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(57) Die aus waagerecht auf einander liegenden Baum-

stdmmen geflgten Holzwénde von Blockh&usern
und Blockhitten sind mit quergerichteten Aussa-
gungen ausgebildet um profilangepasste Eckverbin-
dungen realisieren zu kénnen. Die Aussagungen (5)
sind mittels einer Bandséage (8) und ihres Sageban-
des (9) realisierbar, wobei diese mittels einer am
Halterungsgestell (15) angeordneten Schwenk-
scheibe (12) entlang von Kurvenbahnnuten (14)
durch diese profilbestimmt durchfihrbar. Spezifi-
sches Anwendungsgebiet ist die Aufstellung von
Blockhausern und Blockh(tten fur die Land- und
Fortwirtschaft sowie fir den naturnahen Tourismus.
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Zusammenfassung

Bearbeitungswerkzeug filr quergerichtete Baumstamm-Aussagungen

Die aus waagerecht auf einander liegenden Baumstammen gefiigten Holzwande
von Blockhausern und Blockhitten sind mit quergerichteten Aussagungen
ausgebildet um profilangepasste Eckverbindungen realisteren zu konnen.

Die Aussagungen (5) sind mittels einer Bandsdge (8) und ihres Sagebandes (9)
realisierbar, wobei diese mittels einer am Haiterungsgestell (15) angeordneten
Schwenkscheibe (12) entlang von Kurvenbahnnuten (14) durch diese
profitbestimmt durchfihrbar.

Spezifisches Anwendungsgebiet ist die Aufstellung von Blockhausern und
Blockhitten fur die Land- und Fortwirtschaft sowie fUr den naturmahen Touristnus.

-Fig. 1-



Bearbeitungswerkzeug flr quergerichtete Baumstamm-Aussdgungen

Beschreibung

Die Erfindung geht von dem im Oberbegnff das Patentanspruches 1 definierten
Bearbeitungswerkzeug flr quergerichtete Aussagungen an den fir
Blockhauswénde zu verwendeten waagerechten Baurnstdmmen, um die
Eckverbindungen der Blockhauswande realisieren zu kdnnen, aus.

Selt Jahren ist es Ublich, insbésondere in gebirgigen Regionen, aus waagerachten
Baustimmen und Asten gefiigte Blockhguser und Blockhitten aufzustellen, die
dauerhaft oder voribergehend als Unterkiinfte, Unterstande flr die in der
Landwirtschaft und in der Forstwirtschatt tatige Personen, als Werkzeug- und
Fahrzeugschuppen und als Heuschober genutzt werden. _

Fir die rechtwinkelige Aneinander-Anordrnung jeweils zweier aus waagerechten
Baumstammen gefiigter Holzwande erfolgt die Eckverbindung durch eine
Koordinierung oder Verzahnung der an einander liegenden Stirnseiten oder Enden
der Baumstdmme, wie dies beispielhaft in US 2003/0203703 A1l und in US 7596
916 B1 beschrieben ist. Mittels elner Bandsage wird unter Beachtung des
Holzfasarverlaufes, in der Regel nach einem waagerechten Trennungsschnitt, ein
oberer Halbteil eines Baumstammes elner Holzwand profiipassend zu dem unteren
Halbteil des rechtwinkelig kontaktierenden Baumstammes einer zweiten
angrenzenden Holzwand ausgesagt.

Stand der Technik ist die Anwendung von Bearbeitungswerkzeugen fir
guergerichtete Hauswande mit Aussdgungen an den Enden von aus
stangenférmigen zylindrischen oder rohrférmigen Wandelementen bestehienden
Bauelementen, die vergigichbar mit Baumstdmmen oder langen, geradiinigen



Asten sind, welche unter anderen, wie in DE-Patent 10 2004 052 130 B3 und in
AT-Patent 408 083 B beschrieben, Bandségen sind.

AuBerdem kommen aber bei dieser Bearbeitung von Holzstdmmen und Asten auch
andere Hand- und Maschipensdgen sowie Stemmeisen als Bearbeitungswerkzeuge
zum Einsatz.

Nachteilig bei den bekannten als Stand der Technik beschriebenen Werkzeug-
Anwendungen ist, dass trotz Beachtung des Holzfaservertaufes, die
quergerichteten Aussdgungen, abhdngig vom herufiichen Kénnen des
Holzarbeiters, eine teilweise nur geringe Form- und Oberfléchenqualitit und damit
witterungsbedingt auch nur eine zeitlich begrenzte Lebens- und Haltedauer
haben,

Der im Patentanspruch 1 angegebenen Erfindung liegt das Problem zugrunde, das
Bearbeitungswerkzeug fiir quergerichtete Baumstamm-Aussagungen <0
auszubilden, dass die

« Verfahrensdurchftihrung und der Umgang mit dem Bearbeitungswerkzeug

durch den Holzarbelter verbessert und die

« Haltbarkeit sowie die

» Lebens- und Haltedauer
der Aussdgungen und damit der Endenausbitdungen an den Baumstammen
verbessert wird. Dazu ist eine spezietle Ausbildung der Halterungs- und
FUhrungselemente des zu verwendenden Bearbeitungswerkzeuges erforderlich.

Das Problem wird durch den Patentanspruch 1 geldst. Die hier vorgeschlagene
Werkzeugausbitdung einer waagarecht gerichteten sagenden Bandsdge sowie ihre
Fahrung und ihr Schwenkbewegungselement gewahrleisten Aussdgungen in einer
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nach oben und nach unten gerichtet offenen formspezifischen und
kreisabschnitiférmigen flachliegenden elliptischen oder prismenférmigen
Querschnittsausbildung. Mittels einer Schwenkscheibe ist dig, Uber einen
Fiihrungsarm gefiihrte Bandsdnge beweglich und schwenkbar gelagert. Dabei ist
ein Flihrungsbolzen im Fihrungsarm fest und in der Schwenkscheibe baweglich
aufgenommen. Der Fihrungsbolzen wird entlang von Nutwandungen gefiihrt und
realisiert wahrend der Schwenkbewegung des Fiihrungsraumes eine
radialverstellende kreisbagenférmig und profilbestimmende
Sdgevorschubbewegung des Sdgebandes der Bandsidge wahrend der jeweiligen
durchzufihrenden Aussdgung am waagerecht liegenden Baumstamm.

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sind in dem Patentanspruch 2 angegeben.
Sie betreffen dan Verlauf der Kurvenbahn und die Querschnittsausbildung der
Schwenkscheibe, Ober die die verwendete Bandsdge schwenkbar gelagert und die
profilbestimmende Vorschubbewegung der Bandsage realisierbar ist.

Die Erfindung ist in einem Ausfihrungsbeispiel in den Figuren vereinfacht
dargesteiit und im folgenden Teil der Beschreibung ndher erdutert:

Fig. 1 ein Ansicht des Bearbeitungswerkzeuges an einem Holzstamm in
Schwenkachs-Richtung dargestelit

Fig. 2 eine Teilansicht nach Fig. 1 und in

Fg. 3 eine Seitenansicht nach Flg. 1.

Fig. 4 elne Vorderansicht einer Eckverbindung mit quergerichteten

Baurnstamm-Aussdgungen,



Aus den Fig. 1, 2 und3 ist ersichtlich, dass das Bearbeitungswerkzeug fir die
Herstellung der quergerichteten Aussdgungen 5 In jedem der Baumstdmme 2 und
4 fiir die Holzwand 1 und 3 eine mit threm S3geband 9 waagerecht sdgende
Bandsage 8 Ist. Der zu bearbeitende Baumstamm 2 und 4 liegt unbeweglich in der
Prismendffnung des Sdgebockes 7. An oder mit diesem verbunden ist ein seitlich
angeordnetes Halterungsgestell 15 angeardnet. Dessen Aufgabe ist die Haiterung
und schwenkbare Lagerung der Bandsdge 8 an und mit der Schwenkscheibe 12,
um die Schwenkachse 13 herum, wobei die Schwenkbewegung {ber einen
beispiclweise elektromotorischen Schwenkantrieb 18 erfolgt.

Die Realisierung der Radialbewegung der Bandsage 8 mit ihrem Sageband 9
erfolgt Gber den Haltearm 10 und den Fihrungsarm 19, wobei der entlang der
Nutwandungen 17 der Kurvenbahnnut 14 auf der Schwenkscheibe 12 bewegte
Fiihrungsbolzen 16 die Form der Aussdgung 5 iiber die Bewegung der Bandsége 8
bestimmt. Damit ist eine qualititsgeraechte formspezifische Aussdgung 5 in einer
Kreisabschnittsformigen Querschnittsausbildung magtich,

Die in Fig. 2 dargestelite Schwenkscheibe 12 beinhaltet dazu beispieiweise zwei
passende Kurvenbahnnuten 14, entlang deren Nutwandungen 17, wobei wahrend
der Schwerkbewegung der Bandsdge 8, um die Schwenkachse 13 herum, mittels
des Fiihrungsbolzen 16 auch die Radialbewegung der Bandsédge realisiert wird und
die Aussagungen 5 in dem Baumstamm profilbestimmend herstellbar sind.

Die in Fig. 4 dargesteiite, in threr Aufstellung fir ein aufzubauendes Blockhaus
befindliche Holzawand 1 odar 3 besteht zundchst aus drei Ubereinander gefugten
Baumstammen 2 oder 4 mit unterschiedlicher Durchmesser-Dimensionierung. An
ihren Enden verfiigen die Baumstdmme jeweils {iber elne nach oben und eine
nach unten gerichtete offene quergerichtete Aussagung 5.
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Diese hat am untersten Baumstamm elne prismenférmige und zwischen den
anderan Baumstdmmen eine flach liegende elfiptische Ausbildung und
Querschnittsform.

Jeweils zwei quergerichtete Aussdgungen S von zwel benachbart aufeinander
liegend angeordneten Baumstammen, bilden gemeinsam eine profilierte Offnung,
die dem Profil und der Dimensionierung jeweils eines quer gerichtet in dieser
Offnung lagernd aufgenommenen effiptisch geformten Zapfen 6 eines
Baumstammaes, der quer an der zur ersten Holzwand 1 errichteten zweiten
Holzwand 3 angeordnet ist, entspricht.

Die Darsteliung in Fig. 4 zeigt, dass die ebenfalls in der Aufstellung befindliche
rweite Holzwand bisher aus einem idngs geteilten und drei aufeinander liegenden
Baumstdmmen 4 besteht,

Aus Fig. 4 ist weiterhin ersichtlich, dass mit einer sachgerechten Varauswah! der
Baurnstdmme und Aste gesichert wird, dass das jeweilige TiefenmaB der
Aussdgungen S geringer als ein Drittel des Baumstammdurchmessers an der
Eckverbildungsstelle ist.



Bezugzeichenliste

1 (erste) Holzwand

2 Baumstdmme von/an 1
3 {zweite) Holzwand

4  Baumstamme von/an 3

5  Aussdgungen

b Zapfen an 2 und 4
7 Sageblock

8  Bandsdge

9  S&geband von 8

10 Halterahmen von/an 8
11 Fibhrungszapfen von/an 10
12 Schwenkscheibe

13 Schwenkachse

14  Kurvenbahnnut an/in 12
15  Haltungsgestell flr 12 und 8
16  Flhrungsbolzen

17  Nutwandungen von 14

18  Schwenkantrieb

19 Fihrungsarm von 10



Anspriiche

1.

Bearbeitungswerkzeug flir quergerichtete Baumstamm-Aussidgungen dadurch
gekennzeichnet,

dass eine mit ihrem Sdgeband (9) waagerecht gerichtet sdgende Bandsége (8),
{ber einen Fihrungsarm (19) mit einer Schwenkscheibe (12} beweglich
verbunden, und diese mit einem Flhrungszapfen (11) am Halterahmen (15)
gehaltert und, um die Schwenkachse (13) herum, schwenkbar gelagert ist und

dass ein Fihrungsholizen (16) im Fihrungsarm (19) fest und in der
Schwenkscheibe (12), in deren Kurvenbahn (14) beweglich aufgenommen und
entlang deren Nutwandungen (17) gefithrt ist, wobei mit einer Schwenkbewegung
des Flihrungsarmes (19) eine radialverstellende, Kreisbogenférmige und
profilbestimmende Sagevorschubbewegung des Siagebandes (9) an der Bandsége
(8) wahrend der durchzuflihrenden Aussdgungen (5) in den, in einem Sagebock
(7) waagerecht aufliegenden Baumstammen (1 und 2) durchfihrbar ist.

2.
Bearbeitungswerkzeug fiir quergerichtete Baumstamm-Aussagungen nach
Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet,

dass jede Aussdgung (5) abhéngig vom Verlauf der Kurvenbahn (14) auf der
Schwenkschelbe (12) eine Kreisabschnittsformige, elfiptische- oder prismenformige
sowie offene Querschnittsausbildurng hat.
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