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OZET
TEKERLEK AKSI SUSPANSIYONU

Yuvarlak, igi bos bir aks1 bir tagittan asmak igin bir tekerlek aksi siispansiyonu, tasitin her
iki yaninda aksin baglandig bir arka aks tasiyici igerir. Arka aks tagiyici, tasit sasisi
iizerine yerlestirilen bir yatak mesnedine énde menteseli bir sekilde baghidir. Arka aks
tasiyici ile sasi arasinda bir pndmatik yay ¢aligir. Aks gévdesi dogrudan arka aks
tasiyicinin bir temas bolgesine dayanir. Temas bolgesi esas itibariyla aks gévdesinin dig
konturunu tamamlayici olup, aks gévdesinin temas bdlgesinin kars: tarafinda, aksi almak
i¢in bir girintisi olan bir destek parc¢asi vardir. Destek pargasi aksa kelepgeleme araglarryla
kelepgelenir. Temas bélgesinin oldugu yerde, arka aks tasiyici, hemen 6niindeki bélgede

oldugundan daha genistir.
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ISTEMLER

1. Bir tekerlek aksinin bir aks govdesini (10) bir tasittan asmak i¢in tekerlek aksi
slispansiyonu olup, tasitin her iki yaninda tasitin boyuna yéniinde uzanan ve aks
gbvdesinin (10) baglandig1 bir arka aks tasiyict (51, 71, 110} igerir, arka aks tasiyict (51,
71, 110) tasitin seyahat yoniinde bakildiginda énde, tasit sasisi (43) tizerine yerlestirilmis
bir yatak mesnedinin (43) yani sira, arka aks tastyic1 (51, 71, 110) ile sasi (43) arasinda
calisan bir pnomatik yaya (44) menteseli bir sekilde baglidir, burada aks govdesi (10),
monte edilmis pozisyonda, dogrudan arka aks tagiyicinin (51, 71, 110) bir temas bdlgesine
(55, 75, 112) dayanur, bu temas bdlgesi (55, 75, 112) aks gdvdesinin (10) dis konturunu
esas itibariyla tamamlayicidir, arka aks tasiyici aks govdesine kelepceleme araglariyla (80,
92) kelepgelenir, burada arka aks tasiyic1 (51, 71, 110), en azindan temas bdlgesinin (55,
75, 112) 6niiniin bulundugu yerde, hemen Oniindeki bolgede (52, 72, 113) oldugundan
daha genistir; slispansiyonun 6zelligi aks gévdesinin (10) arka aks tagiyicinin (51, 71, 110)
temas bolgesinden (55, 75, 112) 6teye doniik tarafinda bir destek pargasinin (56, 76) temin
edilmesi ve bunun aks gévdesini almak i¢in bir girinti (57, 77) igermesidir, kelepceleme
araclar1 (80, 92) aks gdvdesini destek parcasi (56, 76) ile arka aks tagiyicinin temas bolgesi
arasinda kelepgeler, burada destek parcasinda (56, 76), pnématik yay (44) icin bir tespit
kolu (59, 769) vardir, burada aks gdvdesi (10) arka aks tasiyic1 (51, 71) ve destek pargasi
(56, 76) arasina kelepgelenir, burada tespit kolu (59, 769) arkaya dogru daha da uzanir ve
burada kelepgeleme araglari (80, 92} arka aks tasiyiciyi (51, 71) ve destek pargasini {56,
76) aks govdesine (10) kelepgeler.

2. Istem 1’¢ uygun tekerlek aksi siispansiyonu olup, burada aks gdvdesinin enine kesiti

yuvarlak ve igi bostur.

3. Onceki istemlerin birine veya daha fazlasina uygun tekerlek aksi siispansiyonu olup,
burada aks gévdesi kelepgeleme diizenlemesinin bulundugu yerde esas itibariyla dairesel

bir enine kesite sahiptir.

4. [stem 1-3’iin birine veya daha fazlasina uygun tekerlek aks: siispansiyonu olup, burada
aks kelepgeleme diizenlemesinin bulundugu yerde arka aks tasiyicida, kelepce civatalaring
(92) veya U seklindeki kelepge kayislarmin (80) saplarmi sokmak icin aks gévdesinin her
iki yaninda bir veya daha fazla delik (561;120 -122) vardur.
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5. Istem [-4’lin birine veya daha fazlasina uygun tekerlek aksi siispansiyonu olup, burada

destek parcasi (56, 76) aks gévdesini gevresinin en azindan 180°°si boyunca kusatir,

6. Onceki istemlerin birine veya daha fazlasma uygun tekerlek aksi siispansiyonu olup,

burada arka aks tastyic1 (51, 71, 110) bir yayl arka aks tasiyici olarak dizayn edilir.

7. Onceki istemlerin birine veya daha fazlasma uygun, tercihen istem 6’ya uygun tekerlek
aks1 stispansiyonu olup, burada arka aks tasiyict (51, 71, 110) en azindan kismen déovmeyle

iiretilir.

8. Onceki istemlerin birine veya daha fazlasina uygun tekerlek aks: siispansiyonu olup,
burada arka aks tasiyicinin {110) temas bolgesini (112) olusturan boliimii arkaya dogru
sivrilir.

9. Onceki istemlerin birine veya daha fazlasina uygun tekerlek aksi siispansiyonu olup,
burada arka aks tasiyiciun (110) temas bélgesini (112) olusturan béliimii, tistten
gdriniimde, esas itibariyla iiggen bir sekle sahip olup, bu Giggenin en bityiik genisligi sdzii
edilen bolimiin (112) éniinde bulunur ve tiggenin ucu bu béliimiin {112) arkasinda

bulunur.

10. istem 9’a uygun tekerlek akst siispansiyonu olup, burada, drnegin ii¢ kelepce civatasim
veya bir U seklinde kayis ve bir civatayr almak i¢in, arka aks tasiyicinin (110) temas
bdlgesini (112) olusturan bélimiiniin genis dniiniin yakininda iki delik (120, 121) vardir ve

sOzil edilen béliimiin dar arkasinda tek bir delik (122) vardar.
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TARIFNAME
TEKERLEK AKSI SUSPANSIYONU

Aciklama

Bu bulug bir tekerlek aksmin bir aks gdvdesini bir tagittan, ozellikle bir kamyon veya bir
romork gibi bir karayolu tasitindan asmak i¢in bir tekerlek aksi siispansiyonu alanina
iligkindir.

Ozellikle bulus, bir tekerlek aksi siispansiyonunun, tasitin her iki yaninda, bu alanda “arka
aks tagiyic1” adi verilen, tasitin esas itibariyla boyuna yoniinde uzanan ve aks gévdesinin
baglandig1 bir siispansiyon koluna sahip oldugu alana iliskin olup, burada her arka aks
tasiyici, tasitin seyir yoniinde bakildiginda 6nde, tasit sasisi iizerine yerlestirilmis bir yatak
mesnedine menteseli bir sekilde baghidir. Bilinen bir diizenlemede, arka aks tasryici ile

boyle bir tekerlek aks1 slispansiyonunun sasisi arasina bir pnomatik yay yerlestirilir.

Bu tiir tekerlek aks1 siispansiyonlari igin arka aks tasiyici esas olarak iki tipe ayrilabilir:
vayli salincak kollar1 (esnek salincak kollar1 olarak da gecer) ve rijit salincak kollari.
Uygulamada, rijit salincak kollarini tasit sasisi lizerine monte edilen bir yatak mesnedine
baglamak i¢in bir esnek zivana kullanilir, bu durumda esnek zivana tekerlek aksi
slispansiyonunun nispi hareketlerini absorbe eder. Yayli salincak kollarmin kullanildig:
tekerlek aksi siispansiyonlarinda, nispi hareketlerin ¢ogu bizzat arka aks tagiyicinin bir
yayl béliimiiniin deformasyonuyla absorbe edilir. Bu durumda, vayl arka aks tasiyici
cogunlukla uygun bir ¢elik cinsinden, 6zellikle yay ¢eliginden monolitik ve som bir parga
formunda tretilir. Yayli béliim tekerlek aksinin arka aks tasiyiciya bagli oldugu alan ile
arka aks tastyicinin 6n ucu arasinda bulunur, burada kol bir yatak mesnedine menteseli
olarak baghdir. Salincak kollarinin farkli galisma prensipleri salincak kollarina iliskin
farkl gerekliliklere yol agar, Yayh salincak kollar1 kopma olmadan nispeten biiyiik
deformasyonlarla basedebilmek i¢in dizayn edilir, Bu gerekliligin salincak kollarmin

iiretimine iliskin sonuglar1 da vardir.

Daha spesifik olarak, bu bulus bir tasittan bir tekerlek aksinin bir aks gévdesini asmak i¢in,
tasitin her iki yaninda tasitin boyuna ydniinde uzanan ve aks gévdesinin bagh oldugu bir
arka aks tastyici igeren bir tekerlek aksi siispansiyonuna iliskin olup, arka aks tasiyici,
tasitin seyahat yoniinde bakildiginda 6nde menteseli olarak, tasit sasisi izerine

yerlestirilmis bir yatak mesnedinin yam sira arka aks tasiyici ve sasi arasinda calisan bir
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pnomatik vaya baghdir, burada, aks govdesi, baglanmis pozisyonda, dogrudan arka aks
tasiyicimin bir temas bolgesine dayamir, bu temas bdlgesi esas olarak aks gévdesinin dig
konturunu tamamlayicidir, arka aks tasiyic kelepgeleme araglariyla aks gdvdesine
kelepgelenir, burada arka aks tasryici hemen dniinde bulunan bélgeye gére en azindan

temas bdlgesinin 6nilindeki alanda daha genistir.

Béyle bir tekerlek aksi stispansiyonu WO 01/53779A1 den bilinmektedir. Bu bilinen
tekerlek aksi siispansiyvonu, bir arka aks tasiyict olarak bir arka ucunda olusturulan

silindirik sekilli bir aks yatagini haiz bir yayh kirise sahiptir. Aks vatag aks1 kayarak
almak icin adape edilir ve monte edilmis bir durumda aks ¢evresine kelepgelenir. Aks

yatagi, yayl kirisin aks yataginin 6niindeki bélgesinden daha genistir.

Baska bir tekerlek aksi stispansiyonu DE 296 15 286°da agiklanmaktadir. Bu bilinen
tekerlek aksi slispansiyonunda, aks gdvdesi, aks gbvdesinin arka aks tasiyicidan oteye
doniik tarafina yerlestirilmis bir kelepge plakasi ve arka aks tasiyici ¢evresinde ve kelepge
plakasindaki deliklerden uzanan bir ¢ift U seklinde kelepge kayisiyla bir yayli arka aks
tasiyicinin bir temas bolgesine dogrudan kelepgelenir. Aks kelepgesinin bulundugu yerde,
aks govdesi deforme olarak, arka aks tasiyicinin temas bolgesiyle temas eden dizlestirilmis
bolgelere sahip, yuvarlak olmayan bir kontur olusturur. Burada, yayli arka aks tasiyici sabit

bir genislige sahiptir, yani temas bdlgesi ve yayli bolim ayni geniglige sahiptir.

Yapida malzeme, agirlik ve yer tasarrufu i¢in, yatak yaylar1 genel olarak miimkiin cldugu
kadar dar olacak sekilde dizayn edilir, arka aks tasiyict hala, tasitin yan vatma
hareketlerinin yeterli bir dereceye kadar absorbe edilebilecegi bir genislige ve yiikseklige
sahiptir. DE 296 15 286°daki yayli arka aks tasiyicida, bu, arka aks tasiyiciya dik acilarda
uzanan aks gévdesinin sadece aks gévdesinin smirli bir uzunlugu boyunca
kelepgelenmesiyle sonuglanir. Bunun sonucu olarak, aks gévdesi, aksi sabitlemek igin
gerekli olan yliksek kelepgeleme kuvvetleri nedeniyle lokal olarak yiiksek yiiklere maruz
kalir. Ozellikle ince cidarli boru bigimindeki as gévdelerinde bu bir problemdir, ¢iinkii bu
aks govdeleri biiyiik kuvvetler nedeniyle deforme olur, bu ise servis Omiirlerini olumsuz
bir sekilde etkiler. Kelepgelenen aks govdesinin uzunlugunun, arka aks tasiyici ile aks
gdvdesi arasina yerlestirilen ve arka aks tasiyicidan genis olan bir aks yastigi kullanilarak
arttirilmasi bilinmektedir. Béyle bir yap1 6megin DE 296 15 286°daki Sekil 7°de
gosterilmektedir, ama bu daha karmasik bir diizenekle sonuglanacak sekilde daha fazla

parca gerektirme sakincasina sahiptir.



10

20

25

30

EP-17905

Y ine baska bir tekerlek aksi slispansiyonu US 2006/0163834°te agiklanmaktadir. Bu
bilinen tekerlek aksi siispansiyonu, dékme veya dévmeyle iiretilen ve baglanmis durumda
icinden aks govdesinin uzandig bir mansonu olan bir rijit arka aks tagiyiciya sahiptir,
Manson, aks gdvdesinin igine eksenel yonde itilmesini gerektirecek sekilde tek bir parga
olarak olusturulabilir, ama manson, aks gévdesi igine yerlestirildikten sonra eksenel
kaynaklamayla birbirine kaynaklanan iki yar1 halinde de olusturulabilir. Manson arka aks
tasiyicinin, dniine gelen kismmdan daha genistir. Mangon aks gdvdesine kaynaklanmak
iizere dizayn edilir. Bu amag i¢in, manson, mansonu aks gévdesine baglamak igin bir tikag

kaynaginin veya benzerinin temin edilebildigi agikliklara sahiptir.
Bulusun bir amaci gelistirilmis bir tekerlek aksi siispansiyonu sunmaktir.

Bu amaca istem 1’e uygun bir tekerlek aksi slispansiyonuyla ulagilmaktadir. Bu tekerlek
aksi siispansiyonunda, aks gévdesinin arka aks tasiyicinin temas bdlgesinden 6te tarafa
doniik yaninda bir destek parcasi temin edilir ve bu parcada ak gdvdesini almak i¢in bir
girinti, aks gdvdesini destek pargast ile arka aks tasiyicinin temas bdlgesi arasina
kelepgelemek i¢in kelepgeleme araglari igerir, burada destek parcasinda pndmatik yay igin
bir tespit kolu temin edilir, aks gévdesi arka aks tagiyici ve destek pargasi arasina
kelepgelenir, tespit kolu arkaya dogru uzamr ve burada kelepgeleme araglar arka aks

tasiyict ve destek parcasmi aks gdvdesine kelepgeler.

Bulusa uygun siispansiyonun tercih edilen diizenlemeleri bagimli istemler 2-10’la

tanimlanmaktadir,

Yayli bir arka aks tasiyici olarak bir diizenlemede, en azindan temas bélgesinin 6n ucunun
bulundugu yerde arka aks tasiyici, daha énde bulunan arka aks tasiyicinin yayh
bolimiinden daha genistir. Uygulamada, yayh arka aks tagiyicida genellikle biitiinsel
olarak olusturulmus bir tespit gdzii vardir ve yayli béliim bu tespit gozii ile temas bdlgesi
arasina yerlestirilir, arka aks tastyici temas bélgesinin oldugu yerde yayh bdliimden ¢ok

daha blylk sertlige sahiptir.

Bulus arka aks tasiyicinin dizayninin hafif olmasini, bu arada aks gévdesi ile arka aks
tasiyici arasinda ek bilesenler gerektirmeden, aks gévdesi lizerinde kelepgelemeden
kaynaklanan yiikii dagitmak ve boylece aks gbvdesinin lokal olarak agir yiikklere ve
deformasyona maruz kalmasim énlemek i¢in aks gévdesinin yeterli bir uzunlugunun

kelepgelenmesini miimkiin kilmaktadir.
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Aks govdesinde esas olarak kelepceleme diizenlemesinin dniinde yiiklenme ve
deformasyon oldugu tespit edilmistir. Bu, arka aks tasiyicinin temas bolgesini olusturan
bolimiiniin arkaya dogru genigligini azaltmak tizere arkaya dogru giderek inceltilmesini
mimkiin kilar, Kelepceleme diizenlemesinin 6niinde, aks gbvdesi, aks gdvdesinin yeterli
bir uzunlugu boyunca kelepgelenir, bu arada aks gévdesi kelepgenin arkasinda daha kiigiik

bir uzunluk boyunca kelepcelenir. Bu malzeme ve agirlik tasarruf saglar.

Ornegin iistten gdriiniimde, arka aks tastyicinin, aks gdvdesi icin temas bdlgesini olusturan
boliimii yaklasik olarak bir iicgen sekline sahip olabilir, iggenin en biiyiik genisligi sdzii
edilen baliimiin 6niinde bulunur ve liggenin ucu o bdliimiin arkasinda bulunur. Ornegin iic
kelepge crvatasini (veya bir U seklinde kayis ve bir civatayi) almak igin, arka aks
tasiyicmin temas bolgesini olusturan béliiminiin genis 6n kisminin yakininda iki delik

vardir ve bu bélimin daha dar arka kisminda tek bir delik vardur.

Tercihen aks gdvdesi aks kelepceleme diizenlemesinin bulundugu yerde esas itibariyla
dairesel bir enine kesite sahiptir. Dairesel bir enine kesite sahip aks govdeleri, farkli bir
enine kesite, ornegin bir kare enine kesite sahip akslara gore burulma momentlerini daha

iyl absorbe edebilmektedir.

Tercih edilen bir diizenlemede, destek pargasi ¢evresinin en azindan 180°si boyunca
vuvarlak ve i¢1 bos aks govdesini ¢evreler. Sonug olarak, kelepgeleme kuvveti aks
gdvdesinin ¢evresinde esit bir sekilde dagitilir ve aks gdvdesinin asir1 deforme olmasi ve
asirt bir diizeyde dairesel seklinden uzaklasmasi dnlenir. Bu énlemin bir sonucu olarak,
nispeten ince cidarli aks govdeleri kullanilabilir ve bu tasitta agirlik tasarrufuyla

sonuclanir.

Tercihen arka aks tagiyici yayl veya esnek bir arka aks tasiyici olarak dizayn edilir, Tagitin
boyuna ekseni etrafindaki yan yatma hareketleri bu yayl salincak kollari tarafindan

absorbe edilir.

Baska bir muhtemel diizenlemede, arka aks tasiyici rijit bir kol olarak dizayn edilir. Bu rijit

kollar bir esnek zivana vasitasiyla menteseli bir sekilde yatak mesnedine baghidir.

Tercihen arka aks tasiyict ve aks govdesi birbirine bir kilitleme araci vasitasiyla kilitlenir.
Bu kilitleme isleminin bir sonucu olarak, burulma kuvvetlerine bagh olarak aks gévdesinin

arka aks tasiyiciya gore donmesi 6nlenir. Tercihen aks gévdesinde veya arka aks tasiyicida,
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aks kelepgeleme diizenlemesinin bulundugu yerde bir ¢ikint1 vardir ve arka aks tastyicida

veya aks govdesinde ¢ikintiyi almak i¢in tamamlayier bir girinti temin edilir.

Destek parcasinda U seklindeki kelepge kayiglarmin en azindan bir dirsek bdlimiinii almak

icin girintiler temin edilebilir.

Talep edilen bulusun bir pargasini olusturmayan baska bir yone gore, pnématik yaylh bir
tekerlek aksi slispansiyonu sunulmakta olup, burada arka aks tastyicinin, aks gévdesi igin
temas bolgesini olusturan bélimii, temas bdlgesinin dniinde iki delige ve temas bélgesinin
arkasinda bir delige sahip olup, kelepceleme araglari bu deliklerin iginden uzanir. Bu
¢Oziim aks govdesi lizerindeki yiikiin ve aks govdesindeki herhangi bir deformasyonun
oncelikle kelepgeleme diizenlemesinin dniinde gerceklestiginin anlasilmasina
dayanmaktadrr. Bu durumda, aks gévdesinin tercihen i¢i bostur ve avantajh bir sekilde

dairesel bir enine kesiti vardir.

Talep edilen bulusun bir par¢asini olusturmayan bu ydne uygun ¢dziim, tekerlek aksi
stispansiyonun, onceki teknikle karsilastirildiginda montaji kolaylastiracak ve malzeme ve
agirlik tasarrufu saglayabilecek bir sekilde daha az sayida ve/veya daha kii¢iik kelepgeleme

araglariyla dizayn edilmesini mimkiin kilmaktadir.

Tercihen, arka aks tasiyici yayl bir arka aks tasiyicidir, Bu durumda, arka aks tagiyicinin
vatak mesnedine menteseli olarak baglandigi kisim ile temas bolgesi arasindaki boliim

yayh boliimdiir.

Tercihen, arka aks tasiyici temas bdlgesinin éniinde temas bdlgesinin arkasinda
oldugundan daha genistir. Bunun sonucu olarak, malzemeden ve dolayisiyla ayni zamanda

agirliktan tasarruf etmek miimkiindiir.

Muhtemel bir diizenlemede, temas bolgesi ustten bakildiinda esas itibariyla iiggen bir

sckle, dzellikle bir eskenar iggene benzer bir sekle sahiptir,

Muhtemel bir diizenlemede, kelepgeleme araci li¢ civata olup, bunlarin civata saplar:
deliklerin iginden uzanir, temas bdlgesinin arkasindaki civata sap1 temas bolgesinin
ontindeki civata saplarmdan daha biiviik bir enine kesite sahiptir. Bunun bir sonucu olarak,
kelepgeleme aracinin enine kesiti, 6rnegin kelepgeleme aracindaki gerilmelerin temas

bolgesinin her iki yaninda esit olacagi bir sekilde yiike adapte edilebilir.

Arka aks tasiyicinm dayaniklihgini dnemli 6l¢iide azaltmadan malzeme ve dolayisiyla

agirlik tasarrufu elde etmek i¢in, temas bélgesini olusturan béliimiin 6niindeki iki deligin
3
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birinden, s6zl edilen boliimiin arkasindaki deligin yéniinde uzanan bir ¢gukurluk temin

etmek miumkiindiir.

Avantajl bir diizenlemede, arka aks tasiyicinin aks kelepgeleme diizenlemesini olusturan
bolimii, aks gévdesinden Hteye doniik tarafta temas bolgesini olusturan béliimiin éniinden,
sozii edilen 6n kisimdaki iki delik arasindan, arkadaki tek delige dogru uzanan bir merkezi
nervire sahiptir, bu merkezi nerviiriin her iki yaninda bir ¢ukurluk vardir, her durumda,
ondeki deliklerin biri, tercihen o taraftaki gukurlugu sinirlayan iligkili bélimiin her iki van

kenar1 boyunca baska bir nerviir olacak sekilde yerlestirilir.

Tercihen arka aks tasiyici en azindan kismen dévmeyle iiretilir. Tercihen, en azindan temas
bolgesini olusturan béliim dévmeyle iiretilir. Asagida agiklanacagi gibi, istenirse arka aks
tasiyicmin Oniindeki bir tespit gbzii, doviildiikten sonra, arka aks tasiyici biikiilerek

hedeflenen pozisyona getirilmek iizere biitiin arka aks tasiyici tercihen dévmeyle iiretilir.

Talep edilen bulusun bir parcasin olusturmayan baska bir yon pnématik yvayl tekerlek aksi
stispansiyonlarinin, dzellikle farkl enine kesit boyutlarina sahip tekerlek akslari igin

tekerlek aksi siispansiyonlarinin verimli tiretimine iligkindir.

Uygulamada, kamyonlar i¢cin ¢gogunlukla dairesel bir enine kesite sahip ve dig ¢cap1 127 mm
olan i¢i bos boru bigiminde tekerlek akslari kullamilir, Rdmorklar igin, gogunlukla dairesel
bir enine kesite sahip ve dis cap1 146 mm olan i¢i bos boru bigiminde tekerlek akslar:

kullanilir. Bagka ¢aplar da bilinmektedir.

Bu y6ne uygun bir amag pnématik yayli tekerlek aksi stispansiyonlarinin verimli tiretimini

miimkiin kilmaktir.

Bu yone gore, diizenek arka aks tasiyicinin temas bélgesi ile aks govdesi arasina
sikigtirilabilen bir kilif kismuimi igerir, bu kihf kismu ilk capa adapte edilen bir capa sahip
temas bolgesine sikistirilarak dayanacak sekilde dizayn edilen bir dis temas yiizeyini ve ilk
¢aptan daha kiigiik olan ikinci bir ¢apa sahip bir aks govdesine dayanmak {izere dizayn

edilen bir i¢c temas ylizeyini haizdir.

Bu yone gore, 6rnegin 146 mm olan bir bliyiik dis ¢capa sahip bir aks gévdesi i¢in arka aks
tastyicinin tretimi sunulmaktadir, ama bu 6rnegin 127 mm olan kiigiik bir ¢apa sahip aks

gdvdeleri i¢in de kullanilabilir.

Tercihen, bu yone gore, destek pargasinda aks gévdesinin dis ¢capina adapte edilen bir

girinti temin edilir. Béylece, farkli gaplara sahip aks govdeleri i¢in bir genel arka aks
6
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tasiyici temin edilebilir, bu arada her farkli diizenleme i¢in spesifik bir destek pargasi ve

istenirse spesifik bir kilif pargasa iiretilir.

Talep edilen bulusun parcasini olusturmayan bu yin aym zamanda farkl ¢aplara sahip aks
givdelerini haiz tekerlek akslari igin tekerlek aksi siispansiyonlar iiretmek igin bir usule
iliskin olup, burada yukarida sozii edilen diizenek kullanilir, burada aks gévdesinin gap1
esas alindiginda, aks gévdesi ile arka aks tasiyici arasina hicbir kilif pargasi veya capa
adapte edilmis bir kilif parcasi takilmaz. Tercih edilen bir diizenlemede, ayrica aks
gdvdelerinin farkli caplarina adapte edilmis bir girintiye sahip farkli destek pargalari temin
edilir, bir destek pargasi iligkili aks govdesinin capina gore segilir ve tekerlek aksi

slispansiyonuna takilir.

Talep edilen bulusun pargasini olusturmayan baska bir yon, bir pnématik yayli tekerlek

aksi siispansiyonu i¢in bir yayh arka aks tasiyici liretimine iliskindir.

Daha Once sozii edildigi gibi, bu tir bir tekerlek aksi siispansiyonu igin salincak kollar
ikiye ayrilabilir: yayh ve rijit salincak kollar1. Rijit salincak kollar1 bir tasit sasisinin bir
yatak mesnedine bir esnek zivanayla baglanir, esnek zrvana tekerlek aksi stispansiyonunun
nispi hareketlerini absorbe eder. Yayl kollarin kullanildig: tekerlek aksi
stispansiyonlarinda, nispi hareketlerin gogu bizzat arka aks tasiyicinin yayh bir béliimiiniin
deformasyonuyla absorbe edilir. Yayli boliim, aksin arka aks tasiyiciya baglandig: alan ile
kolun én ucu arasindadir, burada kol bir yatak mesnedinden menteseli bir sekilde asilidir.
Cesitli galisma prensipleri, salincak kollarmna iliskin farklt gerekliliklere yol agar. Yayli
salincak kollar1 kopma olmadan nispeten bliylik deformasyonlarla basedebilmek igin

dizayn edilir. Bu gerekliligin salincak kollarinin iretimine iliskin sonuglari da vardir.

Dokiim veya dévmeyle biiyiik deformasyonlara imkan vermeyen rijit yapilarin tiretimi
bilinmektedir. Bunlarin bir 6rnegi US 2006/0163834 teki rijit arka aks tasiyicidir, Bu arka
aks tastyici rijit tiptedir ve dolayisiyla sadce esnek zivanin deformasyonlar1 absorbe ettigi
tekerlek aksi slispansiyonlar1 i¢in uygundur. Bu tekerlek aks1 siispansiyonlarinin bir
sakincast bunlarin tasitin yan yatma hareketlerini absorbe etmek i¢in daha az uygun

olmasidir.

Geleneksel olarak, yayli salincak kollar1 esas itibariyla dikdortgen bir enine kesite sahiptir
ve Onceki teknige gore her zaman haddelemeyle tiretilir. Haddeleme igslemi sirasinda
malzeme deforme edilerek ve yogrularak arka aks tasiyici esnek hale gelir, béylece

nispeten kiigiik deformasyonlar durumunda arka aks tasiyicinin kopmasi 6nlenir. Ancak
7
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haddelemenin sakincasi, (yar1 mamul) bir {irtiniin iki silindir arasindan ge¢irilmesinin, bir
yonde {iriiniin enine kesitinin kesin olarak belirlenmesiyle ve arka aks tagiyicinin boyuna
yoniinde bakildiginda enine kesitte prensip olarak hi¢bir degisikligin miimkiin

olmamasidir,

Uriin (yar1 mamul) biitiiniiyle iki silindir arasindan gegirilmeyip, vaktinde geri gekilirse
enine kesitte bir degisiklik hdlda miimkiindiir. Baska bir secenek, tiriin aralarindan gecerken
silindirleri birbirine yaklastirmak veya birbirinden daha fazla uzaklastirmak olacaktir.
Bunun islem i¢in komplike bir kontrol birimini gerektirmesinin yant sira, arka aks

tasiyicinin sekli tiretim iglemine bagli olarak son derece sinirhidir.

Haddeleme islemi genellikle sadece kalinlig1 yeterli dogrulukla belirledigi i¢in de enine
kesitte bir degisiklik olur. Diger iki yondeki, yani boyuna ydn ve genislik yoniinde
boyutlar prensip olarak kontrol edilemez. Biitiin bunlar baslangi¢c malzemesine baglhdir.
Farkli baslangic malzemeleri farkl nihai iiriinlere yol agar, dolayisiyla lriiniin ti¢ boyutlu

boyutlari tizerindeki kontrol yetersizdir.

Bu yone gore, yayl arka aks tasiyict en azindan kismen dévmeyle tiretilir. Bunun avantaji,
arka aks tasiyicinin seklinin imalat islemiyle 6nemli 6lctide sinirlandirilmamasidir. Bu,
dizayn agisindan daha fazla dzgirliik tanir ve malzeme, agirhik ve yer tasarrufu

saglayabilir.

Dizayn agisindan daha fazla dzgiirliik varsa, bu, bir yayli arka aks tasiyicmin dizaynmi
daha da optimize etme imkani saglar. Ornegin arka aks tastyic1 sadece egilme viiklerine
degil, 6rnegin ayrica diger seylerin yant sira tagitin yan vatma hareketinin bir sonucu
olarak burulma yiiklerine de maruz kaliyorsa, arka aks tasiyicinin optimizasyonu
istenebilir, Simdi imalat iglemi sirasmda dévme kullanilarak arka aks tagiyici igin daha

fazla sekil miimkiin hale gelmektedir.

Daha fazla dizayn 6zglrliigii, arka aks tasiyicinin pargalarmnin yerine getirdikleri islev igin
optimize edilebilmesi avantajint saglar. Sonug olarak, arka aks tasiyic1 daha hafif olacak
sekilde iiretilebilir ve yine de maruz kaldig1 yiikleri lokal olarak absorbe etmek igin
yeterince dayanikli olabilir. Sonunda, dizayn 6zgiirliigi malzeme, agirhk ve/veya yer

tasarruflar saglar.

Tercihen arka aks tasiyict yay ¢eliginden yapilir.
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Tercihen, arka aks tasiyici baglangig malzemesinden tek bir islemle biitiin olarak hazirlanir.

Baska bir deyigle arka aks tasryici tercihen ddvme aletinin bir darbesiyle olusturulur,

Bulusla, dovmenin haddelenmis ve/veya dékme bir yar1 mamul {iriin Gizerinde uygulanmasi
mimkiindiir. Bu durumda, haddeleme ve/veya dékmeyle olusturulan yar1 mamul iiriin
dévmeyle olusturulan mamul {iriin i¢in bir baz olarak islev goriir. Bu, dévme sirasinda

daha az malzeme kaybi olmasint saglar ve dévme islemini basitlestirir.

Muhtemel bir diizenlemede, yar1 mamul iiriin ¢ikintt yapan bir parg¢a icerir. Bu ¢ikint1
yapan parca, dévme sirasinda vart mamul tirtinii tutmak ve yonlendirmek i¢in uygundur.
Doévme isleminden sonra, bu parca gikarilir. Ancak, salicak kolunun tutulmasini saglayan
¢ikint1 yapan par¢anmin dévme swrasinda ¢ikarilmayip, mamul arka aks tagiyicinin pargasi
olmasi da miimkiindiir. Bu, arka aks tasiyicimin dizaynina baghdir. Bunun bir avantaj arka

aks tastyicinin imalati i¢in daha da az malzemenin gerekli olmasidir.

Ddévmenin ardindan, arka aks tasiyici tercihen bir sertlestirme islemiyle sertlestirilir. Bu

sertlestirme iglemi tercihen arka aks tagiyicinin yiizeyi tizerinde uygulanir.

Talep edilen bulusun bir pargasini olusturmayan baska bir yon, bir tekerlek akst
slispansiyonu, tercihen pnématik yaylh bir tekerlek aksi siispansiyonu igin bir arka aks
tasiyict iiretmek i¢in bir usule iliskin olup, burada arka aks tasiyici on ucta bir tespit
gdzline sahiptir. Bilindigi gib1, arka aks tasiyici pratikte tespit gozii ve gdz i¢cinden sokulan
bir pim (istenirse bir civata olarak dizayn edilir) vasitasiyla bir yatak mesnedine baglanir,

yatak mesnedi de tasitin sasisine baglanir.

Bu yone uygun bir amag, boyle bir arka aks tasiyici igin gelistirilmis ve/veya alternatif bir

imalat islemi sunmaktir.

Bu yone gore, - tespit géziiniin olusturulmasinin ardindan - arka aks tagiyicinin, tespit
gdziiniin bir agida dénmesi igin arka aks tagtyicinin boyuna ekseni etrafinda bikildiigii bir
usul sunulmakta olup, s6zii edilen biilkme tercihen arka aks tasiyicinin tespit gdziine bitigik

bir béliimiinde gergeklesir.

Bu yon avantajlt bir sekilde uygun gelikten yayli salincak kollar {iretmek i¢in

kullanilabilir.

Bu usuliin bir avantaji, tespit gdziiniin yoneliminin tekerlek aksi siispansiyonunda istenen

pozisyona adapte edilebilmesidir.
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Bir tekerlek aksi bazen drnegin bir kardan mili i¢in yer agmak tizere bir dirsek formunda
tiretilir. Cogu kez, bu durumda bir arka aks tasiyici, tekerlek aksinin, tespit goziiniin yatay
yonelimli bir mentese pimine karsilik gelen yatay bir pargasma baglanir, Arka aks tasiyici
biikiilerek ve tespit gdzii bu sekilde yoneltilerek, arka aks tasiyici tekerlek aksimin herhangi
bir pargasina baglanabilir, mentese piminin monte edilmis pozisyonda (ahsilageldigi gibi)
yatay yonelimli kalmasi, bu arada arka aks tasiyicinin tekerlek aksinin e3ri bir parcasina
baglanmasina izin verilmesi miimkiindiir. Bu durumda, herhangi bir doniis, tercihen 1° ila

90° déntis kullanilabilir, ama 6rnegin 120° gibi daha biiyiik doniisler de miimkiindiir.

Bu usuliin sagladigi ikinci bir avantaj imalat iglemine iliskindir. Bulus, tespit gdziintin,
imalat isleminin bir asamasi sirasinda nihai tekerlek aksi siispansiyonundakinden farkli bir
yonelime sahip olmasini miimkiin kilmaktadir. Simdi imalat islemi, géz farkli bir yonelime
sahip olarak uygulanarak ve sonra tespit gdziiniin nihai ydnelimine ulasmak igin, tercihen
yuvarlak bir enine kesite sahip arka aks tasiyici taniml bir bélgede biikiilerek, imalat

islemi optimize edilebilmektedir.
Tercihen arka aks tasiyict en azmdan kismen dévmeyle iiretilir.

Bir diizenlemede, arka aks tasiyici yari mamul bir {iriinden, genisligi yari mamiil iiriiniin
kalinhgindan daha fazla olarak olusturulur. Daha sonra tespit gézii, 6zellikle yayl arka aks
tasiyict esas itibariyla dikddrtgen bir enine kesite sahip yayl bir bdliimii haiz oldugunda,
zaman igindeki o noktada gézdeki deligin ekseni hala kalinlik ydniinde, yani arka aks
tagtyicinin genislifine gore dik agilarda olmak lizere, goziin bir 6n sekillendirme
pozisyonunda bir dévme ¢ekici kullanilarak, muhtemelen tek darbede sekillendirilir.
Dovme ¢ekici tercihen ayn1 zamanda sozii edilen kalinlik yoniinde, yani aslinda arka aks
tasiyicinin ana diizlemine dik agilarda hareket eder. O zaman tespit gozi, arka aks
tastyicinin bir pargasi biikiilerek istenen pozisyona getirilir. Gziin istenen pozisyonu dn
sekillendirme pozisyonuna gore genellikle 90° dondiirtilecek, biikiildiikten sonra gozdeki

deligin ekseni esas itibariyla arka aks tagiyicinin genigligine paralel uzanacaktir.

Tespit goziinii sekillendirirken, ddvme ¢ekici muhtemelen sekillendirilecek tespit gézlinlin
yarisini tamamlayici boliim olarak dizayn edilir. Dovme ¢ekicinin diger yaninda,
sekillendirilecek tespit géziiniin diger yarismi tamamlayici bir 6rs temin edilir. Simdi
sekillendirilecek boliim dévme ¢ekici ve Ors arasma yerlestirilerek, tespit gézii, tercihen

tek darbede sekillendirilebilir.
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Arka aks tastyicinin dovmeyle tespit géziiyle birlikte olusturulmasi, géziin daha sonra
bitkme yoluyla sekillendirilmesinin gerektigi, silindirlerin kullamildigi 6nceki teknikle
karsilagtimldiginda sekillendirme isleminin ¢abuk olmasi avantajimi saglar. Bu, iiretilecek
arka aks tastyicinin gegis zamani agisindan avantajhdir, Ayrica, dévme, goziin deligini
¢evreleyen kapali halka seklinde bir gévde bélimiine sahip bir géziin tiretilmesini miimkiin
kilmaktadir. Bu dayaniklt bir gozle sonuglanir ve yayli salincak kollarinda énceki teknikte
kullanildigr gibi arka aks tasiyicinin haddelenmis bir bélimiiniin biikiilmesiyle
kargilagtirildiginda, bir ek yerinde malzemede higbir kesilme olmamasi ve bu ek yerini

kapatmak i¢in hi¢bir kaynaklama isleminin gerekli olmamasi avantajina sahiptir.

Tespit gdziinii olusturmak i¢in birkag ddvme gekici darbesinin gerekli olmast

diisiiniilebilir. Ornegin tespit gdziiniin sekli nispeten karmasik oldugunda bu miimkiindiir.

Tercihen dévmeyle sekillendirilen tespit gozii, herhangi bir sekil tanimlayic bitisi
gerektirmez, ama daha karmasik sekiller ve/veya toleranslarla iliskili daha titiz
gereklilikler s6z konusu oldugunda, tespit géziiniin nihai seklini Gretmek igin bir veya daha

fazla, tercihen basit bitis isleminin gerekli olabilecegi beklenmektedir.

Avantajli bir diizenlemede, kolun biikiilmesi sirasinda, deformasyon tamamen veya en
azindan esas itibariyla, esas olarak yuvarlak enine kesite sahip bélim iginde olacak sekilde,
tespit goziine bitisik esas itibariyla yuvarlak bir enine kesite, dzellikle dairesel bir enine

kesite sahip bir bdlim olusturulur.

Tercihen, tespit gdziiyle ve temin edilen ve istenirse tespit gdziine bitisik olan yuvarlak bir
enine kesite sahip boliimle birlikte arka aks tasiyict veya en azindan bunun esas itibariyla
6n ucu biitlintiyle bir dovme diizeneginde ddviilerek sekillendirilir. Bu durumda, goz
tercihen arka aks tasiyicinin, baslangicta - déviilmeden once - dairesel olan bir
bdliimiinden olusturulur, gdz iginde delik ddvmeyle olusturulur. Istenirse, baslangigta

dairesel olan bolimde 6nceden bir delik bulunabilir.

Tercihen, bilkkme dévmeden sonra bir bilkme aleti kullanilarak, arka aks tasiyicimin en
azindan biikiilecek boliimii heniiz sicakken, pratik olarak ates gibiyken, tercihen dévme
nedeniyle ve/veya biikiilecek kismin uygun bir sekilde sitilmasinin bir sonucu olarak
heniiz sicakken yapilir. Tercihen biikme, tespit goziiniin istenen pozisyonuna ulasilana

kadar tek bir kesintisiz bitkme hareketiyle yapilir.
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Talep edilen bulusun bir par¢asini olusturmayan baska bir yén, bir tekerlek aksi
stispansiyonuna iligkin olup, burada bir tekerlek aksimin bir aks gévdesini bir tasittan
asmak Uzere bir tekerlek aksi stispansiyonu icin bir salincik kolu temin edilir, bu arka aks
tasiyict bir n ugta arka aks tasiyiciy1 tasita, drnegin tasit sasisi tizerinde temin edilen bir
yatak mesnedine, drnegin bir mentese civatasi kullanarak baglamak igin bir tespit gdziine
sahiptir. Tespit gozline bitisik olarak, arka aks tastyici, esas itibariyla yuvarlak bir enine

kesite, dzellikle dairesel bir enine kesite sahip bir bdlimii haizdir.

Bu yuvarlak enine kesitin bir avantaji, malzemedeki, 6rnegin tasitin bir yan yatma
hareketine bagh burulmadan kaynaklanan gerilmelerin, deformasyon ve gerilmenin en

tazla oldugu enine kesitin ¢evresi boyunca hemen hemen esit bir sekilde dagilmasidir.

Bu yo6niin baska bir avantaji, tespit géziinii yonlendirmek i¢in arka aks tastyicinin
biiklilmesiyle birlikte belirginlesmektedir. Arka aks tasiyicinin tespit goziine bitisik
bdliimi, tespit gdziinln biikiilmesinden dnce esas itibartya yuvarlak bir enine kesite sahip
oldugu ve bitkme sirasmdaki deformasyon tamamen veya esas olarak, esas itibariyla
yuvarlak enine kesite sahip bolimde gerceklestigi zaman, bu sadece enine kesitin ¢evresi
boyunca tek diize gerilmelerle sonuglanmakla kalmaz, arka aks tasiyicinin tespit gdzline
bitigik boliimiiniin sekli bitkmeden énceki durumla esas itibariyla aymdir ve daha az

gereksiz malzeme vardir.

Bir diizenlemede, arka aks tasiyici, tespit gdzi ile aks gdvdesinin arka aks tasiyiciya
baglandig: kol bdlgesi arasinda esas itibariyla dikdértgen bir enine kesite sahip en az bir
boliim igerir. Bu, arka aks tastyicinin sertliginin ¢esitli yonlerde optimize edilebilmesi
avantajina sahiptir. Arka aks tasiyici, érnegin tasit bir viraji alirken enine kuvvetleri

absorbe etmek zorundaysa bu 6zellikle avantajhdir.

Pik gerilmeleri veya gerilme konsantrasyonlarini miimkiin oldugu dlgiide onlemek igin,
esas itibariyla yuvarlak enine kesite sahip boliim tercihen esas itibartyla dikddrtgen enine

kesite sahip b&liimle diizglin bir sekilde birlesir.

Bu yon, hem yayli hem rijit salincak kollariyla kullanilabilir. Arka aks tasiyict vayli bir
arka aks tagiyiciysa ve esas itibariyla dikddrtgen bir enine kesite sahip bir bohime sahipse,

bu boliim tercihen yayli bolimdiir.

Bir diizenlemede, arka aks tasiyici veya en azindan bunun 6n kismi, tercihen bulusun bir

veya daha fazla yoniine uygun olarak dévmeyle tretilir.
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Bu alanda uzman olanlar igin, bulusun ¢esitli yénlerine ve tercih edilen diizenlemelerine
uygun déviilmiis salincak kollarmin, kamyonlar, rdmorklar ve benzeri igin pnématik yayh
tekerlek aksi stispansiyonlarmda zaten ahgilageldigi gibi tercihen uygun bir ¢elik
cinsinden, yayl salimcak kollarinda ézellikle yay ¢eliginden yapilan monolitik ve som

parcalar olarak dizayn edildigi agik olacaktir.

Bu alanda uzman olanlar i¢in, bulusun ayri ayri, ama ayni zamanda s6zii edilen diger
yonlerle her tiir farkli kombinasyonlar halinde kullanilabilecegi ac¢ik olacaktir. Bulusun
yonlerinin ve bu yénlerin kombinasyonlarmin sinirlandiric1 olmayan drnekleri asagida

¢izime referansla aciklanacaktir.
Cizimde:

Sekil 1 bulusa uygun olmayan bir tekerlek aksi siispansiyonu i¢in bir arka aks tasiyicinin

tercih edilen bir diizenlemesinin yukaridan bir agida perspektif bir gdriinlimiidiir;
Sekil 2, Sekil 1’deki arka aks tasiyicinin asagidan bir agida perspektif bir gdriiniimdiir;

Sekil 3, Sekil 1’deki arka aks tagiyiciya yuvarlak bir aksin kelepcelendigi bir aks

kelepgeleme diizenlemesinin yandan bir gériintimiidiir;

Sekil 4, bir arka aks tagiyicinin alternatif bir diizenlemesiyle birlikte bulusa uygun olmayan

bir tekerlek aks1 slispansiyonunun yandan bir goriintiimiidiir;

Sekil 5 bulusa uygun bir tekerlek aksi siispansiyonu i¢in bir slincak kolunun bir

diizenlemesinin perspektif bir gériniimiidiir;

Sekil 6, Sekil 5’teki arka aks tasiyici ile birlikte kullanilabilen bir kilif par¢asinin yandan

bir gérintimiidiir;

Sekil 7 bulusa uygun alternatif bir tekerlek aksi stispansiyonunun bir arka aks tasiyicinin

bir yandan gorintumiidiir;

Sekil 8’de, bulusa uygun baska bir alternatif tekerlek aks siispansiyonu igin bir arka aks

tasiyicmin yandan bir goriintimiidiir;

Sekil 9a ve 9b bulusa uygun bir tekerlek aksi slispansiyonu i¢in bir arka aks tagiyicinin

alternatif bir 6rnek diizenlemesinin sirasiyla tistten ve yandan bir gériintimiidiir;

Sekil 10°da bulusa uygun olmayan bir amortisoriin takildig: bir yatak mesnedi ve tagit

sasisinin yandan bir gdriiniimiidiir; ve
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Sekil 11 bir 6n sekillendirme pozisyonunda ve istenen bir pozisyonda bulusa uygun
olmayan bir tespit gdziiyle birlikte bir arka aks tagiyicinin son derece diyagramatik bir
gériiniimiidiir.

Sekil 1 ve Sekil 2°de bu alanda esnek arka aks tasiyici olarak da gegen bir yayh arka aks
tasiyict (1) gosterilmektedir. Arka aks tasiyict (1), tagitin seyahat yéniinde bakildiginda, bir
tespit gdziiyle (3) birlikte, 6nde temin edilen bir yayli béltimii (2) haizdir. Arka aks tasiyict
(1) bir mentege civatasi vasitasiyla bir tagit sasisinin alt yaninda temin edilen bir yatak
mesnedine menteseli olarak baglanabilir. Yatak mesnedi veva esdeger destek yapisi tasit

sasisiyle biitiinsel de olabilir.

Arka aks tastyicinin (1) yayh boliimiiniin (2) ardindan kavisli bir bélim (4) olusturulur, bu
kavisli boliim (4) gosterilen 6rnekte asagi dogru ydnelik bir i¢ biikey temas yiizeyine (5)
sahiptir. Kavisli bolimiin (4) devaminda, bir pnématik yay1 takmaya y6nelik bir u¢ bdliim
(6) olusturulur. Gosterilen arka aks tastyici (1) bu alanda “kazboynu™ olarak gegen bir

sekle sahiptir.

Bu kolun (1) yayl1 b6limii (2) genislik kahnliktan daha fazla olmak {izere bir genislige ve
bir kalinhga sahip esas itibariyla dikdortgen bir enine kesiti haizdir. Yayli bolim (2)
haddelemeyle tiretilebilir, ama dévmeyle de iiretilebilir. Kavisli boliim (4) tercihen

dovmeyle tretilir.

Bu durumda kavisli béliimde (4) kelepcge civatalarim sokmaya yarayan dort delik (7)

vardir. Delikler (7) kavisli boliimiin (ist ylizeyine gore girintilidir.

Sekil 3°te nispeten ince cidarli, esas itibariyla yuvarlak bir boru olarak dizayn edilen bir
aks govdesinin (10) arka aks tastyiciya (1) nasil kelepgelendigi gdsterilmektedir. Boyvle bir
boru seklindeki aks gévdesinin 6rnegin dis capi 146 mm’dir ve cidar kalinhig 7 ve 9 mm

arasindadir. Boyle bir aks gévdesi radyal yonde nispeten kolay deforme edilebilir.

Sekil 3’te buradaki aks kelepgeleme diizenlemesinin, tercih edildigi gibi bir i¢i bos aks
gdvdesiyle kombinasyon halinde bir destek pargasi (20) igerdigi gosterilmektedir. Destek
parc¢asi (20), aks gdvdesinin (10) bir kisminin alindig1 bir girintiye (21) sahiptir. Monte
edilmig pozisyonda, aks gdvdesinin (10) ¢evresinin bir kismi girintinin (21) i¢ cidarina (22)
kelepgelenir, bu i¢ cidar (22) aks gévdesinin (10) dis konturunu tamamlayicidir. Destek
pargasi (20), arka aks tasiyicidaki (1) deliklere (7) sokulan, bir civata bagi (23a) ve bir
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crvata sapini (23b) haiz civatalar (23) araciligiyla ve somunlar (24) araciligiyla aks

gévdesinin (10) alt yanmna kelepgelenir.

Sekil 3’te acikca goriilebildigi gibi, aks gdvdesinin (10) ¢cevresinin 180° den fazlas1 destek
parcasinin (20) i¢ cidarma (22} dayanir, Destek pargasinin (20) i¢ cidar1 (22) ve arka aks
tasiytcmin (1) kavisli boliimiiniin (4) temas yiizeyi (5), Sekil 3’te agikga gosterildigi gibi
aks gévdesinin (10) hemen hemen biitiin ¢cevresini sarar. Yiik ¢ok yonli oldugu i¢in,
nispeten ince cidarli akslar kelepgelenirken bu 6zellikle avantajlidir, bunun sonucu olarak

aks govdesi (10) kelepgeleme diizenlemesinin bulundugu yerde yuvarlak kalir.

Bu o6rnekte, arka aks tagiyicmin (1) kavisli boliimii (4) yayh bolimden (2) daha genistir.
Yayli boliimiin (2) genisligi, tasitin yan yatma hareketine dayanabilecek gibidir. Kavisli
boliim (4) daha genistir, bu 6zellikle enine kuvvetler absorbe edilirken aks gévdesi
tizerinde daha diislik bir yiizey basinciyla sonuglanir. Yuvarlak i¢t bog akslar, bir aks
vastig1 veya baska bir baglant1 pargasi kullanilmadan dogrudan arka aks tasiyiciya
kelepgelenebilir. Onceki teknikten aks ile arka aks tagiyici arasina bir aks yastigi
yerlestirilmesi bilinmektedir, bu aks yastig1 aksa doniik yanda aks gdvdesine sikigtirilarak

yerlestirilir ve arka aks tasiyiciya déniik yanda arka aks tagiyiciya sikistirilarak yerlestirilir.

Ancak bulus ¢ercevesinde, aks govdesi ile arka aks tagiyic: arasina galvanizli bir plaka
verlestirilmesi miimkiindiir. Bu nispeten ince galvanizli plaka, arka aks tagiyicinin gerilme
korozyonuna karsi katodik bir koruma saglar, ama aks gévdesini ve arka aks tasiyiciyi

sikistirmayla birlikte yerlestirmekle iliskili herhangi bir amaca hizmet etmez.

Sekil 3°te &n kelepge civatalarinin (23) muhtemel bir diizenlemesi gdsterilmektedir. On
kelepge crvatalarinin (23) civata baslarinda (23a) bir amortisriin (26) menteseli bir sekilde
baglandig tespit kenarlari (25) vardir, Tespit kenarlar1 (25) civata bagindan (23a) bir acida
yukar1 dogru ve éne uzanir, Aralarma drnegin bir amortisériin gdziinii yerlestirmek igin

birkag tespit kenartyla veya bir gatalla birlikte tek bir civata basi da temin edilebilir.

Aks gbvdesi (10) tercihen arka aks tastyiciya (1) gore ddnmeye karsi kilitlenir. Teorik
olarak, kilitleme i¢in cesitli segenekler vardir. Tercihen kilitleme temas yiizeyinde (5) bir
girinti veya ¢ukurluk temin edilerek ve aks gévdesinde (10) 6rnegin NL1022395te
gosterildigi gibi kaynaklanmis bir kama (11) formunda bir ¢gikinti temin edilerek saglanir.
Omnegin tasit fren sisteminin tekerleklerine bagh burulma kuvvetlerinin etkisinden
kaynaklanan arka aks tastyiciya gore aksin bir hareketine karst kilitlemenin yani sira,

¢ikint1 ve girinti ayrica akst montaj sirasinda eksenel olarak dogru bir sekilde
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konumlandirmak i¢in bir konumlandirma araci olusturur. Dénmeye karsi baska bir
kilitleme imkani, temas yiizeyi (5) lizerinde drmegin bir kiire pargas: fomunda bir ¢ikmnt
temin etmektir. Aksta Schmitz Cargobull AG adma kayith EP 1 334 848’ de gosterildigi

gibi bir girinti veya ¢ukurluk temin edilebilir.

Aks gbvdesini (10) arka aks tasiyiciya gore kilitleme imkaninin yani sira, aks gévdesinin
(10) benzer bir sekilde destek pargasina (20} gore kilitlendigi bir diizenleme de
diistiniilebilir. Aks govdesinin (10) hem arka aks tasiyiciya gére hem destek pargasina gére
kilitlenmesini igeren bir yaklasim da mimkiindiir. Ayni sey Sekil 4 ve 5°te gosterilen

diizenlemeler i¢in gegerlidir.

Sekil 4’te yuvarlak, i¢i bos bir aks1 (10) bir tasittan aslak i¢in bir tekerlek aksi
siispansiyonu gosterilmektedir. Tekerlek aksi slispansiyonu, tasitin her iki yaninda boyuna
yOnde uzanan ve aksm (10) baglandig1 bir arka aks tasiyiciy1 (41) haizdir. Arka aks tasiyici
(41) tasitin seyahat yonilinde bakildiginda 6nde, tasit sasisinin (43) alt tarafina yerlestirilen
bir yatak mesnedine (42) menteseli bir sekilde baghdir. Arkada, arka aks tasiyici (41) ile
sasi (43) arasma bir pnomatik yay (44) takilr.

Monte edilmis durumda, aks govdesi (10) dogrudan arka aks tasiyicinin (41) bir temas
bolgesine (45) dayanir, Temas bélgesinin (41) sekli aks gdvdesinin (10) dig konturunu esas
itibartyla tamamlayicidir. Aks gdvdesinin (10), arka aks tasiyicinin (41) temas bdlgesinden
(45) oteye donik tarafinda, aksi (10) almak igin bir girintiyi haiz bir destek pargasi (46)
bulunur. Arka aks tasiyict ve destek pargasi (46) kelepge civatalari (47) ve somunlariyla

(48) aks gévdesine (10) kelepgelenir.

Bu 6rnekte, 6n kelepge civatalari (47) civata baslari tizerinde bir amortisériin (401) bir
ucunun baglandig bir tespit kenarim (49) haizdir. Amortisoriin (401) diger ucu yatak

mesnedine (42} veya dogrudan sasiye baghdir,

Destek parcasi (46) lizerine, destek pargasindan (46) bir agida 6ne ve yukari uzanan ve
destek pargasindan Steye ddniik ugta arka aks tasiyiciya (41) baglanan ek bir kol (461)
takilir. Ek kol (461) ile arka aks tasiyict (41) arasindaki baglanti, arka aks tagryici (41)
tizerindeki yiikii azaltmaya yarar. Ek kol (461) bir yay olarak dizayn edilebilir.

Sekil 5°te bir arka aks tagiyicinin alternatif bir diizenlemesi gosterilmektedir. Yatak
mesnedine takilacak dn ucta, arka aks tasiyici (51), arka aks tasiyicinin {51) bir mentese

civatasiyla yatak mesnedine baglanmasini saglayan bir tespit gdziinii (53) haizdir. Arka aks
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tasiyict (51) yayl bir béliime (52) sahiptir. Arka aks tasiyicinin (51) yayl béiimiine (52)
bitigik olarak kavisli bir boliim (54) olusturulur, bu kavisli boliim (54) gisterilen drmekte
yukar1 doniik bir i¢ biikkey temes ylizeyine (55) sahiptir. Kavisli boliim (54) genislik

yoniinde yaylh bélime dogru sivrilir.

Sekil 5’te ayrica kavisli boliimiin karsisina yerlestirilen ve aks gévdesinin gevresinin bir

kismuini almak i¢in bir girintiyi (57) haiz olan bir destek parcasi (56) gdsterilmektedir.

Cizimin anlagthirligini korumak icin Sekil 5°te aks gévdesi gésterilmemistir. Monte edilmis
pozisyonda, aks gévdesinin ¢evresinin bir kismi girintinin (57) i¢ cidarina (58) dayanir, bu
ic cidar (58) aks govdesinin dig konturunu tamamlayicidir. Destek pargasi (56) civatalar
(gosterilmemistir) vasitastyla aks gdvdesinin iist tarafina kelepgelenir. Bu amag i¢in, destek

parcasinda tespit delikleri (561) vardur.

Sekil 5’°te agikca goriilebildigi gibi, aks gdvdesinin ¢evresinin 180°’den fazlasi destek

par¢asinin (56) i¢ cidariyla (58) temas halinde uzanir.

Bu ornekte, destek pargasinin (56) i¢ cidari (58) ve arka aks tasiyicinin (51) kavisli
boliimiiniin (54) temas ylizeyi (55) Sekil 5’te agik¢a goriildiigli gibi aks gdvdesinin (10)
hemen hemen biitiin gevresini sarar. Yiik ¢ok yonlii oldugu igin, ispeten ince cidarl akslar
kelepgelenirken bu avantajhidir ve bunun sonucu olarak aks gévdesi (10) kelepgenin
bulundugu yerde yuvarlakligim korur. Bazen, arka aks tastyicinin kavisli béliimiiniin aks

gdvdesinin ¢evresini 180°°den fazla sarmasi da diistinilebilir.

Destek parcasinda (56), bu kez destek pargasiyla biitiinsel olarak olusturulan bir tespit kolu
(59) vardir, bu kol (59) monte edilmis pozisyonda destek par¢asindan (56) arkaya uzanur.
Tespit kolu (59), bir pnématik yaym (gdsterilmemistir} alt tarafinin takilabilecegi sekilde
dizayn edilir. Pnomatik yaymn Ust tarafi tagit sasisine baglanir, Dolayisiyla, bu durumda
pndmatik vay destek pargasi (56) vasitasiyla menteseli bir sekilde baglanmig arka aks
tasiyict (51) iizerinde etki yapar.

Bu 6rnekte, destek pargasinda (56} iist tarafta bir agida yukari ve 6ne dogru uzanan iki
tespit kenar1 (562) vardir. Monte edilmis pozisyonda, bir amortisdriin bir tespit gdzii, tespit
kenarlar1 (562) arasina yerlestirilir, bu tespit gézii tespit kenarlarina (562) bir civatayla

menteseli bir sekilde baglanir.
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Tespit kenarlarmin (562) kullanilmamasi ve onlarin yerine 6rnegin Sekil 3°te gosterilen ve
bir tespit kenarma (25) sahip bir civata basmi (23a) haiz civatalar (23) kullanilmasi da

mumkandiir.

Uygulamada, farkh dig gaplara sahip aks gévdeleri kullanilir, Ornedin rémorklarda sklikla
dis ¢ap1 146 mm olan bir aks gdvdesi kullamilir, kamyonlarda ise 6rnegin 127 mm’lik bir
aks borusu kullanilir. Yukarida agiklandig1 gibi, arka aks tastyicinin (51) temas viizeyini
(55) haiz kavisli bolimii (54) dogrudan, spesifik bir ¢capa, érnegin 146 mm veya 127 mm

bir ¢apa sahip bir aks gévdesine dayanmak tlizere dizayn edilebilir.

Arka aks tastyici (51) dis ¢api1 bityiik, 6rnegin 146 cm olan bir aks gévdesi igin tiretilir ve
sonra ¢ap1 daha kiigiik, 6rnegin 127 mm olan aks g&vdeleri i¢in de kullanilabilir. Bulusun
parcasint olusturmayan bir yone gére, bu, kavisli boliim ile aks gdvdesi arasina bir kilif
parcas1 (60) (Sekil 6’ya bakiniz) yerlestirilerek miimkiin kilinir, bu kilit parcasi {(60), aks
gdvdesinin dis capina karsilik gelen bir i¢ ¢ap1 haiz bir i¢ temas yiizeyine (61) ve arka aks
tastyicinin (51) kavisli bolimiiniin {54) temas yiizeyine (55) sikigtirilarak yerlestirilebilen
bir dig ¢ap1 haiz bir dis temas yiizeyine (62) sahiptir.

Kilif parcasi (60) tercihen dokmeyle {iretilir. Bu yone gore, destek parcasinda (56) aks

gévdesinin dis ¢apina adapte edilen bir girinti (57) temin etmek de miimkiindiir.

Muhtemel bir diizenlemede, arka aks tasiyicinin (51) kavisli béliiminiin (54) temas yiizeyi
(55), dis ¢ap1 146 mm olan bir aks borusuna adapte edilir. Kavisli béliimde (54), kihif
par¢asinun (60) dis temas yiizeyi (61) arka aks tasiyicinin (51) kavisli b Rimiiniin (54)
temas yilizeyiyle (55) temas halinde verlestirilir, bu kilif pargasi (60) i¢ ¢ap1 127 mm olan
bir ic temas yiizeyine (61) sahiptir. liskili destek parcasi (56) i¢ ¢ap1 127 mm olan bir
girintiye (57) sahiptir.

Girintiye (57) ek olarak, destek parcasinin (56) kolunun (59) seklinin ve uzunlugunun
tekerlek aksi slispansiyonun spesifik bigimine adapte edilmesi de miimkiindiir. Bdylece,
her farkl1 diizenleme i¢in bir spesifik destek parcasi (56) liretilerek, tekerlek aksi
slispansiyonlarinin ¢esitli farkli diizenlemeleri i¢in uygun genel bir arka aks tasiyici (51)
retilebilir. Bu, iiretim hattinin sadece tek bir arka aks tagtyict (51) imal etmek {izere
dizayn edilmesi gerektigi i¢in, ¢cok sayida arka aks tagiyicinin (51) tiretilmesini miimkiin
kilarak arka aks tagiyici basina iiretim maliyetlerini azaltir. Arka aks tasiyici (51), esnek
salincak kollar iiretilirken ¢ogunlukla olacag: gibi haddeleme ve/veya dévme gibi nispeten

pahali islem asamalariyla Uretiliyorsa bu 6zellikle avantajlidir.
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Destek parcast (56) tercihen, farklt diizenlemelere bagli olarak spesifik tekerlek aksi

siispansiyonlarmin gesitli farkh bicimlerinde, 6zellikle ¢aplarinda tiretilir,

Tercihen biitiinsel olarak olusturulan kolla (59) birlikte destek pargasi (56) dévme veya
dékmeyle iiretilir, bu durumda, dékmenin nispeten kigiik liretim sayilar1 s6z konusu

oldugunda dovmeden daha az pahali oldugunu belirtmek gerekir.

Sekil 5°in diizenlemesiyle, 6zellikle bir kilif par¢asi (60) kullanildiginda, destek parcasi

(56) ile aks gbvdesi arasinda dénmeye karsi bir kilitleme saglanir.

Sekil 7°de, bulusa uygun bir tekerlek aksi stispansiyonunun bagka bir diizenlemesinin bir
kismu gosterilmektedir. Tekerlek aksi slispansiyonu, Sekil 5°te gdsterilen arka aks
tastyiciya (51) benzer bir arka aks tagtyic1 (71) igerir. One takilacak ugta, arka aks tasiyict
(71), arka aks tastyicinin (71) bir mentese civatasiyla bir yatak mesnedine baglanabildigi
bir tespit goziine (73) sahiptir. Arka aks tasiyici (71) bir yayli bdliime (72) sahiptir. Arka
aks tastyicinun (71) yayh béliiomiine (72) bitisik olarak kavisli bar béliim (74) olusturulur,
bu kavisli boliim yukar1 yonelik i¢ bitkey bir temas yiizeyine (75) sahiptir. Kavisli b6liim
(74) burada yayli béliimden (72) daha biiylk bir genislige sahiptir.

Sekil 7°de, kavisli boliimiin karsisina yerlestirilen ve aks gévdesinin (10) ¢evresinin bir
kismini almak igin bir girintiyi (77) haiz olan bir destek parcgasi (76) gosterilmektedir,
Monte edilmis pozisyonda, aks gdvdesinin (10) ¢evresinin bir kismi girintinin (77) i¢

cidarma {78) kelepcelenir, bu i¢ cidar (78} aks gévdesinin dis konturunu tamamlayicidir.

Bu érnekte, destek pargasi (76) U seklinde kelepce kayislariyla (80) aks gévdesinin (10) alt
tarafina kelepgelenir. Bu 6rnekte, destek parcasinin (76) {ist tarafinda esas itibartyla enine
yonde uzanan ve U seklindeki dirsegi en azindan kismen alan girintiler (79) vardir.
Kelepce kayislarimin (80) asagi dofru uzanan ayaklar1 destek parcasinin (76) yanlari
boyunca yerlestirilir. Civatalar yerine kelepge kayislarinin (80) kullanilmasmin (Sekil 5 ve
7’yi karsilastiriniz) avantaji, gerilme uzunlugunun azalmasi ve 6n gerilme kaybinm daha

etkili bir sekilde énlenmesidir.

Aks govdesinin (10) 6niinde, destek pargasinin (76) dn ucu, yani n kelepce kayismin (80)
destek pargasini (76) ¢evreledigi yer ile arka aks tagtyici (71) arasinda, yayli béliim (72) ve
kavisli boliim (74) arasindaki gegis noktasina ayri bir amortisor tespit pargasi (90)

kelepgelenir.
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Bu érnekte, amortisor tespit pargast (90), monte edilmis pozisyonda aks gévdesine (10)
dayanan bir arka i¢ biikey viizeye (91) sahiptir, Bu 6rnekte, amortisdr tespit pargasi (90) on
U seklinde kelepge kayisinin (80) ayaklarimin iginden uzandig birkag agik delige sahiptir.
Kelepge kayislarmin (80) ayaklari tizerindeki somunlar (81) sikildiginda, amortisér tespit
parcasi (90) giivenli bir sekilde kelepgelenir.

Sekil 7°de goriilebildigi gibi, aks gévdesinin (10) ¢evresinin yaklasik olarak 180°’si destek
parcasinin (76) i¢ cidarina (78) dayanir. Destek pargasinin (76) i¢ cidari (78), amortisor
tespit parcasinin (90) aks gévdesine {10) dontik kismi ve arka aks tasiyicinin (71) kavisli
béliimiiniin (74) temas ylizeyi (75), Sekil 7°de agikga goriildigi gibi aks gévdesinin (10)
hemen hemen biitlin ¢evresini kusatir. Yiik ¢ok yonlii oldugu i¢in nispeten ince cidarli
akslar kelepcelenirken bu avantajlidir ve bunun sonucu olarak aks govdesi (10}

kelepceleme diizenlemesinin bulundugu yerde yuvarlakligini korur.

Bu drnekte, amortisor tespit parcasinda {(90) bir acida yukari ve 6ne uzanan iki tespit kenari
(82) temin edilir. Her tespit kenarinda (82) monte edilmis pozisyonda i¢cinden bir civatanin
(gosterilmemistiry uzandigi bir delik (83) temin edilir. Monte edilmis pozisyonda, tespit

kenarlar1 (82) arasina bir amortisériin bir tespit gozii yerlestirilir, bu tespit gozii s6zii edilen

civatayla tespit kenarlarma (82) menteseli bir sekilde baglanir,

Destek parcasi (56)°ya benzer bir sekilde, destek parcasi (76)’da monte edilmis pozisyonda
destek pargasindan (76) arkaya dogru uzanan bir tespit kolu (769) temin edilir. Tespit kolu
(769), bir pnédmatik yayin (gdsterilmemistir) alt tarafinin takilabilecedi sekilde dizayn
edilir. Pnématik yayin iist tarafi tagit sasisine baglidir. Béylece, bu durumda pnématik yay
destek pargasi (76) vasitasiyla menteseli bir sekilde bagli arka aks tasiyici (71) lizerinde
etki yapar,

Sekil 7°deki diizenleme ayrica Sekil 5 ve 6’ya referansla yukarida agiklandigi gibi bir kilif

parcasint (60) kullanma imkan saglamaktadir.

Sekil 8°de, Sekil 5’teki tekerlek aksi siispansiyonunun degisik bir bigimi gdsterilmektedir.
Tekerlek aks1 slispansiyonu, Sekil 5°te gdsterilen ve yukarida zaten a¢iklanmig olan arka
aks tagiyiciya (51) esas itibariyla karsilik gelen bir arka aks tasiyici (51) igerir. Destek
parcasi (56) civatalar vasitasiyla kavisli boliime (54) baghdir. Her durumda, destek parcasi
iizerine (56) 6n tespit deliklerinin (561) yukarisma bir uzatma zivanasi (91) yerlestirilir. On
civatalar (92) bu uzatma zivanasi (91) iginden uzanir ve monte edilmis pozisyonda civata

basi (92a) uzatma zivanasinin (91) {ist tarafinin u¢ yam lizerindedir. Tercihen, uzatma
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zrvanasinin (91) 6ne doniik (tasitin seyahat yoniinde bakildiginda) tarafinda bir deligi (94)
olan bir tespit kenar1 (93) temin edilir, Monte edilmis pozisyonda, bir amortisoriin bir
goziini tespit kenarlarina (93) menteseli bir sekilde baglamak icin delige (94) bir mentese
crvatasi sokulur. Bir uzatma zivanasinin (91) kullanilmasi, civata uzunlugu daha fazla olan
civatalarin (92) kullanilmasint gerektirir, bu da gerilme uzunlugunun artmasi ve on gerilme
kaybinin daha etkili bir sekilde 6nlenmesi avantajini saglar. Arka kelepce civatalariyla da
bir uzatma zivanasi kullanilabilir, bu, orada da daha uzun civatalarin kullanilmasi ve
gerilme uzunlugunun artmasi anlamina gelir. Bir uzatma zivanasi (91), istenirse, bu
avantaji elde etmek i¢in bir amortisor tespit kenari (93) olmadan da dizayn edilebilir ve bu,

bulusun baska bir yonii olarak kabul edilmektedir.

Sekil 9a ve 9b’de bulusa uygun bir arka aks tastyicinin (110) iki gériintimii
gdsterilmektedir. Sekil 9a’da bir tespit gozii (111), aks kelepgesini alabilen temas bolgesini
(112) olusturan kavisli bir b&lim ve bu iki béliim arasmda bir yayli béliim (113) iceren bir
yayli arka aks tasiyicinin {110} listten gériniimii gésterilmektedir. Monte edilmis
pozisyonda, tespit gézii (111) bir yatak mesnedine (gosterilmemistir) baghdir. Tespit gozii
(111) arka aks tasryicinmn (110) 6niindedir ve temas bélgesini (112) olusturan bolilm bu

ornekte arka aks tasiyicinin (110} arkasinda bulunmaktadir,

Temas bdlgesinin (112) her iki yaninda delikler vardir. Temas bdlgesinin (112) dniinde ki
delik (120, 121) ve temas bolgesinin (112) arkasinda bir delik (122} bulunur. Kelepge
civatalarr ve U seklindeki kelepge kayislarinin civata saplari, arka aks tasiyictyr (110) bir
aks govdesine (gosterilmemistir) kelepgelemek igin bu deliklerden (120-122) sokulur.

Baska kelepceleme araglar: da miimkiinddir.

Bu drnekte, temas bolgesinin (112) bulundugu yerde, temas bélgesinin (112) éniinde arka
aks tasiyicinim (110), énlinde (tespit gdziinlin (111) ydniinde) bulunan bdlgede ve arka aks
tastyicmin (110) temas bolgesinin arkasinda oldugundan daha genis oldugunu agik¢a
gdstermektedir. Bu énlem, yiikiin en fazla oldugu yerde, yani temas bdlgesinin dniinde,
asgari miktarda malzeme kullanilarak biiviik bir temas ylizeyi varatir, bdylece aks gévdesi

kelepgelenmenin bir sonucu olarak istenmeyen bir sekilde deforme olmaz.

Bu 6rnekte, arka aks tagiyicinin temas bolgesini (112) olusturan bdliimiiniin dis tarafinda
cukurluklar da (125, 126) temin edilir, gukurluk (125) delik (120)’den delik (122) yéniinde
uzanir ve gukurluk (126) delik (121)’den delik (122) yéniinde uzanir.
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Gortilebildigi gibi, arka aks tasiyicinin aks kelepgesini olusturan bdliimii, aks gévdesinden
oteye donuk tarafta, temas bélgesinin 6niinden, s6zii edilen 6n kisimdaki iki delik (120,
121) arasindan, temas bolgesinin arkasindaki tek delik (122) yoniinde uzanan bir merkezi
nerviir (124) igcerir. Bu merkezi nerviiriin (124) her iki tarafinda, her durumda ndeki

deliklerin birmin temin edildigi ¢ukurluklar (125, 126) vardir.

Tercih edildigi gibi, iliskili bé[limiin her bir yan kenar1 boyunca baska bir nerviir (124a,

124b) temin edilir ve o yanin ¢ukurlugunu simirlandirir.

Yukarida gdsterilen ve agiklanan diizenleme, malzeme tasarrufu saglamakta olup, ayni

zamanda temas boélgesini (112) olusturan boliim veterince dayanmkhidir.

Bu érnek diizenlemede, deliklerin (120-122) ¢evresinde diiz yiizey boliimleri (127-129)
temin edilir. Bu, bir civata bagmin veya somunun arka aks tasiyiciya (110) diizgiin bir
sekilde dayanmasini ve kelepgeleme kuvvetlerini arka aks tasiyici (110) iizerine etkili bir
sekilde nispeten diisiik pik gerilmelerle aktarmasimni miimkiin kilar. Bir farkli bi¢cimde,
deliklerin ve iligkili kelepgeleme araglarmin (kelepge civatalar: veya kayiglari) boyutlarma,
aks govdesinin kelepgelenmesinin kelepgeleme aracinda tek diize gerilmelere yol acacagi

bir sekilde segcmek miimkiindiir.

Sekil 9b°de, yandan goriinimde Sekil 9a’daki yaylh arka aks tasiyic1 gosterilmektedir, iki
gdriiniim - Sekil 9a ve Sekil 9b - birlikte arka aks tasiyicinin gbze (111) batisik bir béliime
(114) sahip oldugunu ve esas itibariyla yuvarlak bir enine kesite sahip oldugunu agik¢a
gostermektedir. Arka aks tasiyici (110) simdi bir burulma yiikiine tabi tutulursa, bu, béliim

(114) cevresi boyunca hemen hemen tek diize deformasyonlar ve gerilmelerle sonuglanir.

Goziin (111) pozisyonunu, arka aks tasiyiciyi tekerlek aksi slispansiyonuna takmak i¢in
gerekli olan pozisyona ayarlamak igin, arka aks tagiyicinin tretimi sirasinda bdlge (114)’te
kolu (110) biikmek de miimkiindiir. Bu biikme islemi sirasinda boliim {114})%iin seklinde

higbir anlamh degisiklik gézlemlenemez.

Tespit gdziiniin (111) dévme gibi bir imalat islemi swrasinda farklt bir pozisyonda
olusturulmasi miimkiindiir, bundan sonra 6rnegin bir ¢eyrek doniis dondiiriilerek istenen
bir pozisyona getirilir ve boylece Sekil 9a ve 9b’de gosterilen pozisyonu alir. Bu agidan
Sekil 11a ve 11b’ye de bakiniz. Bunun avantaji, imalat islemi sirasinda tespit goziiniin

(111) olusturulmasmi kolaylastirmasidir, baska bir deyisle daha az sayida olugturma
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asamas1 veya daha az karmasik olugturma asamalar1 gerekli olup, bunun ardindan kohin

(110) sadece lokal olarak biikiilmesi gerekmektedir,

Arka aks tasiyicinin (110) dévmeyle tek bir iglemde tretilmesi miimkiindiir, Tercihen, goz

de doviiliir ve bu goziin (111) deliginin bitis islemini gereksizlestirebilir.

Tercihen géz (111), ddvme sonrasinda goziin, géziin deligini kusatan kapali halka
bigiminde bir gdvde béliimiine sahip olacagi sekilde déviiliir, boylece ¢cok dayanikli bir g6z

elde edilir.

Ornegin Sekil 5°te gosterilen arka aks tastyicinin da (51) dévmeyle olusturulabilecegini
belirtmek gerekir. Bu durumda, gézdeki (53), sadece dévme yoniine (iistten alta) dik

acilarda olan delikte bir bitis islemi, 6rnefin delik agma islemi uygulanmasi gerekir.

Boliim (114) ile temas bolgesini (112) olusturan bélim arasinda, drnekte esas itibariyla
dikdortgen bir enine kesite sahip olan yayli bdliim (113) bulunur. Sonug olarak, arka aks
tastyict (110), 6rnegin arka aks tasiyict (110) ayn1 zamanda enine yiiklere maruz kaliyorsa

avantajli olan bir sekilde farkli yonlerde farkli sertliklere sahiptir.

Bu 6rmekte, boliim (114) esas itibariyla dikd6rtgen bir enine kesite sahip yayl boliimle

diizgtlin bir sekilde birlesir. Bu malzemedeki pik gerilmeleri 6nler.

Arka aks tagryicinim (110) sekli, biitiin olarak dévmeyle iirctilebilecegi gibidir, Esas olarak
temas bélgesini (112) olusturan boliim, 6n boliim (114) ve tespit gozii (111) ddvmeyle
olusturulmak i¢in uygundur ve sadece haddelemeyle tiretilen dnceki tekniin yayli salincak
kollariyla karsilastirildiginda kolun her b&lim i¢in ek dizayn 6zgiirliigiiniin iyi bir
ornegidir.

Sekil 10°da tasit sasisine (131), burada sasinin uzunlamasina bir parcasina civata/somun
baglantilariyla baglanan bir yatak mesnedi (130) gosterilmektedir. Bu 6rnekte, yatak
mesnedi, her biri uzunlamasina par¢aya civata/somun baglantilariyla (132) baglanan iki
plakadan olusur. Ayrica, genellikle her bir ucunda bir tespit gézii (136) olan teleskopik bir
gdvdeye sahip, bilinen bir amortisoriin (135) bir pargas1 goériilebilmektedir. Amortisér
tespit parcasi (140) metalden yapilir ve amortisdriin gdzlinli baglamak i¢in bir veya daha
fazla tespit kenarma veya bir catala (141) sahiptir. S6zii edilen bir veya daha tespit kenar:
bir agida, drnegin amortisoriin ekseniyle yaklagik olarak bir hizada olabilir. Tespit pargasi
(140) ayrica bir biitiinsel civata sapina (142), bu drnekte, tercih edildigi gibi tek bir civata

sapina sahiptir. Tasit sasisinde, burada yatak mesnedine yakin olarak, iginden civata

23



10

20

EP-17905

sapinin uzandig: bir delik agilmustir. Civata sapina bir somun (143) vidalanir. Bu durumda
avantaj, kuvvetlerin amortisor tarafindan dogrudan tasit sasisine gegirilmesi, bdylece yatak

mesnedine iligskin kosullarm daha az kat1 olmasi ve boylece dizaynin gelistirilebilmesidir.

Sekil 11a’da, 6n bolimiine (154} bir tespit gézii (151) baglanmis bir arka aks tagiyicinin
(150) bir 6n baliimii (154) gdsterilmektedir. On béliim (154) tercihen esas itibariyla

yuvarlak bir enine kesite sahiptir.

Goz (151) simdi 6n sekillendirme pozisyonundadir, vani géziin (151) sekillendirildigi
pozisyondadir. Sekillendirme burada yukaridan asagiya, tercihen bir dovme araciyla

yapilir.

Gé6z (151) sekillendirildikten sonra da, g6z (151) istenen pozisyona déndiiriilebilir. Istenen
bir pozisyonun bir drnegi Sekil 11b’de gosterilmekte olup, burada ok (T) géziin (151)
dénme yOniinii gdstermektedir. Gozlin (151) dénmesi bitisik 6n boliimde (154) arka aks
tasiyict biikiilerek saglanir. Bu drnekte, géz (151) bir ¢eyrek doniis dondiirilmektedir, ama
1° ile 90° arasindaki baska doniisler, 6rnegin 45° doniis de miimkiindiir. Géziin 90°’den

tazla, 6rnegin 120° dondiiriilmesi de miimkiindiir.

On baliimiin (154) yuvarlak enine kesitinin bir sonucu olarak, biikiilmeden sonra sekilde
higbir degisiklik veya hemen hemen higbir degisiklik goriilmez. Bikiilme farkh bir enine

kesite, 6rnegin dikdortgen bir enine kesite sahip bir 6n béliimde de olabilir.

Bulusun ¢izimde gosterilen spesifik érneklerle sinirli olmadigini belirtmek gerekir. Bu
alanda uzman olanlar gosterilen farkli drnek diizenlemelerde yapilabilecek degisiklikleri ve
ogelerin kombinasyonlarint kolayca diisiinebileceklerdir ve bunlar iligikteki istemlerle

tanimlanan bulusun ¢ercevesi i¢inde kabul edilmektedir.
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