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L'invention concerne une structure de conditionnement (1) pour le stockage et la distribution d'un produit en vrac, par exemple
d'un produit en poudre, laquelle structure de conditionnement comporte : - un contenant métallique (2) en forme de boite, compor -
tant (1) un corps de contenant (3) dont la partie supérieure (5) delimite une ouverture supérieure (6), et (11) une structure de cou-
vercle (7), avec anneau de montage meétallique (8) et membrane pelable (9) pour obturer ladite ouverture supérieure (6), et - un ac-
cessoire (11) pour le prelevement et la distribution d'une portion dudit produit conditionne. Conformément a l'imvention, ladite
structure de conditionnement (1) comporte des moyens (14, 5) pour réaliser un assemblage amovible dudit accessoire (11) avec le-
dit anneau de montage metallique (8).
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STRUCTURE DE CONDITIONNEMENT POUR LE STOCKAGE ET LA DISTRIBUTION D’'UN
PRODUIT EN VRAC

TE L'INVENTION

DOMAINE TECHNIQUE AUQUEL SE RAPPOF

o Sl

La présente invention concerne le domaine general de I'emballage.
Elle concerne plus particulierement une structure de conditionnement pour le stockage et la
distribution d'un produit en vrac, par exemple un produit en poudre tel que de la poudre de lait
pour beébeés ou du café en poudre.

ARRIERE-PLAN TECHNOLOGIQUE

Certains produits, notamment les produits pulvérulents comme le lait en poudre pour
bébés, par exemple, sont conditionnés dans des boites métalligues formées d'un corps
cylindrigue métallique dont la partie inférieure est munie d'une structure de fond, et dont la
partie supérieure comporte une ouverture obturée par une structure de couvercle.

Comme présenté dans les documents EP-0 408 268, EP-1 595 808 ou encore EP-1 878
666, de maniere classique, cette structure de couvercle comprend un anneau de montage
métallique, associé a un organe d'obturation central en forme de membrane pelable, ou
d'obturateur monobloc délimité par une ligne d’amorce de rupture.

Dans certains cas, un capot de surbouchage en matiere plastique peut venir recouvrir
'ensemble de maniere amovible.

La partie exterieure de l'anneau de montage est fixée sur la bordure qui délimite
'ouverture supérieure du corps de boite cylindrique, par exemple par sertissage.

Sa partie intérieure comporte une collerette annulaire plane dont la bordure interne délimite une
ouverture pour I'acces au produit conditionné, sur le dessus de laquelle est fixee la membrane
pelable, ou dans le prolongement de laquelle s’étend I'obturateur monobloc.

La membrane pelable est munie d'une languette de traction monobloc, ou |'obturateur
monobloc est muni d'un anneau de traction rapporté, pour permettre leur désolidarisation de la
collerette annulaire, lors de la premiere ouverture de la boite, par simple traction.

Cette collerette annulaire peut dans certains cas se prolonger vers l'intérieur par un
plateau monobloc en forme de portion de disque, dont la bordure rectiligne interne délimite une
partie de 'ouverture d’acces au produit conditionne.

Le capot de surbouchage sert apres la premiere ouverture de la structure de
conditionnement (c'est-a-dire apres enlevement de la membrane pelable ou de l'obturateur
monobloc), pour obturer de maniere amovible cette ouverture d’acces au produlit.

Dans certains cas, en particulier lorsque le produit conditionné est du lait en poudre pour
bébés, cette structure de conditionnement comporte encore un accessoire en forme de cuillere
doseuse, munie d'une cupule de prélevement prolongée par un manche, pour prélever des
doses de produit.



10

15

20

29

30

39

CA 02917425 2016-01-05

WO 2015/004386 PCT/FR2014/0517359

Lors du conditionnement du produit, 'accessoire en forme de cuillere doseuse est soit
introduit dans le volume de conditionnement, soit associé a la boite meétallique, en dehors de ce
volume de conditionnement, par exemple interposé entre l'organe d’obturation central de
'anneau de montage et le capot de surbouchage.

Apres ouverture du conditionnement, cet accessoire est utilisé pour prélever les doses
de produit souhaitées ; ensuite, il est replacé dans le volume de conditionnement, et le capot de
surbouchage est mis en place.

Cependant, cet accessoire de prélevement n'est alors pas toujours tres facile d'acces,
surtout lorsqu’il est enfoui dans la poudre, ou lorsqu’il est placé dans le fond de la boite du fait
gu’il ne reste plus beaucoup de produit conditionné.

Dans le domaine des conditionnements obtenus en matiere plastique, on connait par les
documents FR-2 915 969, ou encore GB-2 475 872, des structures de couvercle en plastique
moulé qui comportent des moyens permettant l'assemblage amovible de l'accessoire de
prélevement/distribution. Mais ces structures en matiere plastique sont tres difféerentes des
conditionnements en meétal. En particulier, elles nécessitent la mise en ceuvre de moyens
techniques complexes pour leur obtention par moulage.

OBJET DE L'INVENTION

La présente invention propose une structure de conditionnement meétallique (ou
essentiellement métallique) originale qui permet de faciliter I'accessibilité a cet accessoire de
prélevement, en vue d'optimiser son utilisation.

La structure de conditionnement selon l'invention, pour le stockage et la distribution d'un
produit en vrac, par exemple un produit en poudre, est donc du type comportant :

- un contenant en forme de boite, lequel contenant comporte (i) un corps de contenant
métalligue muni d’'une partie inférieure et d’'une partie superieure, laquelle partie supérieure
délimite une ouverture supeérieure, et (i) une structure de couvercle, pour obturer ladite
ouverture supérieure,

laquelle structure de couvercle comprend :

() un anneau de montage métallique comportant - une partie exterieure apte a étre fixée sur
une bordure dudit corps de contenant délimitant ladite ouverture supérieure, et - une partie
intérieure munie d'une collerette annulaire, destinée a s’étendre au niveau de ladite ouverture
de corps, ladite partie intérieure comportant une bordure interne délimitant une ouverture
d'acces au produit conditionné,

(i) un organe d’obturation de ladite ouverture d’acces au produit conditionne, consistant en une
membrane pelable fixée hermétiguement de maniere séparable sur ladite collerette annulaire,
et
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(1) un capot de surbouchage amovible, destiné a venir se positionner sur |la bordure supérieure
du corps de contenant, par-dessus ledit anneau de montage et son organe d'obturation
associe, pour obturer ladite ouverture d’acces au produit conditionné, et

- un accessoire pour le prelevement et la distribution d’'une portion dudit produit conditionne.

Et conformément a la présente invention, cette structure de conditionnement est caractérisée
par le fait qu’elle comporte des moyens pour réaliser un assemblage amovible dudit accessoire
avec ledit anneau de montage métallique.

Selon un mode de realisation préfére, la collerette annulaire de I'anneau de montage se
prolonge vers lintérieur par un plateau, lequel plateau est en forme de segment de disque,
muni d’'une bordure interne qui délimite une partie de ladite ouverture d’acces au produit
conditionné, et lequel plateau s’étend dans le plan ou sensiblement dans le plan de ladite
collerette annulaire.

L'accessoire pour le prélevement et la distribution d’'une portion du produit conditionné
comporte avantageusement un manche a l'une des extrémités duquel est ménagée une partie
structurelle fonctionnelle pour le prélevement et la distribution du produit.

Selon une forme de réalisation préféree, cet accessoire consiste en une cuillere doseuse,
munie d’'une partie structurelle fonctionnelle en forme de cupule.

Selon une forme de réalisation particuliere, lesdits moyens d'assemblage amovible
comportent au moins un orifice ménagé dans ledit anneau de montage, lequel orifice est adapte
pour recevolr la partie structurelle fonctionnelle ou le manche dudit accessoire.

Dans ce cadre, ledit ou lesdits orifices peuvent étre réalisés dans le plateau qui prolonge la
collerette annulaire de I'anneau de montage ; alors, ce plateau peut comporter un orifice, de
contour fermé ou débouchant dans sa bordure interne, adapté pour recevoir, par encastrement,
la partie structurelle fonctionnelle en forme de cupule dudit accessoire ; dans une variante de
réalisation, ce plateau peut comporter au moins un orifice adapté pour recevoir le manche dudit
accessoire.

L'orifice correspondant traverse le plateau, avec son axe s'étendant perpendiculairement ou
sensiblement perpendiculairement au plan dudit plateau ; dans une variante de réalisation cet
orifice est réalisé dans ou par une partie découpée et/ou pliee du plateau, de maniere adaptee
pour que son axe s'étende parallelement ou sensiblement parallelement au plan de ce plateau.

Dans une forme de réalisation particuliere, le plateau comporte une zone plane
ménagee en retrait du cbté de la partie inférieure du corps de contenant et débouchant dans sa
bordure interne, dans laguelle zone plane en retrait sont ménages ledit ou lesdits orifices.

Pour certains des modes de réalisations précités, I'accessoire de prelevement et de
distribution comporte une structure d’accrochage agencée pour permettre son accrochage sur
au moins un orifice ménagé dans ladite structure de couvercle, en vue de leur assemblage
amovible.



10

15

20

29

30

39

CA 02917425 2016-01-05

WO 2015/004386 PCT/FR2014/0517359

Cette structure d'accrochage est alors avantageusement réalisée au niveau de I'extrémité libre
du manche de I'accessoire, située a l'opposé de sa partie structurelle fonctionnelle.

Selon encore une variante de realisation, l'accessoire comporte une structure
d’accrochage agencée pour permettre son accrochage sur la bordure interne délimitant ladite
ouverture d'acces au produit conditionne.

Alors, cette structure d’accrochage est avantageusement agencee pour permettre I'accrochage
de l'accessoire sur la bordure interne du plateau qui prolonge la collerette annulaire de I'anneau
de montage.

Dans ce cadre, ladite structure d’accrochage se présente de préféerence sous la forme de deux
bras delimitant entre eux une encoche d’emboitement sur ladite bordure interne délimitant ladite
ouverture d'acces au produit conditionne.

DESCRIPTION DETAILLEE D'UN EXEMPLE DE REALISATION

L'invention sera encore illustrée, sans étre aucunement limitée, par la description
suivante de plusieurs formes de réalisation possibles, données uniquement a titre d'exemple,
en relation avec les dessins annexés dans lesquels :

- la figure 1 est une vue génerale schématique et en perspective d’'une premiere forme de
réalisation d'une structure de conditionnement conforme a l'invention, constitué d’'un contenant
en forme de boite, dont la structure de couvercle comprend un anneau de montage avec un
organe d'obturation en forme de membrane pelable, associé a un capot de surbouchage, et
muni d’'un accessoire de prélevement/distribution du produit conditionné comportant une
structure d'accrochage ;

- la figure 2 est une vue en perspective de 'anneau de montage de la structure de couvercle du
conditionnement illustré sur la figure 1, dans laquelle la membrane pelable est en cours de
pelage, au moment de la premiere ouverture ;

- la figure 3 est une vue en perspective partielle, illustrant laccessoire de
prélevement/distribution accroché sur l'orifice d’accueil de 'anneau de montage de la structure
de conditionnement des figures 1 et 2, de maniere a y faciliter 'accessibilité ;

- la figure 4 est une vue schématique partielle qui illustre une variante de réalisation possible
des moyens d'accrochage de l'accessoire ;

- la figure 5 est une vue schématique partielle qui illustre une autre possibilité de structure des
moyens d'accrochage de l'accessoire ;

- la figure 6 est encore une vue schématique partielle qui illustre une autre possibilité de
structure des moyens d'accrochage de l'accessoire ;

- |a figure 7 est une vue en coupe selon le plan de coupe 7-7 de la figure 6 ;

- la figure 8 illustre une variante du mode de réalisation illustré sur les figures 6 et 7, vue de
dessus ;
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- la figure 9 est une vue partielle, en coupe, qui illustre encore une autre possibilité de structure
des moyens d'accrochage de lI'accessoire.

La structure de conditionnement 1 selon l'invention, telle que représenté sur la figure 1,
est particulierement adaptée pour le conditionnement d’un produit en poudre, par exemple de la
poudre de lait ou du café en poudre, mais elle pourrait étre utilisée pour le conditionnement de
tout autre produit en vrac, méme liquide ou semi-liquide.

Cette structure de conditionnement 1 comporte pour cela un contenant 2 en forme de
boite comprenant un corps tubulaire 3, avantageusement realise en métal (simplement
schématisé en pointillés sur la figure 1), dont la partie inférieure 4 est obturée par une structure
de fond (monobloc ou rapportée), non représentee, et dont la partie supérieure 5 délimite une
ouverture supérieure 6 obturée par une structure de couvercle 7.

Ce corps de contenant 3 comporte une paroi laterale qui peut étre de configurations,
dimensions et sections variées.

La structure de couvercle 7 est en particulier adaptée pour étre rapportée sur un corps
de contenant 3 a section circulaire. Cette structure de couvercle 7 pourrait egalement étre
adaptée pour étre montée sur un corps ayant une autre forme/section : ovale, carree,
rectangulaire, oblongue, etc. ; sa forme générale serait alors adaptée en conséquence.

Le matériau constitutif de ce corps de contenant 3, et son procedée de fabrication,
peuvent étre choisis par 'lhomme du métier.

Par exemple, le corps de contenant est réalisé en métal, notamment en acier ou en aluminium,
choisi en fonction du produit a conditionner.

De méme, le matériau constitutif de la structure de fond 4 et son procédé de fabrication,
ainsi que son montage sur le corps de contenant 3, peuvent étre choisis par 'homme du métier.

La structure de couvercle 7 est ici formée - d'un anneau de montage 8 associé a une
membrane pelable 9 et - d'un capot de surbouchage 10.

De plus, la structure de conditionnement 1 comporte encore un accessoire 11 pour le
prélevement et la distribution de portions du produit en poudre conditionné, qui se présente ici
sous la forme d’'une cuillere doseuse, par exemple réalisée en matiere plastique ; et il est prévu
des moyens pour 'assemblage amovible de I'accessoire 11 avec la structure de couvercle 7, ici
en forme d’au moins un orifice ménagé sur 'anneau de montage 8 pour permettre I'accrochage
dudit accessoire de prélevement/distribution 11, ce dernier comprenant pour cela une structure
de crochetage adaptee.

En l'occurrence, la cuillere de prélevement/distribution 11 est constituée d'une partie
structurelle fonctionnelle en forme de cupule 12 prolongée par un manche 13 dont I'extrémité
ibre comporte un retour en forme de structure de crochetage 14 (dite encore notamment
« structure d’accrochage ») ; et cette structure de crochetage 14 est adaptée pour venir
s’accrocher sur/dans un orifice 15 ménageé ici sur 'anneau de montage 8, tel que détaillé ci-
dessous.
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La structure de crochetage 14 a ici, par exemple, une forme géenérale de U qui s’ouvre
en direction de la cupule 12.

La structure de couvercle 7 est adaptée pour étre rapportée au niveau de l'extrémité

supéerieure 5 du corps de contenant 3.
Elle comprend, comme illustré egalement sur la figure 2, - 'anneau de montage 8, fixé sur la
bordure supérieure du corps 3 qui délimite l'ouverture supérieure 6 par toute technique
appropriee, par exemple par sertissage, associé a la membrane pelable 9, et - le capot de
surbouchage 10.

L'anneau de montage 8 consiste avantageusement en une piece métallique, par
exemple réalisée en acier ou en aluminium.

La forme et les dimensions de cet anneau 8 sont adaptées en fonction de la section du corps
de contenant 3 sur lequel il est monté.
En 'occurrence, cet anneau 8 a une forme générale annulaire ou circulaire.

Tel que representé en particulier sur la figure 2 (la membrane 9 étant en cours de
pelage), 'anneau 8 comprend :

- une partie annulaire péeriphérique extérieure 16, adaptée pour étre solidarisée mécaniguement
avec la bordure libre du corps de contenant 3, par exemple par sertissage, et
- une partie intérieure 17, destinée a s’étendre jusqu’a l'ouverture 6 du corps de contenant 3.

La partie intérieure 17 se compose ici d'une collerette annulaire plane 18 munie, sur une

partie de sa périphérie, d'un plateau 19 en forme de segment de disque, s'étendant jusqu’a une
bordure interne rectiligne 20.
Cette bordure interne 20 a une épaisseur qui correspond ici a I'épaisseur du plateau 19 ; en
général, cette bordure 20 consiste en un bord libre roulé, notamment pour éviter a l'utilisateur
de se couper lors de la manipulation de cette structure de conditionnement 1, conférant ainsi
une épaisseur plus importante a cette bordure 20.

Cette partie intérieure 17 est délimitée par une bordure interne 21, définissant une
ouverture centrale 22 permettant I'acces au produit conditionné ; cette bordure interne 21 se
compose Icl, pour une partie, de la bordure interne 20 du plateau 19 et, pour une autre partie,
de la bordure interne libre 23, en forme de portion de cercle, de la collerette annulaire 18.

Le plateau 19 consiste ici en un élément plan, en forme générale de segment de disque,
realisé monobloc avec l'anneau 8. |l s'étend dans le plan de la collerette annulaire 18.
L'ouverture centrale 22, d’acces au produit conditionne, présente en l'occurrence une forme
générale de disque tronqué partiellement.

La bordure libre interne 20 du plateau 19 peut étre utilisée pour araser la dose de
produit prélevée dans la cupule 12 de la cuillere doseuse 11.

L'orifice 15 adapté pour permettre l'accrochage de la cuillere 11, par sa structure
d'accrochage 14, est réalise a proximité de la bordure libre interne 20 du plateau 19.

L'axe traversant de cet orifice 15 s'étend perpendiculairement au plan du plateau 19.
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Cet orifice 15 a une forme allongée, en l'occurrence de section rectangulaire ou
sensiblement rectangulaire, dont le grand axe s’étend parallelement a ladite bordure interne 20,
avantageusement centrée sur cette derniere.

Mais toute autre forme et/ou positionnement de cet orifice 15 peut étre envisage.

Les longueur et largeur de lorifice 15 sont légerement supérieurs aux largeur et
epaisseur de la structure de crochetage 14 de laccessoire 11, pour optimiser ses
caractéristiques d'accrochage.

La membrane pelable 9, représentée sur les figures 1 et 2, est par exemple du type de
celle décrite dans le document EP-1 878 666.

Cette membrane pelable 9, encore dénommeée « opercule », est fixée hermeéetiguement
sur 'anneau 8, avantageusement par une liaison de type collage/soudage (par exemple une
technigue de thermo-soudage). Elle vient recouvrir le plateau 19 avec son orifice 15, et
'ouverture centrale 22.

Cette membrane 9 est ici solidarisée, au niveau de sa bordure périphérique extérieure,
sur la face supérieure de la collerette annulaire 18 de I'anneau 8.

Au niveau de sa bordure périphérique, la membrane pelable 9 comporte encore une
languette 25, pliee en regard et contre sa face supérieure (figure 1). Selon d'autres formes de
realisation, cette membrane 9 peut étre pourvue de plusieurs languettes 25 (au moins deux),
convenablement réparties.

La fonction de cette languette 25 est de faciliter le pelage de la membrane 9 par l'utilisateur, par
rapport a 'anneau 8.

Cette languette 25 est avantageusement réalisée monobloc avec la membrane 9, et
consiste en une extension de matiere.

De maniere alternative, la languette 25 peut étre rapportée sur la membrane 9, directement ou
indirectement (la membrane 9 est alors obtenue par 'assemblage d’au moins deux pieces).

La membrane 9 est ici rapportee sur 'anneau 8, de sorte que sa languette 25 s’étende
de maniere diamétralement opposée au plateau 19 et a l'orifice 15.

De son co6té, le capot de surbouchage 10 est avantageusement réalise en matiere
plastique. Il est adapté pour venir coiffer la partie supérieure du corps de contenant 3 et en
particulier pour venir totalement recouvrir 'anneau 8 et l'orifice 22 d'acces au produit, cela de
maniere amovible et de préférence de maniere hermétique. Sa structure d’'emboitement sur le
dessus du corps de contenant 3 est adaptée en conséquence.

En pratique, 'anneau 8 et sa membrane pelable 9 sont fabriqués indépendamment I'un
de l'autre par des techniques connues de 'homme du métier, avant d’'étre assemblés par
exemple par une technique de thermo-soudage, cela sur un premier site de fabrication.

L'ensemble 8-9 obtenu peut aisément étre stocké et transporté jusqu’a un site de
conditionnement ou il est monté sur le corps d'un contenant 3, apres son remplissage en
produlit.
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Le capot de surbouchage est ensuite emboité par-dessus cet ensemble anneau 8 / membrane
Q.

La cuillere de prelevement/distribution 11 est placée dans le volume de
conditionnement, avec le produit conditionné (éventuellement emballée dans un petit sachet en
matiere plastique), ou bien elle interposée entre la membrane 9 et le capot de surbouchage 10,
si la place disponible est suffisante, ou encore associée au corps de contenant 3 par tout autre
moyen approprie.

Une fois la structure de conditionnement 1 ouverte par enlevement du capot de
surbouchage 10 et de la membrane pelable 9 (au moyen d'une traction exercee sur sa
languette 25), le produit conditionné est accessible et peut étre prélevé au moyen de la cuillere
accessoire 11.

Apres le prélevement, la cuillere 11 est accrochée (ou suspendue) sur le plateau 19, par
'intermédiaire de sa structure de crochetage 14 et de l'orifice d’accrochage 15 dudit plateau 19,
comme lillustré sur la figure 3, en vue de faciliter sa préehension, lors d’'une utilisation ultérieure.

En particulier, la structure de crochetage 14 recouvre la bande de matiere s'étendant
entre l'orifice d'accrochage 15 et la bordure interne rectiligne 20.

Le capot de surbouchage 10 peut ensuite étre convenablement rapporté, pour obturer
'ensemble.

A titre de variante, l'organe d’obturation de l'ouverture d’acces au produit conditionne,

associe a l'anneau de montage 8, peut étre constitué d'un obturateur monobloc, équipé d'un
anneau de traction, prolongeant vers l'intérieur la collerette annulaire 18 et séparé de cette
derniere par une ligne d'amorce de rupture.
Dans ce cas, l'orifice 15 pour I'accrochage de I'accessoire de prélevement/distribution 11 sera
obturé par tout moyen amovible adapté pour assurer I'étanchéité du volume de
conditionnement, avant la premiere ouverture (par exemple une membrane étanche collée de
maniere amovible).

On a représente sur les figures 4 a 8 des variantes de réalisation du plateau qui
prolonge la collerette annulaire de la structure de couvercle.

Par mesure de simplification, seul le plateau en question a été représenté sur ces
figures, avec l'accessoire 11 en forme de cuillere doseuse, le reste de la structure de
conditionnement pouvant correspondre au mode de réalisation représenté sur les figures 1 a 3.
De plus, pour faciliter la compréhension, les parties identigues ou similaires au mode de
réalisation des figures 1 a 3 conservent les mémes reperes.

Dans le mode de realisation représenté sur la figure 4, le plateau 19 comporte une zone
plane 26 qui est ménagee en retrait, du coté de la partie inférieure du corps de contenant, et
dans laquelle est ménagé l'orifice 15.

Cette zone plane en retrait 26 s'étend dans un plan sous-jacent parallele au plan général du
plateau 19, par exemple decalé de quelques millimetres.



10

15

20

25

30

39

CA 02917425 2016-01-05

WO 2015/004386 PCT/FR2014/0517359

Elle débouche dans la bordure interne 20 et peut avoir une forme generale de portion de
disque.

L'axe de l'orifice 15 s’étend perpendiculairement au plan de la zone 26 et au plan du plateau
19.

Cette zone plane en retrait 26 peut étre obtenue par emboutissage lors de la fabrication de
'anneau de montage 8.

Elle permet l'intégration au moins partielle de I'épaisseur de la structure de crochetage 14 de
accessoire 11, pour eviter la saillie ou la saillie trop importante de cette structure de
crochetage 14 au dessus du plan du plateau 19, susceptible de géner la mise en place du capot
de surbouchage.

Dans une variante de reéalisation, plusieurs orifices 15 peuvent étre ménagés dans la
zone en retrait 26, et plus genéralement sur le plateau 19.

Toute forme dorifice 15 peut aussi étre envisagee, en fonction de la forme de la
structure de crochetage 14.

Dans le mode de realisation illustré sur la figure 5, l'orifice 15 est réalisé au moyen d'une
partie de matiere 27 découpee et pliee dans le plateau 19.

Cette partie de matiere 27 forme une sorte de languette ou de pont en saillie définissant un
orifice 15 dont I'axe s’étend parallelement ou sensiblement parallelement au plan du plateau 19.
La section de l'orifice 15 est adaptée pour permettre l'insertion et le maintien de I'extrémité libre
13’ du manche 13 de I'accessoire 11, tel que représenteé sur la figure 5.

lci, 'extrémité libre 13" du manche 13, située a l'oppose de la partie structurelle fonctionnelle 12
en forme de cupule, est droite, dépourvue de structure de crochetage.

Le manche 13 de l'accessoire 11 s'étend alors parallelement au plan du plateau 19 ; il est
maintenu par un léger serrage au sein de l'orifice 15 et peut étre retiré et remis en place tres
facilement (par un mouvement en translation).

De préférence la cupule 12 est orientée vers la partie inférieure du corps de contenant.

Dans une variante de réalisation, |la languette de matiere 27 peut étre réalisée dans une zone
plane en retrait, telle qu'illustrée sur la figure 4, pour éviter sa salillie au dessus du plan du
plateau 19, ou pour éviter une saillie trop importante.

Dans le mode de réalisation représenté sur les figures 6 et 7, le plateau 19 comporte un
orifice 15 adapté pour recevoir et maintenir de maniere amovible l|la partie structurelle
fonctionnelle 12 de l'accessoire 11.

En l'occurrence, l'orifice 15 a ici une forme générale circulaire, adaptée pour recevoir la cupule
circulaire 12 de l'accessoire 11. Son manche 13 s’étend alors parallelement au plan du plateau
19, juste au dessus de l'ouverture 22 d'acces au produit conditionné.

Si besoin, |la bordure supérieure de la cupule 12 sera équipée d’un léger rebord périphérique
pour assurer son maintien correct sur la bordure de l'orifice 15.
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Sur les figures 6 et 7, lorifice 15 est réalisé intégralement dans I'encombrement du
plateau 19.

La figure 8 illustre une variante de réalisation dans laquelle l'orifice 15 est simplement
partiellement realisé dans I'encombrement du plateau 19 et débouche dans sa bordure interne
20. Pour assurer le maintien par encastrement de l'accessoire, la section de l'orifice circulaire
15 est supérieure a un demi-disque.

La encore, si besoin, la bordure supérieure de la cupule 12 sera équipée d'un léger rebord
périphérique pour assurer son maintien correct sur la bordure de l'orifice 15.

La figure 9 est une vue en coupe qui illustre une forme de réalisation dans laquelle le
plateau 19 est de structure classique, avec un accessoire de préelevement/distribution 11 muni
de moyens 28 permettant sa fixation amovible sur la bordure interne 20 dudit plateau 19.

En l'occurrence, I'extrémité libre du manche 13 de l'accessoire 11 (opposée a la cupule 12),
comporte une structure d’accrochage 28 qui se presente sous la forme de deux bras paralleles
29 et 30 délimitant entre eux une encoche d’emboitement 31 (pour assurer avantageusement
un emboitement élastique, dit encore « clipsage »).

Cette encoche d’emboitement 31 permet l'accrochage a volonté de l'accessoire 11 sur la
bordure interne 20 du plateau 19, par simple insertion a légere force, ainsi que son décrochage.
On remarque ici que cette bordure interne 20 du plateau 19 comporte un roulé d'extrémité 32
sur lequel vient se positionner I'encoche d’emboitement 31.

On notera qu’'une structure d’accrochage 28 identique ou similaire peut étre prévue pour
assurer l'accrochage de l'accessoire 11 a n‘importe quel endroit de la bordure 21 qui délimite
'ouverture 22 d'acces au produit conditionne.

Ce mode de réalisation présente l'interét de ne pas a avoir besoin de modifier les
structures connues de couvercles.

Encore a titre de variante, les modes d'assemblages illustrés sur les figures 6 a 9
peuvent étre envisagée avec une zone plane en retrait, telle guillustrée sur la figure 4, pour
eviter la salllie de I'accessoire 11 au dessus du plan du plateau 19, ou pour éviter une salillie
trop iImportante.

Dans d'autres variantes de réalisation possibles, plusieurs orifices 15 peuvent étre
prévus pour permettre I'accrochage d'un ou de plusieurs accessoires 11.

En outre, le ou les orifices 15 peuvent étre ménages a d'autres endroits, par exemple dans la
partie circulaire de la collerette annulaire, ou encore dans une patte s'étendant verticalement ou
en biais, vers le fond du contenant, a partir de I'anneau 8.
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- REVENDICATIONS -

1.- Structure de conditionnement pour le stockage et la distribution d’'un produit en vrac,
par exemple d'un produit en poudre, lagquelle structure de conditionnement (1) comporte :

- un contenant (2) en forme de boite, lequel contenant (2) comporte (i) un corps de contenant
métallique (3) muni d’'une partie inférieure (4) et d'une partie supérieure (5), laquelle partie
supérieure (5) délimite une ouverture supeérieure (6), et (ii) une structure de couvercle (7), pour
obturer ladite ouverture supérieure (6),

laquelle structure de couvercle (7) comprend :

(1) un anneau de montage métallique (8) comportant - une partie extérieure (16) apte a
étre fixée sur une bordure dudit corps de contenant (3) delimitant ladite ouverture supérieure
(6), et - une partie intérieure (17) munie d’'une collerette annulaire (18), destinée a s’étendre au
niveau de ladite ouverture supérieure (6), ladite partie intérieure (17) comportant une bordure
interne (21) délimitant une ouverture (22) d’acces au produit conditionné,

(i) un organe dobturation (9) de ladite ouverture (22) d'acces au produit conditionné,
consistant en une membrane pelable (9) fixée hermétiquement de maniere séparable sur ladite
collerette annulaire (18), et

(i) un capot de surbouchage amovible (10), destiné a venir se positionner sur la bordure
supérieure du corps de contenant (3), par-dessus ledit anneau de montage (8) et son organe
d'obturation (9) associé, pour obturer ladite ouverture (22) d’acces au produit conditionné, et
- un accessoire (11) pour le prélevement et la distribution d'une portion dudit produit
conditionné,
caractérisée en ce que ladite structure de conditionnement (1) comporte des moyens (14, 15,
28) pour realiser un assemblage amovible dudit accessoire (11) avec ledit anneau de montage
métallique (8).

2.- Structure de conditionnement selon la revendication 1, caractérisée en ce que la
collerette annulaire (18) de I'anneau de montage (8) se prolonge vers l'intérieur par un plateau
(19), lequel plateau (19) est en forme de segment de disque, muni d'une bordure interne (20)
qui déelimite une partie de ladite ouverture (22) d’acces au produit conditionné, et lequel plateau
(19) s'étend dans le plan ou sensiblement dans le plan de ladite collerette annulaire (18).

3.- Structure de conditionnement selon 'une quelconque des revendications 1 ou 2,
caractérisée en ce que ledit accessoire (11), pour le prélevement et la distribution du produit,
comporte un manche (13) a l'une des extrémités duquel est ménagée une partie structurelle
fonctionnelle (12) pour le prélevement et la distribution du produit.

4.- Structure de conditionnement selon la revendication 3, caractérisée en ce que ledit
accessoire (11), pour le prélevement et la distribution du produit, consiste en une cuillere
doseuse, munie d'une partie structurelle fonctionnelle en forme de cupule (12).

5.- Structure de conditionnement selon les revendications 2 et 3 prises en combinaison,
caractérisée en ce que lesdits moyens d'assemblage amovible comportent au moins un orifice
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(15) meénagé dans ledit anneau de montage (8), adapté pour recevoir la partie structurelle
fonctionnelle (12) ou le manche (13) dudit accessoire (11).

6.- Structure de conditionnement selon la revendication 5, caractérisée en ce que ledit
ou lesdits orifices (15) sont realises dans le plateau (19) qui prolonge la collerette annulaire (18)
de I'anneau de montage (8).

/.- Structure de conditionnement selon les revendications 4 et 6 prises en combinaison,
caractérisée en ce que ledit plateau (19) comporte un orifice (15), de contour fermé ou
débouchant dans sa bordure interne (20), adapté pour recevoir, par encastrement, la partie
structurelle fonctionnelle (12) en forme de cupule dudit accessoire (11).

8.- Structure de conditionnement selon les revendications 4 et 6 prises en combinaison,
caracterisée en ce que ledit plateau (19) comporte au moins un orifice (15) adapté pour recevoir
le manche (13) dudit accessoire (11).

Q.- Structure de conditionnement selon la revendication 8, caractérisée en ce que ledit
orifice (15) traverse ledit plateau (19), son axe s'étendant perpendiculairement ou sensiblement
perpendiculairement au plan dudit plateau (19).

10.- Structure de conditionnement selon la revendication 8, caractéerisée en ce que ledit
orifice (15) est réalisé dans ou par une partie découpée et/ou pliee (27) dudit plateau (19), de
maniere adaptée pour que son axe s'etende parallelement ou sensiblement parallelement au
plan dudit plateau (19).

11.- Structure de conditionnement selon l'une quelconque des revendications 6 a 10,
caractérisée en ce que ledit plateau (19) comporte une zone plane (26) ménagée en retrait du
cote de la partie inférieure (4) du corps de contenant (3) et débouchant dans sa bordure interne
(20), dans laquelle zone plane en retrait (26) sont menages ledit ou lesdits orifices (15).

12.- Structure de conditionnement selon l'une quelconque des revendications 1 a 11,
caractérisée en ce que ledit accessoire (11) comporte une structure d’accrochage (14) agencee
pour permettre son accrochage sur au moins un orifice (15) ménagé dans ladite structure de
couvercle (7), en vue de leur assemblage amovible.

13.- Structure de conditionnement selon les revendications 3 et 12 prises en
combinaison, caractérisée en ce que ladite structure d’accrochage (14) est réalisée au niveau
de I'extremite libre (13’) du manche (13) dudit accessoire (11), située a l'opposé de sa partie
structurelle fonctionnelle (12).

14.- Structure de conditionnement selon la revendication 1, caractérisée en ce que ledit
accessoire (11) comporte une structure d'accrochage (28) agencée pour permetire son
accrochage sur la bordure interne (21) délimitant ladite ouverture (22) d’acces au produit
conditionne.

15.- Structure de conditionnement selon les revendications 2 et 14 prises en
combinaison, caractérisee en ce que ledit accessoire (11) comporte une structure d’accrochage
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(28) agencee pour permettre son accrochage sur la bordure interne (20) du plateau (19) qui

prolonge la collerette annulaire (18) de I'anneau de montage (8).
16.- Structure de conditionnement selon l'une quelconque des revendications 14 ou 15,

caractérisée en ce que ladite structure d’accrochage (28) se présente sous la forme de deux
bras (29, 30) délimitant entre eux une encoche (31) d'emboitement sur ladite bordure interne
(21) délimitant ladite ouverture (22) d’acces au produit conditionné.
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