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A talalmany eljaras szildrd anyagok g&zositaséara, kii-
16ndsen maradék anyagok gazositasira, ahol a szildrd anya-
got egy akndba toltjlik, friss levegd ellendrzétt sztdchio-
metrikus bevezetése mellett legaldbb részben elgézositjuk,
és a még nem teljesen elgdzositott szil&rdanyag részeket és
gazokat az akna legaldbb egy szlUkiiletén &t egy kamrdba ve-

zetjlik, ahol a szilard anyagrészeket utdgézositjuk és a

gazbbl eltavolitjuk, mikézben egy &gyat alakitunk ki,l;':!/*-
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laz adgyba inert fluidizalhaté anyagot, valamint

fluidizaldé és reakcidgazt vezetlink be egy Orvényagy létre-
hoz&sidhoz kielégitd mennyiségben.

A taldlma&ny tovdbba gazositd reaktor szildrd anyag
betbltésére és legaldbb részbeni elgazositisara szolgdld
aknaval (1) és legaldbb egy tamasszal (9)' a szilardanyag
kupac (7) sz&mira, amely legalabb egy szOkiiletet (1&, 15)
alkot a szilard anyag é&s gaz &tvezetésére tovabba a
szkiilet felett torkolld frisslevegd favokakkal (18, éb)

ellendrzdtt sztdchiometrikus alatti ellendrzétt frisslevegd
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mennyiség bevezetésére, és egy a szikillet alatt elrendezett
kamraval (25). A taldlmény szerinti gézosité raktor lénye-
ge, hogy a kamratdl (25) elhataroltan egy gazkamra (43) van
elrendezve, amelynek a fluidizdlé és reakcibgdz beveze-
tésére gazbevezetdje (45) van, valamint hogy a g&azkamra
(43) felill favoékakkal (37) attért fenékkel (35) le van zar-

va, és a fenék (35) felett inert fluidiz&lhaté anyagot tar-

fluidizalé tér a fAluidizald anya 'c:/beve etd-b

(31) van latva,/és a kAmraval/ (2 ga veAie
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talmazé fluidiz&ald tér (29, 75) van kialakitva,je
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A taldlmdny eljaras szil&rd anyagok gézositaséra és
elégetésére, kiillondsen maradék anyagok g&zositasara, ahol a
szildrd anyagot egy akndba toéltjlik, friss levegd ellendr-
z6tt sztdchiometrikus bevezetése mellett legaldbb részben
elgazositjuk, és a még nem teljesen elgdzositott szildrd-
anyag részeket és gézokat az akna legaldbb egy szUkilletén
a4t egy kamraba vezetjiik, ahol a szildrdanyag részeket utéd-
gazositjuk é&s a gazbbl eltavolitjuk, mikdzben egy 4&gyat
alakitunk ki, ahonnan a hamut kihordjuk. A tal&lm&ny to-
vabbA gizosité reaktor szildrd anyag betdltésére é&s lega-
14bb részbeni elgazositdsdra szolgdldé aknaval, &s legalabb
egy tamasszal a szilardanyag kupac sz&méra, amely legaldbb
egy szlkiiletet alkot, a szildrd anyag é&s g&z &atvezetésére,
tovabba a sz(killet felett torkollé friss levegd favékakkal
ellendrzétt sztdchiometrikus alatti ellendrzétt friss
levegd mennyiség bevezetésére, és egy, a szlkiilet alatt el-
rendezett kamréval.

Az ilyen eljaréasok azaltal valnak nehézkessé, hogy az
elégetendd szilard anyagok elg&zositasa, mint pé&ldéaul a fa,
mfanyag, gumi, csomagoldanyagok, textil, papirhulladékok
elgizositisa akar apritott, palettédzott brikettdlt formdban
is hosszG iddt vesz igénybe, Osszehasonlitva az eldzetes
elgazositassal. Ez az 1idd annak tobbszorcsét teheti Kki.
Ezen nehézséghez j&rul még az, hogy az elgdzositott szi-
lardanyag részecskék, melyek a sz(kiileti helyen keresztiil
tovabbi elgazositdsra a kamrdba jutnak, részben a kamra
fenekén kialakult hamudgyba esnek, és ott todkéletleniil

égnek el és a hamuval keriilnek kihord&sra. Ez rontja a
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gazkihaszndlasi fokot. Amennyiben a gézositasi folyamat a
hamu kihorddsa utdn a g&zosité reaktoron kiviil folytatédik,
gazok keletkeznek, amelyek a fenndllé kdérnyezetvédelmi eld-
irdsok miatt minden tovabbi nélkiil nem engedhetdk a kdrnye-
zetbe. Azonkiviil a kornyezetvédelmi el&ir&soknak megfele-
18en gondoskodni kell arrdl, hogy a depondlasra Xkeriild
maradék nem tartalmazhat 5 %$-ndl tébb szervesanyagot.

Egy ismert g&zosité reaktorndl - amelyet a DE
39 24 626 C2 sz. leir&s ismertet, ezen hatrényok kikiiszdbd-
lésére jarulékos levegdt vezetnek a hamuigy tartomé&nyé&ba,
amely egy vizszintes tengely koriil billenthetd prizma alak-
jaban kiképzett mozgathatd tamasszal van kiegészitve. Ilyen
médon a sz(killeti hely alatti kamra a csak részben elg&zo-
sitott és elégetett szilardanyag részecskék teljes elége-
tését kellene biztositsa. A hosszlG gézositdé idd azonban
ezen intézkedések révén csak alig-alig csdkkenthetd, illet-
ve rovidithetd, a gazkihasznidlas 4&ltaldban alig-alig ja-
vithaté, mivel a szildrd anyagokbdl kihajtott g&z nem ke-
ril elvezetésre, hanem a helyszinen Kkeriil elégetésre.
Azonkivil ennél az ismert eljarasndl, amelynél a szilard
anyagok és a bevezetett levegd feliilrdl lefelé &aramlik, az
ismert rossz kiégetés biztosithaté csak Ggy, hogy a leveze-
tett hamu még mindig sok szilardanyag maradvanyt tartalmaz,
amelyekrdl a depondlasi helyen kiilén gondoskodni kell.

Az ismert szerkezet azonkiviil mind a hely igényét,
mind pedig a konstrukcids kéltségeket tekintve, igen h&tr&-
nyos.

A taldlmény feladata eljar4s és gédzositdé reaktor
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létesitése a bevezetdben emlitett tipusban, amelyeknél a
konstrukcié kompakt megvalésitdsa mellett az elg&zositéas
ideje jelentdsen cs&kkenthetd, é&s egyidejlleg a gazositéas
hatasosséga optimaliz&lhaté.

A talalmany tehat eljar&s szildrd anyagok gazositéa-
séra, killondésen maradék anyagok gazositdsdra, ahol a szi-
lard anyagot egy aknaba téltjlik, friss levegd ellendrzdtt
sztbchiometrikus Dbevezetése mellett legaldbb részben
elgazositjuk, és a még nem teljesen elgazositott szilird-
anyag részeket é&s gazokat az akna legaldbb egy szfikiiletén
a4t egy kamrdba vezetjik, ahol a szildrdanyag részeket utd-
gazositjuk és a g&zbdl eltadvolitjuk, mikézben egy éqya‘f:
alakitunk ki, ahonnan a hamut kihordjuk.

A taldlmdny szerinti eljar&s lényege, hogy az &gyba
inert fluidiz&lhaté anyagot, valamint fluidizdlé é&s reakcid
gazt vezetiink be egy Orvénydgy kialakitasdhoz kielégitd
mennyiségben.

A talalmany tovdbba gazositd reaktor szilard anyag
betbltésére és legaldbb részbeni elgazositasdra szolgald
aknaval, és legalabb egy tamasszal a szildrdanyag kupac
szamara, amely legaldbb egy sz(kiiletet alkot, a szilard
anyag és gaz atvezetésére, tovabba a szfkiilet felett tor-
koll6 friss levegd fiavokdkkal ellendrzott sztéchiometrikus
alatti ellendrzétt friss levegd mennyiség bevezetésére, és
egy, a szUkiilet alatt elrendezett kamréaval.

A talalmdny szerinti g&zositdé reaktor 1lényege, hogy a
kamratél elhataroltan eqgy gazkamra van elrendezve, amelynek

fluidizdlé és reakcidgdz bevezetésére gazbevezetdje van,
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valamint hogy a gazkamra fellll fdvékdkkal &ttoért fenékkel
le van zarva, &s a fenék felett inert, fluidiz&alhaté anya-
got tartalmazé fluidiz&lé tér van kialakitva, és hogy a
fluidiz&l6 tér a fluidiz&lé anyagot bevezetd bevezetéssel
van ellitva, é&s a kamrdval gdzvezetden &ssze van kétve.

A talalmany szerinti eljar&ssal sikeriilt elérniink,
hogy az &gyba behullé és még teljesen el nem géazositott,
illetve elégett szildrdanyag részek a fluidizdld és reakciéb
gz segitségével a taldlmény szerint képzett OSrvényadgyban
lebegd helyzetbe keriilnek, és amellett minden oldalon
gazzal vannak kdriilvéve. A reakcid gaz révén, amely oxigén-
tartalmi, az ilyen szilardanyag részek egy sokszorosan
roviditett idd alatt teljes mértékben elgazositasra keriil-
nek és igy ez az idd lényegesen kisebb, mintha a szil&rd-
anyag részek szildrdanyag halmazban, illetve hamu&gyban
fekilidnének. Az elgazositdsi fok é&s a gdz kihaszniltsaga igy
lényegesen Jjavul. Az elddllitott gdzok az elgazositd
reaktorbdl elvezetésre keriilnek, és egy elvilasztott elége-
tési folyamatban hasznos hd termelésére keriilnek felhasz-
ndlasra. Alternativ megoldasként ezekv a gazok legalabb
részben Gjra az akndba juttathaték a szildrd anyag elgéizo-
sitdsa alatamasztéaséara.

A talalmanyndl az el nem égett maradék részek mennyi-
ségét elhanyagolhatdé értéken tudjuk tartani. Igy nem kelet-
keznek kornyezeti problémdak, mivel 1lényegében teljesen
mentes a hamu a szén-dioxidtél, szén-monoxidtdl és egyéb
kérnyezet karositd égési részektdl.

A talalmény egy eldnyds kivitele esetén a fluidizaléd
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tér, illetve egy drvényadgy az akndban magdban kerilil kiala-
kit4dsra, mégpedig a hamuagyban. Masik eldnyds megoldéas
esetén a taldlmény szerint a fluidiz&ldé tér killdon az akna
alatt van elrendezve, vagy esetleg az akna mellett. A
taldlmi&ny szerinti géazositd reaktor eldnyds megoldésa, ha
az akna ebben az esetben egy fallal van elvilasztva a flui-
diz&816 tértdl, amely vizszintesen helyezkedhet el, és eqy
valaszfalat alkot, vagy pedig azt az akna egy oldalfala
alkothatja, ahol azutén egy &atvezetés van szabadon hagyva,
a ketté osztott fluidizdld tér részterei kozott.

A talalmany tovabbi kiviteli valtozatai az aligény-
pontokbdél ismerhetdk meg.

A talidlmanyt részletesen kiviteli példa kapcsén, a
rajzok alapjan ismertetjiik, ahol az

1-5. &4brak a taladlmany szerinti elg&zositdé reaktor ot
valtozatat szemléltetik, mégpedig oly mddon, hogy azonos
részek mind az 8t &brén azonos hivatkoz&si sz&mokkal vannak
jeldlve, a

6. dbra egy gazosité reaktor fenekében levd fhGvékacsd
hosszmetszete, mig a

7. &bra a taldlmany szerinti gdzositdé reaktor tovéabbi
kiviteli példaja.

Az 1. Abran 1lathaté géazositdé reaktor filiggdleges 1
aknaval rendelkezik, amelynek felsd 3 nyiladsa van, amelyen
keresztiil példdul 5 cellds kerék zsilip segitségével dara-
bos szénhidrogén tartalmG szildrd anyagok, mint fa,
manyag, gumi, papir, textilhulladékok vagy hasonlék keriil-

nek bevezetésre.
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A szildrd anyagok az 1 akna felsd részében 7 kupacot
alkotnak, amelynek prizma alakja van, é&s amely prizma 11
billendtengely koriil billenthetd, és prizmatikus 13 fede-
lének kdézepén egy merev 15 lemezlappal rendelkezik, amely a
szildrd 7 kupac fellazit&sira és a kupacban esetleg a 9
prizm&nak a 11 billendtengely koriili billenésekor keletkezd
gdzcsatorndk zAaraslra szolgdl. A 9 prizma mindkét oldalén
17, 19 sz(killleteket hoz létre, a 21, 23 akna belsd falak
mentén, &s igy a 13 fedél oszcillilé mozg&sindl a szilard-
anyag észek a 17, 19 sz(kiileten keresztiil az 1 akndban alul
1évd 25 kamra felé keriilnek sz&allitéasra.

A szilard anyagnak a 17,19 sz(kiilet feletti elg&zosi-
t4sa céljabél friss levegdt vezetiink a 18, 20 favékakon
keresztil, é&s ezzel segitjliik eld a folyamatot, mégpedig
olyan mennyiségben, amely sztdchiometrikus oxigén rész
mennyiségnek felel meg, a szildrd anyagra vonatkoztatott
gdzmennyiség tekintetében. A 18, 20 fGvdékak kiilénbdzd
magassigban hatolnak &t az akna oldalfalain, mégpedig az
akna fels® részében, és az akna Kkeriiletén mindenkor favéka
koszort alkothatnak egyenletes elosztasban.

A 25 kamrdban a 17, 19 szikilileten &thulldé szilard-
anyag részek gazositasa folytatdéddik. A 25 kamrdbdl oldalsd
27 csovoén szivjuk el az eldallitott gazt a por é&s a hamu
részekkel egylitt, és egy nem &bré&zolt ciklonba vezetjiik,
ahol a port és a hamut kicentrifugidljuk, illetve centrifu-
gdlisan levalasztjuk, mig a g&zt elégetésre, mégpedig
hasznos hd termelésére torténd elégetésre vezetjiik.

Az akna alsd tartomdnydban 29 hamudgy alakul ki,
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amelybe a nem teljesen elégett szildrdanyag részek bele-
hullanak. Ebbe a 29 hamuidgyba vagy fluidizalé &agyba tor-
kollik egy oldalsdé 31 bevezetés, amelyen keresztiil 33
sz4llitbéberendezés, jelen esetben csigds sz4111itd eldszor
egy alaptdltést, azaz finomszemcsés inert anyagot, mint
homokot vagy hamut, vagy Uzemben az emlitett ciklonban
levalasztott anyagot juttat, valamint jarulékosan szerves
finomszemcsés anyagot.

A szerves anyag aranya azonban Osszességében nem
lehet t&bb, mint 3 %.

A 29 fluidiz&l6 tér 35 fenekén 37 fhGvbkacsdvek hatol-
nak &at, amelyek koziil egy nagyobb 1léptékben, a 6. &bréan
lathatd® hosszmetszetben. A 6. @&bra&nak megfelelSen
mindegyik 37 fGvdkacsd egy csddarabbbél &l1l1, amely feldl 39
fedéllel van 1lezarva. A 37 fGvbékacsdveknek a fenékbdl
felfelé ki&lld részében bellilrdl kifelé dontott 41 favéka-
furatok vannak. A favékafuratok igy lefelé a 29 fluidizalé
térbe iranyulnak. A fGvdkacsdvek ezen kialakitadsa révén a
29 fluidizald térbdl az inert anyagnak a 35 fenék alatt el-
rendezett 43 gazkamraba torténd kidramlasa ki van kilisz&bdl-
ve, amely 43 gdzkamra az 1 akna alatt a 35 fenékhez van
rogzitve. A 43 gazkamrénak oldalsd 45 g&z bevezetése van a
nitrogén tartalmi fluidiz&alé géz szédmara, amely gédz f nyil
iranyaban keriil a 43 gazkamrdba benyomdsra vagy kiszivésra.
Ez a fluidiz&lé gaz &aramlik a 37 favdokacsdveken keresztiil
és a 41 favdékafuratokon &t a 29 fluidiz&lé térbe, azaz a
fluidizaldé agyba, és fluidiz&lja az ott 1évd inert anyagot

és igy a fluidizdlé &agybdl egy oOrvényadgyat képez.
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Az akna oldalfalaban 1&vd 47 nyomésérzékeld nyilaso-
kon keresztill és a kamrdban 1év3 49 nyom&sérzékeld nyila-
sokon keresztill a 25 kamrdban é&s a 43 gazkamrdban uralkodé
nyomdsok killonbségét érzékeli és juttatja el egy 51
szabdlyzbhoz. Ott megtorténik az Osszehasonlitids az eldre
meghatirozott névleges nyoméskiilonbség &rtékkel. Az elté-
rést az 55 cellds kerék zsilip hajtémotorjdnak mUkddteté-
sével korrigdljuk. Ez a mkddtetés az 51 szabilyzdébdl indu-
16 53 kimendjel vezeték révén térténik. Az 55 cellds kerék
zsilip a mUkddtetéstdl filiggden dolgozik, amely mtkodtetés
viszont a kivant nyomaskildnbség fliggvénye és igy egy eldre
meghatirozott mennyiség inert anyagot a 29 fluidiz&ld tér
orvényagyabbl 57 elvezetd csovon keresztiil zsilipel ki. Az
57 elvezetdcsd a 35 fenéken és a 43 kamran fliggdlegesen
athatol.

A 29 fluidiz&aldé térben az orvényadgy hdmérsékletét 59
hdmérsékletérzékeldvel mérjik, és 61 szabalyzd felé& tovab-
bitjuk amely az eldre meghatarozott névleges hdmérséklet-
értékkel azt Osszehasonlitja. Ez a névleges hdmérsékletér-
ték mintegy 850°C. Eltérés esetén egy 411itd jelet szolgéal-
tat a 63 szabalyzdjel vezetéken Kkeresztiil 62 szabalyzbd-
szelep felé. A 62 szabalyzbészelep eqgy 60 Aagvezetékbe van
iktatva, amely oxigéntartalmG g&z, példaul 1levegd vezeté-
sére sz20lgdl és ez a 60 agvezeték 46 vezetékbe beépitett, a
névleges érték bedllitaséra szolgaldé 65 szelepbe torkollik.

A két szabalyzdokor az 51, 61 szabalyzdkkal csak az 1.
dbran lathatdék, azonban mindegyik kiviteli példdnal azonos

médon vagy mas valtozatban alkalmazhaték. Példdul az egyik
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szabllyzbszelep helyett a 46 vezetékben egy, az oxigéntar-
talom szabdlyoz&slra szolgdldé szabllyozas lehet beépitve,
az oxigéntartalmG fluidiz&l6 gdznyomds forrasa széaméra.

A 2. abra szerinti vAltozatndl az azonos részeket nem
ismertetjiik ismételten. Itt a kiilonbs&g abban van, hogy a
35 fenék kozépsd 57 elvezetScsd felé tdlcsérszerflen déntve
van, ami azt jelenti, hogy a 29 fluidiz&lé térben 1é&vd
6rvényagyban kiilonb6zd orvényréteg magassdgok uralkodnak.
Az Orvényréteg magassiga kozépen nagyobb, mint a szélen.
Azért, hogy az egész Orvényréteg egyenletesen fluidiz&lasra
keriiljon ezeket a kiilénbdzd Orvényréteg vastagsdgokat az-
a4ltal vesszilkk figyelembe, hogy a 41 favékafuratok az ala-
csonyabban fekvd 37a fGvékacsdvekben nagyobbra vannak mé-
retezve, mint a magasabban fekvd 37b fGvdkacsdvek 41 favod-
kafuratai, é&s igy az alacsonyabban fekvd 37a favdkacsdveken
Keresztiil nagyobb mennyiségl gdz &aramlik, mint a magasabban
fekvd 37b favékacsdveken keresztiil.

A 2. &bra szerinti megoldasndl a tovabbi kiildnbség
abban van, hogy az 55-cellés kerék zsilip helyett egy 56
sz4llitécsiga van elrendezve oldalsdé kihordisra, amely az
57 elvezetdcsoévdén keresztill a 29 fluidizald térben 1évd
orvényagybdl elszivandd hamu szamira van kialakitva. Az 56
sz4llitbécsiga egy hamutartdlyba szdllithat, amelyet a raj-
zon nem tilintettiik fel, és amelybdl azut&n a hamu 33 sz4l-
litbéberendezés, Jjelen esetben szallitdbcsiga révén ismét a
29 fluidiz&lé térben 1évd Orvénydgyba keriil visszavezetés-
re.

A 3. &bra szerinti kivitel esetén a kiildnbség abban



- 11 -

van, hogy a 35 fenék tdlcsérszerflen az akna kdzepe felé
emelkedSen van déntve. Igy kedvezd befolyasoldst nyer, hogy
a nehéz vagy nagy részek, mint fémrészek, amelyek nem hoz-
hatdék 1lebegd &llapotba, nehézségi erejiiknél fogva és a
fluidiz&816 &agyban végzett mozgisuk k&vetkeztében az 57 el-
vezetScsSbe jutnak. A hamu itt a 35 fenék kiils§ szélét
korililvevd 58 gylir(s csatorndn keresztiil keriil elvezetésre.
Az 58 gylr(s csatorna a 43 kamra alatt fliggSleges 59 csdvek
révén a koézponti 57 elvezet8csdvel 411 kapcsolatban. Ebben
az esetben a 37a faGvdkacsdvek kivill nagyobb ffivékafurattal
rendelkeznek, mig a 37b fidvékacsdvek belill kisebb fGvdka-
furattal vannak kiképezve. A legmagasabban fekvd kézponti
37c favbékacsdnek eldnydsen a legkisebb favékafurata van,
azaz ott &ramlik a legkevesebb oxigéntartalmG fluidiz&lé
gaz.

A 4. &bra szerinti megolddsndl a 25 kamra keskenyedik
a 9 tamasz, ill. prizma alatt az 1 aknidban lefelé. A bal-
oldali 1la aknafal alul a fenék felé egy 67 atdmlést hagy
szabadon. A 43 gazkamrat egy 44 véalaszfal két kamrafélre
oszt fel, amelyek sajat 45a, 45b gazbevezetéssel rendel-
keznek. Egy Orvényagy alakul itt ki a 67 atomlést szabadon
hagyé l1a faltdél jobbra és balra, a 29a, 29b fluidiz4lé tér
részekben, mig az orvényréteg magassdga az akndban lényege-
sen magasabb, mint lezdrt 69 Xkamrarészben 1évd 29b Or-
vényagy részén. Ennek megfelelden a 37d favdékacsdvén ke-
resztiil a 29a fluidiz&8ld térben 1é&évd Orvényagy részbe
bevezetett fluidiz&l6 g&z mennyisége 1l1lényegesen nagyobb

kell, hogy legyen, mint a 37e fGvékacsdévdén bevezetett flui-
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diz&16 g&z mennyisége. MegfelelSen vannak az emlitett 37e,
ill. 374 fdvékacsdvek méretezve, amelyek 45a, 45b g&zbeve-
zetéseken keresztiil vezetendd fluidizalé gazmennyiséget
adagoljék.

A 29b Orvényadgy rész feletti zart 69 térb8l nyert
gazt 71 hulladékgaz vezetéken keresztiill az akna felsd tar-
toma&nydba a 17, 19 sz(killetek f6lé visszavezetjllk a gazta-
lanitas, 1ill. elgazositas eldsegitésére. VAaltozatként a
z&rt 69 térbdl elvezetett gazt egy mdsféle hasznositéshoz
vezethetjiik, példaul egy kiilénleges elégetési folyamathoz
hasznos hd nyerése céljabédl.

Az 5. &bran 1lathaté kiviteli példa esetén a 29 or-
vényagyat tartalmazé 75 fluidiz&lé6 tér a 25 kamratdl teljes
mértékben el van valasztva vizszintes 73 fal révén oly
médon, hogy a 25 kamratdl teljes mértékben elzart 75 flui-
diz416 tér jon létre. Ebben a 75 fluidiz&l6 térben létre-
hozott 29 Orvényagy inert és elgdzositandd anyaggal van
taplalva, mint az 1-3. &bré&k szerinti megoldasnédl, 33 széal-
litéberendezés, azaz csigds szdl11itd és 31 bevezetés révén,
amikoris a 33 szallitdberendezés fiiggdleges 81 csddarab és
77 kihordé csiga révén 79 hajtémotor segitségével a 25 kam-
radbdl1 kihordott hamuval és részben elgadzositott szil&rd-
anyag részekkel van tépléalva.

Ebben az esetben is - hasonlbéan a 4. &bra szerinti
megolddshoz - a 75 fluidiz&l6 térbdl 71 géazvezeték vezet
vissza az akna felsd tartoményédba.

Egyébként a kialakitas hasonldé az 1. &bra szerinti

megoldashoz.

.
.
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A 7. &bra a gézosité reaktor egy tovabbi kivitelét
szemlélteti. Ennél a megolda&sndl a kialakitds hasonlé a 4.
dbra szerinti megoldashoz, &s azonos részeket azonos hivat-
kozdsi szammal jeldltiik.

Hasonlbéan, mint a 4. &bradn az 1la aknafal 1lefelé a
fenék felé egy oldalsd 67 atdémlést hagy szabadon. Itt is a
gazkamra 44 valaszfallal két 43a, 43b kamrafélre van fel-
osztva, amelyek mindegyike sajat, itt be nem jeldlt gaz-
bevezetéssel rendelkezik. 29a, 29b 6rvényagy részek alakul-
nak ki a két 43a, 43b kamrafél felett, amellett azonban a
29 Orvényagy rész feneke a 44 valaszfal felé dontve van.
Ezekben a 29a, 29b Orvényagy részekben 37m, 37n faGvdékacsoé-
vek vannak, amelyek a 4. &s 5. Aabrdk szerinti megoldéashoz
hasonlbéan azonos szinten végz&dnek. Amellett azonban a 37m
favokacsdveknek kiilénbdzd hosszuk van.

A 4. 4abra szerinti megoldastél eltérden itt nincs
gazelvezetd 27 csd8, amely a gdzt kdzvetleniil a 25 kamré&bdl
a 17, 19 sz(kilet aldl elvezetné, hanem egy 27a c¢sd a
lezart 69 kamratérbdl a 29b Orvényagy rész felett. Igy az
Osszes eldallitott gédz egyendramban a 27a csévén keresztiil
keriil elvezetésre. Ez azt jelenti, hogy az 1 akndban eldal-
litott gdz a 29a Orvényagy felett a 67 AtOmlésen és a 29b
orvényagy részen kell, hogy a&taramoljon, mieldtt egyen&ram-
ban a 27a csdhdz keriilne hozzavezetésre. Ellentétben ezzel,
az eldallitott gaz a 4. abra szerinti megoldasndl nagyrész-
ben ellendramban a 27 csdvon keriil elszivasra.

A 44 vAalaszfal lehetdvé teszi a kilonb6zd nyomés

vari&cidkat a 43a és 43b kamrafelekben, egyméstdl fligget-
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leniil, kﬁlénésen a 43b kamrafélben. Ez viszont lehetdvé te-
szi a kiildnbdzd szabadtér sebességeket a 29a, 29b kamraré-
szekben. Ez&ltal és a 43a kamrafélben a fenék dblése révén
az anyagszillitds a 43b kamrafél felé& biztositott.

A 7. &bra szerinti valtozat esetén az eldallitott géa:z
keveredik a gaz alakG é&s szildrd anyagokkal az o&rvényréte-
gekben, intenziv médon. Amellett a gdzok &s a por részecs-
kék tartdzkoddsi ideje a nagyobb hdmérsékletl zdénéban
hosszabb. Ez intenzivebb anyag- &s h&cseréhez vezet, é&s igy
a 27a csévon elszivott gaz utédnakapcsolt gazmotorban torté-
nd haszndlhatdsag szempontjdbdl javult.

Az egyensGly reakcié (Boudouard- és/vagy metanegyen-
sGly) és ezdltal a gaz mindsége a hidrogén koncentréacié
vonatkoz&siban vagy a szén-monoxid vonatkozasiban az or-
vényagy réteg hdmérséklet szabdlyozdsa révén javul.

A 7. 8bra eqgy, a 69 kamrdban a 27a cs3 eldtt, azaz
gazelvezetés eldtt elrendezett jarulékos 90 hdcseréldt
szemléltet. Ez a h&cseréld lehetdvé teszi a jobb energiaki-
haszndlast, mégpedig hd form&jdban, a 90 hdcseréldn ataram-
16 hdhordozé6 kézegbdl, mint példdul vizbdl vagy fUtdolaj-
bdl. Az igy nyert hd révén a gézositd levegd eldmelegit-
hetd, vagy a tilizeldanyag a 7 kupacba torténd bevezetés
eldtt eldgdztalanithatdé, vagy melegviz készithetd.

A 90 hdcseréld eldtt és a 27a c¢sd, azaz gézelvezetd
eldtt 92 forrégaz sz{irdk vannak elhelyezve kera&mikus anyag-
b6l a 69a kamrarészben. Ennek a sz(irdnek a feladata por-

mentes, tiszta g&z biztositésa.

. .
o« se ‘e ssoen

“s weee ey ..
L v e

e L] ¢ gep
.

*



s e e soes

- 15 -

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljarads szildrd anyagok gazositédsira, killdndsen
maradék anyagok géazositdsara, ahol a szildrd anyagot egy
akndba toltjilkk, friss levegd ellendrzdtt sztdchiometrikus
bevezetése mellett legaiabb részben elgdzositjuk, és a még
nem teljesen elgazositott sziladrdanyag részeket é&s gazokat
az akna legaldbb egy sz(kiiletén &t egy kamrdba vezetjiik,
ahol a szildrd anyagrészeket utbgazositjuk é&s a gazbbl
eltdvolitjuk, mikdzben egy A&gyat alakitunk ki, ahonnan a
hamut kihordjuk, azzal jellemezve, hogy az &gyba inert
fluidiz&lhaté anyagot, valamint fluidiz&lé és reakcibgazt
vezetiink be egy O6rvényadgy létrehozdssdhoz kielégitd mennyi-
ségben.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az 8rvényagyat az akndban alakitjuk ki.

3. Az 1. igénypont szerinti eljaréas, azzal jellemez-
ve, hogy az orvényagyat az akna alatt vagy mellette alakit-
juk ki.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljéaras,
azzal jellemezve, hogy az Orvénydgy magassdgat az OSrvényagy
f6l6tti és alatti nyomds eldre meghatdrozott kiilonbségétdl
fliggden szabdlyozzuk.

S. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljéaraéas,
azzal jellemezve, hogy fluidiz&ld és reakcibgézként levegd
vagy oxigén és az égési folyamat flistgdz&nak keverékét al-
kalmazzuk.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljarés,

*
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azzal jellemezve, hogy az orvényagy hdmérsékletét a fluidi-
2416 é&s reakcibgdz vagy annak oxigéntartalma mennyiségének
szabdlyozasaval egy eldre meghatérozott értéken, eldnydsen
850°C-on tartjuk.

7. A 3-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az Orvényagyat egy, alul az aknédban
1é6v8 elsd 6rvényagy részre és eqgy, az akna melletti masodik
orvényagy részre osztjuk, &s hogy az eldallitott gézokat a
két B8rvényagy Srvényrétege felett vezetjiik, &s egyendramban
egy gazkilépdn keresztill a masodik Orvénydgy rész felett
elvezetjik.

8. GAazositd reaktor szildrd anyag betdltésére és
legalabb részbeni elgadzositasara szolgdldé akndval (1) és
legalabb egy tamasszal (9) a szilardanyag kupac (7) ézama-
ra, amely legaldbb egy szUkiilletet (17, 19) alkot a szilard
anyag é&s giz Atvezetésére tovabba a szfikilet felett tor-
kollé frisslevegd favékakkal (18, 20) ellendrzoétt sztochio-
metrikus alatti ellendrzott frisslevegd mennyiség bevezeté-
sére, és egy a sz(kiilet alatt elrendezett kamraval (25),
azzal jellemezve, hogy a kamratédl (25) elhataroltan egy
gdzkamra (43) van elrendezve, amelynek a fluidizalé és
reakcibgdz bevezetésére gazbevezetdje (45) van, valamint
hogy a gazkamra (43) felil favokakkal (37) &attdrt fenékkel
(35) le van 2zarva, és a fenék (35) felett inert fluidi-
zadlhat6 anyagot tartalmazé fluidiz&lé6 tér (29, 75) van ki-
alakitva, és hogy a fluidizaldé tér a fluidiz&aldé anyagot be-
vezetd bevezetéssel (31) van ellatva, és a kamraval (25)

gdzvezetden Ossze van kotve.
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9. A 8. igénypont szerinti g&zosité reaktor, azzal
jellemezve, hogy a fluidiz&16 tér (29) a kamra (25) fenék-
tartomdnydban van kialakitva.

10. A 8. igénypont szerinti gézosité reaktor, az-
zal jellemezve, hogy a fluidiz4lé tér (29a, 29b, 75) a kam-
ratél (25) egy fallal (1a, 73) el van valasztva, és egy
- hulladékgaz vezetékkel (71) rendelkezik, amely az aknéaval
(1) a sztkiilet (17, 19) felett &ssze van kétve.

11. A 10. igénypont szerinti g&zosité reaktor, az-
zal jellemezve, hogy a fluidiz&lé tér (75) az akna (1)
alatt van, és a vizszintesen futé fal (73) az aknat (1)
lefelé zarja.

12. A 10. igénypont szerinti g&zositd reaktor, az-
zal jellemezve, hogy a fluidiz&ld tér két résztérre (29a,
29b) van felosztva, amelyek k&zlil az egyik (29a) az akna
(1) fenéktartom&nydban é&s a masik (29b) amellett van el-
rendezve, é&s hogy a fal (la) az akna (1) fliggdleges oldalsd
hataroldé faldnak alsé végét alkotja és a két résztér (29a,
29b) kozotti kapcsolat létrehozasira egy oldalsé &tdmlést
(67) hagy szabadon, tovabbd hogy a gazkamra (43) valaszfal
(44) révén két részkamrdra (43a, 43b) van felosztva, és
hogy mindegyik részkamra sajat gazbevezetéssel (45a, 45b)
rendelkezik a fluidiz&l6 és reakcidgidz kiilénbdz8d médon tdér-
ténd bevezetésére.

13. A 8-12. igénypontok barmelyike szerinti gazosité
reaktor, azzal jellemezve, hogy a fluidiz&lhaté anyagnak a
fluidiz&l6 tér (29) bevezetésébe (31) térténd bejuttatasara

a fenék (35) folott egy sz&llitbdberendezése van.

3

s «

L a4 L > 900
e o

[



- 18 -

14. A 8-13. igénypontok barmelyike szerinti gazositd
reaktor, azzal jellemezve, hogy a fenéken (35) és a gaz-
kamran (43) &thaladd elvezetd csdve (57) van az inert anyag
sz&midra, &s az elvezetd csdben (57) szabdlyozhatd cellés
kerék zsilip (55) van elrendezve.

15. A 14. igénypont szerinti gazosité reaktor, az-
zal jellemezve, hogy a fenék (35) az elvezetd csd (57) felé
doéntve van.

16. A 15. igénypont szerinti gazosité reaktor, az-
zal jellemezve, hogy a fenék (35) mélyen fekvd részén
&thaladd fGvékacsdvek (37a) nagyobb keresztmetszetd faGvéka-
furattal (41) rendelkeznek, mint a fenék (37) magasabban
fekv8 részén 1év3 favdkacsdvek (37b).

17. A 13-16. igénypontok barmelyike szerinti gé&zositd
reaktor, azzal jellemezve, hogy a fenéken (35) kialakitott
S8rvénydgy Orvényréteg magassaganak (4) szabalyozéasara
szintszabilyozé berendezése van a fluidiz&lé tér (29) és a
gazkamra (43) kozdtti nyomaskiilonbség érzékelésére szolgald
nyomasérzékeldkkel (47, 49), és a nyomaskiildonbség névleges
értékre be&llitisdra szolgdld szabalyzdval (51) a fluidi-
z4lhatdé anyag ellendrzétt elvezetésével a cellds Kkerék
zsilip (55) révén.

18. A 8-17. igénypontok barmelyike szerinti gézositd
reaktor, azzal jellemezve, hogy homérsékletszabalyozbja
(61) van a fluidizdcids térben (29) a hdmérséklet bedllita-
sara, amely hd&mérsékletérzékeldvel (59) rendelkezik a hd-
mérséklet érzékelésére, és egy tényleges értékre torténd

be&llitasira a gazbevezetésen (45) &t bevezetett fluidizald
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és reakcibégdz vagy annak oxigéntartalma mennyiségének bedl-
lit4saval.

19. A 8-18. igénypontok bAarmelyike szerinti gézositd
reaktor, azzal jellemezve, hogy a szklilet (17, 19) alatt
elrendezett kamra (25) a g&zok elvezetésére csével (27)
rendelkezik.

20. A 12-18. igénypontok barmelyike szerinti g&zosité
reaktor, azzal jellemezve, hogy az Orvényagy rész felett a
masik résztér (29b) felett elrendezett kamrénak (69) a ga-
zok sz&mlra elvezetdcsdve (27a) van, és az elfallitott géaz
az 4tomlésen (67) keresztiil, valamint az orvényrétegeken at
a két résztér (29a, 29b) felett egyandramban az elvezetd-

csévon (27a) elszivara kerill.

A meghatalmazott:
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Hivatkoz&si sz&mok:

1 akna

3 nyilas

7 kupac

9 téamasz

11 billendtengely
13 fedél
15 lemezlap

17 szlkiilet

18 favdka

19 sztkillet
20 favéka
21, 23 akna belsd fal
25 kamra

27 csd

29 fluidiz&ld tér

31 bevezetés

33 szallitbberendezés
35 fenék

37 favékacsd

39 fedél

41 favdékafurat

43 gazkamra

44 valaszfal

45 gazbeveztés

46 vezeték

47, 49 nyomasérzékeld

51 szabalyzédé

53

55

56

57

58

60

61

62

63

65

67

69

71

73

75

77

79

90

92

kimend jelvezeték
cellds kerék zsilip
csiga

elvezetdcsd

gylrQs csatorna
agvezeték

szabalyzé
szabdlyzbszelep
szabdlyzd jelvezeték
szelep

atodmlés

tér

hulladék gaz vezeték
fal

fluidiz&16 tér
kihorddé csiga
hajtémotor

hdcseréld

forrbégaz sz(Ord
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