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64 Boite de montre.

@ La funette (1) de forme entierement circulaire et le fond

(2) présentent des portions de surface d'appui mutuel
qui son situées dans les régions (16 et 17) voisines de 'axe
3h - 9h. Ces deux constituants sont fixés I'un a I'autre par
les vis (20). Le cercle intérieur (3) supportant le mouvement
est apparent dans les régions (21). Ce cercle, de méme que
la lunette (1) sont échancrés dans les régions de 6h et de
12h, ce qui permet la mise en place de barrettes (26) de
structure standard.
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Description

La présente invention a pour objet une boiie de
montre du iype comprenant une lunette, un fond,
des moyens de fixation qui appliquent le fond axiale-
ment contre la lunette en mettant en contact mutuel
des surfaces d'appui de la lunette et du fond, et en-
tre ces deux constituants un cercle intérieur qui
porte le mouvement et qui est maintenu en place par
encadrement entre le fond et la lunette, les dits
moyens de fixation étant localisés sur le pourtour de
la boite en des emplacements différents de 6h, 12h
et 3h.

On connait déja diverses réalisations de boites
de montre présentant ces particularités et diverses
formes d'exécution de telles boites sont décrites no-
tamment dans le fascicule de brevet européen EP-
0082 840. Dans ces constructions, le fait que le
cercle porte-mouvement est maintenu par encadre-
ment entre le fond et la lunette, ces deux consti-
tuants étant directement fixés l'un a l'autre par les
moyens de fixation qui sont localisés a certains em-
placements sur le pourtour de la boite, permet des
réalisations ayant une valeur esthétique qui reste,
quelles que soient les variations de mode prisées
par les utilisateurs. Cette disposition permet en ef-
fet de réaliser des montres qui sont, d'une part, par-
faitement étanches et, d'autre part, d'épaisseur
trés réduite.

Cependant, on a constaté qu'une forme de réali-
sation particuliére d'une boite de ce genre présen-
tait en outre un avantage supplémentaire trés inté-
ressant: Selon cet agencement particulier, i est en
effet possible de donner a la lunette une forme par-
faitement circulaire et de prévoir, dans des zones
de la lunette qui sont cachées a la vue, des moyens
de liaison de la boite aux brins du bracelet, qui sont
des moyens parfaitement usuels et donc d'un prix de
revient réduit.

En effet, jusqu'a maintenant, lorsque l'on désirait
produire une boite de montre parfaitement circulai-
re, c'est-a-dire ne présentant aucune corne appa-
rente, il était impératif de disposer les moyens de
liaison, entre la boite et les brins du bracelet, de tel-
le maniére que l'espace a disposition ne permettait
plus l'utilisation de barrettes standard, mais exigeait
des moyens de liaison spéciaux.

La présente invention qui remédie a cet inconvé-
nient constitue donc une amélioration dans la con-
fection des boites de montre du point de vue évo-
qué ci-dessus.

Selon l'invention, la boite de montre du genre men-
tionné au début est caractérisée en ce que le con-
tour du fond s'étend en retrait de celui de la lunette
dans les régions de 12h et 6h, les dites surfaces
d'appui étant interrompues dans ces régions.

On va décrire ci-aprés, a titre d'exemple, une for-
me d'exécution de l'objet de l'invention qui est repré-
sentée au dessin annexé dont:

la fig. 1 est une vue en coupe partielle selon 'axe
6h—12h, .

la fig. 2 une vue en coupe partielle selon I'axe 3h—
9h,

la fig. 3 une vue en plan de dessous montrant la
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disposition des moyens de liaison entre la boite et un
brin du bracelet et

la fig. 4 une vue en plan général, a petite échelle,
de dessus, montrant l'allure générale d'une montre
équipée de la boite des fig. 1, 2 et 3.

La boite de monire représentée au dessin com-
porte une lunette circulaire 1, un fond 2 de forme en
plan rectangulaire, les petits cotés étant arrondis
en arc de cercle coaxiaux, un cercle intérieur 3 por-
tant un mouvement 4 de forme circulaire et un verre
5 qui est fixé a la lunette 1. La lunette 1 comporte un
cran de glace circulaire 6, dans lequel est engagé le
verre 5 qui est fixé au moyen d'une garniture usuel-
le 7. L'ouverture centrale de la lunette 1 comporte
un épaulement 8, qui recouvre la périphérie du ca-
dran 9 fixé sur le mouvement 4. Ce dernier est fixé
par des moyens usuels au cercle intérieur 3, qui est
lui-méme de forme circulaire, avec une surface an-
nulaire supérieure plane 10 qui s'étend en regard de
I'épaulement 8, une garniture d'étanchétié 11 étant in-
tercalée entre ces deux surfaces.

La surface inférieure du cercle 3 comporte une
zone plane 12 voisine du bord intérieur de ce cercle
qui s'étend sur tout son pourtour. Dans cette zone
12 est ménagée une rainure pour une garniture
d'étanchéité 14, dont la forme est également circulai-
re mais dont le rayon est inférieur au rayon de la
garniture 11. Comme on le voit aux fig. 1 et 2, cette
garniture 14 assure I'étanchéité entre le cercle 3 et
le fond 2. Toutefois, le contour extérieur de ce der-
nier n'est pas circulaire. Il résulte des fig. 1, 2 et 3
que sa forme est au contraire celle d'un rectangle
dont les petits cotés sont arrondis en arc de cercle,
ces arcs de cercle étant coaxiaux a I'ensemble de la
boite. La largeur du fond 2, c'est-a-dire la distance
entre les deux cbtés rectilignes 15, paralléles a I'axe
3h-9h, est légérement plus grande que le diamétre
de la garniture 14. Mais, comme on le voit & la fig. 3,
deux portions en forme de segment de cercle de la
piece 3 sont apparentes, lorsque I'on regarde la boi-
te depuis dessous, & l'extérieur des cotés 15 alors
que, dans les régions en arc de cercle désignées
par 16 et 17 et situées au voisinage de 3h et de 9h, la
lunette 1 et le fond 2 présentent des surfaces d'ap-
pui mutuel, désignées par 18 et 19 a la fig. 2. Le cer-
cle intérieur 3 est positionné entre le fond 2 et la lu-
nette 1 par encadrement entre ces deux consti-
tuants de la boite. De ce fait, les portions de
surface 18 qui forment les surfaces d'appui du fond
en liaison avec les surfaces d'appui correspondan-
tes 19 de la lunette se frouvent a des niveaux qui
sont légérement plus élevés que la portion de surfa-
ce annulaire 12 dans laquelle est noyée la garniture
14. Ces deux paires de surface d'appui mutuel per-
mettent de fixer le fond 2 directement & la lunette 1
au moyen de quatre vis 20 qui sont engagées dans
des trous borgnes taraudés que présente la lunet-
te. Les axes de ces trous borgnes taraudés détermi-
nent avec l'axe de la lunette des lignes radiales qui
font un angle de I'ordre de 40° avec l'axe 3h—8h.

La conséquence de cette disposition est que I'on
peut prévoir, dans les régions de 12h et de 6h, au
revers de la lunette, deux échancrures désignées
par 20 aux figs. 1 et 3 et dont les parties du cercle 3
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qui sont apparentes dans ces mémes régions, des
échancrures désignées par 21 aux figs. 1 et 3,
échancrures qui prolongent les échancrures 20,
lesquelles sont limitées chacune par deux faces pla-
nes 22 et 23, paralléles a l'axe 6h—12h. Il est ainsi
possible de ménager dans ces plans 22 et 23 des
trous borgnes 24 et 25 qui permettent fa mise en
place, dans les échancrures 20 et 21, de barrettes
standard 26 & axe rectiligne, capables de supporter
un brin de bracelet d'un iype quelconque, en cuir,
en fissu, en matiére plastique ou en métal. La place
nécessaire pour I'engagement des barrettes est lar-
gement suffisante bien que I'épaisseur tfotale de la
montre soit exirémement réduite. L'allure de la mon-
tre, telle qu'elle est visible a la fig. 4, est esthétique-
ment relevée par le fait qu'elie ne détermine que des
lignes trés simples, circulaires et rectilignes. Jus-
qu'a maintenant, ['obtention d'une telle esthétique
exigeait des bracelets dont les boucles étaient in-
curvées en arc de cercle sur I'axe de la boite et des
moyens de liaison spéciaux dont la fiabilité n'était
souvent pas égale & celle des barrettes standard.

On remarque en outre qu'il suffit de prévoir,
dans la lunette 1 et sur 'axe de 3h, une échancrure
supplémentaire 27 qui ne diminue en rien la rigidité
de 'appui mutuel des surfaces 18 et 19 pour que le
tube de guidage 28 qui fait partie intégrante du cer-
cle 3 et assure le guidage d'une tige de commande
portant une couronne 29, puisse guider cette tige
pratiquement jusqu'a la périphérie de la boite.

Le cas échéant, la construction décrite s'appli-
querait aussi & une boite de forme, c'est-a-dire par
exemple & une boite rectangulaire ou carrée.

Revendications

1. Boite de monire du type comprenant une lunet-
te, un fond, des moyens de fixation qui appliquent le
fond axialement contre la lunette en mettant en con-
tact mutue! des surfaces d'appui de la lunette et du
fond, et entre ces deux constituants un cercle inté-
rieur qui porte le mouvement et qui est maintenu en
place par encadrement enire le fond et la lunette,
les dits moyens de fixation étant localisés sur le
pourtour de la boite en des emplacements différents
de 6h, 12h et 3h, caractérisée en ce que le contour
du fond s'étend en retrait de celui de la lunette dans
les régions de 12h et 6h, les dites surfaces d'appui
étant interrompues dans ces régions.

2. Boite de monire selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que la lunette, le cercle intérieur et le
verre sont circulaires tandis que le fond présente
dans les régions de 12h et de 6h deux cotés reciili-
gnes opposés et paralléles qui s'étendent selon des
cordes du cercle défini par le contour de la lunette.

3. Boite de montre selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que l'étanchéité est assurée par
deux garnitures circulaires intercalées entre le cer-
cle et la lunette d'une part et le cercle et le fond
d'autre part, les rayons des cercles définis par ces
garnitures étant différents.

4. Boite de monire selon la revendication 2, ca-
ractérisée en ce que les surfaces d'appui sont deux
paires de portions de surface planes en arc de cer-
cle, situées approximativement au niveau de la base
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du cercle intérieur, I'une de ces surfaces étant in-
terrompues sur 3h par une échancrure ménagée
dans la lunette pour le passage d'un tube radial soli-
daire du cercle intérieur.

5. Boite de montre selon la revendication 4, ca-
ractérisée en ce que le fond présente une surface
annulaire de réception du cercle qui s'étend légére-
ment en contre-bas par rapport aux dites surfaces
d'appui coopérant avec la lunette, le tout de maniére
& assurer le centrage du fond par rapport au cercle
intérieur et par conséquent par rapport a la lunette.

6. Boite de montre selon la revendication 1, carac-
térisée en ce que les moyens de fixation sont des
vis disposées dans le sens axial et situées aux ex-
trémités des surfaces d'appui.

7. Boite de montre selon la revendication 6, ca-
ractérisée en ce que la position des dites vis définit
par rapport au centre de la boite des lignes radiales
qui sont orientées d'environ 40° par rapport & l'axe
3h-9h de la boite.



CH 675 046G A3

9 5 T 6 g
| ) 11
19
t iV,
>
O FIG: 1
7 ZHAAL
/) 20
2 4 1412 3 21
11 8 ,
é . ,\\\\\\\"\\\\\\\\\\ *\\\\\\\\ IR -
] 2SRSSSSSSS AT LIRS
( 10-
{ /l
L FIG. 2
/ [T ] g ®

4 4 283 2 ®



CH 675 046G A3

FIG. 3

FIG. 4
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