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Jednodilny polotovar (20) zahruje soustavu thlovych
segmentli (22) usporadanych kolem valcového otvoru (5) a
spojenych spojovacimi mistky (27) p¥ilehlymi k tomuto
véalcovému otvoru (5). Kazdy spojovaci mistek (27) tvori dno
radidlng uspofadané podélné drazky (25) a je umistén mezi
dvéma dhlovymi segmenty (22) od obvodu jednodilného
polotovaru (20). KaZdy spojovaci mistek (27) predstavuje
viici své prislusné podélné drazee (25) povrch, jehoZ alespori
¢ast je sklonéna viici sméru (X) kolmém k radialni roving této
podélné drazky (25), takZe tloust’ka spojovaciho méstku (27)
v radidlnim smeéru predstavuje minimum z dané polohy podél
smeru (X).
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Jednodilny polotovar pro vyrobu kotevni &elisti lana a zpiisob vyroby této ko-

tevni Gelisti

Oblast techniky
Vynalez se tyka jednodilného polotovaru pro vyrobu kotevni &elisti lana,

zahrnujiciho soustavu thlovych segmenti uspofadanych kolem valcového otvo-
ru a spojenych spojovacimi mistky ptilehlych k tomuto valcovému otvoru, pii-
¢emz kazdy spojovaci miistek tvoii dno radidlné uspotfadané podélné drazky a
probihd mezi dvéma thlovymi segmenty od obvodu jednodilného polotovaru
pro vyrobu kotevni Celisti lana uréené pro zakotveni takovych lan na kotevnich
blocich, jako jsou pfedepjata lana stavebnich konstrukci, kotevni lana mosti a

podobné.

Dosavadni stav techniky
Kotevni Celisti maji obvykle tvar komolého kuZele a jsou opatfeny oso-

vym otvorem zpravidla valcového tvaru, do néhoz se uloZzi obvykle koncova &ast
lana, které ma byt ukotveno. Kotevni &elisti jsou v souéinnosti s lozem, které
ptedstavuje alespoii jednu doplitkovou ¢ast komolého kuzZele. Tato loze jsou
vyhloubena &ast po ¢asti v kotevnich blocich a prochazi jimi ¢ast lana, které ma
byt ukotveno.

Kotevni ¢elisti sestavaji z nékolika, obvykle ze dvou, tfi nebo &tyf stej-
nych €asti - nazyvanych "klinovité dily" - pochazejicich z polotovaru z vnéjsku
vymezeného povrchem tvaru komolého kuzele a opatieného osovym valcovym
otvorem, jehoZz vnitini povrch je s vyhodou ryhovany. Polotovar je rozdélen na
klinovité dily roziezanim obvykle podle dvou, t¥i nebo &tyi radialnich polorovin.

Klinovité dily, ziskané roziiznutim polotovaru, se podrobuji tepelné tpra-
vé pro povrchové vytvrzeni. Pro spojeni hlovych segmenti je pouzit ocelovy
spojovaci prstenec, ktery se ulozi do obvodové drazky vytvofené na vnéjsim po-
vrchu jednodilného polotovaru ve tvaru komolého kuZele a to v sousedstvi jeho
velké zakladny.
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Francouzsky patent ¢. 2586076 popisuje kotevni Celist sloZenou
z klinovitych dilu, které v§echny vznikly z jednoho polotovaru. Podélné drazky,
uréené pro rozdé€leni tohoto polotovaru na klinovité dily se zamérn¢ nechavaji
nedokoncené, aby mezi nimi zistaly spojovaci miistky. Tyto spojovaci mistky
maji mensi tloustku, pfiléhaji k osovému valcovému otvoru polotovaru a probi-
haji po celé jeho délce.

Tento zpisob vyroby kotevni cCelisti dobie vyhovuje pii vyrobé velkych
serii. Vytvofeni podélnych draZzek pro vznik klinovitych dili v8ak neni zcela
pravidelné a identické a je jisté, Ze jejich montaZ do kotevni &elisti nevybudi
mezi klinovitymi dily tlak na nedokoncené plochy, ktery by nepfinasel riziko
deformace valcového otvoru, v némz je konec lana uchycen. Vyrobni tolerance
a kontrola kvality jsou proto méné ptisné nez kdyz jsou podélné drazky dokon-
¢ené a nebalené klinovité dily mezi vytvorenim podéinych drazek a sestavenim
jsou skladované.

Pohled na koncovou ¢ast jednodilného polotovaru 1, z kterého je vyrobe-
na kotevni Celist se tfemi klinovitymi dily 9 podle francouzského patentu ¢&.
2586076 je nakreslen na obr 1. Spojovaci mistky 7, pfilehlé k valcovému otvoru
3, se nachazeji u dna radialng vytvofenych podélnych drazek 6, které jsou vy-
sledkem napiiklad fezani od obvodu jednodilného polotovaru 1 po celé jeho dél-
ce. Spojovaci mustky 7 maji mensi tlou$tku, s vyhodou méné€ nez 1 mm, pfi-
¢emz jejich funkce spodiva v tom, ze dokud nejsou zlomeny, udrzuji klinovité
dily 9 pohromadé. Pro prorazeni se pouziva obvykly zpiisob, a to, Ze se zasune
prorazeci nastroj do valcového otvoru 3, neznazornéné spojovaci prstence po-
tom udrzyi od sebe oddélené klinovité dily pohromade¢.

Problém, ktery se u cCelisti tohoto typu vyskytuje, spo€iva vtom, ze se
dobie nezvladne zpiisob, jak provést prorazeni spojovacich mistkt 7. Dno po-
délné drazky 6 je ploché, takze k prorazeni spojovaciho miistku 7 miZe praktic-
ky dojit v kterémkoliv bodé podél Sitky této podélné drazky 6, to je ve sméru

kolmém k radidlni rovin€. Rozlomeni miiZe byt rovnéz cikcak s ohledem na




pfi¢né ryhovani 4 vytvotfené vyfezanim zavit ve vnitini plode valcového otvoru
3. Mimoto se spojovaci miistek 7 ¢asto zlomi na n&kolika mistech.

Tyto problémy mohou mit negativni vliv na kvalitu ukotveni. Jestlize
kousek materialu spojovaciho miistku zistane na radidlni plose klinovitého dilu
jen na nékolika mistech délky kotevni Celisti, miZe to mit za nasledek nespravné
opieni mezi sousednimi klinovitymi dily, deformaci valcového otvoru, ktery
ovlivni spravnost sevieni. Kousek materialu spojovaciho mistku se miize rovnéz
deformovat nebo se oddélit od klinovitého dilu pod vlivem vyvijeného namahani
v okamzZiku, kdy se provadi ukotveni, pfi¢emz tyto kousky materidlu se potom
mohou zasunout nezddoucim zptisobem mezi klinovité dily, nebo mezi klinovité
dily a lano nebo také mezi klinovité dily a kuzelové tsti kotevniho bloku.

Je tieba si povS§imnout, Ze pro rovnomémné stisknuti koncové ¢asti lana je
prumér valcového otvoru vytvofen o néco mensi, neZ je primér koncové Easti
lana, které ma byt ukotveno. Takto po uréitém proniknuti pti¢ného ryhovani
kotevni ¢elisti do kovu koncové ¢asti lana a jejiho lehkého namahani v radialnim
sméru vlivem sevieni, se valcovy otvor vrati pfiblizné€ ke svému valcovému tva-
ru, aby bylo namahdni pfeneseno rovhomérné na obvod koncové ¢asti lana.

Rezy, vytvotené mezi klinovitymi dily, nechavaji mezi sebou mezery nut-
né pro pieneseni upinacich sil. V pfipad¢ absence téchto mezer, by se radialni
sily, vyvijené v urovni komole kuzelového rozhrani projevily vzajemnym stis-
kem klinovitych dili v urovni radidlni roviny spie, neZ pfenosem sevieni na
koncovou ¢4st lana.

Je tfeba se vyhnout tomu, aby v okamziku, kdy se provadi ukotveni, se
nékteré z t&chto mezer zmensily, zatimco jiné by se zase zvétSily. Ve skuteénosti
se to projevuje v nejhor§im piipadé€ u Eelisti o podtu N klind po vypusténi N-1
mezer a po vytvofeni mezery o tlouStce N krat vétsi. Toto by vyvolalo rovnéz
neucinné sevieni koncové ¢asti lana, které by mohlo pifivodit klouzani. V typic-
kém ptipad€, kde N = 3 a kde vyiezy ponechavaji mezery 1,5 mm mezi klino-

vitymi dily, je mozné se setkat 1 s mezerou 4,5 mm, ktera naru$i pevnost ukot-




veni klasického lana o sedmi pramenech, jehoZz obvodové prameny maji primér
5 mm.

Skuteénost nedokonalého zvladani prolomeni spojovacich mustki neu-
moZiuje odstranit tuto nevyhodu, ktera se vdZe na doposud zndmé kotevni Ce-

listi.

Podstata vynilezu
Ukolem vynalezu je zdokonaleni kotevni &elisti takového typu, jaky je

popsan ve francouzském patentu ¢. 2586076 a odstranéni vySe uvedenych nedo-
statkd.

Tento ukol vyiesil a uvedené nedostatky odstratiuje jednodilny polotovar
pro vyrobu kotevni ¢elisti lana, zahrnujici soustavu uhlovych segmenti uspoia-
danych kolem valcového otvoru a spojenych spojovacimi mistky piilehlych k
tomuto valcovému otvoru, pfi¢emZ kazdy spojovaci mistek tvoii dno radidlné
uspofadané podélné drazky a probiha mezi dv€ma thlovymi segmenty od ob-
vodu jednodilného polotovaru, podle vynalezu, jehoZz podstatou je, Ze kazdy
spojovaci mustek pfedstavuje vii¢i své prisluiné podélné drézce povrch, jehoz
alespoti ¢ast je sklonéna viiéi sméru X kolmém k radialni roving€ této podélné
drazky, takZze tloustka spojovaciho mistku v radidlnim sméru pfedstavuje mi-
nimum z dané polohy podél sméru X.

V okamziku rozitépeni jednodilného polotovaru pro ziskani odpovidaji-
cich klinovitych dilti z uhlovych segmentl, se spojovaci muistky rozlomi pied-
nostné v mist&, kde je jejich tloustka minimalni, to je v misté, kde to 1ze zvlad-
nout pouzitim fezného nastroje vhodného pro vytvofeni podélnych drazek
v jednodilném polotovaru.

Vysledkem je lepsi rozdéleni upinacich sil na obvodu kotevni Celisti pro-
stfednictvim povrchu vnitiniho sevieni ve spojovacim miustku.

Okraje, kde se spojovaci mistky zlomi, ziistanou na radidlnich plochach

klinovitych téles na okraji valcového otvoru kotevni Celisti, které maji tvar zcela




uréeny a mohou spolupiisobit na pienosu sil na koncovou ¢ast lana. Tedy pouzi-
tim celé délky klinovitého dilu se rovnéz zlepsi rozdéleni sil, to je vrcholové tla-
ky se zmensi.

Takto vytvofené okraje prakticky odstrani uvedené problémy spojené s
nadmérnym prodlouZenim jedné z mezer mezi klinovitymi dily.

Ve vyhodném piikladu provedeni povrch kazdého spojovaciho miistku
smérem ke své pfislusné podéiné draZce je ve tvaru pismene V. Sklon tohoto
povrchu ve tvaru pismene V tedy umozZiuje pienaset sily sevieni na celkovy po-
vrch pfiéného ryhovani, kterym je zpravidla vnitini povrch valcového otvoru
opatfen a to tak, ze vyrazné zvySuje pravidelnost sevieni na kazdé z Zil tvoficich
zakotvenou ¢ast nebo pramen lana. Sklon povrchu spojovaciho mustku ve tvaru
pismene V umozituje mimo jiné uspofadat klinovité dily v pravidelnych roze-
stupech jejich kolmym radialnim posunem na ¢astech ve tvaru pismene V.

Podstatou zptisobu vyroby kotevni Celisti lana, tvofené sestavou podétu N
kusi klinovitych dila, pii némz se v jednodilném polotovaru vytvoti osovy val-
covy otvor a pak se vytvofi N zafezi a to od jeho obvodu podle radialnich rovin
pro vytvoieni N radidlné usporadanych podélnych drazek vymezujicich N uhlo-
vych segmentii v jednodilném polotovaru, pfi¢emz alespont N-1 zaiezi je pieru-
Seno pied tim, nez dosdhnou vnitfniho povrchu valcového otvoru pro ponechani
spojovacich mustkt na dn€ odpovidajicich podélnych drazek, které sjednocuji
uhlové segmenty, naCez se takto opracovany jednodilny polotovar podrobi
tepelnému mechanickému zpracovani a na zavér se provede rozdé€leni viech N
segmentl rozbitim spojovacich mustki, pfiCemz kazdy takto vznikly klinovity
dil kotevni Celisti je tvofen jednim z Ghlovych segmentli, je Ze tyto pferuSené
zafezy jsou provedeny zpisobem, ktery udéluje kazdému spojovacimu mistku
povrch nasmérovany k odpovidajici podélné drazce, jehoz alespoii ¢ast je sklo-
néna vici sméru X kolmému k radialni rovin€ této podélné drazky pro zlomeni

spojovaciho mustku v pozadované poloze podél tohoto sméru.
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Podle vynalezu je vyhodné, kdyZz se vytvofi alespoii N-1 zafezii pomoci
alespoii jednoho fezného nastroje opatfeného zuby, jejichz profil je ve tvaru
pismene V kolmého k roving fezu.

Je také vyhodné, kdyz se vytvoti valcovy otvor zpravidla valcového tvaru
pro vytvofeni pfi¢ného ryhovani na vnitinim povrchu kazdého klinovitého dilu.

RovnéZ je vyhodné, kdyZ se vytvofi obvodova drazka na obvodu jedno-
dilného polotovaru, do niZ se vloZi spojovaci prstenec jesté pfed tim, neZ se pro-

vede tepelné mechanické zpracovani.

Pi'chled obrizkii na vykresech
Piikladné provedeni vynalezu je znazornéno na vykrese, kde obr. 2 pred-

stavuje perspektivni schematicky pohled na kotevni Celist s naznaCenou €asti
kotevniho bloku a koncovou ¢asti lana a obr. 3 ¢elni pohled na jednodilny po-
lotovar pro vyrobu kotevni &elisti podle obr. 2. Obr. 1 pfedstavuje ¢elni pohled
na jednodilny polotovar pro vyrobu kotevni &elisti podle francouzského patentu

&. 2586076, popsaného v dosavadnim stavu techniky.

Piiklad provedeni vynilezu
Na obr. 2 je znazornéna kotevni ¢elist 10 podle vynalezu ur€ena pro ukot-

veni koncové &asti lana 8, jako je napiiklad pfedepjaté draténé lano nebo drat€né
kotevni lano. V tomto piikladném provedeni ma kotevni &elist 10 tvar komolého
kuzele s osovym valcovym otvorem 5 pro vloZeni koncové Casti lana 8, které se
ma ukotvit. Vnitini povrch valcového otvoru 5 je opatien pfi¢nym ryhovanim 11
pro dokonalejsi uchyceni lana 8. Kotevni &elist 10 je obvodové rozd€lena na tfi
tthlové sektory po 120°, tvofené tfemi shodnymi klinovitymi dily 12, které jsou
spojeny pomoci spojovaciho prstence 13 vloZeného v obvodové drazce 14 pfi
primérové vétsi koncové &asti kotevni Celisti 10.

Kotevni &elist 10 je uréena pro zasunuti do kuzelového usti 15 ve tvaru
doplitkového komolého kuZele pfedem vytvofen¢ho v kotevnim bloku 16. Pro

ukotveni lana 8 se postupuje tak, Ze se lano 8 provlece kuzelovym tstim 15




v kotevnim bloku 16 a na koncovou ¢ast lana 8 se nasadi kotevni Celist 10. Poté
se napfiklad pomoci neznazornéného zvedaku zatadhne za lano 8, a to za jeho
ast, ktera presahuje Celni plochu 17 kotevniho bloku 16, nacez se kotevni Celist
10 vtla¢i kolem lana 8 do kuZelového usti 15, pfi¢emZ se do povrchu lana 8
vlivem kuZelovitosti povrchu kotevni ¢elisti 10 a kuzelového usti 15 v kotevnim
bloku 16 vtla¢i vystupky mezi piiénym ryhovanim 11 vytvofené ve valcovém
otvoru 5. Po uvolnéni lana 8 v tahu pak kotevni ¢elist 10 lano 8 pevné drZzi.

Jak je ziejmé z obr. 2, mize byt lano 8 vytvofeno ze sedmi vzajemné
zkroucenych kovovych dratid 7.

Zpisob vyroby kotevni Celisti 10 podle vynalezu zacind b&Zn¢ znamym
zpisobem. PouZije se jednodilny polotovar 20, jehoZ povrch je ve tvaru komo-
1ého kuzele. V tomto jednodilném polotovaru 20 se vytvoii osovy valcovy otvor
5, jak je zfejmé z obr. 3. Vnitini povrch valcového otvoru 5 se opatii pii€nym
ryhovanim 11, napfiklad ve tvaru spirdlového zévitu o trojihelnikovém prifezu,
a to fezanim zavitu, které vytvoii ryhy na vnitinim povrchu valcového otvoru 3.
Na vn&jsim povrchu jednodilného polotovaru 20 ve tvaru komolého kuzele se
pii jeho primérové vétsi koncové &asti vytvoii, napfiklad vysoustruzi, obvodo-
va draZka 14 znazornéna na obr. 2.

Jednodilny polotovar 20 je s vyhodou vyroben z mékké oceli, snadno ob-
robitelné, kterou viak lze povrchové vytvrdit tepelnym mechanickym zpracova-
nim, jako je cementovani.

Tento jednodilny polotovar 20 se pak opatii radialn€¢ orientovanymi po-
délnymi drazkami 25, uspofadanymi v rovinach protinajicich se v ose jednodil-
ného polotovaru 20 a vymezujicich ihlové segmenty 22 pro vytvoieni klino-
vitych dild 12.

V popsaném zpiisobu vyroby je pocet radidlné orientovanych podélnych
drazek 25 roven tiem a jsou rovnomérné rozmistény po obvodu jednodilného
polotovaru 20 po 120° kolem osového valcového otvoru 5. Jejich Sitka, dand

pouzitym feznym nastrojem 30, je napfiklad 1,5 mm. Podélné drazky 25 nepro-




nikaji materidlem jednodilného polotovaru 20 az do valcového otvoru 5; kazda z
nich je pferu$ena, takze podél valcového otvoru 5 zistava vzdy spojovaci miis-
tek 27.

Jak je znazornéno na obr. 3, dno kazdé podélné drazky 25 je ve tvaru pis-
mene V, jehoz hrot sméfuje k ose jednodilného polotovaru 20, to je k valcovému
otvoru 5. Pro uskuteénéni tohoto uspofadani se pouZije fezny nastroj 30, napfi-
klad fréza nebo kotoucova pila, ktery ma na svém pracovnim okraji zuby 31 po-
dobného profilu ve tvaru pismene V kolmo k roviné fezu, to znamena zuby 31,
jejichZ tvar na hrotu je doplitkovy ke tvaru pismene V, poZadovanému na dné
podélné drazky 25. ,

Tvar dna v podob& pismene V umozituje v kazdé podéiné drazce 25 kon-
trolovat, ve kterém misté se spojovaci mistek 27 zlomi v okamzZiku oddéleni
klinovitych dili 12. Spojovaci miistek 27 se zlomi piednostn€ v Girovni nejuzsi
Casti pismene V, tedy piiblizn€ uprostied §itky podélné drazky 25.

V jiném piikladu provedeni dno podélné drazky 25 by mohlo mit tvar
protahlejsi, nez je profil ve tvaru pismene V. Dulezité je, aby tento tvar byl ta-
kovy, aby alespoii ¢ast povrchu spojovaciho miistku 27, obracend k podélné
drazce 25, byla sklonéna vzhledem ke sméru X kolmém k radidlni roving této
podéIné drazky 25, a to tak, aby tlou$tka spojovaciho mistku 27 v radidlnim
sméru predstavovala minimum z dané polohy ve sméru X. V urovni tohoto mi-
nima bude potom misto zlomu. Vyhodou podélné drazky 25 ve tvaru pismene V
je snadnost jeji vyroby.

Lze napiiklad pfedpokladat, Ze tloustka spojovaciho mustku 27, méfena
mezi nejuzii &asti pismene V a vnitinim povrchem valcového otvoru 5, bude v
urovni dna pii¢ného ryhovani 11 a v urovni vrcholu pfi¢ného ryhovani 11 v
rozmezi 0,8 mm aZ 1,3 mm, pfi¢emZ uhel o mezi obéma povrchy sklonénymi do
tvaru pismene V bude napftiklad 90°.

Je tieba si poviimnout, Ze nehledé na subtilnost tloustky a na tvar podélné

drazky 25, je pomérné snadné fidit fezani, protoze tfi podélné drazky 25 mohou




byt vyrabény soucasn€ za pomoci tii tenkych feznych nastroji 30, jejichz roz-
mé&ry a piislu$nd poloha jsou pfesné stanoveny, a mezi kterymi je jednodilny
polotovar 20 osové upnut.

Jednodilny polotovar 20 kotevni elisti 10 opatfeny popsanymi podélnymi
drazkami 25 je stale tvofen jednim kusem a miize byt voln¢ loZeny smichan s
ostatnimi podobnymi souc¢astmi.

Namahani vyvijené na spojovaci mistky 27 v tomto stadiu je mnohem
mensi, nezli je namahani nutné pro jejich zlomeni. Spojovaci mistky 27 jesté
nemaji tu kiehkost, jakou ziskaji po cementovani a maji tedy hlavné funkci za-
chovani spojeni mezi uhlovymi segmenty 22 odpovidajicimi budoucim klinovi-
tym dilim 12.

Potom se pokracuje s Gipravou jednodilného polotovaru 20 tak, Ze se jesté
pfed rozdélenim na jednotlivé klinovité dily 12 do kazdé obvodové drazky 14
vloZi montaZni spojovaci prstenec 13, ktery je zpravidla vyroben z pruzinové
oceli.

Kone¢né se cely jednodilny polotovar 20 podrobi tepelnému mechanic-
kému zpracovani cementovanim, které zpisobi povrchové vytvrzeni klinovi-
tych dili 12 a spojovacich mistkd 27.

Tato uprava miize byt provedena ohfevem na teplotu v rozmezi 900 az
1000 °C, které se uskute¢ni béhem tii ¢tvrthodin v uhlikové atmosféie, nacez po
ohfevu nasleduje zakaleni oceli.

Takto zpravena ocel se tedy stane povrchové velmi tvrdou a spojovaci
miistky 27 se stanou pomémné kiehké a lamavé.

Pouhé uchopeni do rukou této sestavy v tomto stadiu miize stacit ke zlo-
meni spojovacich mistkt 27. Pokud k tomu nedojde, vpravi se do valcového
otvoru 5 vhodny nastroj, kterym se spojovaci miistky 27 prorazi. Klinovité dily
12 kotevni elisti 10 jsou pak oddéleny jeden od druhého, pfiemz zistavaji

spojeny pouze spojovacim prstencem 13.
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Jak je znazornéno na obr.2, zlomené spojovaci mustky 27 nechavaji na

radialnich plochach kazdého klinovitého dilu 12 podélné vyénélky 28, jejichz

prifez je trojuhelnikovity. Tyto podélné vy¢énélky 28 jsou piilehlé k valcovému

otvoru 5, do kterého kotevni elist 10 vtiskne lano 8. Spolupracuji rovn€Z na

pfenosu sily pro sevfeni lana 8 tim, Ze zabraiiuji tomu, aby se sila jeho sevieni

zmensSila na pfili§ velkém intervalu mezi klinovitymi dily 12. V korelaci se tim

sniZuji vrcholové tlaky uplatiiované na lano 8.

Podélné vy¢nélky 28 v pribéhu kotveni mimo jiné zabratiuji nezadoucimu

jevu, kdy se zuzuji mezery mezi klinovitymi dily 12, které maji tendenci se zizit

a tim vyvolat roz§ifeni jiné mezery mezi dal$imi klinovitymi dily 12.

Provedeni pfedmétu vynalezu miZe mit éetné variace, napiiklad:

pocet N klinovitych dild 12 muiZe byt jiny nez tfi;

vnéjsi povrch kotevni ¢elisti 10 nemusi byt jednoduchy komoly kuZel;
miize byt slozen z né€kolika po sob€ nasledujicich kusech komolého
kuZele nebo miiZe byt jesteé zakiiveny;

jedna z N podélnych drazek 25 vytvofenych v jednodilném polotovaru
20 muze byt dokonéena, pii€emz jednodilny polotovar 20 zlstava z
jednoho kusu pouze s N-1spojovacimi mistky 27,

pofadi provadéni jednotlivych vyrobnich krokd zplsobu vyroby ko-

tevni Celisti 10 mize byt pozménéno.
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PATENTOVE NAROKY

1. Jednodilny polotovar (20) pro vyrobu kotevni Celisti (10) lana (8), zahrnujici
soustavu uhlovych segmentii (22) uspofadanych kolem valcového otvoru (5) a
spojenych spojovacimi mistky (27) pfilehlych k tomuto valcovému otvoru
(5), pti¢emz kazdy spojovaci mustek (5) tvoti dno radidlng usporadané podél-
né drazky (25) a probihd mezi dvéma uhlovymi segmenty (22) od obvodu
jednodilného polotovaru (20), vyznadujici se tim, Ze kazdy spojo-
vaci mistek (27) pfedstavuje wvii¢i své piislusné podélné drazce (25) povrch,
jehoz alespoti ¢ast je sklonéna wii€i sméru (X) kolmém k radialni roviné této
podélné drazky (25), takze tloustka spojovaciho mistku (27) v radidlnim

sméru pfedstavuje minimum z dané polohy podél sméru (X).

2. Jednodilny polotovar podle naroku 1, vyznadujici se tim,Ze po-
vrch kazdého spojovaciho mistku (27) smérem ke své pfislu$né podélné

draZce (25) je ve tvaru pismene V.

3. Zpisob vyroby kotevni &elisti lana (10), tvofené sestavou poétu N kusi kli-
novitych dili (12), pfi némz se v jednodilném polotovaru (20) vytvofi osovy
valcovy otvor (5) a pak se vytvoii N zafezi a to od jeho obvodu podle radial-
nich rovin pro vytvofeni N radidln¢ uspofadanych podélnych drazek (25) vy-
mezujicich N uhlovych segmentt (22) v jednodilném polotovaru (20), pfi-
¢emzZ alesponi N-1 zafezil je pferuseno pied tim, neZ dosahnou vnitiniho povr-
chu valcového otvoru (5) pro ponechani spojovacich mistkii (27) na dné od-
povidajicich podélnych drazek (25), které sjednocuji uhlové segmenty (22),
nadeZ se takto opracovany jednodilny polotovar (20) podrobi vytvrzeni a na
zavér se provede rozdéleni vSech N segmenti rozbitim spojovacich mustku
(27), pticemz kazdy takto vznikly klinovity dil (12) kotevni ¢elisti (10) je tvo-
fen jednim z Ghlovych segmentl (22), vyznadujici se tim, Zetyto

pferu$ené zatezy jsou provedeny zpisobem, ktery ud€luje kazdému spojova-
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cimu mistku (27) povrch nasmérovany k odpovidajici podélné drazce (25),
jehoz alespoii ¢ast je sklonéna vii¢i sméru (X) kolmému k radialni roving
této podélné drazky (25) pro zlomeni spojovaciho mustku (27) v pozadované

poloze podél tohoto sméru (X).

. Zpusob podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze se vytvofi alespofi
N-1 zafezy pomoci alespoii jednoho fezného nastroje (30) opatfeného zuby

(31), jejichz profil je tvaru pismene V kolmého k roving fezu.

. Zpusob podle naroku 3 nebo4, vyznadujici se tim, Ze se vytvofi
valcovy otvor (5) zpravidla valcového tvaru pro vytvoreni pfi¢ného ryhovani

(11) na vnitfnim povrchu kazdého klinovitého dilu (12).

. Zpusob podle kteréhokoliv z narokt 3 az5, vyzn ag ujici se tim,ze
se vytvoii obvodova drazka (14) na obvodu jednodilného polotovaru (20), do
niz se vloZi spojovaci prstenec (13) jesté pied tim, nez se provede tepelné

mechanické zpracovani.

. Kotevni ¢elist (10) lan (8) vytvofena soustavou n€kolika klinovitych dili (12),

ziskana zpisobem podle kteréhokoliv z naroki 3 az 6.
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Obr. 2
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