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Ciagly sposéb wytwarzania przedzy kedzierzawionej z wiékna syntetycznego
' oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu ’

Patent trwa od dnia 4 kwietnia 1957 r.

Wynalazek dotyczy ciaglego sposobu wytwa-
‘rzania przedzy kedzierzawionej z witdkna syn-
tetycznego oraz urzadzenia do stosowania tego
sposobu.

Wytwarzanie przedzy kedzierzawionej z wié-
kna syntetycznego wymsaga wykonywania ca-
lego szeregu oddzielnych czynno$ei nad tymn
wloknem, a mianowicie nadawania widknom,
ewentualnie posiadajgcym  skret pierwotny
nadany na rozciggarce, skretu wstepnego, na-
dawania wildknom wstepnie skreconym skretu
wysokiego, utrwalania skretu, nadawania wy-
sokiego skretu w kierunku przeciwnym, ewen-
tualnego zdwajania na laczniarce oraz prze-
wijania na cewiarce, przy czym‘ przy kazdej
Zz wymienionych wyzej czynno$ci widkna pod-
dawane s3 nawinieciu na réznego rcdzaju
cewki przedzalnicze, na 1gczniarce za$ zdwaja
sie przedze o skretach roéznokierunkowych.

W celu skrdécenia opisanego wyzej eyklu
produkcyjnego, wymagajacego duzej liczby
maszyn, licznej obstugi oraz obszernyech hul
produkcyjnych, stosuje sie lgczenie niektérych

z wymienionych czynno$ci na jednym urzadze-
niu, a mianowicie 1gczenie czynnosci nadawa-

nia skretu wysokiego, jego utrwalania oraz

skrecania w kierunku przeciwnym. Jednak
nawet po takim skréceniu cyklu produkeyjne-
go, pozostaly cykl produkcyjny nadal jest' zbyt
diugi. : :
Przewodnia my$lg wynalazku jest polgcze-
nie wszystkich wyzej wymienionych czynnos¢i
na jednym agregacie, ktéry umozliwia wyko- -
nywanie tych czynno$ci w sposéb ciggly.
Sposéb, wedlug wynalazku, polega ha tym,"
ze czynnosci nadawania wloknom skretu
wstepnego, nadawania skretu wysokiego, utrwa-
lania skretu i nadawania skretu wysokiego
w kierunku przeciwnym - dokonuje sie na -
dwéch widknach przebiegajacych réwnolegle;
lecz tym dwom wiéknom nadaje sie - réina
liczbe i kierunek skrgtéw wstepnych oraz -
przeciwny kierunek skretéw wysokich, po czym
oba te wickna poddaje sie zdwajaniu i nawi-
janiu w postaci gotowai juz do tkania lub

dziania przedzy skedzierzawionej na cewkl.



Do wykonywania sposobu weditug wynalazku
stosuje sie urzadzenie przedstawione przykla-
dowo i schematycznie na rysunku, na ktorym
‘fig. 1 przedstawia urzadzenie do wytwarzania

przedzy kedzierzawionej w pionowym przekro- .

ju poprzecznym, a fig. 2 — widok tego urza-
dzenia z boku.

Urzadzenie do wytwarzania priedzy kedzie-
rzawionej z wilokna syntetycznego posiada ca-
1y szereg podwojnych ciggéw przednych, przy
‘czym kazdy cigg przedny sklada sie¢ z dwédch
wrzecion skretu wstepnego 1 i 2 obracajgcych
sie¢ w przeciwnych kierunkach, z dwdch na-
prezaczy 3 i 4, z dwoch walkéow podawczych
5 i 6,.ze wspodlnego czujnika 7, ze wspoOlnego
grzejnika 8, z dwoch wrzecion falszywego skre-
tu 9 i 10 obracajgcych sie w przeciwnych kie-
runkach, z dwéch rolek odbiorczych 11 i 12
oraz ze wspolnego wrzeciona obrgczkowego 13,
na ktére nawija sie juz gotowa do tkania lub
dziania przedze skedzierzawiong.

Walki podawcze 5 sa napedzane za posred-
nictwem walka napedowego 14, walki podaw-
cze 6 sg napedzane za poSrednictwem watlka
napedowego 15, walki odbiorcze 11 s3 nape-
dzane za poSrednictwem walka napedowego 16,
a watki odbiorcze 12 sa napedzane za po$red-
nictwem watka napedowego 17, przy czym
walki napedowe 14, 15, 16 i 17 posiadajg re-
gulowang predkoéé obrotow.

Kedzierzawienie przedzy z wiokien synte-
tycznych, np. poliamidowych lub poliestro-
wych, na kazdym podwéjnym ciagu przednym
przebiega w sposdb nasiepujacy. Ciagla nitka
wlokna syntetycznego 18 z wrzeciona skretu
wstepnego 1 poprzez naprezacz 3 i walek po-
dawczy 5 przechodzi przez czujnik 7, ogrze-
wacz 8 i wrzeciono falszywego skretu 10 do
rolki odbiorczej 11, a ciggta nitka z wldkna
syntetycznego 19 z wrzaciona skretu wstepne-
‘go 2 poprzez naprezacz {1 i walek pndawczy 6
przechodzi przez czujnik 7, ogrzewacz 8§
i wrzeciono falszywego skretu 9 do rciki od-
biorczej 12, po czym obydwie nitki 1§ i 19 sg
nawijane na wspélne wrzeciono obraczkowe 13
w postaci przedzy skedzierzawionej.

Czujniki 7 stuzg do zatrzymywaniz ruchu
urzgdzenia w . razie zerwania sie jelnej. lub
tez obu nitek. :

Przy stosowaniu sposobu, wedlug wynalazku,
obu nitkom wlékna syntetycznego nadaje sie
na przyklad skrety nastepujgce. Obydwie nit-
ki, nawiniete na cewkach osadzonych na
wrzecionach 1 i 2, posiadajg skret pierwotny

okolo 40 skr/m Z. Nitke 18 poddaje sie do-
krecaniu do 100 skr/m Z miedzy wrzecicnem 1
a rolka 5, po czym nadaje sie jej wysoki skret
2500 skr/m Z za pomocg wrzeciona 10 przy
jednoczesnym utrwalaniu skretu (wyzarzaniu)
na grzejniku 8, przy czym to samo wrzeciono
10 nadaje nitce skret S w kierunku odwrot-
nym od kierunku Z. Nitkg 19 za$§ poddaje sie:
skrecaniu w kierunku S nadajgc s-ret 240
skr/m miedzy wrzecionem 2 a rolkg .. wsku-
tek czego nitka posiada skret wstepny
240 — 40 = 200 skr/m S, po czym nadaje sie jej
wysbki skret 2500 skr/m S za pomocg wrzecio-
na 9 przy jednoczesnym utrwalaniu skretu na
grzejniku 8, przy czym to samo wrzeciono %
nadaje nitce 19 skret Z w kierunku odwrot-
nym od kierunku S. Przy zdwajaniu obu ni-.
tek 18 i 19 na wrzecionie 13 otrzymuje sie
przedze skedzierzawiong, w ktorej nitka 13
posiada 100 skretéw Z, a nitka 19 — 200 skre-
téw S, skedzierzawianie za§ obu nitek naste-
puje w wyniku falszywego skrecania i utrwa-
lania skretu.

Zastrzezenia patentowe

1. Ciagly spos6b wytwarzania przedzy kedzie-
rzawionej z widkna syntetycznego, zna-
mienny tym, Ze czynno$ci nadawania wiék-
nom skretu wstepnego, nadawania skretu
wysokiego, utrwalania skretu i nadawania
skretu‘ wysokiego w kierunku przeciwnym
dokonuje si¢ na dwoch widknach przebie—
gajacych rownolegle, lecz tym dwom widk-
nom nadaje sie rézng liczbe i kierunek
‘skretéw wstepnych oraz przeciwny kierunek
skretéw wysokich, po czym oba wiékna
poddaje sie zdwajaniu z jednoczesnym
skrgcaniem i nawijaniu w postaci gotowej
juz do tkania lub dziania przedzy kedzie-
rzawionej na cewki.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze posiada caiy
szereg podwdjnych ciggéw przednych, przy
czym kazdy cigg przedny skiada sie
z dwoéch wrzecion skretu wstepnego (1 i 2)
obracajacych si¢ w przeciwnych kierunkach,
z dwoch naprezaczy (3 i 4), z dwoéch wal-
kéw podawcezych (5 i 6), ze wspblnego czuj-
nika (7), ze wspolnego grzejnika (8). z dwoch
wrzecion falszywego skretu (9 i 10) obra-
cajgcych sie w przeciwnych kierunkach,
z dwoch rolek odbiorczyeh (11 i 12) oraz
ze wspoélnego wrzeciona obrgczkowego (13).



3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne
tym, ze walki podawcze (5) sg napedzane
za posrednictwem walka napedowego (14),
waltki podawcze (6) s3 napedzane za po-
$rednictwem watka napedowego (15), wal-
ki odbiorcze (11) sg napedzane za poSreri-
nictwem walka napedowego (16), a walki
odbiorcze (12) sg napedzane za po$rednic-

twem watka napedowego (17), przy czym
watlki napedowe (14, 15, 16 i 17) posiadaja
regulowang predko$é obrotow.

Henryk Weltar

Zastepca: mgr inz. Aleksander Samujtio
rzecznik patentowy
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