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DESCRIPCION

Procedimiento de montaje en un vehiculo automé-
vil de elementos de bastidor.

El invento se refiere a un procedimiento de monta-
je, en un vehiculo automévil, de elementos de bastidor
y de un panel frontal técnico destinado a ser montado
en un extremo de un elemento de estructura delantera
del vehiculo que comprende largueros.

Es conocido el montar elementos de bastidor de un
vehiculo de abajo a arriba segtin una direccion verti-
cal.

Al mismo tiempo también se puede montar un pa-
nel frontal técnico del vehiculo poniéndolo en prepa-
racion sobre un soporte apoyado a su vez en el utillaje
que permite el montaje de los elementos de bastidor.
Por lo tanto, el panel frontal técnico se monta también
segun la direccién vertical. Este es, por ejemplo, el ca-
so del panel frontal técnico descrito en el documento
FR-A-2838094 que se monta segin la direccion ver-
tical pura.

Sin embargo, este tipo de montaje presenta incon-
venientes. En efecto, para que este tipo de montaje sea
posible es necesario que el panel frontal técnico pueda
pasar entre los largueros, lo cual no es posible si su di-
mension transversal es mayor que la separacion entre
dichos largueros. Por otra parte, este procedimiento
necesita un referenciado del panel frontal técnico con
respecto a los largueros, sabiendo que los juegos entre
el panel frontal y los largueros son muy pequefios. Por
ultimo, en el caso en que el panel frontal técnico lleve
en su parte superior elementos que superen la distan-
cia entre largueros, el citado panel frontal técnico no
puede pasar segun el sentido vertical.

Con el fin de paliar estos inconvenientes, el inven-
to tiene por objeto un procedimiento que permite el
montaje a la vez de elementos de bastidor y de un
panel frontal técnico de grandes dimensiones, y que
sOlo necesita unas pocas modificaciones del utillaje
existente.

El invento tiene también por objeto un dispositivo
para la puesta en préctica de este procedimiento.

Para ello, el invento proporciona un procedimien-
to de montaje de un panel frontal técnico y de elemen-
tos de bastidor del tipo anteriormente citado, caracte-
rizado porque:

- en una primera etapa, el panel frontal técnico
se coloca sobre uno de los elementos de basti-
dor,

- en una segunda etapa, el panel frontal técnico
pasa mediante un pivotamiento alrededor de un
eje transversal de una posicién en la que dicho
panel se extiende en direccidén sensiblemente
transversal a una posicion en la que estd bascu-
lado hacia adelante,

- en una tercera etapa, los elementos de bastidor
y el panel frontal técnico en posicién basculada
son desplazados verticalmente de abajo a arri-
ba hasta el vehiculo, y

- en una cuarta etapa, el panel frontal técnico se
abate desde su posicién basculada a su posi-
cién normal, en la cual queda enfrente del ele-
mento de estructura delantera del vehiculo.

De acuerdo con otras caracteristicas del invento:

- Antes de la cuarta etapa estd prevista una etapa
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intermedia en la cual el panel frontal técnico es
mantenido previamente en posicidn basculada.

- El elemento de bastidor que sostiene al panel
frontal técnico es un travesafio inferior desti-
nado a ser fijado bajo el elemento de estructura
delantera, en el extremo de los largueros.

- Estd prevista una quinta etapa en la cual el pa-
nel frontal técnico se fija a los largueros.

El invento proporciona también un dispositivo pa-
ra la puesta en practica del procedimiento anterior que
comprende al menos:

- un Gtil de montaje que se puede mover en di-
reccién vertical destinado a recibir a los ele-
mentos de bastidor y al panel frontal técnico

- un medio de sujecién del panel frontal técnico
en posicién basculada.

De acuerdo con otra caracteristica del dispositi-
vo de acuerdo con el invento, el medio de sujecion
del panel frontal técnico es al menos un brazo mdvil
disefiado para abatir automdaticamente el panel fron-
tal técnico hasta su posicion normal durante la cuarta
etapa del procedimiento.

Otras caracteristicas y ventajas del invento se ha-
ran evidentes después de la lectura de la descripcién
de realizaciones de un procedimiento de montaje de
un panel frontal técnico y de elementos de bastidor
con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

- La figura 1 representa una primera etapa del pro-
cedimiento de montaje.

- La figura 2 representa una segunda etapa del pro-
cedimiento de montaje.

- La figura 3 representa una tercera etapa del pro-
cedimiento de montaje.

- La figura 4 representa una cuarta etapa del pro-
cedimiento de montaje.

En la descripcién que sigue, se tomard a modo
no limitativo una orientacién longitudinal, vertical y
transversal indicada por el triedro L, V, T de la figura
1, y una orientacién de adelante hacia atrds correspon-
diente al sentido de desplazamiento del vehiculo.

El vehiculo presenta una simetria general con res-
pecto a un plano longitudinal.

Tal como se representa en la figura 4, un vehiculo
(no representado) comprende, en su posicién monta-
da final, un elemento 10 de estructura delantera que
comprende al menos dos largueros 12 longitudinales
(en las figuras estd representado s6lo uno) debajo de
cuyos extremos 14 se extienden elementos 16 vertica-
les llamados “colgantes”.

La parte delantera del vehiculo comprende tam-
bién un travesafio 17 superior que se extiende por en-
cima de los largueros 12 y que comprende en particu-
lar soportes para los faros del vehiculo.

Después del montaje, los colgantes 16 se unen me-
diante un travesafio 18 inferior, y un extremo 20 de-
lantero del elemento 10 de estructura delantera recibe
a un panel 22 frontal técnico.

El panel 22 frontal técnico se extiende segin un
plano transversal y estd destinado a soportar equipos
del vehiculo tales como faros, cableados, un médulo
de refrigeracion, por ejemplo. El panel 22 frontal téc-
nico contribuye también a la rigidez de la estructura
del vehiculo.

El panel 22 frontal técnico comprende una parte
22a que se extiende entre los largueros 12 y una par-
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te 22b, mas larga que la parte 22a, que se extiende
delante de los largueros 12.

Un borde 22c¢ superior del panel 22 frontal técni-
co puede comprender elementos 24 que se extienden
hacia la parte posterior del vehiculo.

El montaje del panel 22 frontal técnico se realiza
al mismo tiempo que el montaje de otros elementos 26
del bastidor del vehiculo como, por ejemplo, trenes de
rodadura, una tuberia de escape, pantallas térmicas, el
travesano 18 inferior, etc.

Tal como se representa en la figura 1, en una pri-
mera etapa, los elementos del bastidor se sitian sobre
una plataforma de un dtil 30 de montaje que se en-
cuentra por debajo del vehiculo. La posicién de los
elementos de bastidor sobre el util 30 se determina
en funcién del emplazamiento que deben ocupar en el
vehiculo. El panel 22 frontal técnico, ya provisto de
sus equipamientos, se coloca verticalmente sobre el
travesafio 18 inferior por medio, por ejemplo, de teto-
nes (no representados), que lleva el citado travesafio
y que interaccionan con orificios (no representados)
practicados en el travesafio 18 inferior.

Tal como se representa en la figura 2, en una se-
gunda etapa del procedimiento el panel 22 frontal téc-
nico pivota alrededor de un eje A transversal hacia
una posicién en la cual estd basculado hacia la par-
te delantera del vehiculo. Los tetones presentan una
elasticidad suficiente para permitir un pivotamiento
del panel 22 frontal técnico de aproximadamente una
decena de grados. El ttil 30 puede también compren-
der brazos (no representados) que permiten el bascu-
lamiento automdtico del panel 22 frontal técnico asi
como su mantenimiento en la posicién basculada du-
rante el proceso de montaje.

Tal como se representa en la figura 3, en una ter-
cera etapa del procedimiento, el util 30 procede al
desplazamiento de abajo a arriba segtin una direccién
vertical de los elementos 26 de bastidor y del panel
22 frontal técnico, mantenido en posiciéon basculada.
La amplitud del pivotamiento del panel 22 frontal téc-
nico estd prevista para que durante el desplazamiento
vertical el panel 22 frontal técnico pase a lo largo del
extremo (20) delantero del elemento (10) de estruc-
tura del vehiculo, sin que haya contacto entre el pa-
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nel 22 frontal técnico y la estructura (10). Al final del
desplazamiento vertical los elementos 26 estdn listos
para ser fijados al vehiculo. El travesafio 18 inferior
se encuentra entonces cerca de la parte inferior de los
extremos 14 de los largueros 12 y el panel 22 frontal
técnico se encuentra entonces enfrente de los extre-
mos 14 de los largueros 12.

Tal como se representa en la figura 4, en una cuar-
ta etapa del procedimiento, el panel 22 frontal técnico
ha pivotado en direccién a la parte posterior del ve-
hiculo de manera que ocupa una posiciéon en la que
la parte 22b esta ente los largueros 12 y la parte 22a
se extiende a lo largo de los extremos de los largue-
ros 12. Al final del basculamiento del panel 22 frontal
técnico, los elementos 24 salientes pasan por encima
del travesafio 17 superior.

El basculamiento del panel 22 frontal técnico pue-
de ser manual o automadtico. En el segundo caso de
basculamiento automatico, el citado basculamiento se
puede efectuar mediante el brazo que se encuentra so-
bre el utillaje.

Después de esto, los elementos 26 de bastidor, el
travesafio 18 inferior y el panel 22 frontal técnico es-
tdn entonces listos para ser fijados al vehiculo en eta-
pas posteriores.

Antes de la cuarta etapa puede estar prevista una
etapa intermedia durante la cual el panel 22 frontal
técnico es mantenido en posicién basculada con el fin
de permitir, por ejemplo, operaciones de montaje en
el interior del compartimento del motor. Para ello el
panel 22 frontal técnico puede comprender, por ejem-
plo, patas de sujecidn apropiadas para interaccionar
con los largueros.

El procedimiento de acuerdo con el invento pre-
senta por tanto la ventaja de permitir el montaje del
panel 22 frontal técnico al mismo tiempo que los de-
mds elementos del bastidor, sin tener que modificar
de forma importante el utillaje ya existente, incluso
aunque el panel 22 frontal técnico sea de grandes di-
mensiones.

Ademds, al estar ya referenciado el travesafo 18
inferior con respecto al vehiculo, no es necesario pre-
ver un referenciado del panel 22 frontal técnico con
respecto al vehiculo.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de montaje, en un vehiculo auto-
movil, de elementos de bastidor y de un panel (22)
frontal técnico destinado a ser montado en un extre-
mo (20) de un elemento (10) de estructura delantera
del vehiculo que comprende largueros (12), caracte-
rizado porque:

- en una primera etapa, el panel (22) frontal téc-
nico se coloca sobre uno de los elementos de
bastidor,

- en una segunda etapa, el panel (22) frontal téc-
nico pasa mediante un pivotamiento alrededor
de un eje (A) transversal de una posicion en la
cual dicho panel se extiende en direccién sensi-
blemente transversal a una posicion en la cual
esta basculado hacia adelante,

- en una tercera etapa, los elementos de bastidor
y el panel (22) frontal técnico en posicién bas-
culada son desplazados verticalmente de abajo
a arriba hasta el vehiculo, y

- en una cuarta etapa, el panel (22) frontal téc-
nico se abate desde su posicién basculada a su
posicién normal en la cual queda enfrente del
elemento (10) de estructura delantera del vehi-
culo.

2. Procedimiento de montaje de acuerdo con la
reivindicacion 1, caracterizado porque, antes de la
cuarta etapa, estd prevista una etapa intermedia en la
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cual el panel (22) frontal técnico es mantenido previa-
mente en posicion basculada.

3. Procedimiento de montaje de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque el elemento
de bastidor que sostiene al panel (22) frontal técni-
co es un travesailo (18) inferior destinado a ser fijado
bajo el elemento (10) de estructura delantera, en el
extremo de los largueros (12).

4. Procedimiento de montaje de acuerdo con cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracte-
rizado porque estd prevista una quinta etapa en la
cual el panel (22) frontal técnico se fija a los largueros

5. Dispositivo para la puesta en practica del proce-
dimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque comprende
al menos:

- un 1til (30) de montaje que se puede mover en
direccion vertical destinado a recibir a los ele-
mentos de bastidor y al panel (22) frontal téc-
nico

- un medio de sujecion del panel (22) frontal téc-
nico en posicién basculada

6. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién 5,
caracterizado porque el medio de sujecion del panel
(22) frontal técnico es al menos un brazo mévil dise-
flado para abatir automaticamente el panel frontal téc-
nico hasta su posicién normal durante la cuarta etapa
del procedimiento.
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