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(54) Zatizeni pro vyrobu pruzného potrubi

Za¥fzeni pro vy§robu prufného potrubi,
sestdvajici z nejmén& dvou h¥idelld nesouci
f6liové role, kde podélné osy h¥ideld jsou
vzdjemné rovnob&%né a kde mezi nimi je
upevnéna podélni tvarovaci $ablona ukonle-
nd za poslednim h¥idelem a na vn&js{ stra-
né& k sob& p¥iléhajicfch £51ii jsou umisté&ny
sva¥ovaci hlavice, kde za posledni z nich
je umistén ntZ a za nim je upevnéna vilcov4
Sablona pro navijenf{ foliového pldit& s ter=
moelektrickou svafovaci hlavic{. Prvni
Sablona a druhd Sablona jsou vloZeny mezi
druhym h¥fdelem a t¥etim h¥fdelem. T¥eti
Sablona zalind mezi t¥etim h¥fdelem a &tvr-
tym h¥f{delem, &tvrtd Zablona mezi &tvrtym
a padtym h¥fdélem, prilemZ zacdtkem kazdé
Sablony je upravena nahu$tovaci trubice
s vyztuZovaci hmotou pro vyplné&n{ tvaro-
vanych prostort.
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Vynédlez se tykd za¥izenf pro vyrobu pruZného potrubi sestdvajicl{ z nejméné& dvou
h¥{delti nesouci foliové role, kde podélné osy h¥ideld jsou vzdjemn& rovnob&iné a kde
mezi nimi je upevn&na podélnd tvarovaci Sablona ukonéend za poslednim h¥idelem a na
vnéjsi stran& k sob& ~riléhajicich £61ii jsnu umistény svafovaci hlavice, kde za posledni
z nich je umist&n nl% o za nim je upevndna vdlcovd Sablona pro navijeni féliového pla§té

s termoelektrickou svatovaci hlavici.

Dosud podobné za¥izeni neni zndmé, p¥esto Ze jsou zndmd za¥izen{ pro spojovani
vicevrstvych £561ii, jakoZ i pro svaFovani folii =z plastd pomoci tlaku a teploty, taktéZ
je zndmé i pouZiti vdlcové Sablony pro navijen{ zhotovené félie. A proto zlstdvajf
nevyu?ity mnohé p¥ednosti pruZného potrubi s vicevrstvenym, pneumaticky vyztuZenym
plastém.

VySe uvedené nedostatky odstranuje za¥fzeni pro vyrobu pruZného potrubf podle
vyndlezu, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze prvni Zablona a druhd Sablona jsou vloZeny
mezi druhym h¥fdelem a t¥etim h¥idelem, t¥etf{ Bablona zadfnd mezi t¥etim h¥idelem a
Etvrtym h¥idelem, &tvrt4 Zablona mezi &tvrtym h¥fdelem a pAtym h¥idelem, p¥idemi pfed
zad4tkem ka%dé ¥ablony je upravena nahulfovac! trubice s vyztuZovaci hmotou pro vyplnéni

tvarovanych prostoru.

zatizenim pro vyrobu pruiného potrubf s vicevrstvenym, pneumaticky vyztuZenym
pldstém podle vyndlezu se dosahuje vy$8fho d&inku, p¥edevSim jeho ¥innosti poblfi% mista
montéZe a ddle pak s aplikaci jednoduché tvarovaci stolice se zndmym termoelektrickym
zplsobem svafovdn{ £61if plastl. P¥i tom odpad4d velmi ndkladn& doprava tuhého potrubil
obrovskych objemi a hmotnosti, protoZe zafiqeni podle vyndlezu umoffuje vyrab&t naprosto
novy konstrukéni druh potrubf. Jeho vyroba je podstatnd méné ndrodnd na energii, pracnost
a za¥fzeni, ne? u klasického potrubf. Tim za¥fzeni{ podle vyndlezu umoZfiuje realizovat
i celkové vyhody, pofinaje dobyvénim a dopravou pot¥ebnych surovin, md nizkou energetickou
ndronost celkové vyroby a naprostou nendrodnost stavebnd - montéZnich praci findlniho
vyrobku.

Na pfipojeném vykresu je schematicky zndzornén p¥iklad provedeni za¥izeni pro
vyrobu pru?ného potrubf s vicevrstvenym, pneumaticky vyztuZenym pléd$tém podle vyndlezu,
kde na obr. 1 je zobrazen nérysny pohled, na obr. 2 je nakresleno toto za¥izeni v ¥fezu
rovinou A-A, na obr. 3 je nakreslen Ffez rovinou B-B a na obr. 4 je nakreslen ¥ez rovinou
c-C.

Za¥izeni pro vyrobu pruiného potrubi s vicevrstvenym, pneumaticky vyztuZenym pla%tdm
podle obr. 1, 2, 3 a 4 je provedeno z p&ti rovnobdZnd umisté&nych h¥ideld 1, nesoucti
féliové role 5, 6, 7, 8 a 9, které se stejnomdrn& odvijeji ve sméru podélngch tvarovacich
Sablon ]
trubic

2, 10, 11 a 12, které jsou jednak duté a napojené k nahulfovacimu za¥fzeni pomoci
18, 19, 20, 21 a jednak jsou to termo&lénky, slouZfci jako nahusfovaci hubice.

Ze spodni a horni &isti tvarovacfch &ablon 2, 10, 11, 12 jsou p¥itlaceny k £6lifm
termoelektrické sva¥ovaci hlavice 13, 14 a 15, tvo¥fci{ pds plasStd& potrubi, ktery je
podle pot¥eby p¥i&n& svafovén a zdroven ofezdvén no%Zi 16 a ihned na to je Zroubovité
stélen kolem Sikmo umistdné, otdleci se vdlcovité Sablony 4 pot¥ebné jmenovité svétlosti,

kde pl4st potrubf je svafovdn termoelektrickou sva¥ovaci hlavici 17.

za¥{zeni pro vyrobu prufného potrubi s vicevrstvenym, pneumaticky vyztuZenym pléstém
se podle vynédlezu uvdd{ v &innost hnacim motorem. Nejd¥ive se odvine vnit¥ni rovnid
sténa pldsté a role 6, jako spodni folie, umistdnd pod rodtém, tvofenym zafixovanymi
podélnymi tvarovacimi Zablonami 2, které jsou p¥ikryté £61ii z role 5, dosahujici vlnitého
tvaru v disledku pusobeni podélnych tvarovacich Sablon 10, zapu3té&nych mezi podélnymi
tvarovacimi Zablonami 2, pYikryté folifl z role 7, tvo¥fci rovnou mezisténu potrubniho
pldsté. Pak z horni a spodni &4sti tvarovacich Sablon 2 a 10 jsou p¥itladeny k foliim
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termoelektrické svafovaci hlavice 13. Nad takto vytvo¥enym pdsem jsou polofeny podélné
tvarovaci $ablony 11, které jsou prikryty f61if z role 8, které je svafovdno mezi podélnymi
tvarovacimi Sablonami 11, pomoci termoelektrickych svafovacich hlavic 14.

Folie z role 8 dostdvéd vlnity tvar v disledku plsobeni podélnych tvarovacich Zablon
12, zapuSténych mezi podélnymi tvarovacimi Sablonami 11 a p¥ikrytymi £61ii z role 9,
kterd je svafovéna k ostatnimu pdsu svafovacimi hlavicemi 15 a tvo¥{f vn&js{ sténu potrubniho

<

plasté.

Takto vytvofeny vicevrstveny foliovy pds je souasnd i nahudfovén, a to nap¥fklad
rychlotuhnoucimi plastovymi pénami a je Sroubovité stdden pomoci Sikmo umisténé otddeci
se valcovité Sablony 4, kde je pla%t potrubi sva*ovadn termoelektrickou svafovaci hlavici
17, pfilemZz je dle potfeby pfipadné& provddén vnéjsi pruZny uplet findlniho vyrobku,

a to zndmym zplsobem a za¥izenim.

PREDMET VYNALEZU

Za¥izeni pro vyrobu pruZného potrubi sestdvajici z nejméng dvou h¥ideld nesouci
foliové role, kde podélné osy h¥ideltd jsou vzdjemné rovnob&Zné a kde mezi nimi je upevné&na
podélnd tvarovaci Zablona ukonend za poslednim h¥idelem a na vn&j$i strané k sob&
pfiléhajicich £61if jsou umistény sva¥fovaci hlavice, kde za posledni z nich je umisté&n
ndZ a za nim je upevnéna vdlcovd Sablona pro navijeni féliového pldst& s termoelektrickou
sva¥ovaci hlavici, vyznalujfici se tim, Ze prvni Sablona (2) a druhd Sablona (10) jsou
vioZeny mezi druhym h¥idelem (1) a t¥etim h¥idelem (1), t¥eti Sablona (11) zadin& mezi
t¥etim h¥idelem (1) a &tvrtym h¥idelem (1), &tvrtd Fablona (12) mezi &tvrtym h¥fidelem
(1) a padtym h¥idelem (1), p¥idemZ pfed zalétkem ka%dé Zablony (2, 10, 11, 12) je upravena
nahustovaci trubice (18, 19, 20, 21) s vyztuZovaci hmotou pro vypln&n{ tvarovanych

prostoru.
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