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WERKSTUCKTRAGER

(57) Abstract: The invention relates to an electronic contacting device (5) for
establishing electrical contact between two electrical conductors, comprising an
insertion element (60) and a receiving element (50) for conducting the current,
wherein the insertion element (60) has a conducting body (61) and at least two
contact elements (62, 63) protruding from the conducting body, which contact
elements can be inserted into a receiving region (51) of the receiving element
(50) in order to establish electrical contact between the insertion element (60)
and the receiving element (50). The electronic contacting device is characterized
in that the contact elements (62, 63) can be inserted into the receiving element
(50) by means of deformation perpendicular to the longitudinal axis (L) of the
insertion element (60).

(57) Zusammenfassung: Flektronische Kontaktiervorrichtung zur Montage auf
keramischen Werkstiicktridger FElektronische Kontaktiervorrichtung (5) zum
Herstellen eines elektrischen Kontaktes zwischen zwei Stromleitern, aufweisend
ein Steckelement (60) und ein Authahmeelement (50) zum Leiten des Stroms,
wobei das Steckelement (60) einen Leitkérper (61) und mindestenszwei vom
Leitkérper (61) abstehende Kontaktglieder (62, 63) aufweist, die in einen
Aufnahmebereich (51) des Authahmeelements (50) einsteckbar sind, um einen
elektrischen Kontakt zwischen dem Steckelement (60) und dem
Aufnahmeelement (50) herzustellen, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kontaktglieder (62, 63) mittels Verformung quer zur Léngsachse (L) des
Steckelements (60) in das Authahmeelement (50) einsteckbar sind.
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Elektronische Kontaktiervorrichtung zur Montage auf kerami-

schen Werkstiicktrager

Die Erfindung betrifft eine elektronische
Kontaktiervorrichtung zum herstellen eines elektrischen Kon-
taktes zwischen zwei Stromleitern gemalB dem Oberbegriff des

Anspruchs 1.

Aus dem Stand der Technik sind Press-Fit Kontakte zum her-
stellen eines elektrischen Kontaktes zwischen einer Leiter-
platte und Steckern an anderen Geraten bekannt. Problema-
tisch ist der Einsatz der Press-Fit Kontakte auf einem kera-
mischen Werkstiicktrdger. Der Hauptgrund liegt darin, dass
Keramik ein sehr sproder und extrem harter Werkstoff ist und
der Einsatz der Press-Fit Kontakte durch Abrieb bei Schwin-
gung- oder Druckbelastungen zu einer mechanischen Beschadi-

gung des Werkstiicktragers fihren kann.
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Ublicherweise werden daher bei Einsatz von keramischen Werk-
stiicktrdgern sogenannte ,Single Inline“oder ,Dual Inline“
Stecker auf den Werkstiicktrdger aufgeldtet. Ferner ist eine
weitere Aufbau- und Verbindungstechnologie (AVT) bekannt,
bei dem das keramische Werkstiick mittels verbondeter Drahte

elektronisch kontaktiert wird.

Die aus dem Stand der Technik bekannten Lésungen sind in der

Montage aufwandig und damit auch kostenintensiv.

Aufgabe der Erfindung ist es daher eine
Kontaktiervorrichtung aufzuzeigen, die eine zuverlassige
elektrische Kontaktierung zwischen zwei Stromleitern sicher-
stellt und gleichzeitig mit geringem Aufwand und einsetzbar

ist.

Die Aufgabe wird geldst gemal einer Kontaktiervorrichtung
der eingangs genannten Art mit Kontaktgliedern, die mittels
Verformung quer zur Langsachse des Steckelements in das Auf-

nahmeelement einsteckbar sind.

Der Erfindung liegt der Grundgedanke zu Grunde die Kontakt-
glieder so auszubilden, dass sie durch Einsetzen bzw. ein-
stecken in den Aufnahmebereich des Aufnahmeelements verformt
werden und dabei eine Verspannung erfahren, die sie jeweils
an die Kontaktfldchen des Aufnahmeelements drickt. Auf diese
Weise wird sichergestellt, dass die Kontaktglieder an den
Kontaktfldchen des Aufnahmeelements eng anliegen, um einen
elektrischen Kontakt zwischen den beiden Elementen sicherzu-

stellen.



WO 2014/206469 PCT/EP2013/063483

Vorzugsweise sind das Steckelement und das Aufnahmeelement
vollstandig elektrisch leitend ausgebildet. Bevorzugt ist
dabei eine einstickige Ausbildung der jeweiligen Elemente

aus einem elektrisch leitfdhigen Material.

Vorteilhafterweise wird die erfindungsgemiale
Kontaktiervorrichtung dadurch weitergebildet, dass die Enden
der Kontaktglieder weg von der Langsachse des Leitkdrpers
nach aulen gespreizt ausgebildet sind. Die Kontaktglieder
sind derart am Leitkdrper angeordnet, dass sie im nicht ein-
gesteckten Zustand nach auBen gespreizt sind. Beim einste-
cken erfolgt eine Verformung der Kontaktglieder nach innen
zur Langsachse des Steckelements hin und erfahren dabei eine
Verspannung, welche die Kontaktglieder gegen die Kontaktfla-

chen des Aufnahmeelements drickt.

Besonders vorteilhaft ist die erfindungsgeméfe
Kontaktiervorrichtung dadurch weiterbildbar, dass jeweils
zwel Kontaktglieder V-fdérmig zueinander angeordnet sind. Auf
diese Weise ist eine besonders einfache Umsetzung der erfin-

dungsgemalBen Kontaktiervorrichtung erreichbar.

Vorteilhafterweise wird die erfindungsgemiale
Kontaktiervorrichtung dadurch weitergebildet, dass die Kon-
taktglieder mittels plastischer oder elastischer Verformung
in das Aufnahmeelement einsteckbar sind. Zur Sicherstellung
des elektrischen Kontaktes sind sowohl Materialien fir das
Steckelement bzw. die Kontaktglieder verwendbar, die durch

das einstecken in das Aufnahmeelements elastisch oder plas-
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tisch verformt werden.

Ferner ist eine Ausfiihrungsform der erfindungsgemialen
Kontaktiervorrichtung vorteilhaft, bei der das Aufnahmeele-
ment eine wannenfdrmig ausgebildete Mulde zum Aufnehmen der
Kontaktglieder aufweist. Das Aufnahmeelement gemall dieser
Ausfihrungsform ist besonders einfach in eine keramische

Tragerplatte einsetzbar.

Bevorzugterweise weist die erfindungsgeméle
Kontaktiervorrichtung dabei ein Aufnahmeelement auf, dessen
Breite des Aufnahmebereichs im Wesentlichen der Dicke des
Kontaktgliedes entspricht, um auf diese Weise eine besonders
stabile Anordnung der Kontaktglieder im Aufnahmeelements si-

cherzustellen.

Vorteilhaft ist ferner eine Weiterbildung der erfindungsge-
maBen Kontaktiervorrichtung, bei der die Lange der Kontakt-
glieder in etwa der Tiefe des Aufnahmeelements entspricht.
Auf diese Weise ist eine mdglichst groBe Kontaktflache zwi-
schen dem Aufnahmeelement und den Kontaktgliedern erreich-
bar. Zugleich vereinfacht die Ausfihrungsform das einstecken

des Steckelements in das Aufnahmeelement.

Die erfindungsgemale Kontaktiervorrichtung wird dadurch Vor-
teilhafterweise weitergebildet, dass das Aufnahmeelement
blechfdérmig ausgebildet ist und in einer keramischen Trager-
platte eingebettet ist. Das erfindungsgemdfBe Steckelement
und Aufnahmeelement ist besonders vorteilhaft mit einer ke-

ramischen Tragerplatte verwendbar.
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Vorteilhaft ist des Weiteren eine Weiterbildung der erfin-
dungsgemaBen Kontaktiervorrichtung, bei der das Aufnahmeele-
ment einen Offnungsbereich aufweist, wobei der Offnungsbe-
reich eine zum Aufnahmebereich hin abgerundete Ubergangsflé-
che aufweist. Auf diese Weise ist ein besonders einfaches
einfiihren bzw. einstecken des Steckelements in des Aufnahme-

elements méglich.

Vorteilhafterweise wird die erfindungsgemiale
Kontaktiervorrichtung dadurch weitergebildet, dass das Auf-
nahmeelement la&nglich ausgebildet ist und eine lange Innen-
wand und eine schmale Innenwand aufweist, wobeil die Kontakt-
glieder nach einstecken in das Aufnahmeelement im Wesentli-
chen an der schmalen Innenwand anliegen, um ein besonders
stabiles Anliegen der Kontaktglieder an den Kontaktfldchen

des Aufnahmeelements sicherzustellen.

In vorteilhafterweise wird die erfindungsgemialie
Kontaktiervorrichtung dadurch weitergebildet, dass die Kon-
taktglieder abgerundete Spitzen aufweisen, so dass das Ein-
stecken des Steckelements in das Aufnahmeelement vereinfacht

wird.

Zur besonders einfachen Herstellung des Steckelements ist
eine Ausfihrungsform der erfindungsgeméalen
Kontaktiervorrichtung vorteilhaft, bei der das Steckelement
plattenfdrmig ausgebildet ist. Das Steckelement kann auf
diese Weise massenhaft aus einem Blechelement gestanzt wer-

den.
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Die GroBe der Kontaktfldche zwischen den Kontaktgliedern und
dem Aufnahmeelement ladsst sich gemdB einer weiteren vorteil-
haften Ausfihrungsform dadurch vergrdBern, dass die Kontakt-
glieder nach innen zur Langsachse des Steckelements gebogene

Spitzen aufweisen.

Ferner wird die erfindungsgemdle Kontaktiervorrichtung da-
durch in vorteilhafterweise weitergebildet, dass das Steck-
element ein stiftfdrmig ausgebildetes Kontaktglied aufweist.
Auf diese Weise ist das Steckelement zusatzlich mit einem

weiteren Stromleiter verwendbar.

Bevorzugt ist des Weiteren eine Ausfihrungsform der erfin-
dungsgemalen Kontaktiervorrichtung mit einem Haltekdrper zum
Halten mehrerer Steckelemente. Auf diese Weise kdnnen mehre-
re Steckelemente in einer festen Anordnung zueinander ange-
ordnet werden, um die Handhabung in der Montage zu vereinfa-

chen.

Die Erfindung umfasst gemal einem zweiten Aspekt ein Steck-
element mit einem Leitkdrper und mindestens zwei vom Leit-
korper abstehenden Kontaktgliedern, wobei die Kontaktglieder
V-f6rmig zueinander angeordnet sind. Die vorgenannten im Zu-
sammenhang mit dem Steckelement genannten Merkmalen sind

auch fir den zweiten Aspekt der Erfindung zutreffend.

Die Erfindung umfasst des Weiteren eine elektronische Vor-
richtung mit einer Leiterplatine und einer

Kontaktiervorrichtung nach den vorgenannten Ausfihrungsfor-
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men.

AuBerdem umfasst die Erfindung ein Steuergerat zum Steuern
eines elektrischen Motors, insbesondere fiir eine Servolen-
kungsvorrichtung, mit einer Kontaktiervorrichtung nach einem

der vorstehenden Ausfihrungsformen.

Ferner umfasst die Erfindung eine Servolenkungsvorrichtung

mit einem Steuergerat der vorgenannten Art.

Weitere bevorzugte Ausfiithrungsformen ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung eines Ausfihrungsbeispiels an

Hand von Figuren.

Es zeigen

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht auf einer erfindungs-
gemalen elektronischen Vorrichtung mit einer er-
findungsgemalien Kontaktiervorrichtung gemall eines

ersten Ausfihrungsbeispiels,

Fig. 2 eine vergroBerte perspektivische Ansicht auf einen
Ausschnitt aus Figur 1 mit der

Kontaktiervorrichtung,

Fig. 3 eine seitliche Schnittansicht der

Kontaktiervorrichtung, und

Fig. 4 eine Darstellung der Schnittansicht entlang der

Schnittlinie Y-Y aus Figur 3.
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Figur 1 zeigt eine elektronische Vorrichtung 1 mit einer
Leiterplatine 2 und einer keramischen Tragerplatte 3, die
mittels einer erfindungsgemalen Kontaktiervorrichtung 5 mit-
einander gekoppelt sind. Die elektronische Vorrichtung 1 ist
Teil eines Steuergerats zum Steuern eines elektrischen Mo-
tors, die in einer Servolenkungsvorrichtung eingesetzt wird,

um eine Lenkbewegung des Fahrers zu unterstiitzen.

Die Leiterplatine 2 weist eine Vielzahl von Durchgangslo-
chern 20 auf, durch welche stiftformige Kontaktglieder 64
des Steckelements 60 durchsteckbar sind. Die stiftfdrmigen
Kontaktglieder 64 dienen als Anschlusspins, an denen weitere

elektronische BRauteile angeschlossen werden kdnnen.

In Figur 1 ist die keramische Tragerplatte 3 gezeigt, wobei
die Deckschicht 30 der Tragerplatte 3 teilweise ausgeschnit-
ten dargestellt ist, um das Innere der Tradgerplatte 3 darzu-
stellen. In der Tragerplatte befinden sich eine Vielzahl von
Leiterbahnen 31, Kontaktplatten 32 und Drahtverbindungen 33
zum leiten eines Stroms, 1insbesondere Hochstroms. Ferner
sind auf der Deckschicht 30 der Tragerplatte 3 mehrere Aus-
nehmungen 34 vorhanden, in denen die Aufnahmeelemente 50 an-
geordnet sind. Die Aufnahmeelemente 50 ragen durch die Deck-
schicht 30 der Tragerplatte 3 durch, so dass die Unterseite
der Aufnahmeelemente 50 mit der Leiterbahn 31, Kontaktplatte

32 oder dergleichen elektrisch in Kontakt bringbar ist.

In den Figuren 2-4 ist die erfindungsgemédle elektronische

Kontaktiervorrichtung 5 zum Herstellen eines elektrischen
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Kontaktes zwischen zwei Stromleitern detailliert darge-
stellt. Die Kontaktiervorrichtung 5 weist ein Steckelement
60 und das Aufnahmeelement 50 zum Leiten des Stroms auf, wo-
bei das Steckelement 60 einen Leitkdrper 61 und mindestens
zwel vom LeitkOrper 61 abstehende Kontaktglieder 62, 63 auf-
weist, die in einen Aufnahmebereich 51 des Aufnahmeelements
50 einsteckbar sind, um einen elektrischen Kontakt zwischen
dem Steckelement 60 und dem Aufnahmeelement 50 herzustellen.
Die Kontaktiervorrichtung 5 zeichnet sich dadurch aus, dass
die Kontaktglieder 62, 63 mittels Verformung quer zur Langs-
achse L des Steckelements 60 in das Aufnahmeelement 50
einsteckbar sind. Hierzu sind die Enden der Kontaktglieder
6l, 62 weg von der Langsachse L des Leitskdrpers 61 nach au-

Ben gespreizt ausgebildet.

Das Steckelement 60 ist aus einem elektrisch leitfahigen Ma-
terial einstlickig ausgebildet. In der Mitte des Steckele-
ments 60 befindet sich der Leitkdrper 61. An der Oberseite
des LeitkOrpers 61 ist das stiftfdormige Kontaktglied 64 mit-
tig zum Leitkdrper 61 angeordnet. An der Unterseite des
Leitkdrper 61 sind die zwei Kontaktglieder 62, 63 angeord-

net.

Die Kontaktglieder 62, 63 des Steckelements 60 sind so aus-
gebildet, dass jeweils zwei Kontaktglieder 62, 63 V-fdérmig
zueinander angeordnet sind. In dem Ausfiihrungsbeispiel ist
das Steckelement 60 mit zwei Kontaktgliedern ausgebildet.
Denkbar ist jedoch auch eine Ausfihrung des Steckelements 60
mit mehr als zwei Kontaktgliedern. Die Langsachsen L1, L2

der Kontaktglieder bilden im Wesentlichen eine V-Form.
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Das Material des Steckelements 60 weist eine Festigkeit auf,
die es erlaubt das Steckelement 60 durch Verformung der Kon-
taktglieder 62, 63 in das Aufnahmeelement 50 einzustecken.
Beim Einstecken werden die Kontaktglieder 62, 63 zur Langs-
achse L des Steckelements hin verformt, dargestellt durch
den horizontalen Pfeil in Figur 2, so dass die Kontaktglie-
der automatisch eine Anpresskraft gegen das Aufnahmeelement
50 ausiiben und auf diese Weise sehr eng an dem Aufnahmeele-
ment 50 anliegen. Die Kontaktglieder 62, 63 konnen dabei

plastisch oder elastisch verformt werden.

Die Spitzen der Kontaktglieder 62, 63 sind abgerundet ausge-
bildet, so dass das Einstecken des Steckelements 60 in das
Aufnahmeelement 50 vereinfacht wird. Ferner sind, wie in Fi-
gur 3 dargestellt, die Spitzen der Kontaktglieder 62, 63
nach innen zur Langsachse L des Steckelements 60 hin geboge-
ne. Auf diese Weise vergrdBert sich die Kontaktflédche der
Kontaktglieder 62, 63 einem Aufnahmeelement 50. Wie in Figur
2 dargestellt ist das Steckelement 60 plattenfdrmig ausge-
bildet und kann mittels eines Stanzverfahrens hergestellt

werden.

Nachfolgend wird das Aufnahmeelement 50 naher beschrieben.
Das Aufnahmeelement 50 ist blechfdormig und als Tiefziehteil
ausgebildet. Vorzugsweise wird als Material eine Kupferle-
gierung, insbesondere die Legierung Cu3Sn6 oder CuNiSi ver-
wendet. Es wird in die Ausnehmung 34 der keramischen Trager-
platte 34 eingesetzt. Wie in den Figuren 2 und 3 detaillier-

ter dargestellt, ist das Aufnahmeelement 50 in eine Fassung
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54 eingebettet. Die Fassung 54 ist in diesem Ausfithrungsbei-
spiel als quaderfdérmige Bank mit mehreren Ausnehmungen aus-
gebildet, um die Aufnahmeelemente 50 aufzunehmen. Die Auf-

nahmeelemente 50 kdnnen dann samt der Fassung 54 in die Tra-

gerplatte 3 eingesetzt werden.

Das Aufnahmeelement 50 weist eine wannenfdérmig ausgebildete
Mulde zum Aufnehmen der Kontaktglieder 62, 63 auf, die den
Aufnahmebereich 51 bildet. Die Unterseite des Aufnahmeele-
ments 50 ist im Wesentlichen eben bzw. flach ausgebildet, so
dass es leicht mit einer Leiterplatine 31 oder dergleichen
Kontakt gebracht werden kann. Wie in Figur 3 dargestellt
liegt die Unterseite nahezu vollstandig auf einem Abschnitt

der Leiterplatine 31 auf.

Das Aufnahmeelement 50 ist im Wesentlichen langlich ausge-
bildet und weist eine lange Innenwand und eine schmale In-
nenwand auf, wobei die Kontaktglieder 62, 63 nach einstecken
in das Aufnahmeelement 50 im Wesentlichen an der schmalen
Innenwand anliegen, wie in Figur 4 zu sehen. Die Breite b
des Aufnahmebereichs 51 des Aufnahmeelements 50 entspricht
im Wesentlichen der Dicke d des Kontaktgliedes 62, 63. Fer-
ner entspricht die La&nge der Kontaktglieder 62, 63 in etwa
der Tiefe des Aufnahmeelements 50. Auf diese Weise kann eine
feste und sichere Anordnung der Kontaktglieder 62, 63 inner-
halb des Aufnahmeelements 50 sichergestellt werden. Insbe-
sondere kann ein Kippen des Steckelements 60 um die eigene
Langsachse L innerhalb des Aufnahmeelements 50 wirksam ver-

hindert werden.
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Nachfolgend wird das Verfahren zum kontaktieren des Steck-
elements 60 mit dem Aufnahmeelement 50 ndher beschrieben.
Die Kontaktglieder 62, 63 werden zum Einstecken in das Auf-
nahmeelements 50 an einen Offnungsbereich 52 herangefiihrt,
wobei der Offnungsbereich 52 eine zum Aufnahmebereich 51 hin
abgerundete Ubergangsfliche aufweist. Durch einen zum Auf-
nahmebereich 51 hin gerichteten Druck werden die Kontakt-
glieder 62, 63 nach innen hin zur Langsachse L verformt bzw.
gestaucht und gleiten in den Aufnahmebereich 51 des Aufnah-
meelements 50 hinein. Das Einstecken bzw. Eindrlicken des
Steckelements 60 in das Aufnahmeelement 50 kann dabei manu-

ell erfolgen.

Vorzugsweise werden die Steckelements 60 in einen Haltekdr-
per 65 zum Halten mehrerer Steckelemente 60 zundchst einge-
steckt. Die Steckelemente 60 befinden sich dann in gleichma-
Bigen Abstadnden in dem HaltekOrper 65. Der Haltekdrper 65
wird dann entsprechend zur Fassung 54 ausgerichtet, so dass
die Steckelemente 60 jeweils direkt iiber den Aufnahmeelement
50 angeordnet sind und in einem Schritt mehrere Steckelemen-
te der 60 in die Aufnahmeelemente 50 eingesteckt werden kon-

nen.

Die Erfindung ist nicht auf das oben genannte Ausfithrungs-
beispiel beschrankt. Insbesondere ist ein wesentlicher Ge-
danke der Erfindung in der Gestaltung des Steckelements 60
zu sehen. Die Kombination des Steckelements 60 mit dem Auf-
nahmeelement 50 ermdglicht eine besonders sichere Kontaktie-
rung beider Elemente und gleichzeitig die Verwendung einer

Tragerplatte aus einem sprdden und harten Werkstoff.
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Patentanspriiche

1. Elektronische Kontaktiervorrichtung (5) zum Herstellen
eines elektrischen Kontaktes zwischen zwei Stromleitern,
aufweisend
ein Steckelement (60) und ein Aufnahmeelement (50) zum
Leiten des Stroms, wobel das Steckelement (60) einen
Leitkdrper (61) und mindestens zwei vom Leitkdrper (61)
abstehende Kontaktglieder (62, 63) aufweist, die in ei-
nen Aufnahmebereich (51) des Aufnahmeelements (50)
einsteckbar sind, um einen elektrischen Kontakt zwischen
dem Steckelement (60) und dem Aufnahmeelement (50) her-
zustellen,
dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktglieder (62, 63)
mittels Verformung quer zur Langsachse (L) des Steckele-

ments (60) in das Aufnahmeelement (50) einsteckbar sind.

2. Kontaktiervorrichtung (5) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Enden der Kontaktglieder (62, 63)
weg von der Langsachse (L) des Leitskorpers (61) nach

aulen gespreizt ausgebildet sind.

3. Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass jeweils zwei
Kontaktglieder (62, 63) V-fdrmig zueinander angeordnet

sind.

4. Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktglie-

der (62, 63) mittels plastischer oder elastischer Ver-
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10.

formung in das Aufnahmeelement (50) einsteckbar sind.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeele-
ment (50) einen wannenfdérmig ausgebildete Mulde zum Auf-

nehmen der Kontaktglieder (62, 63) aufweist.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite (b)
des Aufnahmebereichs (51) des Aufnahmeelements (50) im
Wesentlichen der Dicke (d) des Kontaktgliedes (61, 62)

entspricht.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange der
Kontaktglieder (62, 63) in etwa der Tiefe des Aufnahme-

elements (50) entspricht.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeele-
ment (50) blechfdérmig ausgebildet ist und in einer kera-

mischen Tragerplatte (3) eingebettet ist.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeele-
ment (50) einen Offnungsbereich (52) aufweist, wobei der
Offnungsbereich (52) eine zum Aufnahmebereich (51) hin

abgerundete Ubergangsfliche aufweist.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
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11.

12.

13.

14.

15.

Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufnahmeele-
ment (50) langlich ausgebildet ist und eine lange Innen-
wand und eine schmale Innenwand aufweisen, wobeil die
Kontaktglieder (62, 63) nach einstecken in das Aufnahme-
element (50) im Wesentlichen an der schmalen Innenwand

anliegen.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktglie-

der (62, 63) abgerundete Spitzen aufweisen.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Steckelement

(60) plattenfdormig ausgebildet sind.

Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktglie-
der (62, 63) nach innen zur Langsachse (L) des Steckele-

ments (60) gebogene Spitzen aufweist.

Elektronische Vorrichtung (1) mit einer Leiterplatine
und einer Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der An-

spriiche 1 bis 13

Steuergerat zum Steuern eines elektrischen Motors, ins-
besondere fiir eine Servolenkungsvorrichtung, mit einer
Kontaktiervorrichtung (5) nach einem der vorstehenden

Anspriche 1 bis 13.
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