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Téamd keksinté koskee tapaa Ja laitetta, joiden avulla suljetaan ja
sinetsidddn varsinkin kestomuovista tai kestomuovilla pddllystetyistd ai-
neista tehtyjen sidilididen p&dt.

Erds erikoinen sdilidtyyppi, johon po. keksintd liittyy, on sellai-
nen, joka on tehty kartongista, joka on molemmin puolin p&éllystetty kesto-
muoviaineella, kuten polyeteenilléd. Kartongin polyeteenipdédllystid ei kdy-
tetd vain kosteudenpitdvidnd aineena, vaan myds lémpsén ja paineeseen reagoi-
vana liisterind, joka toimii s&ilidn sinetdinti- ja sulkuosissa s&dilidn te-
kemiseksi nesteenpitdvdksi sen jdlkeen, kun s&dilid on tdytetty maidolla tms.
ja suljettu ja sinetdity. Erds esimerkki tdllaisesta yleisestd sdilidtiyypis-
td ja yleisestd laitetyypistéd, Johon po. keksintd liittyy, on néytetty ja
esitelty amerikkalaisessa patenttiselityksess&d n:o 3,120,089.

Tdllaiset sd&ilidt sinetdiddédn tavanomaisesti siten, ettd kestomuovil-
la pddllystettyjen sdilididen osat viedddn kosketukseen keskenddn, ja sydt-
tdméllsa lampSd, joka on riittdvd sulattamaan kestomuovipddllyksen yhdistet-
tédvigsd ja yhteensinetditédvissd osissa, hitsataan yhteen kaksi pintaa. Kun

kestomuoviaine jddhtyy ja jadhmettyy, ovat molemmat pinnat sinetdidyt ja
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yhteenliisterdidyt. Sen lisdksi, ettd tarvitaan monimutkaista ja kallista
laitetta vaaditun energiaméédrién kehittdmiseksi, tarvitaan myds monimutkaisia
laitteita, menetelmid ja jérjestelmid ladmm&n johtamiseksi pois kohdasta,

jossa suoritetaan pakkaustyd. Muita esimerkkejéd tédstd yleisestd pakkauslai-
tetyypisti on kuvattu ja ndytetty amerikkalaisissa patenteissa n:ot 3,002,328,
3,120,089, 3,166,994, 3,187,647, 3,239,995 ja 3,309,841.

Tavallisin sdilidtyyppi, joka on tehty kestomuovilla péadllystetystd
kartongista, on sellainen, jossa on "pdddylld varustettu" yldpdd (esimerkki
tdstd on ndytetty amerikkalaisessa patentissa 3,239,995) ja jossa on suljetus-
sa tilassa yldspdin vinosti asetetut kentdt, jotka ulottuvat s&dilion sivujen
yldreunoista., Pdddylld varustettu ylédpdd on muotoiltu niin, ettd sinetdinnin
voi rikkoa erikoisella tavalla, jotta sdilidn sis&ltéon pddstdisiin késiksi,
minkd jdlkeen ylapdd kddnnetddn osaksi ylds uloskaatonokan muodostamiseksi.

Erds erikoinen ongelma sdilitissd, joissa on ndin muodostettu ylépdd,
on se, ettd kun kuljetetaan suuria séilidmédri&d, on vaikeaa pinoa séilidt
pidllekkidin. Useiden sdilidkerrosten pinoamiseksi pystyasennossa piddllekkiin
on erikoismuotoinen hylly tai vdlike, jonka alapuolella on ulkonemia, joi-
den muoto on sellainen, ettd ne sopivat yhteen pdiddyilld varustettujen yla-
piiden kanssa, sijoitettava eri sdilickerrosten vdliin, niin ettd seuraavan
ylemmén kerroksen s#éili8iden pohjat voi sijoittaa tasaiselle pinnalle. Eri-
koismuotoinen hylly tai vélike aiheuttaa tietenkin lisdkustannuksia, kun kul-
jetetaan ja kdéisitelldsdn paljon sdiliditéd. Siksi on erittdin suotavaa ai-
kaansaada kone, joka voi joukkotuotantona aikesansaada sellaisen s&iliGtyypin,
jossa on litted yldpdd sulkemisen ja sinet8innin jédlkeen, niin ettéd ei tar-
vita erikoismuotoista vdlikettd pinottujen sdilitkerrosten vdlissi.

Po. keksinndn erddnd tarkoituksena on kehittdd tapa ja laite kesto-
muovilla piddllystetystd kartongista tms. tehtyjen sdilididen pédiden sulkemi-
seksi ja sinetSimiseksi suurella tuotantonopeudella ja pienin vaatimuksin
limmdn systdn ja poisjohtamisen suhteen.

Erityisesti on tarkoituksena aikaansaada laite, jolla taitetaan ja si-
netsidiasn kestomuovilla pdallystetystd kartongista tms. tehdyn sdilidn ylem-
pi pd#n sulku ultras@nihitsauksella lémpdméddrén pienentdmiseksi, joka on tar-
peen sinetdintid varten.

Keksinnon tarkoituksena on lisdksi kehittdd tapa ja laite kestomuo-
villa pdillystetystd kartongista tms. tehdyn s#ilidn littedn pdén sulun
sulkemista ja sinettimistd varten.

Keksinndn tarkoituksena on lisdksi kehittid tapa ja laite, joilla
suljetaan ja sinetsiddén kestomuovilla pddllystetystd kartongista tms. tehdyn

s#ilidn litted yldpdd ultraddnihitsauksella, jossa kdytetddn mahdollisimman
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véhén lampod, ja sdilidissd, jossa on litted yldpdd, on sulkuliuska, jonka
voi helposti poistaa s&dilidn avaamiseksi ja kaatonokan muodostamiseksi.

Keksinnon nédmé tarkoitukset saavutetaan tavan ja laitteen avulla,
jotka on méddritelty seurasavissa patenttivaatimuksissa.

Keksintdd kuvataan seuraavassa lihemmin viitaten oheisiin piirustuk-
siin, jotka esittidvdt toteutusmuotoja.

Kuvio 1 esitt#dd perspektiivikuvantoa kestomuovilla pddllystetystd kar-
tonkiaineesta tms. tehdyn sdilitn osasta, jonka sdilidn piddnsulkuosa on téy-
sin avoimena.

Kuvio 2 esittdd perspektiivikuvantoa kuvion 1 mukaisesta sdiliostd
esitaivutuksen jédlkeen, jossa pddnsulkuosan kenttid taivutetaan hieman sigdl-
le kohti suljettua asentoa.

Kuvio 3 esittdd perspektiivikuvantoa kuvioiden 1 ja 2 mukaisesta sdi-
lidstd, jossa pdénsulkuosa on suljettuna sulkuliuskalla ja sulkunauhoilla,
jotka ulottuvat oleellisen aksiaalisesti suljetusta pHiistd ennen sinetdintid.

Kuvio 4 esittdd perspektiivikuvantoa sdilitstd sen jdlkeen kun sine-
téimisnauhat on yhdistetty ultradénihitsauksella.

Kuvio 5 esittédd sdilistd, jossa sulkuliuska on taitettu littedksi Jja
yhdistetty s&ilion yldpdén kanssa.

Kuvio 6 esittdd pystysuoraa projektiokuvantoa keksinndn mukaisen
laitteen osasta, jolla laitteella tédytetddn, suljetaan ja sinetsiddén laite,
joka on kuvioissa 1-5 ndytettyd tyyppii.

Ruvio 7 esittdd kuvion 6 mukaisen laitteen toista osaa pddasiallises-
ti pitkin kuvion 10 viivaa 7-7.

Kuvio 8 esittdéd poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 7 viivaa 8-8.

Kuvio 9 esittdd ylhd#dltd kuvantoa kuvioiden 6 ja 7 laitteen osasta
ldhinnd pitkin kuvion 7 viivaa 9-9.

Kuvio 10 esittdd kuvioiden 6 ja 7 mukaista laitetta toisesta piidsti
nédhtynéd l&hinnd pitkin kuvion 7 viivaa 10-10.

Kuvio 11 esittédd poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 9 viivaa 11-11.

Kuviot 12 ja 13 esittévidt poikkileikkauskuvantoja pitkin kuvion 14
viivoja 13-13 ja 14-14.

Kuvio 14 esittédd ylhddltd kuvantoa hitsauksessa kidytetyn tuen osasta
ldhinnd pitkin kuvion 15 viivaa 14-14.

Kuvio 15 esittdd ultradénihitsauslaitetta ldhinnd pitkin kuvion 9 vii-
vaa 15-15,

Kuvio 16 esittdd poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 9 viivaa 16-16.

Kuvio 17 esittdid poikkileikkauskuvantoa pitkin kuvion 16 viivaa 17-17.
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Kuvio 18 esittidd perspektiivikuvantoa alaspitotangoista tai ohjauseli-
mistd, joilla pidetdén séilién pédnsulkukentdt suljettuina, kun s&ilis liik-
kuu kuvion 11 mukaisesta sulkuasemasta ultradédnilaitteen kohdalle.

Kuvio 19 esitti#d poikkileikkauskuvantoa kuvion 18 ohjauselimistd la-
hinnd pitkin kuvion 9 viivaa 19-19.

Kavio 20 esittdd perspektiivikuvantoa sdilidn yl&dpddn katkaisumekanis-
min osasta.

Kuvio 21 esittdd ylh##ltd kuvantoa ultradidnihitsauksen tuen toisesta,
parhaana pidetystd toteutusmuodosta ja

kuvio 22 esittid poikkileikkauskuvantoa kuvion 21 tuesta pitkin kuvion
21 viivaa 22-22.

Kuviot 1-5 esittdvét sdilidn, jota osoittaa yleismerkintd C. S&#ilis C
on varustettu kestomuovip##llystykselld ja se voi olla valmistettu kartongis-
ta tms., joka on pidillystetty kestomuovilla, esim. polyeteenilld. S&ilis C
on tehty kestomuovilla pd#llystetystd kartonkiaihiosta ja sen voi pystyttdd
aihiosta kuvion 1 néyttdmién muotoon koneiston avulla, jota on kuvattu lédhenm-
min edelld mainituissa patenteissa. S#ilidn C runko on putkimainen ja silld
on suorakulmainen poikkileikkaus neljdlld runkosivukentdlld 1,2,3 ja 4 ja
sulkuliuskalla tai -kentdlld 5. Liuoska 5 on taivutettu sisdlle sivukentéstd
4 ja kiinnitetty sisdpinnan kohdalla sivukentdlle 1.

S#ilitn C ylempi pdénsulkuosa on ndytetty tdysin avoimessa asennossa
kuviossa 1 ja siini on edess#, takana ja sivuilla pdénsulkukentét 6, 7, 8 ja
9. Kuvion 1 tdysin avoimessa asennossa sulkukentdt 6, 7, 8 ja 9 ulottuvat
aksiaalisesti s#ili®én putkimaisesta rungosta. Sivukentdt 8 ja 9 on muotoiltu
kolmeksi kolmiomaiseksi segmentiksi 13, 14 ja 15 loviviivoilla 10, 11 ja 12.
Kolmiomainen segmentti 15 muodostaa keskisegmentin, jonka yksi sivu ulottuu
loviviivea 12 pitkin ko. sivukent#n ylédpidiessd séilidn rungolla. Sinetdimis-
nauha tai -lista 18 on sijoitettu sivukent&in 9 ylépiédhén ja erotettu kolmio-
meisista segmenteistd loviviivalla 16. Sinetdimisnauhan 18 keskelld on lovi-
viiva 17 sisidllesuunnatun kulman muodostamiseksi, joka on limittéin kytken-~
ndssd sivukentdn 8 vastaavan kulman 17 kanssa, kun ylempi sulkuosa taitetaan
ja sinetdiddén suljettuun tilaan, kuten kuvataan léhemmin seuraavassa.

Etukentissi 6 on loviviiva 20, joka muodostaa kolmiomaisen segmentin
sivukentédn 8 vieressi, joka toimii sen kansse yhdessiéd kaatonokan muodostami-
seksi, kun sdilid avataan tdyttn jélkeen.

Etumaisen paénsulkukentéin 6 alareuna on yhdistetty runkokentén 3 kans-
ga loviviivalla 19 ja etukentdn yldreunasta ulkonee sinet&imisnauha 22, jon-

ka alareunan muodostaa loviviiva 21.
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Takapédén sulkukentédssé 7 on loviviiva 23, joka toimii yhdessd etuken-
tdn 6 loviviivan 20 kanssa kolmiomaisen segmentin muodostamiseksi sivusulku-
kentédn 8 vieressd. Takasulkukentéssd 7 on myds sinetdimisnauha 25, joka
ulottuu loviviivasta 24, joka on takasulkukentdn 7 ylédreunan kohdalla. Sine-
toimisnauhasta 25 ulottuu sulkuliuska 26 yldspiin, jonka piiden vdlissd on
repdisynauha 27. Repdisynauha 27 on rajattu kahden rei'itysrivin vidlissi.

Kun s8ilio C on pystytetty aihiosta, niin ettd pididnsulkuosa on tidysin
avoimena kuvion 1 mukaisesti, jolloin se ulottuu aksiaalisesti s#Zilitn put=-
kimaisesta rungosta, voidasan sulkuosa sulkea, sinetdidi ja taittaa kuvion §
ndyttéamdén asentoon, jossa g&ilidn pdd on litted ja etumainen ja takimmai-
nen sulkukenttd 6 ja 7 sijaitsevat litteind sdilidn pdén ylli ja sulkulius-
ka 26 on yhdistetty etukentdn 6 kanssa ja sijaitsee sen pi#llid. Kun repéisy-
nauha 27 poistetaan, voidaan sulkuosan reunat 30 ja 31 viedd yl&spdin sine-
téinnin 28 murtamiseksi ja sivukentédn 8 kolmiomaiset segmentit 13, 14 ja 15
muodostavat yhdessa niiden kolmiomaisten segmenttien kanssa, joita loviviivat
20 ja 23 rajoittavat vastaavasti etu- ja takakentdlld 6 ja 7, uloskaatonokan.

Tapa, jolla sdilién C ylempi sulkuosa suljetaan kuvion 1 ndyttamdstd,
avoimesta asennosta kuvion 5 nédyttédmdén, suljettuun asetnoon, sisdltii ensim-
médisen "esitaittovaiheen", milld tarkoitetaan, ettd sivukenttid 7 ja 8 taivu-
tetaan hieman sisdlle kolmiomaisten segmenttien ensimmidisen taivutuksen ai-
kaansaamiseksi pitkin loviviivoja 10, 11, 12 ja 17, niin ettid sivukentidt
saadean lys&htidm#in sisHédnpdin, kun etu- ja takakenttid siirretddn toisiaan
kohti., Esitaittovaihe voi tapahtua joko ennen sdilidn tdyttdmisti maidolla
tai muulla aineella tai témén jédlkeen. Esitaittovaiheen jidlkeen etu- ja taka-
kenttdd 6 ja 7 taivutetaan toisiaan kohti, kuten kuvio 2 ndayttdd, jolloin si-
vukentédt 8 ja 9 saadaan lys@htémédn sisdénpdin etu- ja takakentdn 6 ja 7
alle. Sulkutoiminta jatkuu, kunnes on viety yhteen sinetdimisnauhojen 18, 22
ja 25 alareunat loviviivoja 16, 21 ja 24 pitkin, niin ettd etukenttd 6 ja
takakenttd 7 ovat oleellisen littedsti s#ilitn pdén poikki, kuten kuvio 3
ndyttdd. Kenttien ollessa kuvion 3 ndyttimidssid asennossa hitsataan sinetdimis-
nauhat yhteen ultradé@nihitsauksella sitd nauhaa pitkin, jota osoittaa varjos-
tettu alue 28 kuvioissa 4 ja 5. Ultraddnihitsauksen jidlkeen kuumennetaan sul-
kuliuskan 26 ulkopditd etukentidn 6 vieressid olevalla pinnalla, mink# jdlkeen
sulkuliuska taitetaan yhdessd sinetdimisnauhojen 18, 22 ja 25 kanssa alaspdin,
kunnes sulkuliuska 26 on kuvion 5 niyttémissé asennossa. Sulkuliuskaa 26 kuu-
mennetaan sen toisen p#din kohdalla, so. sen pdin, joka on vastapddtd sinetdi-
misnauhaa, niin ettd repdisynauha 27 mieluiten ei tartu etukenttiidn 6.

Laite, jolla tidytetdidn, suljetaan ja sinet®iddén kuvioiden 1-5 mukai-

sen s&dilidn yldp#dd, on néytetty kuvioissa 6-10, jolloin eri yksityiskohdat
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ja osat on nédytetty ldhemmin muissa kuvioissa. Yleisnumero 36 osoittaa ku-
vioigsa 6 ja 7 tavanomaista esitaittomekanismia, joka on suunniteltu alku-
vaiheessa taivuttamaan sulkukenttid 5,6,7 ja 8 sisidlle niiden suljettua
agsentoa kohti tietyn pysyvidn asetuksen aikaansaamiseksi pitkin loviviivoja,
jotka erottavat kentdt sivukentistd 1,2,3, ja 4 sdilitn rungolla., Yleisnu-
mero 38 osoittaa tadyttdlaitetta, jolle tdytetddn sdiliot esitaittotoiminnan
jédlkeen maidolla tai muulla aineella, kun sdilict liikkuvat pitkin tuotanto-
linjaa. Yleisnumero 40 osoittaa tavanomaista vaahdonpoistajaa tai kuorimis-
laitetta, joka poistaa vaahdon sdilidssé olevan maidon tai muun nesteen pin-
nalta.

Yleisnumero 42 osoittaa sulkuasemaa, jossa paddnsulkukentidt siirretédin
gsuljettuun asentoon, niin ettd sdilion ylapdd tulee suljetuksi, niin ettd
etu- ja takakentdt 6 ja 7 sijaitsevat litteind sdilidn yldpddn pdalld ja
sinetdimisnauhat 18, 22, 25 ja sulkuliuska 26 ulottuvat aksiaalisesti ulos-
pdin s&dilidn rungon suljetusta padstd. Numero 44 osoittaa alaspitoelimid tai
ohjaustankoja, jotka pitdvdt sdilion pddn suljettuna, kun 84ili¢ liikkuu
hitsaus- ja sinetdimisasemaan 46.

Kun s8ilid on hitsattu ja sinetdity kuvion 4 mukaisesti hitsausasemassa
46, se kuljetetaan sulkuliuskan taitto- ja hitsausasemaan 47, jossa on kuu-
mennusosa 48; jossa sulkuliuskan pintaa kuumennetaan ulkopdén ldhelld, ja
taitto- ja jddhdytysasemaan 50, jossa sulkuliuska 26 taivutetaan alaspdin ku-
vion 5 nidyttdmdin asentoon, niin ettd se saadaan tarttumaan kentidn 6 ylédpin-
taan. Sdilidn ylédpdd on .td11l8in oleellisen litted ja sdili6 siirretdén jéddh-
dytystangon 160 alle ldémmdn johtamiseksi pois séilion ylépddstd, joka léampd
tulee gydtetyksi siihen ldmpdelementin 48 avulla.

SEilisity C, joita osoittavat pistekatkoviivat kuvioissa 6-10, siirre-
tddn pitkénomaista kantoelintd 54 pitkin ketjuilla 56 ja 58, joissa molem-
missa on sormet 60, jotka on asennettu ketjujen pituuden yli kytkeytydkseen
siilidihin C. Pitkdnomainen kantoelin 54 voli olla sd@iddettdvissd korkeussuun-
nassa erikorkuisten sdilididen vastaanottamiseksi, jolloin sidddcssid kdytetdén
jotakin tavanomaista mekanismia, jota osoittaa numero 55 kuviossa 7. Kulje-
tusketjuilla 56 voi olla sama rakenne kuin mainituissa amerikkalaisissa pa-
tenteissa 3,239,995 ja 3,002,328. Kuljetusketjut 56 siirtédvdt sdilist C
suunnassa, joka on ndytetty nuolin 57 kuvioissa 6, 7 ja 9. Kuljetusmekanis-
min yksityiskohdat eivdt ole po. kekeinndn aiheena, vaan erityyppisiéd kulje-
tuselimid voidaan kdyttdsd laitteessa sdilividen siirtédmiseksi eri asemien
kautta.

Ylépddn taittomekanismi 36 kdsittdd kuvion 6 mukaisesti sivukenttien

sisddntaittomekanismin, jota osoittaa yleisnumero 62. Sisdintaittomekanismi
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on slirrettédvisséd edestakaisin pystysuunnassa alaslasketun kdyttSasennon,
joka niytetddn kuviossa 6, ja ylemmdn lepoasennon vdlilld, jossa jalkimmii-
sessd sisddntaittomekanismi on s&dilidn ylédpddn ylédpuolella.

Sisddntaittomekanismilla on vastin 68, joka on varustettu sisddnpidin
vinosti asetetuilla laipoilla, jotka ovat kuvion 6 kiyttdasennossa loviviivo-
jen vieressd sdilion C runkokenttien 1,2,3 ja 4 yldpdin kohdalla., Kun vastin
lasketaan alas s&iliton avoimeen pdihédn, saadaan kolmiomaiset sormet 70 kdian-
tymédan akseleidensa 72 ympdri, niin ettd ne kytkeytyvat kolmiomaisten osien
15 kanssa ja taivuttavat sivukenttid 8 ja 9 sisdlle, kuten kuvio 2 ndyttésa.
Kun sivukentdt taitetaan sisi@lle etu- ja takakenttien 6 ja 7 vdlissed, tulee
vastin 68 vedetyksi ulos ja vasen sormi 70 k##ntyy vastapdivdidn akselinsa
72 ympéri, kun taas oikea sormi 70 kddntyy mydtdpdiviin akselinsa 72 ympiéri,
kun: sisddntaittomekanismi nostetaan lepoasentoon, joka on vdlimatkan péddssi
88ilion C ylemm&n sulkuosan yl&dpuolella.

* Ylemmésgsd taittomekanismissa on myds mekanismi, joka taittaa etu- ja
takakentédn ja jota osoittea yleisnumero 64. Kuvioista 6 ja 20 kdy ilmi, ettd
mekanismissa 64 on kytkyeeni laattoja 74, 76, 78, joista laatta 78 sijait-
see laattojen 74 ja T6 vdlissid, sekd sisddnsuunnatut, kolmiomaiset osat 80,
Jjotka on muodostettu sen pddlld painaakseen séilidn ylemmin sulkuosan sivu-
kenttid 8 ja 9 vield enemmén sisZlle, kuten kuvio 2 ndyttdda. Vinosti asetet-
tu laatta: 74 sijaitsee takakentdn 7 yllg ja vinosti asetettu laatta 76 si-
jaitsee etukentdn 6 ylld kenttien 6 ja 7 saamiseksi liikkumaan toisiaan kohti
sulkuliuskan 26 ulottuessa sisdlle tilaan 82, joka on laatan 78 kolmiomaisten
osien 80 vdlissd. Ylemmédn taittoyksikén yksikkd 64 on asennettu yhtend kappa-
leena sivutaittoyksik®dn 62 kanssa, niin ettd se tulee nostetuksi ja laske-
tuksi lepo- ja kdyttsasentoon yhdessd sivutaittoyksikon 62 kanssa. Kun siis
sivutaittoyksikks 62 on kdyttdasennossa sdilidn C kanssa, joka on sivutaitto-
asemassa, on ykeikk$ 64 kdyttdsasennossa yhdessd edellisen sdiliin C kanssa,
niin ettéd jokaiseen s#&iliodn C kébhdistuu pééntaittotoiminta sivutaittoyksikon
62 ja etu- ja takakentdn taittoyksikdn 64 avulla.

Kuljetusketjut 58 siirtdvédt s&ilist vaiheittain pitkin pitkénomaista
kantoelintd 54 asemasta toiseen, jossa tapahtuu toiminta. Kun on tapahtunut
ylédpédédn taittotoiminta taittoasemassa 36, tﬁlevat 88ilidt siirretyiksi tdyt-
t basemaan 38, jossa tdyttdputki lasketaan sdilion avoimeen p#ihén (pdid on
suunnilleen kuvion 2 mukaisessa, esitaitetussa tilassa) ja sdilis tdytetdin
maidolla tai muulla aineella. Sitten 8dili& siirretdidn vaahdonpoistoasemaan
40, Jjossa tavanomainen vaahdonpoistolaite lasketaan sdiliddn ja se imee
pois vaahdon sdilidssd olevan maidon tai muun nesteen pinnalta ja siirtidd

sen s8ilidtdn, joka on vdlimatkan piédssid kuljetuskoneistosta. Sdilidn tdyton
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ja vaahdonpoiston jdlkeen se siirretddn sulkuasemaan 42,

L&hinnd kuvioiden 9 Jja 11 mukaisesti sulkuasema 42 sisdlt#i kaksi
edestakaisin liikkuvaa sulkuleukaa 86, jotka on asennettu vastakkain. Kumman-
kin sulkuleuan 86 ylép#i on yhdistetty ménnénvarren 88 alapdin kanssa, joka
ménnédnvarsi on siirrettédvissid edestakaisin hydraulisylinterissid 92, joka on
asennettu tukikonsolille 94. Ohjaustanko 90 ulottuu kummankin leuan 86 ylé-
pddstd tukikonsolin 94 aukon ldpi (kuvio 9). Leuat 86 ovat siirrettévissi
edestakaisin ulostytnnetyn asennon, joka on nédytetty ehjin viivoin kuviossa
11, ja takaisinvedetyn asennon, joka néytetddn pistekatkoviivoin kuviossa 11,
vdlilld. Sulkuleuat 86 liikkuvat radassa, joka muodostaa terivin kulman suh-
teessa sdilidn C putkimaisen rungon pituusakseliin. Leukojen 86 alemmat tai
ulommat pddtypinnat 96 ovat vinosti asetettuja vastaavassa mdirin suhteessa
ylépdihin, niin ettd kummankin leuan yldpinnalla98 on suurempi pituus kuin
alapinnalla 100, so. leuoilla on trapetsoidin muoto, mikid kdy ilmi kuviosta
11. Koska leuat 86 liikkuvat edestakaisin vastakkaisissa, vinoissa radoissa
suhteessa 8dilistn C, joka sijaitsee sulkuasemassa, ovat alapddt 96 ulos-
tydnnetyssi tilassa tasossa, Jjoka on suorassa kulmassa sidilidn putkimaisen
rungon akseliin, ja painavat etu- ja takakentdin 6 ja 7 kuvion 2 mukaiseen, li-
tistettyyn tilaan, jossa sdilidn C etu- ja takakentdt 6 ja 7 ulottuvat
oleellisen suorassa kulmassa sdilidn rungon sivukenttiin ndhden, niin ettd
ne sijaitsevat sdilidn rungon ylipdin ylli.

Nesteen virtausta sylintereihin 92 ja niistd pois sdidetddn nokan seu-
reajalla 97, Joka on kytkenndsséd pydrividlle akselille 101 kiinnitetyn nokan
99 pinnan kanssa. Kun nokka 99 py8rii akselin 101 mukana, kddntyy nokan seu-
raaja 97 tapin 97 ekselin ympédri seuratessaan nokan pintaa sditdlaitteen
103 ohjaamiseksi., Kun nokka 99 ja nokan seuraaja 97 ovat kuvion 1l ndyttd-
méssd asennossa, panee siddtdlaite 103 painenesteen virtaamaan sellaisessa
suunnassa, ettd leuat 86 tulevat tydnnetyiksi ulos asennoista, joissa ne
ovat vidlimatkan pidéssid toisistaan, kuten pistekatkoviivat ndyttdvdt kuviossa
11, ulostyonnettyyn asentoon, kuten ehyet viivat ndyttdvdt kuviossa 11.

Kuten edellé kerrottiin, siirretddn sdiliot C pitkin kantoelintd 54
vaiheittain, niin ettéd jokaisella s&iliblléd on joka kohdassa lepojakso. Akse-
1i 101, ja siten my&s nokka 99, pybrii tahdistetussa suhteessa kuljettimeen
ndhden, niin ettd joka kerta kun tapahtuu kuljettimen vaihesystts sdilicdn
C siirtémiseksi leukojen 86 viliseen sulkuasemaan 42 niiden takaisinvedettyyn
asentoon, jonka pistekatkoviivat ndyttdvidt kuviossa 11, kytkeytyy nokan pinta
99a nokan seuraajan 97 kanssa leukojen saamiseksi siirtymd#n toisiaan kohti
ulostydnnettyyn asentoon, joka on ndytetty ehjin viivoin kuviossa 11. Kun

kuljetin tulee jédlleen siirretyksi yhden vaiheen verran suljetun sdilidn
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siirtdmiseksi sulkuasemasta 42, on pinta 99a tullut siirretyksi nokan seuraa-
jan 97a ohi, joka vuorostaan saa aikaan nokan seuraajan kdédntymisen mystd-
piivddn tapin 97a varassa leukojen 86 saamiseksi palaamaan taaksevedettyihin
asentoihin, niin ettéd seuraavat, avoimella p#&ll# varustetut sdilict C voi=~
daan siirtdd sulkuasemaan takaisinvedettyjen luekojen 86 viliin.

Kun sulkuleuat 86 tybnnetddn ulos asentoon, jonka ehjidt viivat ndyttd-
vdt kuviossa 11, kytkeytyvdt leuat kenttien 6 ja 7 kanssa ja sulkevat sdilisn
C pddn taittamalla etu- ja takakentdt 6 ja 7 kuvion 1l mukaisiin asentoihin
ja vievdt sinetdimisnauhojen 22 ja 25 alareunat yhteen pitkin loviviivoja
21 ja 24. Sinetdimisnauhat 22 ja 25 ulottuvat samoin kuin sulkuliuska 26
yldspdin litistetyistd etu- ja takakentistd 6 ja 7.

Kun s8ilié C liikkuu sulkuasemasta 42, kytketytyvdt etu- ja takaken-
tit. 6 ja 7 erotettujen alaspitoelimien tai ohjaustankojen 44 kanssa sulku-
osan pitédmiseksi jatkuvasti kuvion 11 mukaisessa, suljetussa asennossa. Ku-
vioista 9 ja 18 k#y ilmi, ettd ohjaustankokytkye 44 on asennettu poikittais-
kehyselimelle 104 ja se sisdltdd kaksi erotettua, tasaista ohjauslaattaa 106,
Jotka on tavallisin kiinnityselimin 105 kiinnitetty poikittaiskehyselimelle
104. Ohjaustankojen tai ~laattojen 106 sisdreunocissa on tehty laipat niiden
tulopdissd ja ne sopivat rinnakkain yhteen raon 110 rajoittamiseksi, joka
vastaanottaa yldssuunnatut sinetdimisnauhat 22, 25 ja sulkuliuskan 26. Ohjaus-
laatat 106 ovat sdilidn C etu- ja takakenttien 6 ja 7 ylld niiden pitémiseksi
litistetyssd, suljetussa asennossa, kuten on ndytetty kuviossa 11, kunnes
88il1i6 siirretddn kuljetusketjujen 56, 58 avulla hitsausasemaan 46. Ohjaus-
laattojen 106 ulkopiddt, so. kauimpana poikittaiskehyselimestid 104 olevat piHdt,
ovat hieman ylds kaareutuvia, niin ettid kentdt 6 ja 7 kytkeytyvdt laattojen
106 alasivun kanssa, vaikka kentilld 6 ja 7 on taipumus joustaa yl&spdin
kuvion 11 ndyttéméstsd asennosta oltuaan kytkenndssid sulkuleukojen 86 kanssa.
Kun s#dilititd siirretddn ohjauslaattoja 106 pitkin, tulevat siilidn kentidt
6 ja T pidetyiksi suljettua asentoa kohti ohjauslaattojen 106 avulla, kuten
kuvio 19 n&yttdd. Sinetdimisnauhat 22, 25 ulottuvat samoin kuin sulkuliuska
26 yldspdin raon 110 kautta, kuten kuvio 19 niyttad.

Kun sdiliBitéd C siirretddn kuljetusketjuilla 56, 58 ohjauslaitteen 44
ohjauselimid 106 varten, kytkeytyvidt sdilion kentdt € vastimen 114 alasivun
kanssa, joka vastin on hitsausasemassa 46 (kuvio 15). Vastimessa 114 on ylempi,
vino kantopinta 116, joka kantaa sinetdimisnauhan 22, 25 ja sulkuliuskan 26
ultrafifinihitsausta varten. Vastin 114 on tuettuna poikittaiskehyselimien 104
Ja 107 viliasii (kuvio 9).

Poikittaiskehyselimet 104 ja 107 kantavat mySs hitsausasemassa 46 ult-

radénihitsauslaitteen, joka voi olla tyyppid, joka on ndytetty ja esitelty
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amerikkalaisessa patentissa 3,526,792, Yleisnumeron 118 osoittama ultraiini-
hitsauslaite on asennettu tukirakenteelle 122, joka on vuorostaan poikittais-
kehyselimien 104 ja 107 varassa. Ultradé@nihitsauslaite 118 sisdltdd nidytetys-
88 muodossa kuvion 15 mukaisesti kuoren 119 muuntajaa varten, joka muuntaa
sdhkdenergian mekaaniseksi energiaksi, ja keskityssarven 120, joka keskit-
tdd mekaanisen energian vdrdhtelyiksi, joilla on haluttu taajuus.

Keskityssarvi 120 on ndytetty sen pidennetyssd kdyttdasemassa, jossa
se kytkeytyy hitsausasemassa olevan kartongin C sinetdimisnauvhan 25 ulkopin-
taan, jolloin tuurnan 114 tukipinta 116 kytkeytyy sinetSimisnauhan 25 ulkopin-
nan kanssa ja toimii tukielimend virdhtelevdd sarvea 120 varten. Sarvi 120 on
siirrettédvissd ulostydnnetystd kédyttSasennosta takaisinvedettyyn lepoasentoon
suhteessa tukipintaan 116, kun hitsausasemassa 46 ei ole kartonkia C. Sarven
120 siirtyminen kuvion 15 mukaiseen, ulostydnnettyyn asentoon tulee kdynnis-
tetyksi siten, ettid kartonki C kytkeytyy rejavirtakytkimen vaikutusvidlineen
123 kanssa. Kun kartonki tulee erotetuksi kytkennéstd rajavirtakytkimen vai-
kutusvédlineen 123 kanssa, tulee sarvi 120 vedetyksi takaisin yldepdin kuvion
15 nédyttdmédstd asennosta.

Sarven 120 muoto ja jdrjestely valitaan halutun vdrdhtelytaajuuden
mukaan, jolla saadaan aikaan haluttu, keskitetty kitkaldmpd hitsausalueella,
so, varjostetulla alueella, jota osoittaa numero 28 kuviossa 4. Sinetdimis-
nauhojen 22 ja 25 vidliset kartonkiainekerrokset tulevat hitsatuiksi yhteen
kitkaldmmon avulla, jonka virdhtelevd sarvi 120 kehittdid, niin ettd nauhat
22,18,25 ja se osa sivusulkuliuskasta 5, joka on kytkenndssid sinetdimisnauhan
25 kanssa (kuvio 1), tulevat hitsatuksi yhteen pitkin nauhaa 28 kuvioissa
4 ja 5. Kuten seuraavassa kuvataan ldhemmin on tukipinnan 116 muoto sellainen,
ettd sarvi 120 kohdistaa oleellisesti tasaisen paineen sulkuosaan ultra-
ddnihitsauksen aikana paksuuden vaihtelujen tasoittamiseksi pitkin nauhaa 28.

Juuri nyt parhaana pldetyssd toteutusmuodossa sarvi 120 on suunniteltu
virdhtelemddn 20 kHz:n taajuudella, kun se on kytkenndss# kartongin ylemmén
sulkuosan sinetdimisnauhan 25 ulkopinnan kanssa. Sarven 120 viaridhtely tulee
muunnetuksi kitkaldmmbksi, joka sulattaa kestomuovipddllyksen kenttikerros-
ten pddlld sinetdimisnauhojen 22 ja 25 vdlissd eri kerrosten hitsaamiseksi
yhteen nauhaa 28 pitkin.

Kun sdilion ylédpédd on suljetussa asennossa kuvioiden 3 ja 4 mukaisesti,
ovat sinetdimisnauhojen 18 loviviivojen 17 muodostamat kédrjet limittdin var-
mistaon nauhojen 22 ja 25 vilisen tilan tdydellisen sulkemisen. Tdm&n seurauk-
sena kasvaa hitsatun alueen paksuus nauhaa 28 pitkin suunnilleen sen keski-
osassa, Jjossa kdrjet 17 ovat limittdin. Sinetdimisliuska 5 saa lisidksi aikaan

lisédpaksuuden nauvhan 28 reunassa. Sinet8imisliuskan 5 aikaansaaman lisipaksuu-
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den vastaanottamiseksi on vastimen 114 kanto-osa 116 varustettu koverruk-
sella 124 ja keskelle sijoitettu ura 126 on suunniteltu vastaanottamaan li-
mittédisten kdrkien 17 lisdpaksuuden. Urat 126a ja 126b voi suunnitella vag-
taanottamaan yhteenhitsattavien sinetdimisnauhojen ja kerrosten ulkoreunat.
Vastimen 114 pinnassa 116 on myds tehty pitkittdisurat 125,125a ja 125 b,
jotka varmistavat, ett&d kuumennettu kestomuoviaine tulee virtaamaan pinnan
116 ja sarven 120 pdén vdlilld olevien kerrosten védlisiin, kaikkiin tiloihin
Ja tdyttdmdin ne tdydellisen sinetdinnin varmistamiseksi pitkin nauhaa 28
kuvioissa 4 ja 5. Kun sarven 120 pii kytkeytyy sinetdimisnauhan 25 kanssa
nauhaa 28 pitkin, vastaanottavat ndin ollen ura 126 ja koverrus 124 paksuu-
den vaihtelut nauhaa 28 pitkin, niin ettd viridhtelevd sarvi 120 kohdistaa
oleellisen tasaisen paineen kartonkiaineeseen pitkin nauhaa 28. Kuten edellid
mainittiin, tulee sarven mekaaninen energia muunnetuksi kitkaldmmsksi kesto-
muovipddllyksen sulattamiseksi kaikilla kerroksilla, jotka ovat sinetSimis-
nauhojen 22 ja 25 vdlissd, niin ett# saadaan aikaan tdydellisesti sinetdity
sauma sinetdimisnauhojen 22 ja 25 vdlilld., SinetSimisnauhat on hitsattu yh-
teen siten, ettid etu- ja takakentdt 6 ja 7 ovat oleellisen litteini s#ilion
rungon ylédpdédn yladpuolella.

Sarvella 120, joka on suunniteltu virdhtelem#in 20 kHz:n taajuudella,
kehitetddn tarpeeksi ldmpsé mikrosekunneissa kestomuwovien sulattamiseksi Ja
kerrosten hitsaamiseksi yhteen sarven 120 ja vastimen pinnan 116 vdlissd ldm-
mén avulla, joka tulee johdetuksi sdilidn kartonkiin. Lamps tulee keskite-
tyksi nauhaa 28 pitkin (kuviot 4 ja 5) ja se tulee nopeasti poisjohdetuksi,
niin ettd ei tarvita monimutkaista ldmmén poisjohtojédrjestelmdd.

Kun kartonki C kytkeytyy yhteen vaikutusvdlineen 123 kangsa, kidynnis-
téd nokka 123a tahdistustoiminnan. Ultradénihitsauslaitteen 118 séitSelimeen
125 vaikuttaa nokan seuraaja 123c, joka on kiinnitetty tapille tai akselille
123d. Kun kartonki C kytkeytyy vaikutusvidlineen 123 kanssa, saa nokan 123a
pydriminen aikaan sen, etti nokan seuraaja 123c kieppuu akselinsa 123d ympé-
ri ja kdynnistdd ja pysdyttdd sddtselimen 125 ultrasénihitsauslaitteen 118
toiminnan s&ddtdmiseksi. Kun kartonki C siis kytkeytyy vaikutusvdlineen 123
kanssa, seuraa nokan 123a pydrimisestd nokan seuraajan 1l23c seuraavan liikkeen
takia, ettd sdétselin 125 vaikuttaa sarveen 120, joka jédrjestyksessi:

1) tydntyy ulos kuvion 15 ndyttdmddn asentoon sen takaisinvedetysti
asennosta,

2) vérthtelee ennalta mifirdtyn ajan,

3) lopettaa vérdhtelyn ja jédd kuvion 15 ndyttéiméin, ulostysnnettyyn
asentoon ennalta médrétyksi ajaksi ja

4) palaa ylospédin takaisin vedettyyn asentoonsa, kun nokka 123c on pyd-
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rinyt kokonaisen kierroksen verran. Aika, joka menee koko toimintaan, vastaa
aikaa, joka menee kuljetusketjujen suorittamaan kartongin C siirtoon vaiheen
verran asennosta seuraavaan pitkin kantoelintd 54 nuolien 57 nidyttémédsséd
suunnassa.

Kun sarvi 120 on suunniteltu védrdhtelemddn 20 kHz:n taajuudella,
vaaditaan jokaiseen sdilididen C kestomuovipddllysteiselld kartongilla ta-
pahtuvaan hitsaustoimintaan vdrdhtelyaika, joka on noin 0,2-0,5 sekuntia,
kestomuovin seaamiseksi juoksevaksi, 0,2-0,5 vdrghtelyn jédlkeen sarvi 120 pi-
detddn kosketuksessa kerrosten 18,22,25 kanssa noin 0,5-1,5 sekunnin aikana,
jotta kestomuoviaine voi jadhtyE ja kovettua tédydellisen sinetSinnin aikaan-
saamiseksi nauhaa 28 pitkin. Jddhtymisaikaa voidaan lyhentdid kierrdttdmilla
jishdytysnestettd vastimen 114 kautta pinnan 116 jéddhdyttédmiseksi. Vdrdhtely-
taajuudelle ja -ajalle sekd kestomuoviaineen kovettumisajalle ilmoitetut ar-
vot ovat vain esimerkkejd ja ne voilvat vaihdella riippuen hitsatusta alasta,
hitsattavien kerrosten paksuudesta ja méddirédstd, kestomuoviaineen ominaisuuk-
gista ja jddahdytyksestd, joka saadaan aikaan vastimessa 114.

Kuviot 21 ja 22 ndyttidvét vaihtoehtoisen, parhaana pidetyn vastimen
toteutusmuodon, joka toimii yhdessd ultradédnihitsauslaitteen 118 sarven 120
kanssa. Yleisnumero 114' osoittaa kuvioiden 21 ja 22 mukaista vastinta ja
132 osoittaa vastimen vinoa tukiosaa. Tukiosassa 132 on pitkinomainen ura
134, Uraan 134 on pantu joustavan elastomeeriaineen nauha 136, esim. elasto-
meerisen uretaanin nauha. Pitkdnomainen laattaelin 138, jonka muoto vastaa
uran 134 ja joustavan nauhan 136 muotoa, on pantu uraan 134 ja sitd tukee jous-
taxan nauhan 136 yldpinta. Kun joustava nauha 136 ei ole vaikutuksen alainen,
ulkonee laatan 138 ulkopinta pinnasta 132 esim. 0,38 mm:n verran.

Laattaelin 138 on kiinnitetty vastimeen 114' ruuveilla 140, joiden var-
ressa on suurennettu, ei-kierteitetty osa 141 ja kierteitetty osa 142, Ei-kier-
teitettyd osaa 141 on suurennettu suhteessa kierteitettyyn osaan 142 olakkeen
muodostamiseksi, joka lepdd uran 134 pohjaa vasten ja on sijoitettu laatta-
elimen 138 ja joustavan nauhan 136 vastakkaisiin aukkoihin., Ruuvin 140 kan-
taa on suurennettu suhteessa varren ei-kierteitettyyn osaan 141, mikid estdd
laattaelimen 138 eroamisen vastimesta. Laattaelimen 138 voi kuitenkin pu-
ristaa kokoon sisdénpdin uran 134 pohjaa vasten sen joustavan tuen takia,
jonka nauha 136 saa aikaan. Pitkédnomainen ura 125' on tehty vinossa tukipin-
nassa 132 uran 134 alla ja vastin 114' on myds varustettu koverruksella
124', joka ottaa vastaan sen lisipaksuuden, jonka sivusinetdimisliuska 5 saa
aikaen sen ja sinetdimisliuskan 25 vilisen liitoksen kohdalla (kuviot 1 ja 4).

Kun kuvioiden 21 ja 22 mukainen vastin on asennettu samaan asentoon

kuin vastin 114 kuviossa 15, kytkeytyy sinetdimisnauhan 22 se osa, jota
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ymp&rdi nauha 28 kuvioissa 4 ja 5, laatan 138 kanssa ja sarvi kytkeytyy sine-
t5imisnauhan 25 kanssa nauhaa 28 pitkin kartonkiainekerrosten puristamisek-~
si nauhaa 28 pitkin sarven 120 ja laatan 138 vdlissd. Joustava nauha 136 an-
taa tarpeeksi mySten alueilla nauhaa 28 pitkin, joilla on suurin paksuus,
oleellisen tasaisen paineen saamiseksi pitkin vdrdhtelevdn sarven 120 padtd.
Joustava tyyny sallii laatan 138 kellua suhteessa uran 138 pohjaan, jolloin
kartonkikerrokset voi tyontdi edestakaisin ja kestomuoviaineen voi saada vir-
taamaan kaikkiin onteloihin ja tiloihin tdydellisen sinetdinnin saamiseksi
nauhaa 28 pitkin. Ura 125' ja koverrus 124' helpottavat aineen lisiépaksuuden
vastaanottoa ja pienentdvdt kerrosten hdirint#dd, kun némid kytkeytyvdt laatan
138 kanssa. Sarven 120 vidrdhtely pituussuunnassa aiheuttaa sen, ettd lédmmin
kestomuoviaine yhdessd laatan 138 joustavan kannatuksen kanssa virtaa vapaam=-
min ja tdytt#d kaikki ontelot ainekerrosten vdlilld nauhaa 28 pitkin.

Molemmat vastimet 114 ja 114' voidaan varustaa kanavilla veden tai
muun jédhdytysaineen tai -nesteen kierrdttémiseksi vastimen 1ldpi ldmpdtilan
1iian suuren kohoamisen estimiseksi vastimen pinnassa, joka vastin on kyt-
kennidssd kartongin kenssa, hitsauslaitteen 118, 114 ja 114' toistetun k&yton
aikana.

Kun on lopetettu hitsaustoiminta hitsausasemassa 46, siirtdd kuljetin
siilisn C hitsausasemasta alueelle, jota osoittaa yleisnumero 47 kuviossa 9,
jossa tapahtuu s#ilidn sulkuliuskan 26 kuumennus, sen taitto littedksi etu-
kenttdd 6 vasten ja sitten sen jddhdytys, niin ettd se tulee liisterdidyksi
kiinni kuvion 5 n#dyttiméin asentoon.

Kuumennustanko 148 ulottuu ldmptkilven 150 alla liammén heijastamisek-
si sulkuliuskan 26 alapinnan suuntaan kuvion 16 mukaisesti. LdmpStanko 148
muodostaa osan ldmpdlaitteesta 152, joka on néytetty ulkonevassa kdyttoasen~
nossaan kuviossa 16. LampSlaite 152 pidetddn sen ulkonevassa kdyttdasennossa
niin kauan kuin kuljetusketjut 56 ja 58 toimivat siirtéékseen gdilistd C pitkin
kantoelinti 54 asemasta toiseen. Kun tapahtuu pysdhdys, tulee kuitenkin laite
152 vedetyksi takaisin yhdessd lémpdtangon 148 kanssa vasemmalle kuviossa 16
katsottuna, jotta liian paljon lémpod ei tulisi sydtetyksi kartonkeihin,
jotka liikkuvat kuumennusaseman 48 lépi lémpdtangon 148 léhelld.

LampSlaite 152 on asennettu lavalle 162, joka on tuettu siirrettavéni
uraelimissid 164, jotka on asennettu kehyselimille 107 ja 166 (kuvio 17). Siir-
rettivin lavan 162 yldpinnalle on sijoitettu konsoli 168. Kantoelimelle 169
on asennettu hydraulinen sylinteri 170, joka on kiinnitetty kantoelimeen 169,
ja mdntd 172, joka siirretddn hydraulisesti sylinteriin 170 ja siitd ulos.
Minndn 172 toinen pd&d on kiinnitetty konsoliin 168, niin ettd varren 172
liike saa aikaan lavan 162 vastaavan liikkeen uraelimissd 164. Hydraulisylin-

terin 170 s#dtselimet on kytketty yhteen kuljetusjérjestelmén kanssa siten,
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ettd méntd 172 tulee siirretyksi kuvion 16 mukaiseen, ulostydnnettyyn asen-
toon, kun kuljetin kdynnistyy. Jos kuljetin jostakin syystd pysidhtyy, tulee
hydraulinen paine automaattisesti vaihdetuksi sylinterissid 170 mdnninvarren
172 vetédmiseksi takaisin ja lavan 162 siirtimiseksi yhdessd lampstangon 148
kanssa vasemmalle kuviossa 16, niin ett# lampStanko 148 tulee siirretyksi
pois kuumennusasemassa 48 olevien kartonkien C ldheltd.

Kuumennuslaitteessa 152 on kytkentdvaippa 174, johon on asennettu vas-
tuslédmpdtanko 148 ja erilaiset sdhksliitdnnét ja joka on s&hksjohdolla 176
kytketty sdhkdvoiman ldhteeseen, jota osoittaa yleisnumero 178 kuviossa 16,
Kun kartongit C liikkuvat lédmpSaseman 48 lépi tankoa 144 pitkin, tulee kesto-
muoviaine kuumennetuksi sulkuliuskan 26 alapuolella sen ulkopédédn ldhelld liém-
pétangon 148 avulla lémpstilaan, joka on riittdvd kestomuoviaineen saattami-
seksi tahmeaan tai plastilliseen tilaan.

Kun kuljetin siirtdd jokaisen sdilisn kuumennustangon 148 pdin ohi,
Jjoka on kuviossa 9 oikea pid, kytkeytyy sulkuliuska 26 jddhdytystangon 160
pohjalaatan 183 kdyrdn p#én 180 kanssa. Jddhdytystangolla 160 on oleellisen
U-muotoinen vaippaosa 179, joka on asennettu laatan 183 ylédpinnalle kammion
181 muodostamiseksi vedelle tai muulle Jédhdytysnesteelle. Kun sulkuliuska
26 kytkeytyy laatan 183 osan 180 kanssa, se tulee taivutetuksi alaspdin kyt-
kentdén péénsulkukentén 6 yldpinnan kanssa ja pidetyksi paikallaan piikent-~
tdd 6 vasten alemman laattaelimen 183 vaikutuksesta. Jddhdytysnestettsi kier-
rdtetddn kammion 181 1&pi putkien 184 ja 186 (kuvio 7) avulla, ja kestomuovi-
aine, jota lédmpStanko 148 kuumentaa, saadaan kovettumaan Jja liisterdimédin
sulkuliuskan 26 kiinni kenttdin 6, niin ettd pédin sulku saadaan kuvion 5
mukaiseen, suljettuun ja sinetdityyn tilaan. Kartonkien liike pitkin koko
Jédhdytystankoa 160 poistaa ldmpdd pddn sulusta ja pohjalaatassa 183 on ko-
verruksia, kuten kohdassa 182 kuviossa 8, jolloin-suurin paine saadaan kohdis-
tetuksi sulkuliuskaan 26 pohjalaatan 183 osan 183a (kuvio 8) avulla sen sei-
kan varmistamiseksi, ettd sulkuliuska 26 tulee liisterdidyksi kiinni kenttith
6 pdén sulussa, kuten kuvio 5 ndyttdi. Toiminta pddttyy siihen, ettd kartonki
C liikkuu pohjalaatan 183 pH#in ohi, joka on kuviossa 7 oikea pad.

Keksintd ei rajoitu edelld kuvattuun ja piirustuksissa nidytettyyn to-
teutusmuotoon, vaan sitid voidaan muuntaa seuraavien patenttivaatimusten aset-

tamissa puitteissa.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite, jolla suljetaan ja sinetdiddéin padnsulkuosa séilidsti (C), jolla
on putkimainen runko, joka pdénsulkuosa sis#lt#éd kestomuoviainetta ja on téysin
avoinessa asenncssa, jossa sillé on suorakaiteen muotoinen poikkileikkaus, johon
kuuluu etummainen kentti (6), jonka ylimméssd pidssé on sinetSimisnauha (22),
takimmainen kenttid (7), joka on erilléén ja yhdensuuntainen etummaisen kentén (6)
kanssa ja jonka ylimméssi pidssid on sinetdimisnauha (25), ja pari erillisii, yhden-
suuntaisia sivukenttid (8 ja 9), Jjoka on etummaiseen ja takimmaiseen keutt#in
(65 T) ulottuvasti liitetty ndiden vastakkaisten reunojen viliin, jolloin molemmissa
sivukentissé (8, 9) on sinetSimisnauha (18) ylipsfssiin ja péinsulkuosa on taivutetta-
vissa téysin avoimesta asennosta suljettuun asentoon, jossa elummainen ju takimmainen
kenttd ovat litteind putkimaista runkoa vasten ja poikittain siihen n#hden ja sivu-
kentdt (8 ja 9) ovat teivutetut siséfinpdin toisiaman vasten ja sijoitetut etummaisen ja
takimmaisen kentdn (6, 7) alle ja sinetdimisnauhat (18, 22, ja 25) ulottuvat ylos-
pdin toisisan koskettavien etummaisen ja takimmaisen kentén (6, 7) reunojen viélisti
ja jolloin s&ilid siirret#in sulkussemaan (L2), jossa paénsulkuosa taivutetaan suljet-
tuun asentoon je hitsaus- ja sinetdimisasemaan (L6), jossa sinetdimisnauhat (18, 22 ja
25) hitsataan yhteen pa#nsulkuocan pitémiseksi ja sinetdimiseksi suljetiuun tilaan,
tunnettuparista tukikonsoleja (94), jotka on sijoitettu sulkupaikkaan s&ilidn
sulkupaikan lépi kulkevan liikeradan vastakkaisille reunoille, parista nestetoimisia
sulkuleukoja (86), jotka on kumpikin asennettu tukikonsolinsa varaan ja Jjotka tuki-
konsoliensa (94) avulla ovat siirrettdvissid erilléén olevasta takaisinvedetystd rasi-
an péinsulkuosan yldpuolella sulkuasemassa olevasta asennosta eteentydnnettyyn asen-
toon radalla, joka on kallistettu alaspdin ja sisdénpdin terdvin kulmin s£ilidn (C)
pystysuoraan akselin suhteen, joissa sulkuleuocissa (86) on kussakin ulompil pésty-
pinta (96), joka on asetettu tasoon, joka on kohtisuora s&ilidn (C) pystysuoraan ak-

" seliin néhden ja on sovitettu paétypintojen (96) avulla lomistumaan etummaisen ja
takimmaisen kentén (6~ja T) ulkopintoihin niist& paikoista, joissa ne ovat yhdis-
tetyt kukin omaan sinetSimisnauhaansa (22, 25) ja sen jdlkeen siirtyvéat kosketukseen
padtykenttien (6 ja T) ulkopintojen kanssa taivuttaakseen ne litteddn sinetdimisasen-
toonsa s&ilidn pddn ylépuolella, jolloin leuat (86) siirtyvét ulostydnnettyihin asen-
toihinsa, vastimesta (11h4), joka sijaitsee hitsaus- ja sinet&imispaikassa ja jossa on
pinta (116) tarttumaan sinetdimisnauhojen (18, 22 ja 25) ulkopintoihin sekid danihit-
sauslaitteesta (118), jossa on vérdhtelevd sarvi (120), joka on siirrettivissi etecn-
tydnnetyn ja takaisinvedelyn asennon v&lill# vastimen (116) pintaan ndhden koskebtaak-
cecn sinetdimivnauhojen (18, 22, 2%) vastakkaisia ulkopintoja hitsatakscen vardhtely-

jen avulla nauhat (18, 22 ja 25) yhiecn.
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2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen leite, t unn e t t u siitd, etté vas-
timen (114) tukipinnassa (116) on uria (124, 125, 125a, 125b, 126, 126a) ottamaan
vastaan yhteen hitsattavien sinetdimisnauhojen (18, 22, 25) paksuusvaibtelut.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siitéd, etté
tukipintaan (116) kuuluu pitkittdinen laattaelin (138), jonka lomaan ulkopinta vei-
daan sovittaa ja nauha (136) elastomeerisesta aineesta, jota laattaelin (138) jousta-
vasti kannattelee, sallimaan t&mén ottamaan vastaan yhteen hitsattavien sinetdimis-
nauhojen (18, 22, 25) paksuusvaihtelut.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unn e t t u siitd, ettd elastomee
rista ainette oleva nauha (136) on sovitettu uraan (134) ja silld on vehvuus, joka
alittaa uran syvyyden, ja etti laattaelimen (138) ulkopinta tydntyy tukipinnan (132)
pédlle kun elastomeerista ainetta oleva nauha on lepotilassa.

5. Patenttivastimuksen 4 mukainen laite, t unn et t u siité, ettd laattaeli:
(138) on kiinnitetty vastimeen (144') véhinté&n yhdelld ruuvilla (149), jossa on p#é
ja varsi, jossa on kierteittémitén osa (141), joka alkaa ruuvin padstd ja kierteitetty
osa (142), joka alkaa kierteittéméttomistéd osasta, jolloin varsi ulottuu laattaeli-
men ja elastomeerista ainetta olevan nauhan ldpi ja kierteitetty osa on kierrcottieessa
uran pohjan kenssa.

6. Jonkin edeltédvén patenttivaatimuksen mukainen laite, t unne t t u
alaspitoelimistda (4h), jotka on sijoitettu sulkuaseman (42) ja.hitsausaseman (L6) vi-
liin ja jotke on sovitettu pitdm#dn s&ilidn (C) pédnsulkuosa suljetussa asennossa kun
s&ilid (C) siirtyy sulkuasemasts hitsausasemaan. ,

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unn e t t u siitd, ettéd alaspi-
toelimet (4L) koostuvat parista ohjaustankoja (106), jotke ovat erilléén toisistaan
rajoittaakseen vdlilleen raon (116), joka ulottuu s&ilién (C) liikesuunnasse sulku-
asemasta (L42) hitsausasemaan (L6), jolloin toinen ohjaustangoista (106) on siirrettéd-
vissd kosketukseen s&ilidn (C) taemman pé#nsulkukentdn (7) kanssa sdilidn siirtyessé
sulkuasemasta, kun taas toinen ohjaustanko (106) on siirrettévisséd koskettamaan sdili-
8n etummaista paénsulkukenttédd (6), jolloin sé&ilidn aksiaalisesti ulkonevat etummai-
sen ja takimmaisen kentédn ulommat pédtyosat ovat mainitussa raossa.

8. Jonkin edeltévén patenttivaatimuksen mukainen laite, t unn e t t u siita,
ettd takimmainen kentti (7) k&sittdéé sulkuliuskan (26), joka on sen sinetdimisnauhan
(25) ulkoreunassa ja ettd sulkuliuskan taittavat ja hitsaavat vélineet (1Lh, 146,

148) on jérjestetty asemiin (U7, 4L8) ja sovitettu taivuttamaan sksiaaliscsti ulkone-
vat sinetdimisnauhat ja sulkuliuska etummaisen kentin pddlle ja hitsaamaan sulku-
liuska ctummsiscen kenttién, niin ettd sulkuliuska on litteénd etummaisen kentén

paBlli.
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9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t unn e t t u jddhdytyselimestd
(160), joka on erilldén sulkuliuskan taivutus- ja hitsausasemasta hitsausascman (L€)
suhteen vastakkaisella puolella ja joka on siirrettidvissid kosketukseen kunkin s&ilidn
padnsulkuosan kanssg kﬁn timéd siirretddn sulkuliuskan taivutus— ja hitsausasemasta
jidhdytyselimeen pid&nsulkuosan jédhdyttémiseksi. | |

10. Jonkin edeltévén patnettivaatimuksen mukainen laite, t unnet tu
taittoleuoista  (70), jotka on sovitettu taittamaasn sdilidn p&#én sivukentét, Jonkin
verran sisd#npdin pitkin niiden lovettuja linjoja ennenkuin sulkuleuat alkavat toi-
mia. |

{1. Patenttivaatimuksen 8 mukginen laite, t unnet tu siitd, ettd liuskan
sulkuelimet koostuvat ohjaustangosta (1L4) ja kuumennustangosta (148), Jjotka ovat
yhdensuuntaisia ja jonkin matkan piissd toisistaan ja joista ohjaustanko (1L4l) on
sovitettu taivuttamaan s&ilidn (C) sulkuliuska (26), kun s&ilid siirtyy hitsaus-
asemasta (46), kohti kuumennustankoa (148).

12. Patenttivastimuksen 11 mukainen laite, t unn e t t u laattaelimesti
(183), jonka kanssa séilidn (C), joka siirtyy kuumennustengon (148) luota, piénsulku-
liuska (26) on siirrettiviss& kosketukseen, ja ohjaustangosta (144}, joka on sovitettu
taivuttamaan kuumennettu sulkuliuska litted&n sulkuasentoon sdilidn etummaista pién-
sulkukenttié (6) vasten.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite,’t unnettusiiti, ettd
laattaelimesséd (183) on kammio (181), joka on mucdostettu siihen sis#lt#m&dn jéddh-
dytysnestetta laattaelim?n (183) ja s4i1ién kuumennetun sulkuliuskan (26) jaahdyttdmi-
seksi, jéka liuska on kosketuksessa laattaelimen (183) kanssa.

14, Patenttivaatimuksen 13 mukainen laite, t un n e t t u putkists (184, 186).
jotka on yhdistetty jé&hdytyskammioon (181) témén liittémiseksi jéﬁhdytysnestef&h—
teeseen ja jédhdytysnesteen kierréttémiseksi ja&hdytyskammiorn (181) lépi.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen laite, t un n e t t u kuumennuslaitteestsa
(152), josta kuumennustanko (1L48) muodostas osan ja joka on siirrettdvissi kohtiohjaus-
tankoa (144) ja poispdin siitd ja Jérjestetty siirtymdén poispdin ohjaustangosta,

kun s#ilidn (C) liike pitkin ohjaustankoa pysédhtyy.
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Patentkrav:

1. Apparat for férslutning och férsegling av en dndférslutning hos en behal-
lare (C), som har en tubuldr stomme, vilken &ndfSrslutning innefattar termoplastma-
terial och har en fullt &ppen stdllning, i vilken den har rektanguldr tvdrsektion
med ett framre filt (6j, som pd sin Yvre &nde har en forseglingsremsa (22), ett bak-
re filt (7), vilket &r atskilt fran och parallellt med det frdmre fdltet (6) och
har p& sin 8vre dnde en férseglingsremsa (25), och ett par dtskilda, parallella si-
dofalt (8 och 9), vilka &r férbundna med och stridcker sig mellan motsatta kanter pa
de frédmre och bakre filten (6,7), varvid vart och ett av sidofdlter. (8,9) har en
férseglingsremsa (18) p& sin &vre &nde och dndférslutningen dr vikbar frén det fullt
Sppna liget till ett slutet ldge, i vilket de frémre och bakre f&lten ligger platt
mot och tvérs den tubuldra stommen med sidofdlten (8 och 9) fdllda indt mot varand-
ra och placerade under de frémre och bakre fdlten (6,7) och fOrseglingsremsorna
(18,22 och 25) strédckande sig uppat fran stdllet mellan intill varandra stdtande
kanter p& de frimre och bakre filten (6,7) och varvid behdllaren transporteras till
en férslutningsstation (42), i vilken dndférslutningen vikes till det fOrslutna ld-
get, och till en svets- och fdrseglingsstation (46), i vilken frseglings-
remsorna (18,22 och 25) hopsvetsas f&ér att hdlla och fdrsegla &ndférslutningen 1
det f8rslutna tillstdndet, k annetecknad av ett par stddkonsoler (94),
vilka &r beldgna i férslutningsstationen pd motsatta sidor om behdllarens rdrelse-
bana genom frslutningsstationen, ett par fluidummantvrerade fOrslutningskdftar
(86), som 4r monterade pd var sin stddkonsol och som medelst stddkonsolerna (S4) &r
férskjutbara frdn ett dtskilt, tillbakadraget l&ge ovanfér kartongens dndfSrslut-
ning i férslutningsstationen till ett utskjutet ldge i1 en bana, som dr snedstdlld
neddt och indt med spetsig vinkel med avseende pd behdllarens (C) vertikala axel,
vilka férslutningskdftar (86) har var sin yttre &ndyta (96), vilken &r beldgen 1
ett plan, som & vinkelr&dtt mot behdllarens (C) vertikala axel, och dr inrdttade
att i £813d med dndytorna (96 ingripa med ytterytorna pd de frémre och bakre fdl-
ten (6 och 7) pd de stdllen, dir dessa &r fdrbundna med respektive fdrseglingsrem-
sor (22 och 25) och direfter réra sig till ingrepp med ytterytorna pd &ndfdlten (6
och 7) fér att vika dessa till deras plana férslutningslégen &ver dnden pd behdlla-
ren, di kiftarna (86) rdr sig till sina utskjutna l&gen, ett mothdll (114), vilket
4r beldget i svets- och férseglingsstationen ochhar en yta (116) f&r ingrepp med en
ytteryta pd férseglingsremsorna (18,22 och 25) samt en sonisk svetsanordning (118),
vilken har ett vibrerande horn (120), som & f&rskjutbart mellan ett utskjutet och
ett tillbakadraget l&ge med avseende pd mothidllets yta (116} for att ingripa med de
motsatta ytterytorna pd frseglingsremsorna (18,22 och 25) fér att genom vibration
hopsvetsa remsorna (18,22 och 25).

2. Apparat enligt patentkravet 1, k &nnetecknad ddrav, att stdd-
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ytan (116) pd mothdllet (114) har urtagningar (124,125,125a,125b,126,126a) fér att
uppta tjockleksvariationer hos de frseglingsremsor (8,22,25) som hopsvetsas.

3. Apparat enligt patentkravet 1, k €nnetecknad darav, att stdd-
ytan (116) innefattar ett langstrédckt plattorgan (138), varmed en ytteryta kan in-
gripa, och en remsa (136) av elastomeriskt material, vilken elastiskt uppbdres av
plattorganet (138) for att tillata detta att ge efter fdr att uppta tjockleksvaria-
tioner hos férseglingsremsorna (18,22,25).

4. Apparat enligt patentkravet 3, k &nnetecknad ddrav, att remsan
(136) av elastomeriskt material &r upptagen i ett spar (134) och har en tjocklek,
som understiger sparets djup och att ytterytan pd plattorganet (138; uppskjuter &-
ver stédytan (132), di remsan (136) av elastomeriskt material &r i opaverkat till-
stand.

5. Apparat enligt patentkravet 4, k &nnetecknad dérav, att platt-
organet (138) dr fdst vid mothdllet (144') medelst &tminstone en skruv (140), som
har ett huvud och ett skaft, vilket &r fSrsett med ett og&ngat parti (141), som
strdcker sig fran huvudet, och ett géngat parti (142), som strdcker sig fran det
ogéngade partiet, varvid skaftet strécker sig genom plattorganet och remsan av
elastomeriskt material och har det gingade partiet i gingingrepp med spdrets botten.

6. Apparat enligt niagot av féregdende patentkrav, k &nnetecknad
av nedhdllningsorgan (44), vilka &r bel&gna mellan f&rslutningsstationen (42) och
svetsstationen (46) och vilka dr anordnade att hdlla behdllarens (C) d&ndférslutning
i férslutet ldge da behdllaren (C) r&r sig fradn fdrslutningsstationen till svets-
stationen.

7. Apparat enligt patentkravet 6, k &nnetecknad dirav, att ned-
hdllningsorganen (44) bestdr av ett par styrstdnger (106), vilka &r dtskilda fér
att avgrdnsa en slits (110) ddremellan, vilken strédcker sig i behdllarens (C) rd-
relseriktning frén f8rslutningsstationen (42) till svetsstationen (46), varvid en
av styrstédngerna (106) &r fdrbar till ingrepp med det bakre &ndférslutningsfdltet
(7) hos en behdllare (C), som r&r sig frén férslutningsstationen, medan den andra
styrstangen (106) &r férbar till ingrepp med det frdmre &ndférslutningsfdltet (6)
hos behdllaren med de axiellt utskjutande yttre &dndpartierna pd de frimre och bakre
fdlten upptagna i ndmnda slits.

8. Apparat enligt ndgot av foregdende patentkrav, k annetecknad
ddrav, att det bakre fdltet (7) innefattar en f&rslutningsflik (26), som strdcker
sig fran ytterkanten pd dess frseglingsremsa (25) och att férslutningsfliken vi-
kande och svetsande medel (144,146,148) &r anordnade i stationer (47,48) och in-
rdttade att vika de axiellt utskjutande f&rseglingsremsorna och férseglingsfliken
tver det frimre fdltet och svetsa forslutningsfliken vid det frdmre fiiltet, si att
forslutningsfliken ligger platt &ver det framre fdltet.

9. Apparat enligt patentkravet 8, k dnnetecknad av ett kylorgan
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(160), som &r atskilt frén vik- och svetsstationen fér férslutningsfliken pd den
relativt svetsstationen (46) motsatta sidan ddrav och som &r férbart till ingrepp
med varje behdllardndférslutning, d& denna transporteras till kylorganet fran vik-
och svetsstationen f8r férslutningsfliken for att kyla &ndférslutningen.

10. Apparat enligt ndgot av féregdende patentkrav, k dnnetecknad
av brytarkdftar (70), vilka &r anordnade att bryta beh&llaréndens sidofélt
ndgot indt lings skdrlinjer hos dessa innan f&rslutningskidftarna bérjar arbeta.

11. Apparat enligt patentkravet 8, k &nnetecknad dirav, att flik-
férslutningsorganen bestdr av en styrstdng (144) och en upphettningsstdng (148,
vilka strdcker sig pd avstdnd frdn och parallellt med varandra och av vilka styr-
stangen (144) r anordnad att bdja behdllarens (C) fdrslutningsflik (26), da be-
hdllaren ror sig fran svetsstationen (46) mot upphettningsstdngen (148).

12. Apparat enligt patentkravet 11, k dnne tecknad av ett platt-
organ (183), med vilket &ndfdrslutningsfliken (26) hos en behdllare (C), vilken r&r
sig fran upphettningsstingen (148), & fdrbar till ingrepp, och en styrstang (144),
vilken dr anordnad att vika den upphettade f&rslutningsfliken till ett platt f&r-
slutningslége mot det frédmre &ndférslutningsfdltet (6) hos behdllaren.

13. Apparat enligt patentkravet 12, k &nne tec knad ddrav, att platt-
organet (183) har en kammare (181), som &r utformad déri for att uppta kylfluidum
fér att kyla plattorganet (183) och behdllarens upphettade f&rslutningsflik (26),
som dr i berdring med plattorganet (183).

14, Apparat enligt patentkravet 13, k&nnetecknad avrdr (184,
186), vilka dr férbundna med kylkammaren (181) for att ansluta denna till en kyl-
fluidumkdlla och cirkulera kylfluidum genom kylkammaren (181).

15. Apparat enligt patentkravet 14, k dnne tecknad av ett upphett-
ningsaggregat (152), av vilket upphettningsstangen (148) utgdr en del och vilket
ir férskjutbart mot och fran styrstdngen (144) och anordnat att rdra sig bort frén
styrstangen, d& rérelsen av behdllaren (C) lings styrstdngen avstannas.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Patenttijulkaksuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) 55 474 (B 65 4 5/70).
USA(US) 2 822 653 (53-373), 2 890 554 (53-126), 3 468 731 (B 92 b 31/20),
3 717 539 (B 32 b 31/20).
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