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Przyrzad do pomiaru wielkoSci bicia wrzeciona, zwlaszcza
wiertarek do drewna
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do po-
miaru wielkosci bicia wrzeciona, zwlaszcza wier-
tarek wielowrzecionowych, stosowanych w prze-
my$le meblarskim.

W dotychczasowej praktyce nie znany jest przy-
rzad do pomiaru wielko$ci bicia wrzeciona sto-

sowanego do wielowrzecionowych wiertarek. Po-

miaru wielkc$ei bicia wrzeciona dokonuje si€ po
jego zamontowaniu w glowicy wiertarki. Pomiar
ten polega ma ‘wkreceniu trzpienia kontrolnego do
sprawdzanego wrzeciona, ustawieniu na korpusie
wiertarki czujnika zegarowego zamontowanego na
specjalnie do tego celu przeznaczonej podstawece,
przytozenia kulkowej koncéwki czujnika zegaro-
wego do trzpienia kcntrolnego, w odleglosci 100 mm
od miejsca osadzenia trzpienia, po czym obracaigc
wrzeciono, ustala sie wielko$¢ jego bicia. Niedo-
godncsciy tego pomiaru jest brak mozliwosci do-
boru odpcwiedniego wrzeciona przed jego zamon-
towaniern w glowicy wiertarki.

Zgodnie z wynalazkiem, skonstruowano przyrzad
do pomiaru wielko$ci kicia wrzeciona, za po-
mocg ktérego mozna przeprowadzié ten pomiar
przed zamontowaniem wrzeciona w glowicy wier-
tarki.

Przyrzad wedlug wynalazku sklada sie z pod-
stawy, na ktoérej zamocowany jest korpus, skla-
dajacy sie z dwoch piytek bocznych i zewnetrznej
kblachy ostonowej, oraz podstawka czujnika zega-
rowego. Wewnatrz korpusu przyrzgdu umieszczone
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sa co najmniej dwie pary tozysk tocznych, a kaz-
da para osadzona jest na oddzielnej osi zamoco-
wanej na bocznych pitytkach korpusu i réwncleglej
do osi sprawdzanego wrzeciona.

W goérnej czesci korpusu, nad tylng parg usytuo-
wanych cbok siebie lozysk umieszczone jest ogu-
mowane kotko, ktére w czasie pomiaru dociska
badane wrzeciono do zewn€trznych pierscieni lo-
zysk za pomcca gum sprezynujgcych przyczepio-
nych jednym koficem do osi ogumowanego koélka,
a drugim koncem do podstawy przyrzadu, oraz
umozliwia cbrét wrzeciona. Ogumowane kétko osa-
dzone jest na ramieniu diwigni, zamocowanej
przeguktowo z boku korpusu do blachy ostonowej,
dZzwignia stuzy do podnoszenia agumowanego koétka
w czasie osadzania badanego wrzecicna na lozys-
kach, w kerpusie przyrzadu.

Zaleta przyrzadu wedlug wynalazku jest jego
prosta konstrukcja i tatwosé ohstugi. Przyrzad ten
uvmczliwia przeprowadzenie pomiaru wielkosci bi-
cia wrzecicna w spos6b prosty, szykki i dokladny,
co gwarantuje docbér odpowiedniego wrzecicna
przed jego zamontowaniem w glowicy wiertarki.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia go w widoku z boku, a fig. 2 — jcgo
widok z przodu.

Do podstawy 1 przyrzadu, ktérg stanowi me-
talowa plyta 280x80x4 mm, zamocowany jest obu-
dowany blachg oslonowsg korous 2 oraz podstaw-
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ka 3, w ktérej gérnéij cze$ci osadza sie czujnik
zegarowy 4. Po obu bokach korpusu 2 znajduja sie
dwie boczne plyty 5, stanowiace konstrukcj¢ nosng
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dwoéch osi 6, na ktérych wewnatrz korpusu 2 osa-

dzone sg dwie pary lezysk tocznych 7. Kazda para
tozysk 7 osadzona jest na oddzielnej osi 6 réwno-
leglej do osi sprawdzanego wrzeciona. W goérnej
czesSci korpusu 2, nadf tylng parg usytuowanych
obok siebie lozysk T, znajduje
k6tko 8, osadzone na ramieniu dzwigni 9, zamaoco-
wanej przegubowo z boku korpusu 2, do blachy
ostonowej; diwignia 9 stuzy do podnoszenia koétka
8 w czasie osadzania wrzeciona poprzez otwoér 10,
na lozyskach 7, wewnatrz korpusu 2 przyrzadu.

Do osi ogumowanego ko6tka 8, jednym koncem
oraz do podstawy 1 przyrzadu drugim konicem
przyczepione sa cztery gumy sprezynujace 11, po
dwie z kazdej strony k6tka 8 sprawdzanego wrze-
ciona, spoczywajacego na dwéch parach lozysk tocz-
nych-7,~do zewmetrznych pierscieni lozysk 7. Pod-
stawka 3 czujnika zegarowego 4 sklada si¢ z plyt-
ki 12, do ktérej w dolnej czeSci przymocowane
sa plytki magnetyczne 13, pozwalajace na usta-
wienje  w dowolnym polozeniu \plytki: 12 wraz z
czujnikiem zegarowym 4. )

Pomiaru wielko$ci bicia wrzeciona przyrzadem
wedlug wynalazku dokonuje sie nastepujaco: w

badane wrzeciono wkreca sie trzpich kontrolny 14, -

po czym naciskajac dZwignie 9 unosi sie koétko 8,
wprowadzajgc jednoczesnie w:zgg_iono poprzez

ciona na lozyskach ‘tocznych 7, zwalnia sie diwig-

sie ogumowane .
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otwor 10 do wnetrza korpusu 2. Po vuloz'eniuv, wrze- |
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ni¢ 9, powodujac tym samym docisk kétka 8 po-.
przez gumy sprezynujace 11 na wrzeciono. Kolejno
na podstawie 1 przyrzadu, w odleglosci 100 mm od.
miejsca polaczemia wrzegiona z trzpieniem kontrol-
nym 14, ustawia sie podstawke 3 wraz z czujni-
kiem zegarowym 4, dostwajac jednoczeénie kof-
cowke czujnika zegarowego 4 do trzpienia kon-
trolnego 14. Nastepnie obracajac kélkiem 8
wrzeciono wraz z trzpieniem kontrolnym 14
odczytuje sie wielko§é -bicia badanego wrzecio-
na na czujniku zegarowym 4.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do pomiaru wielkos$ci bicia wrzeciona,
zwlaszcza wiertarek do drewna, zawierajacy pod-
stawg, na ktbérej zamocowany jest korpus sklada-
jacy sie z dwoch pilytek bocznych i zewnetrznej
blachy ostonowej oraz podstawka do czujnika ze-
‘garowego, “znamienny ‘tym, ze wewngtrz Korpusu
(2) ma co majmniej dwie pary usytuowanych obok
siebie lozysk tocznych (7), osadzonych na oddziel-
nych osiach (6) zamocowanych na ptytkach bocz-
nych (5) korpusu (2) i réwnoleglych ‘do osi spraw-
dzanego wrzeciona, a nad tylng parg lozysk (7)
przyrzad ma ogumowane koOtko (8) osadzone na
ramieniu dZwigni (9), zamocowanej z boku kor-
pusu (2) do jego blachy oslonowej, przy czym do
osi ogumowanego kétka (8) jednym koncem oraz
do_podstawy. (1) .przyrzadu drugim kofhcem przy-
_czepione sa gumy sprezynujace (11) powodujace
docisk. k6tka (8) do sprawdzanego wrzeciona.
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