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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 5 月 3 0 日 ( 2 0 2 3 . 5 . 3 0 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 鋼 板 と 、
　 前 記 鋼 板 の 少 な く と も 一 方 の 表 面 上 に 配 置 さ れ た Ｎ ｉ 含 有 層 と 、
　 前 記 Ｎ ｉ 含 有 層 上 に 配 置 さ れ た 金 属 Ｃ ｒ 層 と 、
　 前 記 金 属 Ｃ ｒ 層 上 に 配 置 さ れ た 酸 化 Ｃ ｒ 層 と を 有 し 、
　 水 接 触 角 が ５ ０ ° 以 下 で あ り 、
　 表 面 に 吸 着 し た Ｋ 、 Ｎ ａ 、 Ｍ ｇ 、 お よ び Ｃ ａ の 、 Ｃ ｒ に 対 す る 原 子 比 率 の 合 計 が 、 ５ ．  
０ ％ 以 下 で あ る 、 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 Ｎ ｉ 含 有 層 は 、 Ｎ ｉ 付 着 量 が 前 記 鋼 板 の 片 面 当 た り ２ ０ ０ ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 ２ ０ ０ ０  
ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 金 属 Ｃ ｒ 層 は 、 Ｃ ｒ 付 着 量 が 前 記 鋼 板 の 片 面 当 た り ２ ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 ４ ０ ｍ ｇ ／ ｍ
２ 未 満 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 酸 化 Ｃ ｒ 層 は 、 Ｃ ｒ 付 着 量 が 前 記 鋼 板 の 片 面 当 た り ０ ． １ ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 １ ５ ． ０  
ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 ５ 】
  前 記 酸 化 Ｃ ｒ 層 は 、 Ｃ ｒ 付 着 量 が 前 記 鋼 板 の 片 面 当 た り ０ ． １ ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 上 １ ５ ． ０  
ｍ ｇ ／ ｍ ２ 以 下 で あ る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 表 面 処 理 鋼 板 の 表 面 に お け る Ｎ ｉ の 、 Ｃ ｒ に 対 す る 原 子 比 率 が 、 １ ０ ０ ％ 以 下 で あ  
る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 ７ 】
  前 記 表 面 処 理 鋼 板 の 表 面 に お け る Ｎ ｉ の 、 Ｃ ｒ に 対 す る 原 子 比 率 が 、 １ ０ ０ ％ 以 下 で あ  
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る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 ８ 】
  前 記 表 面 処 理 鋼 板 の 表 面 に お け る Ｎ ｉ の 、 Ｃ ｒ に 対 す る 原 子 比 率 が 、 １ ０ ０ ％ 以 下 で あ  
る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 ９ 】
  前 記 表 面 処 理 鋼 板 の 表 面 に お け る Ｎ ｉ の 、 Ｃ ｒ に 対 す る 原 子 比 率 が 、 １ ０ ０ ％ 以 下 で あ  
る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 表 面 処 理 鋼 板 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 鋼 板 と 、 前 記 鋼 板 の 少 な く と も 一 方 の 表 面 上 に 配 置 さ れ た Ｎ ｉ 含 有 層 と 、 前 記 Ｎ ｉ 含 有  
層 上 に 配 置 さ れ た 金 属 Ｃ ｒ 層 と 、 前 記 金 属 Ｃ ｒ 層 上 に 配 置 さ れ た 酸 化 Ｃ ｒ 層 と を 有 す る 表  
面 処 理 鋼 板 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
　 ３ 価 ク ロ ム イ オ ン を 含 有 す る 電 解 液 を 調 製 す る 電 解 液 調 製 工 程 と 、
　 少 な く と も 一 方 の 面 に Ｎ ｉ 含 有 層 を 有 す る 鋼 板 を 前 記 電 解 液 中 で 陰 極 電 解 処 理 す る 陰 極  
電 解 処 理 工 程 と 、
　 前 記 陰 極 電 解 処 理 後 の 鋼 板 を 少 な く と も １ 回 水 洗 す る 水 洗 工 程 と を 含 み 、
　 前 記 電 解 液 調 製 工 程 で は 、
　 　 ３ 価 ク ロ ム イ オ ン 源 、 カ ル ボ ン 酸 化 合 物 、 お よ び 水 を 混 合 し 、
　 　 ｐ Ｈ を ４ ． ０ ～ ７ ． ０ に 調 整 す る と と も に 、 温 度 を ４ ０ ～ ７ ０ ℃ に 調 整 す る こ と に よ  
っ て 前 記 電 解 液 が 調 製 さ れ 、
　 前 記 水 洗 工 程 で は 、
　 　 少 な く と も 最 後 の 水 洗 に お い て 、 電 気 伝 導 度 １ ０ ０ μ Ｓ ／ ｍ 以 下 の 水 を 使 用 す る 、 表  
面 処 理 鋼 板 の 製 造 方 法 。
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