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Erfindungsanspruch:
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

16,

17.

18.

Auslaufteil hinter einer Hochgeschwindigkeitsschere, insbesondere in einem Drahtwalzwerk mit
Leitkanalen fiir die Schopfenden und die Gutader, gekennzeichnet dadurch, dall im
Eintrittsquerschnitt die Leitkanéle des Auslaufteils (3) durch eine von der senkrechten und
waagerechten Lage abweichende Keilschneide (4) in wahlweise spiegelbildliche Anordnung
getrennt werden.,

. Auslaufteil nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf} im festen Auslaufteil (3) ein vertikal

verschiebbares Kulissenteil (6) angeordnetist und der Schrott-und Gutaderkanal (2 und 5) jeweils
als Teilabschnitt im Auslaufteil (3) und jeweils als doppelte teilweise libereinanderliegende
Teilabschnitte (2’, 2" und ', 5”") in spiegelbildlicher Anordnung im Kulissenteil {6) vorhanden sind.

. Auslaufteil nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB die im Kulissenteil (6) befindlichen

Teilabschitte (2, 2" und 5°, 5”’) in Drahtlaufrichtung in der H6he gleichbleibend und in der Breite
sich verjiingend ausgebildet sind.

Auslaufteil nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da die Teilabschnitte (2, 2 und &', 5")
im Kulissenteil (6) zur Horizontalen mit gleich grof3en und spiegelbildlich zueinanderliegenden
Winkeln a und § versehen sind.

. Auslaufteil nach Punkt 1 und 4, gekennzeichnet dadurch, daR die Teilabschnitte in den

feststehenden Seitenteilen des Auslaufteiles (3) Bohrungen aufweisen, die entgegen der
Drahtlaufrichtung einseitig schlitzférmig erweitert sind.

Auslaufteil nach Punkt 1 und 5, gekennzeichnet dadurch, daf3 die schlitzférmige Erweiterung der
Bohrungen horizontal verlauft.

. Auslaufteil nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR das kastenférmige Auslaufteil (3) durch

eine mittig angeordnete und verdrehbare Trennwand (9) in Schrottkanal (2) und Gutaderkanal (5)
aufgeteiltist.

. Auslaufteil nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daR die Trennwand (9) entgegen

Drahtlaufrichtung als eine Keilschneide (4) ausgebildet ist.

. Auslaufteil nach Punkt 7 und 8, gekennzeichnet dadurch, da die Trennwand (3) in einem

Kegel (10) angeordnet ist, der achsfluchtend innerhalb einer Lagerung (11) angeordnet ist.
Auslaufteil nach Punkt 7 und 9, gekennzeichnet dadurch, daf die Lagerung (1 1) mittels eines aus
dem Auslaufteil (3) hinausragenden Hebels (12) versehen ist.

Auslaufteil nach Punkt 7 bis 10, gekennzeichnet dadurch, dafl dem Hebel (12) ein
Arbeitszylinder (8) zugeordnet ist.

Auslaufteil nach Punkt 7, gekennzeichnet dadurch, daf im riickwértigen Abschnitt des
Auslaufteiles (3) ein vertikal stehender Keil (13) angeordnet ist.

Auslaufteil nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB zur Bildung des Schrottkanals (2) und des
Gutaderkanals {5) im kastenférmigen Auslaufteil (3) ein entgegen Drahtlaufrichtung sich
verjlingender prismatisch ausgebildeter und um 90°C um die eigene Achse verdrehbarer
Trennkdrper (14) angeordnet ist.

Auslaufteil nach Punkt 13, gekennzeichnet dadurch, da der Trennkorper (14) mit
verschiedenartig schrigen, zum Teil pyramidenartigen, gewdlbten oder konkaven Flachen und mit
einer gekrimmten Keilschneide (4) versehen ist.

Auslaufteil nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal das Auslaufteil {3) aus einem Rohrstiick
besteht, wobei der innere Durchmesser durch eine torsionsartig verdrehbare Trennwand (9), die
drahteinlaufseitig zu einer Keilschneide (4) auslauft, in Schrottkanal (2) und Gutaderkanal (5)
unterteilt ist.

Auslaufteil nach Punkt 15, gekennzeichnet dadurch, da im vorderen Abschnitt des

Auslaufteils (3) die Lagerung (11) vorgesehen ist, die drehbeweglich ist und die Mittenachse des
Auslaufteiles (3) einen Mitnehmerring (17) aufnimmt.

Auslaufteil nach Punkt 15 und 16, gekennzeichnet dadurch, daf3 innenseitig des

Mitnehmerrings (17) zwei Nuten (18) angeordnet sind, in denen die Kanten der Trennwand (9)
fixiert sind.

Auslaufteil nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB achsfluchtend im Auslaufteil (3) eine
feststehende, drahteinlaufseitig sich verjiingende Pyramide (19) mit sternférmiger Grundflache
angeordnet ist.

Hierzu 8 Seiten Zeichnungen
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Auslaufteil hinter Hochgeschwindigkeitsscheren in Drahtwalzwerken, wobei vor der Schere ein
in den Messerbereich einschwenkbares Fithrungsrohr und hinter der Schere ein mit Leitkanélen fur die Schopfenden und die
Gutader versehenes Auslaufteil angeordnet ist.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

In HochleistungsdrahtstraBen hergestellter Walzdraht wird mittels der Walzblocke fertiggewalzt und in anschlieBenden
Wasserklihlstrecken abgekiihlt. Auf Grund der Walz- sowie der Abkiihlungstechnologie sind Walzaderanfang und -ende nicht
qualitdtsgerecht, so dal Aderanfang und Aderende zu schopfen ist.

Eine vor den Messerkdpfen der Schere angeordnete Schwenk- und Flthrungseinrichtung férdert die Walzader zu den Messern,
die Anfang und Ende des Drahtstranges schopfen. Die Schopfenden sowie die Gutader des Drahtstranges sind mittels des
Auslaufteils zum Schrottauffangbehaiter und zum Windungsleger zu leiten. Fiir Drahtscheren der angefithrten Art ist es nach
DD-PS 145237 (B23D 25/12) bekannt, auslaufseitig der Messerkdpfe Trennkeile mit senkrecht stehender Keilschneide
anzuordnen, die das vordere und hintere Schopfstlick sowie die Gutader in jeweils einen der dafiir vorgesehenen
Flhrungskanile leiten.

Das Auslaufteil besteht aus drei in einer Ebene nebeneinanderliegenden Auffangtrichtern mit nachfolgenden Fiihrungsrohren.
Auf Grund der Schnittechnologie der Messerképfe ist das Auslaufteil in der horizontalen Ebene schwenkbar, um so fiir die
jeweiligen Aderteile einen Flihrungskanal durch entsprechende Positionierung zur Verfiigung zu haben.

Bei einer anderen Lésung nach DD-WP 156048 wurde vorgeschlagen, das Schopfstiick in den einen und die Gutader in den
anderen der beiden Kanile im Auslaufteil zu Ieiten. Beide Kanile werden ebenfalls gebildet und getrennt durch einen Keil mit
senkrecht stehender Schneide. Zur Einleitung des Schnittvorganges beférdert das Schwenkrohr die Walzader zwischen die
Messerkdpfe. Durch den seitlichen Transport der Walzader zu den Messern wird die Walzader gegen den Keil gedriickt und aus
der geraden Linie ausgelenkt. Zum Zeitpunkt des Schnittes mit voreilendem Obermesser und nacheilendem Untermesser wird
an der Schnittstelle das Ende des vorderen Aderstiickes nach unten und die Spitze des hinteren Aderstiickes nach oben gedriickt.
Diese Spitze wird beim Weiterlaufen im Kaliber weiterhin seitwirts bewegt und gelangt in den zweiten Flihrungskanal auf der
anderen Seite des Trennkeils.

Bei der Funktionserprobung einer derartigen Auslaufvorrichtung, dies giltauch gleichermaRen fiir die im DD-PS 145237
benannte Lésung, hat es sich gezeigt, daR die senkrechte Lage der Keilschneide in bezug auf die horizontale Walzaderbewegung
durchden Transportim Kaliber sowie in bezug auf die durch den Schneidevorgang senkrechte Aderbewegung ungiinstig istund
zum starken Schleifen an der Keilschneide fiihrt. Dies bewirkt wiederum einen unruhigen Lauf der Walzader und fiihrt unter dem
Aspekt dieser hohen Walzgutgeschwindigkeiten >50m/s oftmals zu technologischen Stérungen,

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, einen ruhigen Lauf des Walzdrahtes in der Walzlinie durch reibungsarmes Flihren der
Gutader und der Schopfenden in zwei getrennte Kanile zu gewdhrleisten, um somit technologische Stérungen zu vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, das Fiihren der geteilten Walzader im Auslaufteil dadurch zu erméglichen, daR die Keilschneide in
ihrer Lage und Form so angeordnet und gestaltet ist, daR sie sich der seitlichen Bewegung inden Kalibern und der gleichzeitigen
senkrechten Bewegung beim Schnitt anpaf3t.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daR im Eintrittsquerschnitt die Leitkanale des Auslaufteiles durch eine von
der senkrechten und der waagerechten Lage abweichende Keilschneide in wahlweise spiegelbildliche Anordnung getrennt
werden. Somit istim festen Auslaufteil ein vertikal verschiebbares Kulissenteil angeordnet, wahrend der Schrott- und
Gutaderkanal jeweils als Teilabschnitt im Auslaufteil und jeweils als doppelte teilweise (ibereinanderliegende Teilabschnitte in
spiegelbildlicher Anordnung im Kulissenteil vorhanden sind.
Die im Kulissenteil befindlichen Teilabschnitte der Schrott- und Gutaderkaniie sind in Drahtlaufrichtung in der Hohe
gleichbleibend und in der Breite verjiingend ausgebildet, wobei diese Teilabschnitte zur Horizontalen mit gleich grof3en und
spiegelbildlich zueinanderliegenden Winkeln a und 8 versehen sind. An den Beriihrungsstellen der Teilabschnitte der Schrott-
und Gutaderkanile ist im Kulissenteil eine unter dem Winkel a und B liegende, gegen die Drahtlaufrichtung zeigende
Keilschneide angeordnet.
Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist, daf die Teilabschnitte in den feststehenden Seitenteilen des Auslaufteiles als Bohrungen
ausgefithrte Schrott- bzw. Gutaderkanile aufweisen, die entgegen der Drahtlaufrichtung einseitig schlitzférmig erweitert sind,
wobei die schlitzférmige Erweiterung horizontal verlauft.
" Eine weitere Ausfihrung zur Gestaltung der Erfindung sieht vor, daR das kastenférmige Auslaufteil durch eine mittig
angeordnete und verdrehbare, entgegen der Drahfaufrichtung mit einer Keilschneide versehene, unter dem Winkel a bzw. B
stehende Trennwand in Gutader- und Schrottkanal aufgeteilt ist.
Die Trennwand ist hierbei an einer Kegelspitze angeordnet, die in Drahtlaufrichtung in einen Zylinder iibergeht und
achsfluchtend innerhalb einer Lagerung fixiert ist. Die Lagerung ist mittels eines aus dem Auslaufteil herausragenden Hebels
versehen, an den ein Arbeitszylinder angreift. Im riickwirtigen Abschnitt des Auslaufteils befindet sich ein Keil, der die endgliltige
Trennung des Auslaufteils in Schrott- und Gutaderkanal bewirkt.
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Ein weiteres Wesensmerkmal der Erfindung ist, da® zur Bildung des Schrott- und Gutaderkanals im kastenférmigen Auslaufteil
ein entgegen Drahtlaufrichtung sich verjingender prismatisch ausgebildeter und 80° um die in Drahtlaufrichtung liegende Achse
verdrehbarer Trennkorper angeordnet ist, der mit verschiedenartig schragen, zum Teil pyramidenartigen oder konkaven Flidchen
und mit einer gekriimmten Keilschneide versehen ist.

In einer anderen Ausfiihrung liegt das Wesen der Erfindung darin, daB das Auslaufteil aus einem Rohrstiick besteht und der
innere Durchmesser durch eine unter dem Winkel a bzw. B stehende, durch Torsion in sich verdrehbare Trennwand, die
drahteinlaufseitig zu einer Keilschneide ausiduft, in Schrott- und Gutaderkanal unterteiit ist.

Zu dieser Ausflhrung ist ein weiteres Merkmal der Erfindung, daR im vorderen Abschnitt des Auslaufteils eine Lagerung
vorgesehen ist, die drehbeweglich um die Mittenachse des Auslaufteils einen Mitnehmerring aufnimmt. Innenseitig des
Mitnehmerrings sind zwei Nuten vorgesehen, in denen die Kanten der Trennwand fixiert sind.

In einer weiteren Gestaltung der Erfindung sieht eine Lésung vor, da8 achsfluchtend mittig im Auslaufteil eine feststehende
drahteinlaufseitig sich verjiingende Pyramide mit sternférmiger Grundfliche angeordnet ist. Damit sind die Voraussetzungen
fir einen besseren reibungsarmeren Walzaderdurchgang durch das Auslaufteil gegeben. Die Technologie besteht darin, daf
beim Einleiten des Schopfvorganges des Walzaderanfanges das vorgelagerte Schwenkrohr und der Schrottkanal im Auslaufteil
in einer geradlinigen Richtung liegen. Nach Auslésung des Schopfvorganges bewegt sich das Schwenkrohr mit der Walzaderin
Richtung Messerpaar. Bei voreilendem Obermesser wird wahrend des Schneidvorganges das Schnittende des vorderen
Walzaderstiickes nach unten gedriickt und lauft unterhalb des geneigt liegenden Keiles in den Schrottkanal. Die Spitze des
nachfolgenden Aderteiles wird durch das nacheilende Untermesser angehoben und gleichzeitig durch die Kalibersteigung in
den Messerképfen seitwirts bewegt. Der Uberlagerung beider Bewegungskomponenten entspricht die Neigung der
Keilschneide, d. h., der resultierende Bewegungsvektor liegt ungefahr senkrecht zur Lage der Keilschneide. Dasjetztals Gutader
zu bezeichnende nachfolgende Walzaderstlick gelangt in den Gutaderkanal, der in Richtung Windungsleger weist. In der Endlage
der Schwenkbewegung lauft die Gutader somit in der geraden Walzlinie. Beim Schopfen des Walzaderendes erfolgt der
Bewegungsablauf spiegelbildlich zum Schopfen des Walzaderanfanges.

Die Einrichtung als Auslaufteil besitzt walzadereintrittsseitig eine gréRBere Offnung, deren Querschnittim Inneren durch gine
Keilschneide in zwei Kanile geteilt wird. Die Keilschneide ist unter einem Winkel im Bereich von 20° bis 60° zur Waagerechten
angeordnet. Beim Schopfen der Walzaderspitze bzw. des Walzaderendes gleitet die der Schnittstelle nachfolgende
Walzstiickspitze auf der einen bzw. der dazu spiegelbildiich angeordneten anderen Keilschrdge ab in den Schrottkanal bzw. in
den Gutaderkanal. Der Trennkeil kann eine Schneide besitzen, die im Zeitraum zwischen dem Schopfen des Aderanfanges bzw.
dem Schopfen des Aderendes in die spiegelbildliche Lage gebracht wird. Mittels eines Arbeitszylinders wird bei Veranderung
der Schneidenlage entweder ein Gleitstiick mit Flihrungskanilen verschoben, oder der sehr schlank auslaufende Keil wird um
einen bestimmten Winkelbetrag verdreht, so daB8 die Keilschneide stets die spiegelbildliche Lage und die angegebene Neigung
zur Waagerechten einnimmt.

Ausfiihrungsbeispiel

Anhand mehrerer Ausfihrungsbeispiele soll die Erfindung niher erléutert werden. Es zeigen

Fig.1: den schematischen Bewegungsablauf beim Schopfen des Aderanfanges
Fig.2: Prinzip des Auslaufteils fir das Schopfen des Aderanfangs
Fig.3: den schematischen Bewegungsablauf beim Schopfen des Aderendes

Fig.4: Prinzip des Auslaufteils fiir das Schopfen des Aderendes
Fig.5: Ansicht B des Auslaufteils nach Fig.6

Fig.6: Schnitt C—C des Auslaufteils nach Fig.5

Fig.7: Schnitt A—A des Auslaufteils nach Fig.6

Fig.8: Ansicht B des Auslaufteils nach Fig.9

Fig.9: Schnitt C-C des Auslaufteils nach Fig.8

Fig.10:  Schnitt A—Ades Auslaufteils nach Fig.9

Fig.11:  AnsichtBdes Auslaufteils nachFig.12

Fig.12:  Schnittin Langsrichtung durch das Auslaufteil nach Fig. 11
Fig.13:  Schnitt A—Ades Auslaufteils nachFig.12

Fig.14:  Schnitt C—Cdes Auslaufteils nach Fig. 12

Fig.15:  Schnitt D—D des Auslaufteils nach Fig. 12

Fig.16:  Ansicht B des Auslaufteils nach Fig.17

Fig.17:  senkrechter Lingsschnitt durch das Auslaufteil nach Fig. 16
Fig.18:  Schnitt A—Ades Auslaufteils nach Fig. 17

Fig.19:  Ansicht B des Auslaufteiles nach Fig.20

Fig.20:  senkrechter Lingsschnitt durch das Ausiaufteil nach Fig. 19
Fig.21:  Schnitt A-Ades Auslaufteils nach Fig. 20

GemaR Fig. 1 l3uft def vom vorgelagerten Schwenkrohr und den Messerkdpfen gefiihrte Anfang der Walzader 1 indie
Einlaufebene | des Auslaufteils 3. Zur Einleitung des Schnittvorganges wird die Walzader 1 aus der Lage a in die Lage b der
Schnittebene Il gefiihrt. Bei voreilendem Obermesser (siehe Fig. 12 und Fig. 17) wird beim Schnittvorgang das Ende desvorderen
Schopfstiickes nach unten in die Lage ¢ gedriickt und die Spitze der nachfolgenden Gutader nach oben in die Lage d gebracht.
Durch den Quertransport im Kaliber der Messerkdpfe gelangt die Gutader in die Lage e der Ebene I}, diein der geraden Richtung
der Walzlinie liegt.

Entsprechend Fig. 2 14uft der Anfang der Walzader 1 in den Kanal 2’ des Auslaufteils 3 ein und wird beim Schwenken von der
Ebene | in die Ebene Il bewegt. Beim Schnitt hebt das nacheilende Untermesser die nachfolgende Spitze an. Durch den
gleichzeitig stattfindenden Quertransport der Ader im Kaliber ergibt sich eine resultierende Bewegung, die von der Lage b aus
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etwa senkrecht zur Keilschneide 4’ erfolgt. Dies gewihrleistet den geringsten Kontakt zwischen Walzader 1 und Keilschneide 4.
Im Kanal 5° gleitet die Gutader in die Ebene lil. Die Fig.3 und 4 zeigen die Verfahrensschritte bzw. die Lage der Keilschneide 4”
beim Schopfen des Walzaderendes. Die Anordnung ist spiegelbildlich zum Schopfen der Walzaderspitze. Die Verfahrensschritte
erfolgen in entsprechend spiegelbildlicher Reihenfolge von links nach rechts. Das Kulissenteil 6 ist dabei im Auslaufteil 3 auf
Walzlinie senkrecht verschoben, so daB sich Schrott- und Gutaderkanal 2” und 5” in den Positionen der fiir Schopfvorgang
Aderanfang befindlichen Kanile 2 und 5 befinden.

In Fig. 5 bis 7 ist das Auslaufteil nach der in Fig. 1 bis 4 beschriebenen Verfahrenstechnologie dargestellt. Die Kanalfiihrung und
Keilschneidenanordnung istin dem verschiebbaren Kulissenteil 6 eingearbeitet, Das Kulissenteil 6 ist in einer beiderseitigen
Bolzenfiihrung 7 durch Betitigen eines Arbeitszylinders 8 im feststehenden Auslaufteil vertikal verschiebbar, so da jeweils die
spiegelbildliche Anordnung der Kanile wie Schrottkanal 2, 2" und Gutaderkanal 5', 5" sowie die Neigungsrichtung a bzw, Bder
Keilschneide 4’ bzw. 4" ausgewechselt werden kann, je nachdem, ob Aderanfang oder Aderende zu schopfen ist.

Fig.8 bis Fig. 10 zeigt ein Auslaufteil 3, bei dem nur durch das Schwenken der Keilschneide 4 in die eine oder andere
spiegelbildliche Lage die Schrott- und Gutaderkanile 2 und 5 aufgeteilt werden. Bei dieser Ausfiihrungsvariante besteht die
Keilschneide 4 aus einer angespitzten Blattfeder 9, deren verdicktes Ende in einem Kegel 10 angeordnet ist. Der Kegel 10istin
einer Lagerung 11 angeordnet, an der ein Hebel 12 angreift, der mit der Kolbenstange des Arbeitszylinders 8 verbunden ist.
Durch Betatigung des Arbeitszylinders 8 erfolgt das Schwenken der Keilschneide 4. Im rickwartigen Teil des Auslaufteiles 3
befindet sich mittig der Keil 13 mit senkrechter Schneide, der die endgiltige Trennung des Auslaufteils 3 in den Schrottkanal 2
und den Gutaderkanal 5 bewirkt.

Eine weitere Auslaufteilvariante ist in Fig. 11 bis Fig. 15 dargestelit.

Ein prismatischer, langlicher Grundkérper mit verschiedenartig schriagen, zum Teil pyramidenartigen, gewdlbten oder konkaven
Flachen bildet mit einer gekriimmten Keilschneide 4 drahteinlaufseitig den Trennkérper 14. Dieser teilt den
Walzaderfiihrungsraum in den Schrottkanal 2 und den Gutaderkanal 5. Im riickwirtigen Teil geht der Trennkorper 14in ein
festes prismatisches pyramidenstumpfartiges Keilstiick 15 Gber, welches gleichzeitig als Lagerung 11 fiir den Trennkérper 14
dient. Uber einen am Arbeitszylinder 8 und an der Lagerung 11 angelenkten Hebel 12 wird der Trennkoérper 14 um 90°
geschwenkt. Damitist die spiegelbildliche Lage der Keilschneide 4 projizierbar und gleichzeitig die Trennung von Schrottkanal 2
und Gutaderkanal 5 moglich.

In Fig.14 und Fig. 15 wird der Verlauf der verschiedenartigen Flachen am Trennkdrper 14 verdeutlicht. Die rechts unten
angebrachte hohlkehlenartige Fliche, die Hohlrille 16 am Trennkérper 14, dient zur noch besseren Fiihrung der Walzader vor
und nach dem Schnitt,

Nach Fig. 16 bis Fig. 18 ist eine Variante dargestellt, bei der ein Rohrstiick das Auslaufteil 3 bildet. Eine Blattfeder 9, deren Breite
dem lichten Durchmesser des Rohrstiickes entspricht, 1auft drahteinlaufseitig zur Keilschneide 4 aus und ist im hinteren Teil an
dem dort befindlichen senkrechten feststehenden Keil 13 befestigt, Drahteinlaufseitig ist die Lagerung 11 vorgesehen, die
drehbeweglich um die Mittenachse des Auslaufteiles 3den Mitnehmerring 17 aufnimmt. Der Mitnehmerring 17 ist mit Nuten 18
versehen, in denen die Kanten der Blattfeder § eingreifen. Ein Hebel 12, einerseits mit der Kolbenstange des Arbeitszylinders 8
und andererseits mitdem Mitnehmerring 17 verbunden, erméglicht es, bei Betétigung des Arbeitszylinders 8 die Blattfeder 9so
zu verdrehen, das die Keilschneide 4 das Auslaufteil 3 in die beiden verfahrensgeméiRen Kanalfiihrungen, Schrottkanal 2 und
Gutaderkanal 5, teilt und zwar so, daB jeweils eine spiegelbildliche Stellung der Keilschneide 4 erreicht wird, um die
Schopfenden bzw. die Gutader aufzunehmen.

Fig. 18 bis Fig. 21 zeigt ein Auslaufteil 3, bei dem der Walzaderfiihrungsraum durch eine feststehende schlanke Pyramide 19 mit
sternférmiger Grundfliche in den Schrottkanal 2 und den Gutaderkanal 5 geteilt wird. Die Spitze der Pyramide 19 liegt genau auf
Mitte Schnittebene Il und ist um den Betrag ,h” tiefer zur Walzmitte angeordnet. Die Grundfliche der Pyramide 19 ist fest mit
dem Keil 13 verbunden, derim riickwértigen Teil des Auslaufteils 3 angeordnet ist. Die Pyramidenspitze mit den
Pyramidenkanten bildet hier die Keilschneide 4. Die Stereometrie der Pyramide 19 ist so gestaltet, daR sie eine spiegelbildliche
Ausflihrung darstellt und somit ein mechanisches spiegelbildliches Verstellen der Keilschneide 4 nicht erforderlich ist.
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