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{54) Skrifiovy rozvadzat s vysuvnymi pristrojmi

1 2

Skrifiovy rozvadzal s vysuvnymi pristroj-
mi pozostdvajici z rdmovej konstrukcie roz-
delenej na polia, z ktorych aspoil niektoré
st opatrené vodiacimi profilmi pre pristro-
jové zdsuvky. RieSenym problémom je pres-
né navedenie pohyblivej Sasti konektorové-
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Vynédlez sa tyka skrifiového rozvadzada
s vysuvnymi pristrojmi, pozostdvajiceho z
rdmovej konStrukcie rozdelenej na polia,
z ktorych aspoil niektoré su opatrené vo-
diacimi profilmi pre pristrojové zdsuvky,
ako aj prostriedkami pre elektrické prepo-
jenie pristrojov s privodnou kabeldZou.

Podla st&asného stavu techniky s zndme
rozne typizované rozvadzale, ktorych kon-
Strukcia, tvar a rozmery nie vZdy vyhovuji
danym konkrétnym poZiadavkam. V pripa-
de zvlaStnych poZiadaviek na vonkajSie roz-
mery a tvar rozvddzada, ako aj na rozmiest-
nenie pristrojov v flom sa rozvadza¢ vyho-
tovi spdsobom kusovej vyroby, priom ale
nie st k dispozicii také prostriedky pre pres-
né navedenie pohybovej &asti konektorové-
ho spoja na jeho pevny protikus, aké moZ-
no hospodarne vyrobit pri sériovej vyrobe
rozvéadzadov.

Uvedené nevyhody odstrailuje skriiiovy
rozvadzat podla vynélezu, ktorého podstata
spodiva v tom, Ze vodiace profily pre pri-
strojové zdsuvky su v hornej &asti opatrené
pevnou vymedzovacou liStou a v zadnej ¢as-
ti prichytkami prieneho profilového nos-
nika, na ktorom je upevnend nosnd doska
konektorovych zdsuviek, vybavend otvormi
pre vodiace koliky a z4vitovym otvorom pre
zaistovaciun skrutku pristrojovej zasuvky,
priGom kaZdy vodiaci profil pristrojovej za-
suvky je na jeho delnej strane ukondeny
prirubou a na zadnej strane pevnou konzo-
lou, a na obe pevné konzoly je pripevneny
prieény profilovy nosnik s konektorovymi
zéstrékami, vodiacimi kolikmi a loZiskom
pre axidlne odpruZeni zaistovaciu skrutku
pristrojovej z4suvky, na hornej strane je
kaZdy bofny vodiaci profil opatreny vystu-
hou, na &elnd zahnuti ¢as{, ktorej je po-
dobne ako aj na prirubu, upevnena &elna
doska spolu s rukovédtami, oba boéné vodia-
ce profily pristrojovej zasuvky si okrem
toho e8te navzdjom spojené aj s prietne
orientovanymi rozpernymi skrutkami a uhlo-
prietne orientovanymi tiahlami, ktoré roz-
perné skrutky si v ich koncovych, upeviio-
vacich Castiach vybavené excentrickymi pod-
lozkami, ktoré si svojmi okrajmi v styku
so spodnou hranou vodiacich prestavitel-
nych vnitornych profilov, upevnenych ku
stojindm boé&nych vodiacich profilov.

Vyhodou panelového rozvddzata podla
vynédlezu je, Ze okrem dobrej pristupnosti a
lahkej vyberatelnosti elektrickych pristro-
jov umoZiiuje i pri relativne velkych von-
kajSich rozmeroch pristrojovych zdsuviek a
ich hrubych vyrobnych tolerancidch dosiah-
niit ich relativne presné vedenie a tym aj
vzdjomné navedenie relativne malych kon-
taktov konektorov, najmé ak st viackoliko-
vE.

Priklad vyhotovenia skriiiového rozvad-
zata podla vyndlezu je znédzorneny na vy-
kresoch, na ktorych obr. 1 predstavuje né-
rysny pohlad na podstatni c¢ast skrifiové-
ho rozvddzada so zasunutymi pristrojovy-
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mi zdsuvkami, vybranymi pristrojovymi zé-
suvkami ako aj priskrutkovatelnymi krytmi
poll bez z&dsuviek, obr. 2 bokorysny rez pri-
strojovou zdsuvkou podla fiary A — A z
obr. 3 Ciastofne zasunutej do rdmovej kon-
Strukcie rozvadzada, obr. 3 pddorysny po-
hlad na pristrojovi zasuvku, obr. 4 pohlad
zo zadu v smere ,,B“ na pristrojovi zédsuv-
ku z obr. 2 a obr. 5 detailny Ciastotny rez
v mieste ,,C* z obr. 4.

Panelovy rozvéddzaé podla vynélezu po-
zostdva z rédmojev konStrukcie 1 rozdele-
nej na polia, z ktorych tie, ¢o sa nachéd-
zaju v strednej c&asti vySky konStrukcie 1
st opatrené vodiacimi profilmi 3 pre pri-
strojové zdsuvky 2 ako aj prostriedkami pre
elektrické prepojenie pristrojov upevnenych
na zasuvkach 2 s privodnou kabeldZou. R&-
mova konStrukcia 1 je v miestach urdenych
pre pristrojové zdsuvky 2 opatrend vodiaci-
mi profilmi 3 pre tieto zdsuvky 2. Vodiace
profily 3 st v hornej ¢asti opatrené pevinou
vymedzovacou listou 4 a v zadnej &asti pri-
chytkami 5 prie¢neho profilového nosnika
6, na ktorom je pomocou skrutiek 7 upev-
nend nosnd doska 8 konektorovych zésu-
viek 9, vybavend otvormi 10 pre vodiace
koliky 11 ako aj zdvitovym otvorom 12 pre
zaistovaciu skrutku 13 pristrojovej zasuv-
ky 2. Horné polia rdmovej konStrukcie ma-
ja pevnu inStaldciu a st z &elnej strany o-
patrené krytmi 14 priskrutkovanymi k ra-
movej konStrukcii 1. Tu st umiestnené ta-
ké elektrické pristroje, ktoré si nevyZadu-
ju dadrZbu, alebo ktorych ddrZzba sa vyko-
ndva z vonkajSej strany rozvddzafa. KaZdy
vodiaci profil 15 pristrojovej zdsuvky 2 je
na jeho &elnej strane ukon&eny prirubou 16
a na zadnej strane pevnou konzolou 17,
priom na obe pevné konzoly 17 je pomo-
cou skrutiek pripevneny prie&ny profilovy
nosnik 19 s konektorovymi zastrékami 20,
vodiacimi kolikmi 11 a loZiskom 21 pre
axidlne odpruZend zaistovaciu skrutku 13
panelovej zdstréky 2. Na hornej strane kaZz-
dého bo&ného vodiaceho profilu 15 je po-
mocou skrutiek 22 prichytend vystuha 23.
Na &elnt zahnutd ¢ast vystuhy 23 je podob-
ne ako aj na prirubu 16 upevnend d<elnd
doska 24 zdsuvky 2 spolu rukovdtami 25.
Medzi rukovatami 25 a Celnou doskou 24
je vloZena horné diStanéné vlozka 26 a dol-.
né distatné vlozka 27, pritom do tvarova-
nych otvorov rukovéti 25 si vloZené hlavy
skrutiek 28, ktorymi st sukovidte 25 spolu
s Celnou doskou 24, vystuhami 23 a priru-
bami 16 navzdjom pevne spojené. Oba bot-
né vodiace profily 15 pristrojovej zdsuvky
2 st okrem toho e$te navzdjom spojené aj
prie¢ne orientovanymi rozpernymi skrutka-
mi 29, ktoré umoZiiuji eSte pred montédZou
telnej dosky 24 nastavit optimédlny rozchod
botnych vodiacich profilov 15. Okrem toho
sii botné vodiace profily 15 navzdjom pre-
pojené aj uhloprieéne orientovanymi tiahla-
mi 30, ktoré umoZiiuji nastavit pravouhlost
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pddorysu pristrojovych zasuviek 2. K tomu
sliiZia dve napinacie skrutky 31 umiestnené
v rohovych Gastiach pristrojovej zasuvky 2,
a ukotvené pomocou zvisiych fapov 32 v
pevnych konzoldch 17. Rozperné skrutky 29
st v ich koncovych, upevilovacich Castiach
vybavené excentrickymi podloZkami 33,
ktoré sii svojimi okrajmi v styku so spod-
nou hranou vodiacich prestavitelnych vnu-
tornych profilov 34 upevnenych pomocou
skrutiek 3% ku stojindm boénych vodiacich
profilov 15.

Spravna funkcia skrifiového rozvédzaca
podla vynélezu je podmienend dobrou funk-
ciou pristrojovych zédsuviek 2, ktorych kon-
Strukcia je zamerand na to, aby sa i pri ich
relativne velkych rozmeroch dali bez v&c-
§ich odporov zasivat a vysivat, aby sa pres-

ne naviedii obidve do seba zapadajice Cas-
ti konektorov, t. j. konektorovej zasuvky 9
i konektorovej zastréky 20 a aby sa pristro-
jové zasuvky 2 dali zaistit. VSetky uvedené
poZiadavky moZno splnit vhodnym nasta-
venim rozostupu boénych vodiacich profilov
15 pomocou rozpernych skrutiek 29, nasta-
venim sprdvnej vySky vodiaceho prestavo-
vacieho vniitorného profilu 34 podopiera-
ného excentrickymi podlozkami 33 ako aj
spravnym nastavenim pddorysnej pravo-
uhlosti pristrojovych zésuviek 2 napinaci-
mi skrutkami 31. Presné polochovanie jed-
notlivych dielcov pristrojovych zisuviek 2
ako i dielcov, uchytenych na ramovej kon-
Strukcii 1 rozvaddzada vodi sebe umoZiiuji
ovalne otvory pre vSetky dbéleZité skrutko-
vé spoje.
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PREDMET VYNALEZU

Skrifiovy rozvadzal s vysuvnymi pristroj-
mi, pozostdvajici z rdmovej kon3trukcie,
rozdelenej na polia, z ktorych aspoii nie-
ktoré sd opatrené vodiacimi profilmi pre
pristrojové zdsuvky ako aj prostriedkami
pre elektrické prepojenie pristrojov s pri-
vodnou kabeldZou, vyznacdujici sa tym, Ze
vodiace profily (3) pre pristrojové zasuvky
(2) st v hornej &asti opatrené pevnou vy-
medzovacou listou (4) a v zadnej dasti pri-
chytkami (5) prieéneho profilového nosni-
ka (6), na ktorom je upevnend nosnd dos-
ka [8) konektorovych zasuviek (9), vyba-
vend otvormi (10) pre vodiace koliky (11)
a zAavitovym otvorom (12) pre zaistovaciu
skrutku (13) pristrojovej zdsuvky (2}, pri-
¢om kaZdy vodiaci profil (15) pristrojovej
zasuvky (2) je na jeho Celnej strane ukon-
¢eny prirubou (16} a na zadnej strane pev-
nou konzolou {17} a na obe pevné konzo-
ly (17) je pripevneny prie¢ny profilovy nos-

nik (19} s konektorovymi zastrckami (20},
vodiacimi kolikmi (11} a loZiskom (21) pre
axidlne odpruZeni zaisiovaciu skrutku (13)
pristrojovej zasuvky (2], na hornej strane
je kaZdy bo¢ny vodiaci profil {15) opatre-
ny vystuhou (23], na Celnd zahnutd &ast,
ktorej je podobne ako aj na prirubu (16])
upevnend c¢elnd doska (24) spolu s ruko-
viatami (25), oba botné vodiace profily (15])
pristrojovej zé&suvky (2) si okrem toho
eSte navzdjom spojené aj prieCne oriento-
vanymi rozpernymi skrutkami (29) a uhlo-
prieéne orientovanymi tiahlami (30), ktoré
rozperné skrutky (29) sd v ich koncovych, u-
pevilovacich d¢astiach vybavené excentric-
kymi podloZkami (33), ktoré sd svojimi o-
krajmi v styku so spodnou hranou vodia-
cich prestavitelnych vnitornych profilov
(34}, upevnenych ku stojindm bocnych vo-
diacich profilov (15).

2 listy vykresov
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