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Descrizione del!l’invenzione industriale dal titolo:

“STRISCE DI TENUTA PER BORDARE APERTURE PER PORTE DI

CARROZZERIE DI VEICOLI O SIM]LI7 di DRAFTEX DEVELOP-

MENT AG, di nazionalitd svizzera, a ZUG (Svizzera),

depositata il 2.6 GEN1§83 N° Prot.

RIASSUNTO

L’invenzione si riferisce a strisce di tenuta,

| _ )
come ad esempio per la tenuta attorno ad aperture per
porte in carrozzerie di veicoli. La striscia di tenu-
ta comprende una sezione di tenuta morbida tubolare
cava che & sostenuta attorno all‘apertura per porta
per mezzo di una sezione di presa a forma di canale.
Allé scopo di sostenere la sezione di tenuta in posi-
zione attorno all’apertura 13 dove la striscia di te-
nuta deve essere curvata o ptegata, vengono posiziona-
ti segmenti di materiale morbido flessibile di sezio-
ne trasversale generalmente rettangolare in posizioni
oppﬁrtune all’interno cavo Aella sezione di tenuta.
Ciascuno di questi segmenti é in accoppiamehto rela-
tivamente libero entro l’interno cavo della sezione
di tenuta é pud essere tenuto in posizione per mezzo
di adesivo. 1 segmenti di materiale flessibile morbi-
do impediscono un parziale cedimento o distorsione
della sezione di tenuta nelle pieghe o curve, ma

.

poiche essi non riempiono |’interno cavo della sezio-
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ne di tenuta, essi

non pregiudicanc la sua compres-

sibilita nella direzione di tenuta.

DESCRIZI1ONE

L’invenzione si riferisce a strisce di tenuta

come, per esempio, di tenuta attornoAaperture per porte

o finestre, in veicoli

a motore,per esempio. Pilt spe-

cificatamente essa si riferisce a strisce di tenuta

aventi interni cavi.

Un oggetto deli‘invenzione & di perfezionare |’ef

fetto di tenuta di tali

strisce di tenuta una volta

piegate attorno ad una curva o ad un angolo.

Secondo I’invenzionqﬂviene prevista una striscia

di tenuta. comprendente un trattoe o segmento di mate-

riale flessibile tenero definente un interno cavo

estendentesi longitudinalmente, ed un membro di rin-

forzo costituito di materiale flessibile morbido e

posizitonato nell’interno cavo del materiale di tenuta

in una posizione dentro di esso dove deve essere cur-

vato, il membro di rinforzo essendo di configurazione

, R
e dimensione trasversale tabv e tenuto nell’interno

cavo in modo tale che esso si estende sostanzialmen-

te attraverso l’intera larghezza deil’interno cavo in

una direzione, ma si estende trasversalmente sclo per

-

una piccola porzione della larghezza dell’interno

cavo nella direzione perpendicolare, per sostenere in

-
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aquesto modo il materiale di tenuta quando esso viene
curvato con la detta una direzione giacente nel pianol
di curvatura e senza pregiudicare o peggiorare sostan-
zialmente |la compressibilita del membro di tenuta nel-
ia detta direzione perpendicolare.

Secondo |finvenzione, viene prevista anche una
striscia di tenuta per Ia-tenuta attorno alla perife-
ria di un’apertura chiudibile mediante un membro di
chiusura, comprendente un membro longitudinale di sup-
porto per il montaggio attorno all’apertura, un mem—
bro di tenuta longitudinale cavo tubolare morbido e
Flessibile sostenuto sul membro di supporto attorno
all’apertﬁra in modo da essere compresso per la tenu-
ta mediante il membro di chiusura, e mezzd di rin-
forzo posizionati entro | interno cavo del membro tu-
bolare dove quest’ultimo viene curvato per seguire le
curve nella detta apertura, i mezzi di rinforzo com-
prendendo almené un segmento di materiale flessibile
morbido di sgzione'trasversaie sostanzialmente ret-
tango!aée;che & fissato in posizione entro 1l detto
interno cavo in modo da riempire sostanzialmente la
larghezza attraverso di esso nella direzione che gia-
ce nel piano di curvatura ma inmododalasciare la lar-
ghezza attraverso di esso nella direzione perpéndico—

| are sostanzialmente non riempita.
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Verranno ora descritte, a titolo di esempio, strisce

di tenuta che costituiscono realizzazione dell’invenzio-
ne, con riferimento agli uniti disegni, in cui: la

Fig. 1 @ una vista laterale di una striscia di
tenuta che Pealizza.l’invenzione e adattata attorno ad
un’apertura per porta su di una carrozzeria di veicolo;

la '

Fig. 2 & una sezione trasversale secondo la linea

l[I-11 di Fig. 1 in scala ingrandita; la

Fig. 3 & una sezione trasversale corrispondente al-
la Hg.%rm;mostrante ia striscia di tenuta che viene com-
pressa dalla porta che chiude |’apertura;:e la

Fig. 4 & una sezione trasversale corrispondente al-
la Fig. ija mostrante una costruzione modificata.

La striscia di tenuta da descrivere con riferimen-
to ai disegni & in questo esempio destinata a realiziaw
re ]a tenuta attorno all’apertura per una porta della
carrozzeria di un veicolo a motore. ' . )

Lta Fig. 1 mostra la striscia di tenuta 5 montata
attorno all’apertura per porta 7 (con la pérfa stessa
non mostrata). La striscia di tenuta 5 pud essere forni-
ta a! fabbricante della carrozzeria de! veicolo sotto
forma di uno spezzone che viene tagliato per adattaﬁsi
alla lunghezza periferica deli’apertura di porta e

quindi sistemato in posizione. in luogo di cio, tutta-
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via, essa pud essere prefFormata parzialmente o com-
pletamente per adattarsi alla dimensione e alla forma
del | 7apertura per porta del veicolo.

Come mostrato in Fig. 2, la striscia di tenuta 5

comprende una sezione di presa 6 a forma di canale e

WFE, TECH, TN . BARNUCTH

una sezione di tenuta 8 che & mostrata sotto forma di uma

guarnizione tubolare cava. La striscia di tenuta 5 &

montata in posizione sulla carrozzeria del veicolo per
mezzo della sezione di presa 6/che viene montata su,

e stretta attorno ad una flangia 9 sulla carrozzeria

del veicolo, che corre attorno al!’apertura per porta

e giace sostanzialmente nel piano dell’apertura per
porta. In questo modo, la sezione di presa 6 sostiene

la sezione di tenuta 8 sull’esterno dellae corrente at-

torno all’apertura per porta

in modo che la porta

(mostrata a tratteggio in 10 in Fig. 2) si chiuda sul-

la sezione di tenuta 8 per fornire una guarnizione

contro corrente d’aria ed agenti atmosferici.

La sezione di presa 6 comprende un’anima o sup-

porto 11 a forma di canale, per egempio di metallo,
che & completamente incorporato nel materiale plasti-

co o di gomma 12, per esempio per mezzo di una tecni-~

ca di estrusione con testa a croce.

.

{! supporto 11 pud assumere una qualunque forma

adatta. Per esempio, esso pud comprendere una serie



di elementi metallici a forma di U disposti uno

accan-
to all’altro e o collegati insieme da giunti di col-
legamento o interamente scollegati |‘uno dall”altro.

In alternativa, esso pud essere fatto di filo metalli-

co avvolto in spire. Possono essere usate altre forme

di supporto.

Yantaggiosamente, la plastica o il materiale di

gomma 12 viene formato per presentare labbri di presa
14 che si estendono verso l'interno-dalle pareti in-
terne opposte della sezione a canale §/i6 modo da ri-
sultare a contatto con i lati opposti della flangia
per porta 9 e quindi favorire il mantenimento in po-
sizione della sezione di presa sulla flangia.

La sezione di tenuta 8 ha la forma di un tubo ca-

vo, fatto di gomma per esempio, e avente vantaggiosa-

mente consistenza spugnosa o espansa, ed é attaccata

alla sezione di presa 0 in modo da correre lungo
| “festerno di una delle sue pareti laterali. La sezio-
ne di tenuta 8 pud essere attaccata alla sezione di

presa 0 in qualunque modo opportuno, come per esempio
mediante adesivo, per mezzo di opportuno mezzo di

collegamento meccanico, o essendo estrusa integral-

mente con il materiale 12 della sezione di presa 0.

All’7interno della zona o porzione della curva

mostrata in Fig. 2, la sezione di tenuta 8 incorpora

_§_.

WFE. TECH. ING. A. MARNUCCI



anche un membro di materiale a spugna 18, come mate-
riale spugnoso di plastica o di gomma. ] membro 18

s di sezione trasversale generalmente rettangolare

ed & di lunghezza sufficiente (éirca 10 centimetri

per esempio) per estendersi lungo la sezione di te-

nuta 8 per la porzione di quest’ultima che & curvata
alla piegatu}a, come mostrato con |linea tratteggiata
in Fig. 1. ' .
Il membro 18 pud essere in accoppiamento relati-
vamente |ibero entro la sezione di tenuta 8/in modo

che possa essere spinto facilmente in posizione lun-

go |’internc cavo della sezione di tenuta 8, usando

un utensile opportuno. Una volta in posizione, esso

viene mantenuto in essa per mezzo di una goccia 19

di adesivo ad azione rapida che viene inserita attra-

verso la parete della sezione di tenuta 8 tramite un

piccolo foro 20,

Il foro 20 pud essere appositamente ricavato at-

traverso la parete della sezione di tenuta 8. In luo-
go di esso pud essere fatto uso di uno dei fori per
|’aria opportunamente posizionati che sono previsti

come & noto ad intervalli

lungo lo sviluppo della se-
zione di tenuta 8.

Risulta che il membro 18 pud essere tenuto in

posizione in modo adeguato mediante una singola goc-
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cia di adesivo inserito attraverso un foro 20 disposto,
approssimativamente in posizione centrale rispetto al-

la lunghezza del membro 18. Eossono, comunque, essere

previste invece pit di una goccia di adesivo, ciascuna

WEE. TECH. o, A _N&N'ﬁ’\iﬁ(‘.\

inserita attraverso fori posizionati opportunamente.

‘ Saqé evidente che lltmembro 18 & attaccato alla sezione
dipresa. 6 $olo lungo uno dei suoi bordi (il bordo su-
periore come mostrato in Fig. 2)}; il su; bo?do infe-
riore & |ibero.

Membri di

rinforzo simili al membro 18 mostrato
in Fig. 3 possono essere posizionati
¢

in ciascuna del-
le curve od angoli della striscia di tenuta/e ciascu~
no di tali membri pud essere di configurazione e lun-

» N
ghezza simily al membro 18 e tenuto in posizione in
modo simile.

In uso, & risultato che i membri 18 sostengono
la sezione di tenuta 8

in modo tale che la sua rela-
zione di posizione con la sezione di presa 6 & mante-

nuta attorno alle curve o pieghe della striscia di
tenuta. In assenza dei mebri di rinforzo 18, & risulta-

to che la sezione di tenuta 8 tende a divenire distorta
alle pieghe od angoli nella striscia di tenuta, normal-
mente tendono a cedere, cioé&, ad apbiattirsi rispetto

alla sua forma generalmente cilindrica. Non soltanto

cid da luogo ad una brutta apparenza ma, cid che @& piu



importante, significa che la sezione di tenuta 8 non
érposizionata in modo appropriato per esplicare la
propria funzione di tenuta. Questa tendenza a cedere
viene ridotta notevolﬁente mediante i membri di rin-
forzo 18.

Sara tenuto conto che non & necessario che i

membri di rinforzo 18 siano esattamente secondo la

configurazione mostrata.

Verra preso atto che i membri di rinforzo 18 so-
no vantaggiosi in quanto, sebbene essi siano molto ef-
ficaci nell’impedire la distorsione della sezione di
tenuta in corrispondenza delle pieghe od angoli nella
striscia di tenuta, essi non hanno sostanzialmente
alcun effetto contrario sulla cdmpressibilité della
sezione di tenuta 8 in risposta alla chiusura della
porfa (che applica una Fbrza di compressione nella
direzione della freccia B). Essi sono percid vantag-
giosi se confrontati con segmenti di materiale tubo-
lare che possono essere inseriti nella sezioné di te-
nuta 8 nelle posizioni dove sono richieste pieghe o
angoli, tali membri tubolari riempiendo sostanzialmen-~
te lo spazio vuoto entro la sezione di tenuta in modo
che, sebbene essi possono Forqire il supportoc deside-~
rato per la sezione di tenuta 8 nella regiéne delte

pieghe o angoli, eséi peggiorano la sua compressibili-

_td e quindi la sua capacita di tenuta. La_Eig- 3
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mostra come il membro 18 pud ruotare allontanandosi

quando la sezione di tenuta 8 viene compressa dalla

porta 10 che si chiude.

Invece di essere spinto in posizione lungo il
tratto o spezzone della sezione di tenuta 8, & possi-

bile inserire il membro 18 allargando uno dei normali

fori per aria posizionato opportunamente nella sezio-

ne 8 (o facendo un foro apposito) e spingendo il mem-

bro attraverso di esso.

La Fig. 4 mostra una disposizione modificata in

cui il membro 18 & estruso integralmente con il ma-

teriale della sezione di tenuta e attaccato ad essa

per mezzo di sottili gambi integrali 18A e 18B. In

tal caso il membro 18 potrebbe estendersi con conti-

nuitd lungo lo sviluppo delia sezione di tenuta (seb-

bene il suo effetto di supporto sarebbe richiesto

soltanto in corrispondenza delle pieghe o curve). Uno

dei gambi 18A, 18B potrebbe essere realizzato pil de-

bole dell’altro in modo da rompersi nell’uso, lascian-

do cosi il membro 18 sopportato soltanto lungo un

bordo.

RIVENDICAZION|

1. Una striscia di tenuta, comprendente uno spez-

zone di materiale flessibile morbido ' di tenuta (8) de-
finente un interno cavo estendentesi Iongitudina]mente,
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caratterizzato da un membro di rinforzo (18) realiz-

zato in materiale flessibile morbido e posizionato

nell’interno cavo del materiale di tenuta (8) in una
posizione

|a dove esso deve essere curvato,

il membro
di rinforzo (18)essendo di configurazione trasversale
e di dimensione tall

UFF, TECR. itG: A MARRUCGY

e tenuto nell interno cavo

in mo-—
do che esso si estenda sostanzialmente attraverso tut-

L)
ta la larghezza dell’interno cavo in una direzione,
ma si estende soltanto attraverso una piccola porzio-

ne della larghezza dell’interno cavo nelfla direzione
perpendicolare, in modo da sostenere cosi

il materia-
le di tenuta (8) guando esso viene curvato con la detka

una direzione giacente nel piano di curvatura e senza

pregiudicare sostanzialmente la compressibilita del

membro di tenuta nella detta direzione perpendicolare.
2.

Una striscia secondo

la rivendicazione 1, ca-
ratterizzata dal fatto che i! membro di renforzo (18)

~

e

di configurazione trasversale rettangolare stretta.

3. Una striscia secondo la rivendicazione 2, ca-
ratterizzata dal

fatto che il detto membro (18) & te-
nuto in posizione entro |’interno cavo lungo uno dei
suoi bordi (19) softanto.
4.

Una striscia secondo la rivendicazione 2,

ca-
ratterizzata dal fatto che il detto membro (18)

& te-
[}
nuto in posizione per mezzo di adesivo (19).

- 11 -



5.

Una striscia secondo

la rivendicazione 4, ca-

ratterizzata dal fatto che | "adesivo (19) & posiziona-

to all’apice della detta curva.

6. Una striscia secondo la rivendicazione 1 o 2,

caratterizzata dal fatto che il detto membro (18) &
tenuto in posizione essendo estruso integralmente con
il materiale di tenuta (8).

’

7. Una striscia secondo una qualunque delle pre-

cedenti rivendicazioni,

car‘atter‘izza‘toz da un membro

(6) a forma di canale estendentesi longitudinalmente,

su una delle pareti esterne del guale & montato

lo
spessore di materiale di tenuta (8).

8. Una striscia secondo la rivendicazione 7,
caratterizzata dal fatto che il membro a forma di ca-
nale (6) presenta nel proprio interno un supporto
di

rinforzo (11).

9., Una striscia secondo la rivendicazione 7 o 8,

caratterizzata dal fTatto che il

materiale di tenuta

(8) & estruso integralmente con il materiale del

membro a forma di canale (6).

10. Una striscia secondo una qualunque delle ri-

vendicazioni 7 a 9, caratterizzata dal fatto che
il membro a forma di canale (6) definisce una plurali-
ta di labbri di presa e di tenuta (14) correnti

lun—
.‘,l 'l
go ed estendento8s verso |

interno dalle sue pareti

- 12 -
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interne opposte.
- \

11. Una striscia secondo una qualunque rivendi-

cazione precedente, caratterizzata dal fatto che il

membro di rinforzo (18) & realizzato in gomma spugno-

Sa.
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Perfezionamenti in e relativi a strisce di tenuta

L’invenzione riguarda strisce di tenuta come, ad
esempio, di tenuta attorno alle aperture di portiere
o di finestrini, ad esempio riei veicoli a motore.

Varie caratteristiche di novita dell’invenzione
risulteranno evidenti dalla seguente descrizionelforni
ta solo a tiolo di esempio; di strisce di tenuta che

real izzano | “invenzione, facendo riferimento ai dise-
gni annessi, In cui: la

Fig. l.é una vista laterale di una striscia di
tenuta che Peaii;za l"invenzione e montata attorno ad

un’apertura di una porta su una carrozzeria di veico-

I9; la

Fig. 2 & una sezione trasversale secondo la li-
nea ll-11 della Fig. 1, in scala ingrandita;lla

Fig. 3 & una sezione trasversale corrisponden-
te ;Ila Fig. 2, ma mostrante la striscia di tenuta
compressa dalla porta che chiude |’apertura; e la

Fig. 4 & una sezione trasversale corrisponden-
te alla Fig. 2, ma illustrante. una costruzione modifi
cata.

£’ di seguito descritta in modo piu specifico una
striscia di tenuta comprendente un segmento o tratto
di materiale per tenuta flessibile morbido con ~interno

cavo estendentesi longitudinalmente, ed un membro

-9 -
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di rinforzo costituito di materiale flessibile morbi-
do e posto nell’internoc cavo del materiale di tenuta
in-una posizione in cui esso deve essere curvato, il
membro di rinforzo presentando conformazione e dimen-
sione trasversali tali. ed essendo trattenuto afl’ih—
terno cavo in modo tale da estendersi sostanzialmente
per tutta la larghezza deli’interno cavo in una dire-
'
zione, ma da estendersi trasversaimente soltanto per
una breve porzione della larghezza dell’interno cavo
nella direzione perpendicolare, per sostenere cosi il
materiale di tenuta quando ~esso. & piegato con detta
prima direzione giacente nel piano di curvatura e sen-
za pregiudicare la compressibilita del mehbro di tenu-
ta nella detta direzione perpendicolére. i

Vantaggtosamente, il membro di rinforzo ha la con-

figurazione trasversale, rettangolare stretta. Preferi-

bilmente esso & trattenuto in posizione dentro
cavo lungo soltanto uno dei suoi bordi. Vantaggiosamen-—
te, esso & tenuto in posizione per mezzo di adesivo.
L’adesivo pud eésere applicato in un punto vantaggio-
samente posto all’apice della curva.

Aiternativamente, esso pud essere trattenuto in
posizione estrudendolo integralmente con i1l materiale
di tenuta.

Il segmento di materiale di tenuta pud essere mon-—

tato su e collegato ad una parete esterna di un elemen-

- 10 -
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to o membro canal iforme a swviluppo Iongitudinale/che
& adattato per trattenere in posizione nell’uso il

segmento di materiale di tenuta.

il membro di rinforzo vantaggiosamente & costitui-

to da goﬁma épugnosa, materiale plastico o simile.

in senso piu specifico, ¢ appresso descritta una
striscia di tenuta da‘applicare attorno alla periferia
di Qn’apertura chiudibi]e per mezzo di un'membro di
chiusura, comprendente un membro longitudinale di sup-
porto da montare attorno all’apertura, un membro lon-
gitudinale di tenuta tubolare cavo morbido e flessibi-
le, s;stgnuté gul membro di supéorto attorno alla
apertura in modo da essere compresso a tenuta median-
te il membro. di chiusura, e mezzi di rinforzo posi-
zionati nell’interno cavo del membro tubolare ove

questo & piegato per seguire le curve o angoli nella

detta apertura, il mezzo di rinforzo comprendendo

'alménb un segmento di’materia!e flessibile mofbido di
sezione fras?ersaie sostanzialmente rettangolare, che
é‘Fissato in posiziéne in detto interno cavo in modo
da riempire sostanzialmente la larghezza attraverso
di esso nella direzione che giace nel piano di curva-
tura ma anche in modo da lasciare ta larghezza attra-
verso di esso sostanzialmente non riempita nella di-

rezione perpendicolare.

+
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Vantaggiosamente, il membro di supporto compren—
de un segmento di striscia camal iforme adattato:peres-
sere fissato saldamente su di una fiangia di montaggio
estendentesi attorno a detta apertura, il membro di te-
nuta essendo montato su una parete esterna del canale.

IIImembré di tenuta ed il mezzo di rinforzo sono.
vantaggiosamente costituiti da gomma spugnosa.

In un caso particolare, la gomma spugnosa del mem-
bro di tenuta & estrusa in modo integrale con il mate-
riale df gomma del membro di supporto. Vantaggiosamen-
te, if materiale.canaliforme di gomma presenta nel pro-

prio interno un supporto di rinforzo, che puoc essere

ad esempio metallico. |l materiale canaliforme pud de-
finire una pluralita di labbri di tenuta e di presa
che corrono lunBo le sue pareti interne opposte e che

da queste si estendonolverso I “interno.

Preferibilmente il mezzo di rinforzo & trattenu-
to in posizione mediante adesivo. L’adesivo pud esse-
re applicato in posizione attraverso un foro nella pa-
rete del membro tubolare di tenuta.

Invece, essc pud essere trattenuto'in posizione
estrudendolo in modo .integrale con il materiale di
tenuta.

Quanto sopra & un esempio e non esaustivo dei va-
ri aspetti della striscia di tenuta descritta pit spe-
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cificamente in seguito.

La striscia di tenuta da descrivere con riferimen-
to ai disegni & in questo esempio destinata a realizza-
re la tenuta attorno all’apertura per una porta della
carrozzeria di un veicolo a motore.

Lla Fig. 1 mostra la striscia di tenuta 5 montata
attorno all’apertura per porta 7 (con l§ porta stessa
non mostrata). La striscia di tenuta 5 pud essere forni-
ta al fabbricante della carrozzeria del yeicolo sotto
forma di ﬁnO“spezzone che viene tagliato per adattarsi
alla lunghezza periferica dell’apertura di porta e
quindi sistemato in posizione. In luogo di cid, tutta-
via, essa pud essere:pre-Formata'parzialmente o com-
pletamente per adattarsi alla.dimensione e alla forma
dell’apertura per porta del veicolo.

Come mostrato in Fig. 2, la striscia di tenuta 5
comprende una sezione di presa 0 a forma di canale e
una sezione di tenuta 8 che & mostrata sotto forma di
Qna guarnizione tubolare cava. La striscia di tenuta 5 &
montata in postzione sulla carrozzeria del veicolo per
mezzo della sezione di presa 6, che viene montatalsu

e stretta attorno ad una flangia 9 sulla carrozzeria
del veicolo, che corre attorno all’apertura per porta

e giace sostanzialmente nel piano dell’apertura per

porta. In questo modo, la sezione di presa 0 sostiene

_13._
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la sezione di tenuta 8 sul!'estérno della corrente at-
torno all’apertura per porta in modo che la porta
(mostrata a tratteggio ia 10 in Fig. 2) si chiuda sul-
la sezione di tenuta 8 per fornire una guarnizione
contro corrente d’aria ed agenti atmosferici.

.La sezione di presa 6 comprende un’anima o sup-
porto 11 ; forma di canale, per esempio.di metallo,
che & completamente incorporato nel ma£eriaie plasti-
co o di gomma 12, per esempio pér mezzo di una tecni-
ca di estrusione con testa a croce.

Il supporto il pud assumere una qualunque forma
adatta. Per esempio, esso pud comprendere una serie
di.eélementi metallici a forma di U disposti.uno accan-

to all’aftfo e o collegati insieme:daigiunti di col-
fegamento o ;nteramente scoliegati |’uno dall’altro.
In alternativa, esso pud essere fatto di filo metalli-
co évvo!to in spire. Possono essere usate altre-Forme
di.éubporto.

\ Vantaggiosamente, la plastica o materiale di
gémma 12 viene formato per presentaré labbri di presa
14 che si estendono verso |’interno dalle pareti in-
terne opposte della sezione a canale 6, in modo da ri-
sultére a contatto con i latt opposti della flangia
per porta 9 e quindi favorire il mantenimento in po-

sizione della sezione di presa sulla flangia.

- 14 -
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La sezione di tenuta 8§ ha la forma di-un tubo ca-

"vo, fatto di gomma per esempio, e avente vantaggiosa-

mente consistenza spugnosa o espansa, ed & attaccata

atla sezione di presa 6 in modo da correre lungo

I "esterno di una delle sue pareti laterali. La sezio-

ne di tenuta 8 pud essere attaccata alla sezione di

presa 0 in qualunque modo opportuno, come per esempio

mediante adesivo, per mezzo di opportuno mezzo di

collegamento meccanico, o essendo estrusa integral-

IS

mente con il materiale 12 della sezione di presa 6.

All’interno della zona o porzione della curva

mostrata in Fig. 2, la sezione di tenuta 8 incorpora

anche un membro di materiale a spugna 18, come mate-

riale spugnoso di plastica o dj gomma. |l membro 18
& di sezione trasversale generalmente rettangolare

ed & di lunghezza sufficiente (circa 10 centimetri

per esempio) per estendersi lungo la sezione di te-
nuta & per la porzione di questfultima che & curvata
‘alla piegatuha, come mostrato con |inea tratteggiata
B in Fig. 1.

' membro 18 pud essere in accoppiamento relati-

vamente libero entro la sezione di tenutas 8, in modo

che possa essere spinto facilmente in posizione lun-

go |"interno cavo della sezione di tenuta 8, usando

un utensile opportuno. Una vol+ta in posizione, esso

- 15 -
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viene mantenuto in essa per mezzo di una goccia 19
di ;desiuo ad azione rapida}che viene inserita attra-
verso la parete della sezione di tenuta 8 tramite un
piccolo foro 20.

Il foro 20 pud essere appositamente ricavato at-
traverso la parete della sezione di tenuta 8. In luo-

go di esso pud essere fatto uso di uno dei fori per
| aria opportunamente posizionati che sono previsti
come & noto ad intervalli lungo lo sviluppo della se-
zione di tenuta 8.

Risulta che il membro 18 pud essere tenuto in
posizione in modo adeguato mediante -una singola goc-
cia di adesivo inserité attraverso un foro 20 disposto,

approssimativamente  in posizione centrale rispetto al-

/

la lungHezza del membro 18. Possono~comungue, essere
previste invece¢pi0 di una goccia di adesivo, ciascuna
ins;rita attrave;so Fori p&sizionati opportunamente.

Saré'evidénte.che il membro 18 & attaccato alla
gezione di presa 6.solo lungo uno dei suoi bordi (i
bordo superiore come mostrato. in Fig. 2); il suo bordo
inferiore & libero.

Membri di rinforzo simili al membro 18 mostrato
in Fig. 3 possono essere posizionati in ciascuna del-

le curve od angoli della striscia di tenuta, e clascu-

no di tali membri pud essere di configurazione e lun-

- 16 -
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ghezza simili al membro 18 e tenuto in posizione in
modo simile,

in usb, é risultato che i membr@ 18 sostengono
la sezione di tenuta 8 in modo tale che la sﬁa rela-
zione di posizione con la sezione di -presa 6 & mante-
nuta attorno alle curve o pieghe della striscia di
tenuta. Ina@éenza dei membri di rinforzo 18, & risulta-
to che la sezione di tenuta 8 tende a divenire distorta
alle pieghe od angoli nélla stﬁiscia di tenuta, normal -
‘mente tendendo a cedere, cio&, ad appiattirsi rispetto
alla sua forma generalmente cilindrica. Non soltanto
cid da luogo ad una brutta apparenza,ma, cid che & pii
importante, significa che la sezione di tenuta & non
& posizionata in modo appropriato per esplicare Ig
propria funzione di tenuta. Questa tendenza a cedere
viene ridotta notevoimente mediante i membri di rin-
Foréo 18.

Sara tenuto conto che non & necessario che i
ﬁembri di rinforzo 18 siano esattamente secondo la
configurazione mostrata.

Vgrré preso atto che i membri di rinforzo 18 so-
no vantaggiosi in quanto, sebbene essi siano molto ef-
ficaci nell’impedire la distorsione della sezione di
tenuta in corrispondenza delle pieghe od ango]i‘nella

struscia dit tenuta, essi non hanno sostanzialmente

. - 17 -
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alcun effetto contﬁario sulla compéessibilité ,deila
sezione di tenuta 8 in risposta alla chiusura della
pofta-(che applica una forza di compressione nella
direzioﬁe della freccia B). Essi sono percid vantag-
giost se confrontati con segmenti di materiale tubo-
lare che possono essere inseriti nella sezione di te-
nuta 8 nelle posizioni dove socno richieste pieghe o
angoli, tali membri tubolari Pieﬁpiendo sostanzialmen-
te lo spa;io vuoto entro la sezione di tenuta in modo
che, sebbene essi possono fornire il supporto desidé-
rato per la sezione di tenuta 8 nefla regione delle
pieghe o angoii, essi‘peggiorano la sua compressibili-
ta e quindi la sua capacita di tenuta. La Fig. 3
mostra come il membro 18 pud ruotare allontanandosi
quando la sezione di tenufa 8 viene compressa dalla
porfé 10 che si chiude.

Invece di essere spinto in posizione lungo il
tratto o spezzone della-sezioﬁe di tenuta 8, & possi-
bile inserire il membro 18‘al|argando uno dei normali
Fori‘per aria posizionato opportunamente nella sezio-
ne 8 (o facendo un foro apposito) e spingendo i! mem-
bro attraverso di e sso.

La Fig. 4 mostra una disposizione modificatﬁ)in
cui il membro 18 & estruso integralmente con il ma-
teriale della sezione di tenuta e attaccato ad essa

- 18 -
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per mezzo di sottili gambi integrali 18A e 18B. ln-
tal caso ii membro 18_potrebbe estendeési con conti-
nuitad lungo lo sviluppo dejla sezione di fenuta (seb-
bene il - suo effetto di supporto safebbe richiesto
softtnto in corrispondenza deile pieghe o curve). Uno
dei gambi 18A,‘188 potreBbe essere real izzato pitt de-
bole dell’altro in modo da rompersi ne!l‘uso, lagc@én-

do cosi il membro 18 sopportato soltanto lungo un bordo.
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