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W literaturze fachowej sg opisane rézne kon-
strukcje wodzikéw nitek do przedzarek i skre-
carek wir6wkowych, ktére prowadza nitke we

. wngtrzu garnka wiré6wkowego lub tez stuig do

cewienia nitki wewnatrz garnka wiréwkowego,
jak réwniez roéine sposoby nawijania (cewie-
nig), stosujgce urzadzenia pomocnicze potrzeb-
ne do przenoszenia nitki ze $cianki garnka
wiréwkowego na tulejke.

Sposéb wedlug wynalazku w odréinieniu od
znanych sposob6w polega na bystrym opadaniu
wadzika nitki pod dzialaniem wlasnego ciezaru
z gérnego poloienia z predkoscia wigksza od
predkosci wydawania nitki z wodzika, wskutek
‘czub zostaje wywolane nawiniecie jednego lub
kilku zwojéw na tulejke, zwang tutka, po czym
nawijanie nitki na tulejke odbywa sie bez za-
trzymania garnka wiréwkowego.

Wodzik nitki wedlug wynalazku jest wyko-
nany w ten sposbb, ze po odpowiednim uru-

chomieniu na przedzarce lub skrecarce wiréw-.

kowej pozwala na prowadzenie nitki od wyciy-
garki do garnka wir6éwki, jak réwniez na prze-
prowadzenie uprzedzonej lub skreconej nitki
w zgdanej chwili ze $cianki garnka wiréw-
kowego na tulejke (tutke) zalozong przy roz-
poczeeiu pracy na wodzik nitki, przy czym tu-
lejka (tutka) po ukonczeniu nawijania zostaje
wymieniona na tulejke pustag w celu powtérze-
nia procesu, unika sie zatem potrzeby stosowa-
nia dodatkowego urzgadzenia do przenoszenia
nitki ze S$cianki garnka wir6wkowego na tu-
lejke.

Ponizej jest podany opis dwoéch wodzikéw
nitkowych do przeprowadzenia wynalazku,
przedstawionych na rysunku, ktéry nalezy tra-
ktowaé tylko jako przedstawienie przykladu

"wykonania wynalazku.

W pierwszym przykladzie (fig. 1) wodzik nit-
ki stanowi rurka cylindryczna 1, kt6éra w gér-
nej czeSci posiada lejek 2, a w dolnej 7wezenie
3. Pod szyjka lejka wodzik posiada tulejke ¢,



za. pomocq ktérej opiera sie na diwigni § me-
chanizmu napedowego wodzika.

W dolnej cze$ci tulei 4 znajduje si¢ inna tu-
leja 6, natomiast w dolnej czesci rurki 1 znaj-
duje si¢ réwniez tuleja 7.

Rurka jest poza tym zaopatrzona w sprezy-.

ng plaskg 8.

Wodzik nitki zaklada si¢ do przedzarki wi- °

réwkowej w ten sposéb, ze wchodzi on do
wnetrza garnka wiréwkowego 10 przedzarki.
W drugim przykladzie wedlug fig. 2 wodzik
nitki posiada rurke 11 z materialu syntetycz-
nego, szkla lub podobnego materjalu o wypole-

rowanej powierzchni wewnetrznej, a wiec nie-

posiadajacej zadnych chropowatosci, do ktéd-
‘rych nitka moglaby sie przyczepi¢. Korice rurki
sa zagiete w odpowiedni sposéb dla przyjecia
nitki przychodzacej z wyciggarki i dla odkia-
dania w garnku wiréwkowym w odpowiedni
sposéb.

Rurka 11 jest oslonieta Rrzez drugg najlepiej
metalowa rurke 12, otoczong drewniang rur-
ka 13.

Na_rurce 12 sg poza tym umieszczone' tuleje
14 i 15, ktére podpieraja rurke 16 zabezpieczo-
ng przed wypadaniem plaskg sprezynks 17.
Sprezynka 17 jest wpuszczona do rowka nacie-
tego w drewnianej rurce 13.

Wodzik nitRi zaklada sie do przedzarki wi-
rowkowej w ten sposéb, ze wchodzi on do
wnetrza garnka wirdwkowego 10, przy czym
jest umocowany za pomocg tule1 19 na precie
uruchamiajgcym.

Podczas pracy przedzarki lub skrecarkl wi-
rowkowej wodzik nitki wykonuje pionowy ruch
postepowo-zwrotny w goére i w dét przy sta-
tym skoku { stalej czestofci, podczas gdy gar-
nek wir6wkowy obraca sle z bardzo wielka
predkoécig, dzieki czemu uprzedzona nitka
uklada sie na $ciance wir6wki wediug okre§-
lonego profilu.

Po ukoticzeniu odkladania nitki na $eiance
garnka wiréwkowego ruch postepowo-zwrotny
wodzika zostaje przerwany i wodzik teraz mo-
Ze opaéé z gérnego polozenia swego biegu pra-
wie 2e na dno garnka wiréwkowego, obracaja-
cego sie w tym czasie w dalszym ciagu, wy-
zwalajgc przez to przewijanie nitki na tulejke
i dalsze nawijanie nitki ze feianki walca wi-
réwkowego na tulejke w bardzo krétkim cza-
sie.

Bitk 2569/58 100 B-5

.Po ukoniczeniu przewinigeia wodzik nitki zo-
staje wyjety z garnka wiréwkowego, po czym
gotowy klebek nici zostaje zdjety i zastgpiony .
przez nowq pustg tulejke. Teraz .nastepuje po-
nowne wprowadzenie wodzika nitki do- garn-
ka i powtérzenie opisanego cyklu roboczego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb cewienia nitki w garnku przedzarki
* wir6wkowej za pomocg wodzika nitki, zna-
mienny tym, ze na poczatku procesu nawi-
jania wodzik nitki zostaje zwolniony do
opadnigcia na tak okre§long odleglosé, ze
jego predko§é .spadania przewyisza pred-
ko$¢ wydawania nitki, wskutek czego naste-
puje przewiniecie pierwszych zwojéw nitki
ze §cianki garnka wir6wkowego na tulejke,
przy czym garnek obraca. sie w dalszym ciagu.

2. Wodzik do przeprowadzania- sposobu wed-
tug zastrz. 1, znamienny tym, ze posiada
ksztalt rurki =zaopatrzonej w trzymaki‘. do
przytrzymywania z dolu nasuwanej tulejki
(tutki) w ten sposdb, ze dolny koniec rurki
wystaje poza dolny koniec nasunietej tulej-
ki (tutki).

3. Wodzik wedlug zastrz. 2, znamienny {ym,
ze rurka stanowigca wlasciwy wodzik jest
zaopatrzona w dwie na jej- konicach osadzo-
ne tulejki (6, 7, 14, 15) i miedzy tymi tulej-
kami osadzong sprezyne (8, 17) utrzymujacg
tulejke (tutke) na wodziku.

4. Wodzik wediug zastrz. 2 lub 3, znamienny
tym, ze rurka wodzika posiada na swym
gérnym koficu zwezenie lejkowate (2), a na
swym dolnym koticu zwezZony zaoquglony
otwér wyjéciowy (3) dla niei.

5. Wodzik wedlug zastrz. 2 — 4, znamign_ny
tym, Ze stanowi rurke o gladkiej powierz-
chni, np. z tworzywa sztucznego -lub szkia,
z obustronnymi lagodnymi zaokragleniami
i otaczajacej jg drugiej rurki metalowej sta-
nowigcej cze§é noféng i przytrzymujaeg dla
tulejek (14, 15) tulejki lub tutki (16) i spre-
zynki (17).
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