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57© Resumen:
Pancarta portátil desmontable de dos caras.
Se describe un bastidor desmontable para fijar una ban-
da cerrada sobre sí misma (5) con una abertura central,
de papel o lámina plástica. El equipo resuelve problemas
de transporte, reduce volúmenes y hace posible su reutili-
zación. Comprende un mástil rectangular (4), mucho más
ancho que grueso, que se puede seccionar (10) y dos tra-
vesaños, teniendo el superior (3) un rebaje central ciego
(2) y el inferior (6) un orificio pasante también centraliza-
do (8) situándose ambos horizontalmente en el interior de
la banda. El mástil atraviesa la banda ensartando primero
el travesaño inferior, encastrándose, finalmente en el re-
baje del travesaño superior. Deslizando el travesaño en-
sartado, se estira la banda, obteniéndose dos superficies
tersas - anterior y posterior - donde se imprimen textos
o imágenes. Un pasador atraviesa opcionalmente el orifi-
cio de la banda (7), el travesaño y el mástil. Un manguito
(9) une el mástil eventualmente seccionado (10). Un tra-
vesaño alternativo comprende dos listones de canto con
separadores interpuestos.
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ES 2 270 699 A1 2

DESCRIPCIÓN

Pancarta portátil desmontable de dos caras.
Sector de la técnica

La invención debería ser encuadrada en el sector
de producción de medios publicitarios, de comunica-
ción y promocionales. En la actualidad las pancartas
no están comercializadas y son elaboradas general-
mente por el propio usuario. Industrias de la madera,
carpintería del aluminio o del plástico podrían impli-
carse en su fabricación.
Estado de la técnica

Se conocen diversos tipos de pancarta, dotadas o
no de mástiles, y portadas por personas. La primera
y de más reciente empleo suele usarse en la cabecera
de las manifestaciones, carece de mástiles y consiste
en una banda larga que no se enarbola. Es portada por
varias personas sujetándola directamente por el bor-
de superior que se sitúa a la altura de la cintura o del
pecho. El texto impreso coincide con el motivo de la
manifestación, y, si las personas permanecen bien ali-
neadas, se lee sin dificultad. El transporte de este tipo
de pancarta, desde el lugar de fabricación hasta el lu-
gar donde se despliega, se hace sin dificultad doblán-
dola sobre si misma e introduciéndola en el maletero
de un automóvil.

La segunda categoría de pancarta, portada por dos
o más personas, es del tipo de las que se enarbolan.
Consiste en un trozo de tela, blanca normalmente, que
se sujeta a dos mástiles portadores usados para elevar
la pancarta por encima de los que la portan y de sus
acompañantes. Problemas de alineación hacen de es-
te tipo de pancarta el menos conveniente para poder
leer el texto impreso, puesto que, en cuanto disminu-
ye la tensión, la tela se ondula entre los mástiles. El
traslado desde el lugar de fabricación tiene el incon-
veniente de la excesiva longitud de los mástiles. La
tela, sin embargo, puede ser doblada sin dificultad.

El tercer tipo de pancarta está constituido por las
pancartas que son portadas individualmente. Constan
de un solo mástil al que se adosa por medio de clavos
una delgada lámina de madera o cartón donde se im-
prime el texto del lema o imagen. A veces, también
se usa la cara opuesta con otra lámina de iguales ca-
racterísticas que oculta el mástil por su parte trasera
y amplia la superficie útil de la pancarta. La legibili-
dad del texto o visión de la imagen es óptima sobre
este tipo de superficies. El traslado de esta pancarta
individual desde el lugar de fabricación presenta los
máximos inconvenientes. No es fácil encontrar un si-
tio en un automóvil para poder transportarla con co-
modidad, sobre todo si el vehículo va a ser ocupado
por varias personas. Incluso la seguridad puede ver-
se comprometida si la pancarta se mueve durante el
traslado, dificultando con ello la conducción o la visi-
bilidad. La lámina de madera, aunque sea muy delga-
da, no puede doblarse. Estas circunstancias son, qui-
zá, la razón por lo que las pancartas individuales, en
realidad, son poco usadas en relación al número de
manifestantes. El almacenamiento posterior también
representa un problema debido a su volumen, por lo
que, generalmente, se opta por usarlas una sola vez.
Por otro lado, la fabricación con cierta calidad de este
tipo de pancartas de forma artesanal no esta exento de
inconvenientes y supone, al menos, una visita al car-
pintero que no estará siempre dispuesto a atender el
encargo con la urgencia solicitada.

El problema técnico planteado afecta al tipo de

pancarta portada por dos personas en el único aspecto
de acortar la longitud de los mástiles para hacer posi-
ble el cómodo traslado desde el lugar de fabricación
hasta el lugar de la manifestación y esto se consigue
fácilmente dividiendo el mástil en dos o más partes y
uniéndolas mas tarde por medio de un manguito.

El problema técnico, en lo relativo a la pancarta in-
dividual, afecta a la totalidad del equipo y su solución
constituye el motivo principal de la presente solici-
tud. Para ello, las láminas de madera o cartón anterior
y posterior donde se imprime el texto se substituyen
por una banda muy fina de material plástico, tela o
papel, cerrada sobre si misma, que se apoya interior-
mente en un bastidor dotado de dos travesaños uno de
los cuales, el inferior, ensartado por el mástil portador,
se desliza y tensa a la vez las dos caras de la banda.
El mástil de esta pancarta individual también se divi-
de en varias partes, de forma que la longitud de cada
parte no exceda cien cm. de longitud. Estas partes,
cuando están desmontadas, forman un conjunto muy
fácil de envolver, atar y transportar. La lámina impre-
sa se enrolla alrededor de la totalidad de los mástiles
seccionados y travesaños, y, así empaquetada y lista
para su reutilización, se introduce en una bolsa fuera
del alcance visual de los demás.
Explicación de la invención

La estructura que conforma el bastidor de la nue-
va pancarta desmontable de dos caras es muy simple.
Consta de dos travesaños, superior e inferior, provis-
tos de un alojamiento cada uno; un mástil portador;
una banda cerrada sobre sí misma, uno o varios man-
guitos y uno o dos pasadores.

Ambos travesaños son de iguales dimensiones y
forma, diferenciándose únicamente en que el aloja-
miento o cavidad del travesaño superior, situado en
la mitad de la cara inferior, es ciego mientras que el
del travesaño inferior, situado también en la mitad del
travesaño, es un orificio pasante.

Los travesaños, que en el momento del ensamblaje
se colocan horizontalmente en el interior de la banda,
se mantienen en el mismo plano por medio del mástil
portador.

El travesaño inferior es atravesado en su parte me-
dia completamente por el mástil portador, terminando
éste por empotrarse en el rebaje ciego de la parte me-
dia inferior del travesaño superior.

Los travesaños, ambos de iguales dimensiones,
pueden ser de sección transversal redonda, rectangu-
lar o cuadrada, al igual que los mástiles. No obstante,
ambas formas pueden combinarse, por ejemplo: los
travesaños redondos y el mástil rectangular, etc.

Para poder mantener los travesaños enfrentados y
en el mismo plano, el alojamiento o rebaje ciego del
travesaño superior y el orificio pasante del travesaño
inferior deben ser cuadrados o rectangulares, con in-
dependencia de la forma exterior de los travesaños, e
idéntica forma debe tener el mástil. Sin embargo, tam-
bién estos orificios y rebajes podrían ser redondos, y,
en este caso, para evitar que los travesaños roten so-
bre el mástil perdiendo el plano, se provee un pasador
que atraviese la banda, el travesaño y el mástil.

Los orificios para estos pasadores en el travesaño
superior e inferior y en la zona correspondiente de los
mástiles, tienen que estar bien alineados, uno respecto
al otro, a fin de mantener los travesaños en el mismo
plano.

El travesaño inferior, que puede deslizarse libre-
mente a lo largo del mástil, ejerce tracción hacia abajo
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desde el interior de la banda incorporada mantenién-
dola estirada. Esta tracción, de muy baja intensidad,
puede ser, simplemente, la que proporciona el propio
peso del travesaño. Una mayor tracción puede pro-
porcionarse manualmente, desde el exterior, sobre el
travesaño inferior con la banda incorporada y mante-
nerla por medio de un pasador que atraviese la banda,
el travesaño y el mástil. Esta forma de estiramiento de
la banda desde el interior es muy eficaz, obteniéndose
una pancarta de dos caras de superficie tersa, incluso
con papel de baja calidad como el de periódico. Si se
opta por el papel para confeccionar la banda el que
mejor características presenta es el denominado cou-
ché ligeramente impermeabilizado.

La anchura de la banda esta limitada por la anchu-
ra de los travesaños pero no su altura ya que, como
el travesaño inferior puede deslizarse, la altura de la
banda puede llegar a ser la que tenga el mástil. Esto
hace posible poder variar la forma de la banda usan-
do el mismo bastidor y que puede ser rectangular si
el travesaño inferior se mantiene cercano al superior
y pasar a ser cuadrada o claramente vertical, a me-
dida que el travesaño desciende. Cada forma elegida
requiere su banda específica.

El grosor del mástil afecta al grosor propio de los
travesaños puesto que aquel ocupa una posición cen-
tralizada en éstos y, si se quiere proporcionar cierta
solidez a los travesaños, estos resultarían bastante vo-
luminosos y pesados. A fin de evitar este inconvenien-
te, la sección transversal del mástil debe ser claramen-
te apaisada, pudiendo ser su ancho entre 10 ó 15 veces
mayor que su grosor. Esta forma ancha del mástil tam-
bién puede ser aprovechada, la parte que no oculta la
banda, para la impresión de motivos ornamentales o
lemas dispuestos en sentido vertical preferentemente.

Un modo alternativo de fabricar ambos travesa-
ños, que evita su excesivo peso consiste en dos lis-
tones de madera contrachapada de entre 0.3 y 06 cm.
de grosor y 3 cm. de altura, puestos de canto, entre
los que se interpone al menos 4 separadores de en-
tre 0.4 y 0.7 cm. de grosor, situados dos en el medio y
los otros dos hacia los extremos. Los separadores cen-
trales del travesaño superior se disponen de tal forma
que se cree un espacio libre entre ellos que permita la
introducción de la parte central del mástil. Cuando se
emplee este sistema de fabricación de los travesaños,
el extremo superior del mástil se modifica creando dos
hombros que se apoyan en la parte inferior de los se-
paradores. El espacio entre los separadores centrales
del travesaño inferior tiene la misma anchura que el
mástil a fin de poder ser ensartado. A pesar de las ven-
tajas en cuanto a peso de este travesaño alternativo, en
la presente memoria, y por su extrema simplicidad, se
opta por el tipo de travesaño superior con un rebaje
ciego en su parte media inferior y por un extremo de
mástil sin hombros.

El travesaño superior mantiene la banda como una
percha desde el interior y soporta la tracción que se
ejerce desde el travesaño inferior al tensar la banda. El
rebaje ciego del travesaño superior tiene una profun-
didad de, al menos, 1 cm. Mástil y travesaño superior
se mantienen unidos por presión y solo si el mástil y
el alojamiento del travesaño son redondos se requiere
un pasador que los atraviese, a la vez que a la banda,
para mantenerlos en el mismo plano.

Si se desea obtener el mínimo volumen del equipo,
todos sus componentes pueden ser huecos, de distinto
diámetro, a fin de embutirlos y obtener un solo cuerpo

tubular que facilite el transporte y el almacenamiento.
La banda enrollada también puede introducirse en el
interior de este cuerpo tubular.

La banda constituye el soporte físico donde se im-
prime el texto o imagen. Es una delgada lámina de
material plástico, papel, tela etc. cerrada sobre si mis-
ma, provista de una pequeña abertura central por don-
de se introduce el extremo del mástil en el momen-
to del ensamblaje. Provista igualmente de las peque-
ñas aberturas necesarias que permitan la colocación
de los pasadores usados para mantener la tensión so-
bre el travesaño inferior y para evitar la rotación de
ambos travesaños cuando se use el mástil y aloja-
mientos de los travesaños redondos, como ya se ha
dicho.

La banda, cuando se instale y estire en el bastidor,
conforma una pancarta de dos caras y hay que tener-
lo en cuenta, si la impresión de la banda es mecánica
para que una de las imágenes o texto no resulte in-
vertida. El papel fuerte y satinado para la banda es el
mejor material ya que no produce prácticamente nin-
guna ondulación al estirarse, es asequible y de precio
razonable.

Cuando la banda se confecciona de papel y no se
cierra antes en fábrica, es conveniente que uno de los
extremos esté previamente engomado y se humedez-
ca y cierre poco antes de su montaje, ya que, como
el mejor medio de embalaje de la banda es enrollada
sobre si misma, formando un tubo, si se une antes de
enrollarla forma arrugas en su tramo final.

A fin de hacer más cómodo la unión o cierre, in
situ, de la banda por sus extremos, se imprimen so-
bre ésta las indicaciones precisas por medio de líneas
de puntos, sombreados, colores o textos cortos del ti-
po: “arriba”, “abajo”, “despegar”, “humedecer”, etc.
al objeto de un buen encuadramiento de sus extremos
que evite ondulaciones al estirar la banda.

La banda se cierra solapando sus extremos unos 2
cm, pero no encarándolos. Esto evita que los extremos
tiendan a despegarse al ejercer tracción, evitando, así
mismo, un sobrante de material poco estético. Los ex-
tremos de la banda, ya unidos, deben disponerse para
que se sitúen sobre la parte superior del travesaño su-
perior a fin de evitar la visión de la línea transversal
de unión. Esta posición también determina la situa-
ción exacta del orificio central de la banda, por donde
se mete el extremo del mástil, y la de las pequeñas
aberturas para los pasadores.

Si la banda se confecciona de material plástico lo
más conveniente es proceder a su cierre en el momen-
to de su fabricación. Debe evitarse doblar la banda
con firmeza formando cuadrados durante el transpor-
te o almacenamiento, cualquiera que sea el material
con que esté confeccionada.

El manguito es un cuerpo hueco de madera, plás-
tico, aluminio, etc. dotado de un tabique separador
interno o de una pestaña circular que da lugar a dos
cavidades cada una de forma y tamaño similar a la
de los cuerpos que empalma, en este caso los másti-
les. Exteriormente también adopta la forma del más-
til. No debe exceder, en grosor, el de los travesa-
ños para que cuando los manguitos sean usados en
la parte del mástil situado en el interior de la ban-
da no tengan contacto con ella y la deformen al
estirarse. Los extremos de los mástiles se adaptan
muy ajustados al interior de los manguitos para que
se mantengan por presión y así evitar el empleo de
pasadores.
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Modo de realización de la invención
Las distintas partes que componen el equipo se

transportan, desmontadas, en el interior de una bolsa,
desde el lugar de compra o domicilio. Como ningu-
no de sus componentes excede 1 metro de longitud,
el equipo puede ser transportado en el maletero de
un automóvil. Si la banda es de papel, y no ha sido
previamente cerrada en origen se procede a su cierre.
A continuación, se introducen los travesaños horizon-
talmente, en el interior de la banda por cualquiera de
los costados de ésta. El extremo del mástil se pasa a
través de la abertura central de la banda y ensarta el
travesaño inferior, encastrándose, a continuación, en
el alojamiento ciego del travesaño superior. Se desli-
za el travesaño inferior ensartado a lo largo del mástil
hasta que la banda esté completamente estirada. Una
ligera tracción, ejercida hacia abajo y aplicada exte-
riormente sobre el travesaño inferior, es suficiente pa-
ra obtener dos superficies tersas. Si se desea mantener
esta tensión, aunque no es imprescindible, se intro-
duce un pasador que traspase la banda, el travesaño
inferior y el mástil. De igual forma se procede cuan-
do la banda es de tela o material plástico. Si el rebaje
y el orificio de los travesaños y el propio mástil son
redondos es necesaria la presencia de pasadores y, en
este caso, antes de estirar la banda se procede a colo-
car el pasador del travesaño superior y, ya mantenido,
se estira la banda y se coloca el pasador del travesaño
inferior.
Descripción de los dibujos

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de la
pancarta con la banda (5) cerrada sobre si misma e
incorporada en el bastidor montado, formado por el
travesaño superior (3) con un rebaje ciego (2) donde
se introduce el extremo del mástil (4) y por el trave-
saño inferior (6) ensartado por el mástil a través del
orificio pasante (8). La banda (5) presenta un orificio
(7) por donde se introduce eventualmente un pasador.
Un mástil, en este caso seccionado (10), se une a la
primera sección (4) por medio de un manguito (9).

La figura 2 muestra una vista de travesaño supe-
rior (3) con el rebaje ciego (2) en su parte central me-
dia inferior.

La figura 3 muestra una vista del travesaño infe-
rior (6) con un orificio pasante (8) en su parte central
media superior e inferior por donde el mástil lo ensar-
ta. El pequeño orificio (26) permite la colocación de
un pasador.

La figura 4 muestra una vista del travesaño supe-
rior alternativo (16), con dos separadores en los extre-
mos (11) y dos en el centro (12) entre los que se crea
un espacio libre (13) donde se introduce el extremo
del mástil alternativo.

La figura 5 muestra una vista del travesaño infe-
rior alternativo (17) con dos separadores en los ex-
tremos (11) y dos centralizados (15) entre los que se
crea un espacio libre (14) por donde el mástil lo en-
sarta. El pequeño orificio (26) permite la colocación
de un pasador.

La figura 6 muestra una vista del travesaño supe-
rior (16) alternativo, con dos separadores en los extre-
mos (11) dispuestos entre los listones (16) y dos sepa-
radores centrales (12) entre los que se crea un espacio
libre (13) donde se introduce el extremo del mástil al-
ternativo.

La figura 7 muestra una vista del travesaño infe-
rior alternativo (17) con dos separadores en los extre-
mos (11) dispuestos entre los listones (17) y dos sepa-
radores centrales (15) entre los que se crea un espacio
libre (14) por donde el mástil lo ensarta.

La figura 8 muestra una vista de la banda (5) cerra-
da sobre sí misma con Dios orificios (7) para el pasa-
dor y la abertura central (21) por donde se introduce
el mástil.

La figura 9 muestra una vista del pasador que atra-
viesa la banda, el travesaño y el mástil.

La figura 10 muestra una vista del manguito con
sus dos cavidades internas (27 y 28) y un tabique se-
parador.

La figura 11 muestra una vista parcial del travesa-
ño superior alternativo (16) con la punta (18) de mástil
alternativo (25) introducido en el espacio (13) crea-
do entre los separadores centrales (12). Los hombros
(19) del mástil alternativo (25) se apoyan el la parte
inferior de los separadores centrales (12).

La figura 12 muestra una vista parcial del travesa-
ño superior (3) donde el extremo (23) del mástil (4)
se introduce en el rebaje ciego (2) del travesaño.

La figura 13 muestra una vista del mástil comple-
to alternativo (25) con la punta (18) que se introdu-
ce en el travesaño superior alternativo y el hombro
(19) que se apoya en la parte inferior de los sepa-
radores centrales del travesaño superior alternativo.
El pequeño orificio (24) permite la colocación de un
pasador.

La figura 14 muestra una vista del mástil completo
(4) donde se señala el extremo sin hombros (23) que
se introduce en el rebaje ciego del travesaño superior.
El pequeño orificio (24) permite la colocación de un
pasador.

La figura 15 muestra una vista de la banda de pa-
pel extendida, antes de ser cerrada, con los orificios
(7) para el pasador, la abertura central (21) para el
mástil, el sombreado (20) que sirve para encuadrar y,
por último, el área de engomado (22).
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REIVINDICACIONES

1. Pancarta portátil desmontable de dos caras del
tipo de las que se enarbolan y son portadas normal-
mente por una persona y están constituidas por un
mástil portador de madera al que se adosa, clavada
o pegada, una o dos láminas de madera, cartón o tela
sobre las que se imprime un corto mensaje o motivo
reivindicativo, caracterizada por un bastidor forma-
do por un travesaño superior (3) y otro inferior (6),
ambos macizos, de parecidas dimensiones, de forma
rectangular (4), cuadrada o redonda, mantenidos en el
mismo plano por medio de un mástil rectangular, cua-
drado o redondo; porque el travesaño inferior en su
parte central superior y media tiene un orificio pasan-
te rectangular (8), cuadrado o redondo, mientras que
el travesaño superior tiene un rebaje ciego (2) también
rectangular, cuadrado o redondo en su parte central
media inferior Ambos, orificio y rebaje, ligeramen-
te sobredimensionados con respecto al mástil (4); por
uno o más manguitos (9), de forma interna y externa
rectangular, cuadrada o redonda, con un tabique sepa-
rador interno o una pestaña circular en su mitad; por
una banda (5) cerrada sobre si misma de tela, papel
o lámina plástica provista de una abertura rectangu-
lar (21), cuadrada o redonda en su parte central y dos
pequeños orificios (7) y porque una vez metido el bas-
tidor en su interior y estirada esta banda formará dos
superficies- anterior y posterior- aptas para ser impre-
sas in situ si no lo ha sido previamente por medios
mecánicos de impresión convencional.

2. Pancarta portátil según reivindicación 1ª, carac-
terizada porque si el mástil es rectangular (4) (25)
(10) la sección transversal de éste es mucho más an-
cha que gruesa, pudiendo ser esta relación de 15 a 1,
con un mínimo de 0.3 cm de grosor tratándose de ma-
dera contrachapada y porque la amplia superficie an-
terior y posterior del mástil es susceptible también de
aprovechamiento con fines publicitarios u ornamenta-
les.

3. Pancarta portátil, según reivindicación 1ª, ca-
racterizada porque el travesaño inferior (6) se des-
liza hacia abajo ensartado por el mástil (4) (25) (10)
por lo que las dimensiones y forma de la banda pue-
den variar sin tener que modificar el bastidor sin otra
limitación que la anchura de los travesaños o la longi-
tud del mástil.

4. Pancarta portátil, según reivindicación 1ª, ca-
racterizada porque el manguito (9) es un cuerpo hue-
co, provisto interiormente de un tabique separador o
pestaña circular que da lugar a dos cavidades (27) (28)
de igual forma y dimensión que los extremos del más-
til que conecta, exteriormente tiene la misma forma
que el mástil (4) (25) (10) y su grosor no es mayor
que el de los travesaños.

5. Pancarta portátil, según reivindicación 1ª, ca-
racterizada porque la banda (5) constituye el elemen-
to físico donde se imprime el texto y si está fabricada
de lámina plástica el cierre o unión de sus extremos
se realiza previamente en fábrica, si es de papel y va a
ser cerrada in situ, se imprimen indicaciones precisas
que faciliten el encuadramiento (20) y engomado (22)
y si los orificios (7) de la banda (5) y su abertura (21)
no se obtienen por troquelado se señala y debilita el
material de la zona por medio de punteado o rayado.

6. Pancarta portátil, según reivindicación 1ª, ca-
racterizada porque los travesaños (3) (6) se pueden

fabricar, alternativamente, con dos listones (16) (17)
de tablero contrachapado, cada listón dispuesto de
canto, no de plano, de 0.3 cm de espesor y 3 cm apro-
ximadamente de alto, interponiendo entre los listones
varios separadores (12) (15) (11) al objeto de que los
travesaños no tengan que ser macizos. Los separado-
res centrales (12) del travesaño superior alternativo
(16) dispuestos de tal forma que se crea un espacio
(13) para meter entre ellos el extremo (18) del más-
til alternativo (25) cuyos hombros (19) se apoyan en
la parte inferior de los separadores (12). Los separa-
dores centrales (15) del travesaño inferior alternativo
(17) dispuestos igualmente de tal forma que se crea
un espacio (14) libre para poder ser ensartado por el
mástil (25).

7. Pancarta portátil, según reivindicación 1ª, ca-
racterizada porque alguno o todos los componentes
pueden tener forma tubular hueca de distinto diáme-
tro con el fin de embutir uno en otro; porque en este
caso el material de elección preferente es el aluminio
o plástico y porque si se opta por un mástil embutible
tubular hueco el orificio (8) del travesaño inferior y el
rebaje (2) del travesaño superior tendrán también for-
ma perimetral redonda y se provee un pasador (Fig.
9) que atraviese la banda, los travesaños y el mástil.

8. Pancarta portátil, según reivindicación 1ª, ca-
racterizada porque la totalidad de los elementos que
conforman la pancarta se transportan por el propio
usuario, desmontados, desde el lugar de almacena-
miento por lo que ninguna de sus partes debe exceder
1 m de longitud. Igualmente se transporta desmontada
después de usarla para su posterior reutilización.

9. Pancarta portátil según reivindicaciones 1ª, 6ª,
7ª caracterizada, porque los pasadores (Fig. 9) tam-
bién se emplean cuando el mástil, el orificio y rebaje
de los travesaños son redondos aunque no sean embu-
tibles y el pasador del travesaño inferior se usa en el
caso que se desee mantener la tensión de la banda es-
tirada, cualquiera que sea el tipo de travesaño y mástil
empleado, por lo que se provee al mástil (25) (4) (10)
y travesaños (6) (17) se un orificio (24) (26) que los
atraviese.

10. Pancarta portátil según reivindicaciones 1ª y
sucesivas, caracterizada porque para montar el bas-
tidor y la banda se introducen horizontalmente los dos
travesaños normales (3) (6) o los alternativos (16) (17)
por cualquiera de las grandes aberturas laterales de la
banda (5), situando primero el travesaño inferior con
su orificio pasante (8) o el espacio libre (14) del trave-
saño inferior alternativo enfrentado a la abertura cen-
tral (21) de la banda (5) cerrada sobre si misma; el
extremo del mástil (23) (18) se introduce desde el ex-
terior a través de la abertura central (21) de la banda y
del orificio pasante (8) del travesaño inferior normal,
o del espacio libre (14) del travesaño inferior alterna-
tivo, atravesándolo totalmente y encastrando el extre-
mo (23) del mástil (4) en el rebaje ciego (2) del tra-
vesaño superior (3) o entre los separadores centrales
(13) en el caso del travesaño alternativo; al deslizar a
lo largo del mástil el travesaño inferior ensartado se
arrastra y estira la banda interiormente hasta alcanzar
el máximo diámetro vertical de la banda; la tracción
aplicada sobre el travesaño inferior ensartado por el
mástil, se ejerce sobre el travesaño superior; con este
procedimiento no hay ningún contacto directo entre la
banda y el mástil.
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