POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

123083

Patent dodatkowy
do patentu

Zgtoszono:

Pierwszernistwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

19.07.79 (P. 217288)

Zgtoszenie ogtoszono:

Opis patentowy opublikowano:

Int. CI¥ B65G 67/60

C.t1ELNIA

10.04.81 U- adu Patentowego

PR v

31.12.1984

Twoércy wynalazku: Marian Nogala, Ferdynand John, Stanislaw Lesiuk,

Wiestaw Glowacz

Uprawniony z patentu: Centralny Osrodek Badawczo-Projektowy Goér-
nictwa Odkrywkowego ,,POLTEGOR”, Wroclaw

(Polska)

Rozladowarka dla materialow sypkich
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Przedmiotem wynalazku jest roztadowarka dla
materialow sypkich przeznaczona szczegblnie do
roztadowywania barek.

Do roztadowywania materialow sypkich uzytko-
wane sg diwigi zaopatrzone w chwytaki przysto-
sowane do materialow sypkich. Jednakze wadg
takiego sposobu rozladowywania jest tto, ze material
sypki jest rozsypywany w rejonie pracy urzadze-
nia co z kolei prowadzi do znacznej straty tadunku
i zanieczyszczania terenu.

Znany jest transport materialow sypkich przy
pomocy transporteréw $limakowych w ktoérych
obrotowy Slimak jest umieszczony w szczelnej obu-
dowie. Jednakze ten system transportu umozliwia
przenoszenie czynnika tylko w jednej plaszczyznie.

Znane jest urzadzenie do rozladowywania mate-
rialow sypkich takich jak cement gdzie czynnikiem
transportujagcym jest powietrze. Urzadzenie to za-
‘wiera plyte aeracyjna, umieszczong w rozladowy-
wanym zbiorniku, instalacje pneumatyczng dopro-
wadzajaca powietrze oraz instalacje pneumatycz-
na transportujaca rozladowywany czynnik. Urzg-
dzenie to moze by¢ zastosowane do materiatow
sypkich o niewielkiej ziarnisto$ci. Ponadfo nie-
zbedne jest zaopatrzenie zbiornikéw z materialem
sypkim w plyty aeracyjne.

Niedogodno$ci te wyeliminowano w rozwigzaniu
rozladowarki wedlug wynalazku, ktéra ma prze-
jezdne podwozie z osadzonym na nim obrotowym
nadwoziem. Do nadwozia przymocowany jest wy-
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chylnie transporter $limakowy polaczony przegu-
bowo z pionowym transporterem $limakowym na
koncu ktérego jest osadzone obrotowo kolo nape-
dowe z napedem. Do kola napedowego podwieszo-
ny jest za pomoca ciegien, zagarniak umieszczony
centrycznie wzgledem pionowego transportera §li-
makowego. Pionowy transporter §limakowy jest
zaopatrzony w przegubowy przesyp potgczony z
wychylnym transporterem S$limakowym. Wychylny
transporter $limakowy jest zamocowany na kon-
strukcji wsporezej zaopatrzonej w przeciwcigzar
umieszczony po przeciwnej stronie pionowego trans-
portera $limakowego. Koniec konstrukcji wspor-
czej jest polgczony ling z wysiegnikiem obrotowego
nadwozia, przy czym Koniec liny jest nawiniety
na obrotowy beben umieszczony wraz z przeciw-
ciezarem na koncu konstrukcji wsporczej.
Zagarniak jest polgczony ciegnami z kolem na-
pedowym osadzonym obrotowo na pionowym trans-
porterze Slimakowym, przy czym kolo jest pola-
czone z napedem. Wychylny transporter $limako-
wy jest zaopatrzony w przegubowy przesyp poia-
czony z poziomym {ransporterem $§limakowym przy-
twierdzonym do podwozia. Kolumna pionowego
transportera Slimakowego jest zakonczona nézkami
o wysokoS$ci nie wiekszej niz wysoko§¢é zagarniaka.
Rozladowarka wediug wynalazku umozliwia
transport materialéw sypkich, ze zbiornikow u-
mieszczonych na barkach do wagondéw lub przeno$-
nikéw tasmowych. Zbiorniki umieszczone na barce
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charakteryzujg .sie tym, ze nie zachowujg statego
poziomu. Rozladowarka dostosowuje sie do wszyst-
kich wahan i przechyléw barki i umieszczonego na
niej zbiornika. Uzyskano ..to..na skutek . przegubo-
wego zamocowania zagarniaka oraz przegubowego
zamocowania pionowego transportera Slimakowego.
W celu dostosowania napedu do zmiennego poto-
zenia zagarniaka zastosowano naped cieglowy.

Polgczenie przegubowymi przesypami poszczeg6l-
nych transporteréw S$limakowych umozliwilo uzy-
cie tych transporteréw i transportowanie materia-
tu w réinych plaszczyznach. Na skutek tego uzys-
kano transport materialu sypkiego przy uzyciu
szczelnych transporteréw eliminujgcych straty ma-
terialu oraz zanieczyszczanie srodowiska. Rozlado-
warka jest przejezdna, ma obrotowe nadwozie i
wychylng konstrukcje wsporcza, co zapewnia moz-
liwosé dostosowania jej do réinych polozen zbior-
nikéw z materialem sypkim. W trakcie roztadowy-
wania rozladowarka nie wymaga dodatkowej ob-
slugi a w szczegblno$ci nie wymaga opuszczania
zagarniaka w dol bowiem ruch ten odbywa sie sa-
moczynnie.

Rozladowarka wedlug wynalazku jest blizej ob-
jasniona w przykladzie wykonania przedstawionym
na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia ogélny
widok roziadowarki z boku, zas fig. 2 ukazuje
szczegol zagarniaka i pionowego transportera S$li-
makowego.

Jak przedstawiono na fig. 1 i 2 roztadowarka ma -

spiralny zagarniak 1 zawieszony na cieglach 2
przymocowanych do kota napedowego 3. Kolo na-
pedowe 3 jest zamocowane obrotowo na kolumnie
4 pionowego transportera Slimakowego i zaopatrzo-
ne w naped 5. Wewnatrz kolumny 4 umieszczony
jest obrotowo $limak 6, ktéry wraz z kolumna 4
i napedem 7 zamocowanym u gory kolumny 4 sta-
nowi pionowy fransporter $limakowy. Kolumna 4
jest u dolu zakonczona nézkami 8 o wysokoéci nie
wiekszej niz zagarniak 1. Materiat sypki zagarnia-
ny ku Srodkowi przez spirale zagarniaka 1 prze-
dostaje sie do §limaka 6 poprzez szczeliny pomiedzy
nézkami 8. Kolumna 4 jest zamocowana przegubo-
wo do kofica konstrukcji wsporczej 9 zamocowa-
nej wychylnie na obrotowym nadwoziu 10. Na dru-
gim konficu konstrukcji wsporczej 9 zamocowany
jest przeciwciezar 11.

Wzdluz konstrukeji wsporczej 9 zamocowany
jest wychylny transporter $limakowy 12 polgczony
z pionowym transporterem §limakowym przegubo-
wym przesypem 13. Koniec konstrukcji wsporczej
9 jest polgczony z wysigegnikiem 14 przymocowa-
nym do obrotowego nadwozia 10 za pomocy liny 15
nawinietej na beben 18, ktéry jest zamocowany na
koficu konstrukcji wsporczej 9 i wraz z napedem
stanowi jeden z elementéw przeciwciezaru 11. Nad-
wozie 10 jest osadzone obrotowo na przejezdnym
podwoziu 17 opartym na szynach 18. Do podwozia
17 przymocowany jest poziomy transporter $lima-
.kowy 19 polaczony przegubowym przesypem 20 z
wychylnym transporterem $limakowym 12. Wylot
poziomego transporera §limakowego 19 jest usytuo-
wany nad transporterem tasmowym 21.

Dzialanie rozladowarki przebiega nastepujgco.
Najistotniejszg czynno$cig dla pracy roztadowarki
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jest prawidlowe jej usytuowanie wzgledem zbior-
nika z materiatlem sypkim. W tym celu dokonuje.
sie odpowiedniego manewrowania przéjezdnym
podwoziem 17, obrotowym nadwoziem 10, oraz wy-
chylng konstrukcjg wsporcza 9, przy czym wychy-
lanie konstrukcji wsporczej 9 dokonuje sie poprzez
nawijanie lub rozwijanie liny 15 nawiniétej na be-
ben 16. Po prawidiowym usytuowaniu roztadowar-
ki polegajacym na ustawieniu zagarniaka 1 nad
materialem sypkim nalezy op6$ci¢ zagarniak 1 tak
by opart sie on o materiat sypki. Dokonuje sie to
poprzez rozwijanie liny 15 z bebna 16. Nastepnie
wiacza sie napedy wszystkich transporteré6w po-
ziomego 19, wychylnego 12 i pionowego oraz naped
zagarniaka 1. Obracajacy si¢ zagarniak 1.podaje
materiat sypki do Slimaka 6 skad poprzez .przegu-
bowy przesyp 13 wychylny transporter $Slimakowy
19, przesyp 20 oraz poziomy transporter $limakowy
19 jest wysypywany na transporter tasmowy 21.

W czasie pracy zagarniak 1 moze natrafi¢ na bry-
e materiatu sypkiego. Stworzony przez bryle opér
powoduje skrecenie ciegiel 2 a tym samym pod-
niesienie zagarniaka 1 ku gérze przez co nie na-
stgpuje uszkodzenie zagarniaka 1. Po oparciu za-
garniaka 1 o material sypki line 15 zluzowuje sie
co powoduje, ze zagarniak 1 w czasie pracy sameo-
czynnie zaglebia sie w material sypki. Po doj$ciu
do dna zbiornika kolumna 4 za posrednictwem
noézek 8 opiera si¢ o dno a zagarmiak 1 $lizga sie
po dnie. Woéwczas wylacza sie wszystkie napedy
a rozladowarke wycofuje sie do polozenia wyj--
Sciowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Rozladowarka dla materialéw sypkich z obro-
towym zagarniakiem, znamienna tym, ze ma prze-
jezdne podwozie (17) z obrotowym nadwoziem (10)
na ktérym jest osadzony wychylnie transporter
Slimakowy (12) polaczony przegubowo z pionowym.
transporterem Slimakowym mna koncu ktérego osa-
dzone jest obrotowo kolo napedowe (3) z napedem:
(5) i zawieszonym na ciegnach (2) zagarniakiem (1)
umieszczonym centrycznie wzgledem pionowego
transportera §limakowego.

2. Rozladowarka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze pionowy transporter $limakowy jest zao—
patrzony w przegubowy przesyp (13) polgczony z
wychylnym transporterem $limakowym (12).

3. Rozladowarka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze wychylny transporter §limakowy (12) jest
zamocowany na konstrukcji wsporczej (9) zaopa-
trzonej w przeciwcigzar (11) umieszczony po prze—
ciwnej stronie pionowego {ransportera §limako--
wego.

4. Rozladowarka wedlug zastrz. 3, znamienna
tym, ze koniec konstrukcji wsporczej (9) jest pola--
czony ling (15) z wysiegnikiem (14) obrotowego
nadwozia (10) przy czym koniec liny (15) jest na-
winiety na obrotowy beben (16) umieszczony na
koncu konstrukcji wsporczej (9).

5. Rdzladowarka wedlug zastrz. 1, znamiénna
tym, Ze zagarniak (1) jest polaczony cieglami (2) z
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kolem napedowym (3), osadzonym obrotowo na pio-
nowym {ransporterze $limakowym i polaczonym
z napedem (5).
6. Rozladowarka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze wychylny transporter $§limakowy (12) jest
zaopatrzony w przegubowy przesyp (20) polaczony

6
z poziomym transporterem $limakowym (19) przy-
twierdzonym do podwozia (17).

7. Rozladowarka wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze kolumna (4) pionowego transportera §lima-
kowego jest zakonczona nézkami (8) o wysokosci
nie wiekszej niz wysokosé zagarniaka (1).
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