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(54) Zatizeni k lisovéani soudasti z plechd

(57) ReZeni se tyk&d za¥fzeni{ k lisovan{i [
souldst{ z plechi, zejména tlustostdnngch, .
pro vysoké lisovaci tlaky, jehoZ podstata
spolivd v tom, %e je tvoYeno t&%fkym hydrau-
lickym kovacim lisem, opat¥enym p¥idavnym
vyménnym Gstrojim pro uvolnovani vyliskd,
na néhoZ z jedné strany navazuje priibé&#ni
krokovd pec a z druhé strany p¥enosny
stohovaci chladnik, p¥iemZ t&%ky hydraulic-
ky kovaci lis, prub&ind krokovd pec a
pfenosny stohovaci chladnik jsou vz&djemnd
propojeny mezioperaénim manipuldtorem.
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Vynilez se tykad zafizeni k lisovani soudastf z tlustostdnngch plechd vy%adujicich
vysoké lisovaci tlaky.

Je znamo lisovani souddsti z tlustosténnych plecht vyZadujicich vysoké lisovaci tlaky
na t&%kych dvojtaZnych lisech, kde viak ale je nevyhodou to, Ze instalace tohoto t&Zkého
dvojtaZného lisu v&etnd& nezbytného p¥islufenstvi je investi&n& velmi ndro&nd, p¥ilemi
p¥i vyrob& takového mnoistvi vylisk, které plné nevytiZi kapacitu tohoto dvojtaZzného
lisu, je vyroba vyliskd velmi nerentabilnf{. Dale jsou zndmé t&%ké hydraulicke kovaci lisy
pro volné kovdnf, kterych se pouzivé pro kovani nejvétiich vykovki, jako nap¥fklad velkych
klikovych h¥fdeld, rotori, tlakovych nddob a podobn&, ale jejich nevyhodou je, Ze je nelze
pouzit pro lisovani soud4st{ z plechd, nebot pracovisté tohoto kovacfiho lisu neni za¥izeno
jak pro oh¥ev plechl, tak i pro manipulaci s plechy a vylisky a rovnd#% i samostatné lisovan{
by bylo dosti obtiZné. Oh¥4ty plech je toti%f nutno v co nejkrat¥{f dob& ustavit v zédpustce,
jako nap¥iklad plech o tlousfce 20 mm musi byt od vytaZeni z ohffvaci pece ustaven v z4pustce
do 2 minut. D&le je nevyhodou to, Ze dosud pouzivané kovd¥ské ohtivaci pece u kovacich ,
list pro volné kovéni maji pomalé otvirdni dveff a pomaly vyjezd svého vozu a Ze p¥i manipulaci
s plechy a vylisky maj{ kovaci jefdby pomaly pojezd pé mostu, pomaly zdvih i pojezd kolky.
VSechny tyto parametry zpisobujf, Ze na soudasném pracovi¥ti td2kého hydraulického kovaciho
lisu pro volné kovéni by nebylo mo¥no oh¥aty plech vias dostat do zdpustky s potfebnou
tvateci teplotou a vzhledem k tomu, Ye tento 1lis disponuje jen pohybem horniho kovadla
smérem nahoru a dold, bylo by navic obtiZné po vylisovéni vylisek vytdhnout z matrice.

Uvedené nevyhody odstranuje zar{zeni k lisovani souldsti z plechli, podle vyndlezu,
zejména tlustosténnych, pro vysoké lisovdni tlakem, jeho# podstata spo¢ivd v tom, ze je
tvo¥eno t&ikym hydraulickym kovacim lisem pro volné kovani, opatfengm p¥idavnym vyménnym
Gstrojim pro uvoliovénl vyliskd, na n&ho? z jedné strany navazuje prib&Zna krokovad pec
a z druhé strany p¥enosny stohovaci chladnik. T&3k¢ hydraulicky kovaci lis pro volné kovani,
pribé&Znd krokovad pec a p¥enosny stohovaci chladnik jsou vzdjemn& propojeny mezi-operadnim
marnipuldtorem.

Vyhodou za¥izeni podle vyndlezu je, Ze nenf{ nutni instalace t&%kého dvojtaZného lisu
v&etnd pohonné jednotky a nezbytného p¥isludenstvi, ptedeviim oh¥{vacich peci, je¥dbl
a dalsifho manipuladniho Gstroji nutného pro manipulaci s polotovary a vylisky. Lisovanim
vyliskd z tlustosténnych plechit vyZadujicich vysoké lisovaci tlaky na t&Zkgch kovacich
lisech pro volné kovéni se roziifuje vyrobni sortiment na t&chto lisech, nebof toto lisovéni
vyliskd by bylo jinak nutné provaddt na t&Zkych dvojta¥nych lisech uré&enych pro lisovéni
vyliskd z plechl, na kterych v&ak nen{ mo¥no kovat volné vykovky. Dalsi jeho vyhodou je,
%e oproti t&%kym dvojtainym listm jeho instalace neni tak investi&nd ndro&ni, vyroba vyliskl
je rentabilni a Ze ohtaty plech je moZno dopravit z prib&%né krokové pece do zapustky
v krdtké dob&, ani¥ by jeho teplota poklesla pod pofadovanou tvdteci teplotu. Rovnéi je
vyhodou to, %e pomoct ptidavného vym&nného Gstroji pro uvolhovani vyliskd je mo¥no snadno
uvolnit v§lisek ze zdpustky t&Zkého hydraulického kovaciho lisu po ukonéeném lisovani
a e se umoini jeho vy38i Casové vyu¥itf a tim i zvySen{ ekonomiky jeho provozu. Tim, Ze
neni nutnd instalace t&%kého dvojtaZného lisu odpad4 i vystavba hal, do kterych by bylo
nutno tento lis instalovat, ¢imZ dochdz{ k uspofe zastavéné plochy.

za¥fzeni k lisovani souddsti z plechd podle vynédlezu je p¥ikladn& schematicky zobrazeno
v pidorysném pohledu na ptiloZeném vykresu.

ga¥{izeni k lisovédni soulédsti z plechl, zejména tlustost&nnych, pro vysoké lisovaci
tlaky, podle p¥ikladného provedeni sestdva z t&%kého hydraulického kovaciho lisu 1 pro
volné kovénf, opat¥feného jednak p¥idavnym v¢m&nngm Gstrojim 2 pro uvolnovéni vyliskd ze
zépustky a jednak vysuvnym stolem 6, kde na tento lis z jedné bo&ni strany navazuje pribé&ind
krokovd pec 3 pro ohifev plechti a z druhé botnf strany p¥enosny stohovaci chladnik 4 pro bezdeformal-
ni{ ochlazovani v§liskd. T&Zky hydraulicky kovaci lis 1 pro volné kovani, prib&ind krokovd
pec 3 a pfenosny stohovaci chladnik 4 jsou vzdjemné propojeny meziopera&nim manipuldtorem 5.
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Lisovdn{ souldst{ z plecht za¥izenim podle vyndlezu se p¥ikladn& provddi tak, Ze
plech z legované oceli o rozmérech 2 500x1 800x20 mm se vsadi jefdbem do prib&iné krokové
pece 3 a ohfeje se na tva¥eci teplotu 1 200 °C. Po ohfati se plech vysune z pece, mezi~
operadnim manipulétorem 5 se pfemisti do zdpustky t&%kého hydraulického kovaciho lisu . 120 MN,
kterd byla pfedtim zabudovéna do tohoto lisu pomoci v¢suvného stolu 6 a jeFébu, plech
se ustavi v zdpustce, naef se vylisuje, pfidavnym vym&nnym istrojim 2 se uvolni ze zdpustky
a mezioperafnim manipulétorem 5 se pfemisti{ do nosného stohovaciho chladniku 4, ve kterém
se vylisky ochlazuji bez deformaci{ geometrického tvaru. Po vylisovdni po¥adované série
vyliskl se jerdbem provede demontd? hornf a dolnf &4sti z&pustky a p¥fdavného vyménného
Ustroji 2 a po ochlazen{ vylisk® v p¥enosném stohovacim chladniku 4 se provede prevoz
vyliskl v ochlazovacich p¥ipravcich do skladu a tim se pracovi¥td t&¥kého hydraulického
kovacfho lisu 1 pro volné kovéni uvolni pro b&%nou vyrobu volnych vykovki.

PREDMET VYNALEGZU

Za¥izeni k lisovdni soudsti z plecht, zejména tlustosténnych, pro vysoké lisovaci
tlaky, vyznadené tim, Ze je tvo¥eno t&ikym hydraulickym kovacim lisem (1), opat¥enym p¥idav-
nym vyménnym Gstrojim. (2) pro uvolhovéni vyliskd, na n&ho? z jedné strany navazuje priib&Znd
krokovd pec (3) a z .druhé strany pfenosny stohovaci chladnik (4), p¥i&em? t&%ky hydraulicky
kovaci lis (1), prub&Znd krokovd pec (3) a p¥enosny stohovaci chladnik (4) jsou vz&djemné

propojeny mezioperaénim manipuldtorem (5).
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