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69 Elektrische Maschine mit einem aus Isolierstoff bestehenden Gehiiuse, insbesondere

Handwerkzeugmaschine.

@ In dem aus Isolierstoff bestehenden Gehéuse (1)sind

die im Gehduse (1) angeordneten elekirischen Bau-
elemente wie Spulen, Biirstenhalter und Schaltelemente
durch Leiterbahnen (13) verbunden, welche direkt in
Wandbereiche (12) des Gehéuses eingeformt sind. Das
vereinfacht die Montage der Maschine. Weil die Kontak-
tierungselemente bildenden Enden der Leiterbahnen stets
an der gleichen Stelle liegen, brauchen die elektrischen
Bauelemente nur eingelegt zu werden und sind dann so-
sleich elektrisch miteinander verbunden.
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1. Elektrische Maschine mit einem aus Isolierstoff bestehen-
den Gehiiuse, welches elektrische Bauelemente enthilt,
dadurch gekennzeichnet, dass zur elektrischen Verbindung
zwischen den elektrischen Bauelementen (3,4,9, 10, 11) Leiter- 3
bahnen (13) angeordnet sind, die direkt in Wandbereiche (12)
des Gehduses (1) eingeformt oder direkt auf diese aufgebracht
sind. :

2.Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Leiterbahnen (13) als Stromschienen bzw. Litzen aus- 10
gestaltet sind.

3. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Leiterbahnen (13) auf die Wandbereiche (12) aufge-
dampft, gespritzt oder galvanisch aufgebracht sind.

4, Maschine nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Leiterbahnen (13) wenig-
stens an einem Ende mit Kontaktierungselementen (15) verse-
hen sind.

5.Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, . °
dass die Kontaktierungselemente (15) in die Wandbereiche (12)20
eingeformt sind.

" 6.Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kontaktierungselemente (15) einstiickig mit den
Leiterbahnen (13) verbunden sind.

7.Maschine nach einem der Anspriiche 4,5 oder 6, dadurch 25
gekennzeichnet, dass die Kontaktierungselemente als Kontakt-
stifte (14), Kontaktbuchsen (15) oder Beriihrungskontakte (15)
ausgestaltetsind.

8. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass sie als Handwerkzeugmaschine ausgebil- 30
det ist.
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Bei einer bekannten Handwerkzeugmaschine sind die elek-
trischen Bauelemente durch innerhalb des Gehduses der Hand-
werkzeugmaschine verlegte Kabel bzw. Litzen miteinander
verbunden. Der Anschluss der Leiter an die Bauelemente
erfolgt entweder mittels bekannter Liisterklemmen oder durch
Verlodten in dazu vorgesehenen Lotfahnen. Es ist auch schon
vorgeschlagen worden, zum elektrischen Kontaktieren von
Wicklungsdrahtenden vom zum Beispiel in Spulen des Stators
eines Universalmotors eingelegten Spulen die Wicklungs-
drahtenden mit besonderen Anschlussdrihten zu verschweis-
sen. Diese bekannte Art und Weise der Verbindung der elektri-
schen Bauelemente fiihrt an sich zu zufriedenstellenden Ergeb-
nissen. Allein hat sie den Nachteil, dass sie kostenintensiv ist,
weil viele Arbeitsginge manuell ausgefiihrt werden miissen.
Ein weiterer Nachteil ist, dass die Anschlussdrihte bei der
Montage unter Umstinden vertauscht werden kénnen.

Die erfindungsgemiisse elektrische Maschine mit den kenn-
zeichnenden Merkmalen des Patentanspruchs 1 hat demgegen-
iiber den Vorteil, dass die Leitungsfiihrung zwischen den einzel-55
nen elektrischen Bauelementen stark vereinfacht ist. Die Lei-
tungsfithrung ist sicher, Stérungen durch Leitungsunterbre-
chungen werden weitgehend vermieden. Ausserdem kann die
automatisierte Montage der Maschine sehr vereinfacht wer-
den, wenn die Enden der Leiterbahnen mit Kontaktierungsele- 60
menten versehen sind, welche immer an genau der gleichen
Stelle liegen. Die elektrischen Bauelemente kénnen durch ein-
faches Einlegen in das Gehiuse miteinander elektrisch verbun-
den werden.

Durch die in den abhéngigen Patentanspriichen aufgefiihr- 65
ten Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und Ver-
besserungen der im Patentanspruch 1 angegebenen Maschine
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moglich. Besonders vorteilhaft ist, dass die Leiterbahnen auf
die Wandbereiche aufgedampfte, gespritzt oder galvanisch auf-
gebracht sind. Als sehr zweckmissig hat sich auch erwiesen,
dass die Kontaktierungselemente einstiickig mit den Leiterbah-
nen verbunden sind und in die Wandbereiche ebenfalis mit ein-
geformt sind.

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung néher erldu-
tert. Es zeigen Figur 1 eine Handwerkzeugmaschine im Léngs-
schnitt und Figur 2 einen halbschematischen Schnitt langs [1--11
der Figur 1. .

- Inden Figuren 1 und 2 ist eine Handwerkzeugmaschine dar-

_gestellt,in deren Gehiuse 1 ein Universalmotor 2 angeordnet

ist. Der Universalmotor 2 hat einen geblechten Stator 3,in den
Spulen eingelegt sind, von denen in Figur 1 nur die aus dem
Blechpaket des Stators 3 hervorragenden Wickelkopfe 4 sicht-
bar sind. Konzentrisch ist im Innern des Stators 3 eine Motor-
welle 5 angeordnet, die in Wilzlagern gelagert ist, von denen in
der Zeichnung ein Kugellager 6 dargestellt ist. Die Motorwelle
5 trigt einen im Innern des Stators 3 liegenden, in der Zeich-
nung nicht sichtbaren Rotor und einen Kollektor 7, gegen den
in bekannter Weise Schleifbiirsten 8, die in Biirstenhalter 9
gefiihrt sind, gehalten werden. Jedem Biirstenhalter 9 ist eine in
die Stromzufiihrungsleitung eingeschaltete Drossel 10
zugeordnet.

Im Handgriff der als Bohrmaschine ausgeschalteten Hand-
werkzeugmaschine ist ein die Stromzufuhr zum Universalmo-
tor steuernder Schalter 11 angeordnet.

Die elektrische Verbindung zwischen den erwihnten elek-
trischen Bauteilen der Handwerkzeugmaschine - in den Stator
3 eingelegte Spulen, Biirstenhalter 9 mit Drossel 10 und Schal-
ter 11 - ist mittels in Wandbereiche 12 des Gehéuses 1 der
Handwerkzeugmaschine eingeformter Leiterbahnen 13
bewerkstelligt. Die Leiterbahnen 13 sind als Stromschienen
ausgestaltet, die in die Wandbereiche 12 - Querwand im
Gehiuse 1 der Handwerkzeugmaschine - eingespritzt sind. An
ihren Enden sind die Leiterbahnen 13 einstiickig mit als Kon-
taktstifte 14 ausgestalteten Kontaktierungselementen verbun-
den. Die Kontaktstifte 14 stehen - wie besonders gut in Figur 1
zu erkennen ist - im rechten Winkel aus den die Leiterbahnen
13 aufnehmenden Wandbereichen 12 hervor. Auf die Kontakt-
stifte 14 sind Kontaktbuchsen 15 der zu verbindenden elektri-
schen Bauelemente aufgeschoben. Zugeordnete Kontaktbuch-
sen 15 sind einerseits in einem zugeordneten Gehiusefortsatz
16 des Schalters 11 (Figur 2) angeordnet. An der dem Kollektor
7 zugewandten Stirnseite des Blechpakets des Stators 3 sind
Haltemittel 17 angeordnet, die ebenfalls Kontaktbuchsen 15
tragen, welche mit den Wicklungsdrahtenden der in den Stator
3 eingelegten Spulen verbunden sind. Auch in diese Kontakt-
buchsen 15 sind zugeordnete Kontaktstifte 14 eingeschoben
(Figur 1). Auch die Drosseln 10 stehen mit ihren den Biirsten-
haltern 9 abgewandten Enden mit ihr als Beriihrungskontakten
wirkenden Kontaktstiften 14 in Verbindung.

Die elektrische Verbindung bzw. das Kontaktieren der
beschriebenen elektrischen Bauteile der Handwerkzeugma-
schine geschieht - wie oben beschrieben - auf sehr einfache
Artund Weise. Einfach durch Einlegen der elektrischen Bau-
teile in das Gehiuse 1 der Handwerkzeugmaschine. Dabei
kommen die einander zugeordneten Kontaktierungselemente
14, 15 miteinander in Berithrung.

Natiirlich kénnen die hier als Stromschienen ausgebildeten
Leiterbahnen 13 auch als Litzen ausgestaltet sein, die in die
Wandbereiche des Gehiuses der Handwerkzeugmaschine ein-
geformt werden. Ebenso ist es denkbar, die Leiterbahnen durch
Aufdampfen, Spritzen oder durch galvanische Verfahren auf
die Wandbereiche des Gehiuses der Handwerkzeugmaschine
aufzubringen.
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