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Vynédlez sa tyka spdsobu priamej vyroby
spekanych vyliskov a pdsov na béaze medi
s vyldfenim pouZitia praSkovej medi, ktoré
sa dalej spracuji obvyklymi technolégiami
praskovej metalurgie na hotové strojné a
iné stdiastky a polotovary.

Spekané strojné stciastky alebo rézne po-
lotovary na béaze medi sa doteraz vyrédbaja
tak, ¥e praskova med, ale praskova med s
potrebnymi prisadami podla ddelu pouZitia
a poZadovanych vlastnosti vyrobku, sa li-
suje v uzavretych zapustkdch potrebnym li-
sovacim tlakom, alebo sa valcuje na pés a
po tomto spracovani za studena vylisky ale-
bo pdsy sa spekaji pri teplotach niZ3ich, nez
je bod tavenia medi obvykle v redukénych
plynnych atmosférach. Takéto vylisky sa
moéZu dalej spracovat lisovanim, kovanim
alebo pretlacdovanim za studena a za tepla,
alebo spracovat na péds opakovanym preval-
covavanim a spekanim pre dosiahnutie Zia-
danych fyzikdlnych alebo mechanickych
vlastnosti a rozmerov vylisku alebo poloto-
varu. Praskovd méd pouZivana pre tieto tice-
ly sa vyrédba prevaZne elektrolyticky a si
Gdaje o moZnosti vyroby préaskovej medi,
ktord by bola vhodné pre uvedené ciele, aj
redukciou kysliénikov medi plynnymi, kem-
binovanymi alebo pevnymi regulovadlami
alebo aj rozstrekovanim taveniny medi.
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Nedostatkom doterajSieho spdsobu vyro-
by spekanych stdiastok a pdsov na baze me-
di je nevyhnutnost pouZitia praskovej elek-
trolytickej, redukovanej alebo rozstrekova-
nej medi, ktorej vyroba predstavuje zna¢n®é
investi¢né a vyrobné ndklady, ktoré sa pre-
javuja v cene préaskovej medi, a tim aj v ce-
ne z nej vyrobenych vyrobkov.

Nedostatky doterajsieho sp6sobu vyroby
spekanych siciastok a pasov na bdze medi
st odstrénené spdsobom podla vynélezu,
ktorého podstata spociva v tom, Ze na vyro-
bu takychto vyliskov alebo pdsov sa pouZiji
priamo kysliéniky medi s velkostou dastic
men3ou ako 63um, ku ktorym sa pridd pevné
redukovadlo, pojidlo v praSkovej alebo teku-
tej forme, popripade dalSie obvyklé prisady
a z takejto praskovej zmesi sa vylisuji tla-
kom aZ 400 MPa vylisky Ziadaného tvaru,
alebo pésy prodrobia redukénému spekaniu
v peciach s redukénou plynnou atmosférou
pri teplote 600 aZ 900 °C. Ako pevné redu-
kovadlo na zrychlenie procesu redukcie sa
prida grafit alebo sadze, s vfhodou v mnoZ-
stve 2 aZ 6 percent hmotnostnych, vztiahnu-
té na mnozZstvo kyslitnikov medi, a ako dal-
81 aktivdtor spekania sa pridd ku Kkysli¢ni-
kom medi praSkova med, s vfhodou v mnoZ-
stve 2 aZ 10 hmotnostnych, vztiahnuté na
mnoZstvo kysli€nikov medi. V  pripadoch,



kde sa vo vyliskoch aj po spekani vyZaduje
urcity obsah grafitu, ku kysliénikom medi
sa prida grafit v mnoZstve s vyhodou 10 aZ
50 percent hmotnostnych, vztiahnuté na
mnoZstvo kysli¢nikov medi. Pre vyrobu me-
denych vyliskov a pasov so zvySenymi pev-
nostnymi charakteristikami ku kysli¢nikom
medi sa pridajd kysliéniky kovov alebo iné
praskové kovy, s vyhodou kysliénik hlinity,
kysliénik horeénaty alebo praskové Zelezo
v mnoZstve 5 aZ 40 percent hmotnostnych,
vztiahnuté na mnoZstvo kysliéniku medi.
Pre zaistenie stdrZnosti vyliskov pri liso-
vani z tychto zmesi ako pojidlo sa pouZije
praskova metylceluléza, sachar6za alebo te-
kuté lepidlo na bdze buny s vyhodou v
mnoZstve 2 aZ 6 percent hmotnostnych vztia-
hnuté na mnoZstvo kysli¢nikov medi a ostat-
nych prisad.

RieSenim podla vynédlezu je moZné vyrdbat
vylisky alebo pésy z Cistej medi, dalej sys-
tému med-grafit, med-Zelezo-grafit, med ky-
slitniky kovov, ktorych teplota redukcie, je
nad teplotou spekapia tychto medenych vy-
liskov, i s pridavkami inych kovovych a, ne-
kovovych prvkov pre dosiahnutie Ziadanych
fyzikdlnych a mechanickych vlastnosti, Rie-
Senim podla vyndlezu vyluduje sa z celého
procesu vyroby spekanych stdiastok a pé-
sov na bize medi samotnd vyroba praskovej
medi, ¢im sa znefne zjednoduduje cely vy-
robny proces, a tym sa zniZujd celkové vy-
robné ngklady na vyrobu takychto speka-
nych sufiastok a materidlov. Viastny pro-
ces spracovania odpovedd postupom obvyk-
lIym v praSkovej metalurgii, a preto je moZ-
né ho uplatnit na zariadeniach doteraz be%-
nych v praskovej metalurgii, a to najmé pre
prelisovanie, kovanie za tepla a za studena
alebo aj pre pretlafovanie za studena a za
tepla.

Priklad 1

Mlety kysliénik medi s velkostou &astic
men3ou ako 63um sa zmie3a so 4 percentnym
hmotnostnym pridavkom préaskovej metyl-
celulézy. Z tejto zmesi v uzavretej zdpustke

sa vylisuju tlakom 200 MPa valceky, ktoré
sa potom reduk&ne spekaji pri teplote 800
stuptfiou Celsia po dobu 1h v Stiepenom
gpavku. V tomto stave vylisky majd hustotu
5.8 g.cm-5. Potom sa tieto vylisky prelisuja
tlakom 400 MPa a po nasledujlicom speka-
ni pri teplote 900 °C po dobu 1 h v Stiepe-
nom &pavku dosiahli hustotu 8,4 g.cm-3 a.
tvrdost 39 HB.
Priklad 2

K miletému Kkysliéniku medi s velkostou
¢astic men3ou ako 63 um sa pridd kysli¢nik
hlinity v mnoZstve 6 % hmotnostnych, vztia-
hnuté na mnoZstvo Kkyslitnika medi. Mie3a-
nie tychto zloZiek sa vykond po dobu obvyk-
le 10 h v chloride uhli¢itom. Po vysuSeni k
premieSanej zmesi sa pridd ako pojidlo 4
percenta hmotnostnych préa3kove] metylce-
lulézy vztiahnuté na mnoZstvo obidvoch ky-
sliénikov a po premieSani sa z tejto prasko-
vej zmesi vylisuju tlakom 200 MPa v uzavre-
tej zdpustke val&eky, ktoré sa potom reduk-
¢ne spekaji pri teplote 800 °C po dobulh
Stiepenom ¢pavku, ¢im vylisky dosiahli hus-
totu 5,8 g.cm-3. Prelisovanim tychto vyliskov
tlakom 600 MPa a nasledujlcim spekanim
pri teplote 1000 °C po dobu 1 h v Stiepenom
¢pavku sa dosiahla hustota vyliskov 8,35 gr.
cm-3 a tvrdost 76 HB.
Priklad 3

K mletému kyslitniku medi s velkostou
dastic menSou ako 63 um sa pridd praSkové
Zelezo s velkostou ¢astic men3ou ako 40 ym
v mnoZstve 6 % hmotnostnych, 2 % hmot-
nostnych grafitu a 4 percent hmotnostnych
praskovej metylcelul6zy vztiahnuté na mnoz-
stvo kysliénikov medi a prdSkove€ho Zeleza.
Po premieSani z tejto zmesi sa vylisuja tla-
kom 200 MPa v¥lisky, které sa potom reduk-
&ne spekajui pri teplote 800 °C po dobu 1 h
v §tiepenom ¢&pavku. Po tomto spracovani
vylisky majad hustotu 5,1 g.cm-3 Prelisova-
nim tak{chto vyliskov tlakom 600 MPa a na-
sledujicim spekanim pri teplote 100 °C po
dobu 1 h v $tiepenom &pavku sa dosiahla
hustota v{liskov 7,6 g.cm-3 a tvrdost 43 HB.
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PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob priamej vyroby spekanych vylis-
kov, polotovarov a pasov na baze medi, vy-
znadujici sa tym, Ze z mletych kysli¢nikov
medi s velkostou fastic menSou ako 63 um,
ku ktorym sa pridd pevné redukovadlo a
pojidlo v pradSkovej alebo v tekutej forme,
popripade dalSie obvyklé prisady, sa vylisu-
ji tlakom najviac 400 MPa vylisky Ziadané-
ho tvaru a rozmerov, alebo sa ziskané zme-
si vyvalcuji na pés, potom sa tieto vylisky
alebo pasy redukéne spekaji pri teplote 600
aZ 900 °C po dobu neprevySujdcu 2 h peciach
s plynnou redukénou atmosférou.

2, Spdsob podla bodu 1, vyznadujici sa tym,
7e ako pevné redukovadlo sa pouZije grafit
alebo sadze s vyhodou v mnoZstve 2 aZ 6
percent hmotnostnych, vztiahnuté na mnoZ-
stvo kysli¢nikov medi.

3. Spdsob podla bodu 1, vyznaé&ujici sa tym,
Ze mletym kysliénikom medi sa pridd pras-
kova med s vfhodou v mnoZstve 2 aZ 10 per-

Cena K&s 2,40

cent hmotnostnych, vztiahnuté.na mnoZstvo
kysli¢nikov medi.

4, SpOsob podla bodu 1, vyznadujici sa
tym, Ze k mletym kysliénikom medi sa pri-
dé grafit, s vfhodou v mnoZstve 10 aZ 50
percent hmotnostnych, vztiahnuté na mnoz-
stvo kysliénikov medi.

5. Spdsob podla bodu 1 aZ 3, vyznadujici sa
tym, Ze k mletym kysliénikom medi sa prida
kysliénik hlinity, alebo kysliénik horeénaty,
alebo préaskoveé Zelezo, s vyhodou v mnoZ-
stve 5 aZ 40 percent hmotnostnych, vztiahnu-
té na mnoZstvo Kysliénikov medi.

6. Spdsob podla bodu 1 aZ 5, vyznadujidci
sa tym, Ze ako pojidla sa pouZije préskova
metylceluloza, sachard6za alebo tekuté le-
pidlo na baze buny, s vyhodou v mnoZstve
2 aZ 6 percent hmotnostnich, vztiahnuté na
mnoZstvo kysliénikov medi a ostatnych pri-
sad.
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