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Pielkenrood-vinitex B.V.
Industrieweg 13
Assendelft

Hollanti

Laite osaskasvun aikaansaamiseksi virtaavassa nesteessd. - Anordning
fér att &stadkomma partikelvdxt i strOmmande v&tska.

Aikaisemmassa patenttihakemuksessa 1290/73 on esitetty laite osaskas-
vun aikaansaamiseksi virtaavassa nesteessd siihen suspendoituine kom-
ponentteineen, joka k3sittd4 useita sdilié6n jarjestettyjd kammioita,
joissa virtaussuunta on suunnattu vuorotellen ylds- ja alaspdin, jol-

loin ainakin osan ndistd kammioista poikittainen poikkileikkaus kasvaa

virtaussuunnassa.

Kitkan vaikutuksesta sivuseinid tai ndihin kammioihin sovitettuja pda-
asiallisesti pystysuoria lisdseinid vastaan syntyy poikittainen nopeus-
gradientti, jonka johdosta suspendoidut osaset voivat tavoittaa toi-
sensa, mikid lisdd yhteensulautumisen mahdollisuuksia. Sen estidmiseksi,
etteili ndin saatu osasten kasvu h&dvid uudelleen nopeudeltaan erilais-
ten nestekerrosten vdlisen hierron vaikutuksegta, nestevirran nopeut-
ta taytyy pienentdi virtaussuunnassa, mikd voidaan aikaansaada lisd&-
midlld perdkkdisten kammioiden poikkipintaa.

Tdllainen laite on sovitettu erotuslaitteen eteen suspendoitujen osas-
ten erotettavuuden parantamiseksi kasvattamalla, jolloin erotuslaite
voi toimia suuremmalla tehokkuudella. Tavallisesti erotinlaitteena

kdytetddn kaltevaa levyerotinta tai -erottimia.

Kuten on esitetty edelld mainitussa aikaisemmassa patenttihakemuksessa,



tavallisesti tdllainen osaskasvulaite kdsittdd suorakulmaisen s3ilidn,
jossa on useita yleensd yhdensuuntaisia poikittaisia seinid, jotka
vuorotellen jéttdvidt avoimeksi vastaavasti ylemmdt ja alemmat kanavat,
jolloin ndiden seinien vdlinen keskindinen v&limatka kasvaa virtauk-
sen suunnassa. T&dllainen laite tdytyy suunnitella ja rakentaa kysees~-
sd olevan kdytdn mukaan. Sen vuoksi t&@mén laitteen valmistus- ja
asennuskustannukset voivat olla melko suuret ja lisdksi tdllainen lai-

te vaatii melko paljon tilaa.

Keksinndn mukaan on aikaansaatu t&td tyyppid oleva laite, joka voidaan
valmistaa ja asentaa yksinkertaisemmalla ja huokeammalla tavalla ja
joka tunnetaan giitd, ettd sopiva tila s&8ili®ssi on tai voi olla jaet-
tu kammioihin silld tavalla, ettd ainakin osan ndistd kammioista
jokainen ulosvirtauspdid vilittdmisti on yhteydessid ainakin kahden
seuraavan kammion tulopddn kanssa. T&1l4 tavalla tulee mahdolliseksi
aikaansaada kdytettdvissd olevan tilan paras mahdollinen hyviksik&yt-
td yhtendisten elementtien ansiosta, joka tapa lisdksi sallii sopeut-

tamisen erilaisiin olosuhteisiin.

Yhtendisten elementtien, erityisesti pHddasiallisesti saman kokoisten
tai niiden monikerran k&yttd johtaa valmistuskustannusten huomatta-

vaan alenemiseen.

Tédllainen laite on erittdin sopiva yhdistettdvdksi yhden tai useamman
levyerottimen kanssa yhdistetyn erotuslaitteen muodostamiseksi, jossa
kaikki osat on sovitettu suorakulmaiseen sdiliddn, T&m& on erityi-
sesti mahdollista, koska osaskasvulaitteen erilliset yksik&ét aikaan-~

saavat tilan parhaan mahdollisen hyviksikdytén.

Keksintdd selitet&dn lihemmin seuraavassa viitaten oheisiin piirustuk-

siin, joissa

kuvio 1 esittdd p&dltd ndhtynd keksinndn mukaisen yhdistetyn erotus-

laitteen erdstid sovellutusmuotoa,

kuviot 2-4 esittdvit kuviosta 3 vastaavasti pitkin viivoja II~II,
ITI-IITI ja IV-IV otettuja poikkileikkauksia ja

kuvio 5 esittdd tdmdn laitteen vdliseinien erityisen sovellutusmuodon

osaleikkausta.



Esitetty yvhdistetty erotuslaite kdsittdd suorakulmaisen sdilidn 1,
joka on tehty esimerkiksi ter&dsbetonista tai ter&dksestd. Témidn sdi-
1idn sisdllid on kannatettu neljd (tai nelj& paria) levyerotinta 2

sdilidn 1 kaltevien seindosien 3 padlli.

88i11idn 1 sivuseindt on yhdistetty keskialueeltaan kahdella syottd-
kourulla 5, jotka alasivultaan liittyvét vastaaviin poikkiseiniin 6,
jotka toisella sivulla rajoittavat kyseessd olevien erottimien 2 sy&t-
t6kammion 7. Pitkittdiset keskiseindt 8 erottavat kammion 7 vierek-

kdisistd erottimista 2 (tai erotinpareista).

Poikkiseinien 6 vdliseen tilaan ja niiden keskustan l&dhelle on jdr~
jestetty kaksi pitkittdistd seindd 9, jotka yhdistdvidt molemmat kou-~
rut 5 ja poikkiseindt 6, jolloin toinen kouru 5 on katkaistu kohdassa
10 ndiden pitkittdisten seinien 9 vdlissd, tdmdn kourun yhdistédmisek-

si vdlitilalla ndiden seinien 9 vidliin,.

Védliseind 11, joka ulkonee jonkin matkaa tdmdn vdlitilan pohjasta 12,
rajoittaa sydttokanavan 13 ja engimmidisen osaskasvukammion 14. Kourun
5 kautta syOtetty neste virtaa aukon 10 kautta alaspidin kanavaan 13

ja sen jdlkeen viliseinin 11 alta kohti kammiota 14, jossa neste voi
virrata yl6spdin. T&lle kammiolle 14 on annettu standardimitat ja
tavallisesti se on varustettu pystysuorilla ja sopivasti poimutetuil-
la levyilld, jotka voivat olla keskindisesti sdddett&dviid, kuten on
esitetty aikaisemmassa patenttihakemuksessa 1290/73, poikittaisen no=-

peusgradientin muuttamiseksi,

Kumpaankin sivuttaiseen vdlitilaan, joka on rajoitettu pitkittdisilli
seinilld 9, on jdrjestetty poikittaiset vdliseinit 15. Kahden vili-
seindn vdlinen vilimatka on yht8 suuri kuin v#liseinin 15 ja vierei-
sen seindn 6 vdlinen vdlimatka, joka erityisesti voi my®s olla yhtd
suuri kuin pitkittdisten seinien 9 vilinen vidlimatka. PitkittHdisten
seinien 9 ja sivuseindn 4 vilinen vilimatka voi olla yhtd suuri kuin
vdliseindn 11 ja aukosta 10 kauempana olevan seinsn 6 vilinen v&li-
matka. TH1lld tavalla kaksi vidliseini4 15 rajoittaa toisen osaskasvu-
kammion 16 sekd kumpikin v&dliseini 15 ja viereinen seini 6 miirii kol-
mannen osaskasvukammion 17. T&118in kammioilla 16 ja 17 on samat
standardimitat, jotka voivat olla samat kuin kammiolla 14. On selvii,
ettd haluttaessa voidaan poiketa tédstd yht&liisyydestd, jos virtauk-

sen jakelu tai tilan jakaminen vaatii t3#m&n.



Kammion 14 ylisivulla kumpaankin seinddn 9 on tehty kanavat 18, jois-
ta kumpikin on yhteydessd viereiseen kammioon 16. Vdliseindt 15 ulot-
tuvat sdilidén 1 pohjan 19 l&heisyyteen niin, ettd alasivulla kammiot
16 ovat yhteydessd viereisten kammioiden 17 kanssa. Kummankin kammion
17 ylisivulle on tehty aukko 20 seindn 6 koko leveydelle niin, ettd
muodostuu yhteys viereisen sydttdkammion 7 kanssa. My6skin kammioi-
hin 16 ja 17 voi olla sovitettu pystysuoria ja varsinkin poimutettuja

levyija.

Tdlld tavalla yldspdin suuntautuva virtaus kammiossa 14 on jaettu
kahteen kammioon 16. Kummassakin kammiossa 16 alaspdin suuntautuva
virtaus taas on jaettu kumpaankin viereiseen kammioon 17. Né&din vir-

tuasnopeus tulee jaetuksi puoliksi jokaisessa seuraavassa kammiossa.

Levyerottimen 2 sydttSkammiossa 7 voi jo tapahtua jonkin verran erot-
tumista. Sedimentti kootaan suppiloon 21, joka on yhteydessd tdmén
kammion 7 kanssa sen alasivulla. T&m& suppilo on jaettu kahteen osaan
siihen sovitetulla vdliseindlld 22, Tdm&d vdliseind liittyy erotus- |
levyyn 23, joka on yhdistetty ohjausputkiin 24, kuten on selitetty
aikaisemmassa patenttihakemuksessa 1745/70. N&in erottimessa 2 ero-
tettu sedimentti tulee suppiloon 21 vdliseindn 22 toiselle puolelle
ja pysyy erotettuna erillidn kammiossa 7 olevasta nestevirrasta levyn
23 ja putkien 24 vaikutuksesta. Suppilot 21 voivat olla ripustetut
sd4iliddn 1 esitetyn mukaan irtonaisesti ja ovat varustetut alasivul-

taan poistoaukolla 25.

Erottimen 2 toisessa d4rimmdisessd pddssd, joka voi olla muotoiltu
esimerkiksi samalla tavalla kuin on selitetty viimeksi mainitussa
aikaisemmassa patenttihakemuksessa, puhdistettu neste voi virrata

poistokourua 26 kohti.

Kouru 5 ja siihen liittyv&t poikkiseindt 6 aikaansaavat sivuseinien

4 vahvistuksen, jotka joutuvat huomattavan nestepaineen alaiseksi,
jolloin ndmd seindt voidaan rakentaa vdhemmin raskaalla tavalla. Joh-
tuen kummankin kourun 5 symmetrisestd sovituksesta, voidaan saavuttaa
helppo sopeuttaminen sySttSolosuhteisiin., Tarvittaessa kdyttidmdtén
kouru voi toimia nesteen sybttdmiseksi seuraavaan viereiseen s#iliddn.
Ligdksi kourut 5 on peitetty kansilla tai ristikoilla, jotka muodosta-
vat tdlld tavalla tyoskentelysillat, niin, etti sdilidn keskiosa,
jJossa eri osaskasvukammiot 14, 16 ja 17 sijaitsevat, on hyvin helpos-
ti késiksi p&d&stédvissd, niissd olevien levyryhmien s44dén mahdollis-

tamiseksi tarvittaessa.



Esitetylld tavalla kammioon 7 ulottuvien kourujen 5 toisena etuna

on se, ettd siten kammion 7 tilavuus voidaan tehdd pienemmdksi. Jos
nesteen pintaa alennetaan levyerottimien puhdistamiseksi, aluksi enem-
mé&n nestettd tulee poistetuksi kammiosta 7 kuin levyerottimista 2,

kun kammiolla 7 on tavallinen kolmiomainen poikkileikkaus. Kuitenkin
esitetyssd sovellutusmuodossa enemmdn nestettd tulee virtaamaan erot-
timien kautta nesteen pinnan tietylld alentamisella, koska kourut 5
pienentdvdt nesteen tilavuutta kammion 7 yldsivulla niin, ettd erotti-
miin kerrostuneet epdpuhtaudet tulevat olemaan helpommin irroitetta-
vissa. On selvdd, ettd on pidettdvd huolta tarpeellisen vapaan vdlin
jdttdmiseksi levyerottimien 2 ja myds suppiloiden 21 paikalleen aset-
tamista seki poistamista varten. Lisdksi on sopivaa avata suppilon

21 venttiililld varustettu poistoaukko 25, ajoittain ja lyhytaikaises-
ti niin, ettd sedimentti on jatkuvasti poistettavissa, mikd johtaa
nesteen pinnan vastaavaan vaihteluun kammiossa 7. Tdmd aikaansaa
tietyn iskuvaikutuksen, joka irroittaa erottimien 2 levyjen pinnalle

kerrostuneen sedimentin.

Usein on edullista tehdd sdilid 1 ja kaikki vdliseinidt betonista.

Jos erityisesti kammioihin 14, 16 ja 17 on sovitettava siddettdvii
levyryhmid, varsinkin ndiden kooltaan suhteellisen pienien kapeiden
kammioiden tdytyy olla asennettu erittdin tarkasti, mik3 on hyvin
vaikeaa betoniseinien kyseessd ollessa. Té&mdn vuoksi on sopivaa pan-
na kokoon ainakin vdliseindt 15 ennalta valmistetuista, esimerkiksi
betonia tai muovia olevista, levyistd, jotka piditetddn viereisissi
seinissd 9 ja 4 olevissa urissa, jolloin n#diden levyjen saumat on
tiivistetty jollakin sopivalla tavalla. Kuvio 5 esitt3i erityistd
sovellutusmuotoa, jossa mydskin seindt 9 on tehty tdllaisista levyis-
td ja ovat kaksoisrakennetta sek#8 liitoskohdissa yhdessi vdliseinien
15 kanssa on sovitettu eri levyjd varten tarkoitettuihin, pinotuissa
ontoissa kappaleissa 27 oleviin uriin 28. Luonnollisesti seinit 9
voivat olla yksinkertaisia ja my®skin olla koottu samanlaisista kap-
paleista. Kuitenkin erillisten levyjen etuna on se, ettid jos urien
28 lukumdidrd on tarpeeksi suuri, eri kammioiden sovitusta ja/tai ko-
koa voidaan vaihdella sovituksen sallimiseksi erityisten olosuhteiden
mukaan. On selvdd, ettd tdllaisia levyjd voidaan k#dyttdid mydskin
metallisdilidissd. Edelleen on mahdollista jirjestdi sydttd ensim-
maistd kammiota kohti ei ylemm&n kourun 5 kautta, vaan sydttSaukon
kautta t&mdn kammion alasivulle. T#h&n tarvittavat muutokset voidaan

helposti aikaansaada sulkemalla aukot ja/tai poistamalla viliseinit.



Kuitenkaan keksintd ei ole rajoitettu esitettyyn symmetriseen raken-
teeseen. Erityisesti on mahdollista sovittaa levyerottimet 2 ainoas-
taan osaskasvukammioiden toiselle sivulle. Edelleen ei ole vdltti-
miténtd, ettd viimeisen kammion ulosvirtauspdd on kytketty yhden

tai kahden erottimen tulopddhdn, mitd varten on myds mahdollista,
ettd kahden tai useamman viimeiseh kammion ulosvirtauspddt ovat yh-
teydessd yhden sydttSkammion 7 kanssa levyerottimien suurempaa luku-
mddrdd varten. Lisdksi pitkittdiset keskiseindt 8 eivédt ole vdAlttéa-

mattoémid, mutta ne vahvistavat laitetta.

Monet muunnokset ovat mahdollisia keksinndn puitteissa. Varsinkaan
keksintd ei ole rajoitettu esitettyihin erottimiin, jotka ensisijas-
sa on tarkoitettu sedimentin erottamista varten, koska mySskin erot-
timien kyseessd ollessa komponenttien vaahdotusta varten samanlainen

rakenne on mahdollinen.



Patenttivaatimukset

1. Laite osaskasvun aikaansaamiseksi virtaavassa nesteessd siihen
suspendoituine komponentteineen, joka kdsittdid useita sdiliddn jdrjes-
tettyjd kammioita, joissa virtaussuunta on suunnattu vuorotellen

y1lds- ja alaspédin, jolloin ainakin osan ndistd kammioista poikittai-
nen poikkileikkaus kasvaa virtaussuunnassa, t unn e t t u siiti,
ettd sopiva tila sdilifssd on tai voi olla jaettu kammioihin silld
tavaiigjmetté ainakin osan n#iistid kammioista jokainen ulosvirtauspda

vdlittOmisti on yhteydessid ainakin kahden seuraavan kammion tulopdidn

kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnet tu siiti,

ettd ainakin osalla kammioita on pddasiallisesti sama poikittainen

poikkileikkaus.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen lajte, tunnettu siitsd,
ettd kammiot on tehty erillisiksi yksikOiksi sarjaan kytkettdviksi.

4., Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen laite, tunne t tu
siitd, ettd viereisten kammioiden vdliseindt on kokoonpantu p#dillek-
kdisistd, pddasiallisesti vaakasuorasti suunnatuista levyistid tai
sen tapaisista, Jjotka on kannatettu pystysuorissa pddteurissa.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unne t tu siiti,
ettd ainakin osa vdliseinigtd, jotka eividt ole tehty levyistd, k&-
sittdd pinotut ja erityisesti ontot kappaleet, jotka on varustettu

urilla tdllaisia levyjd varten.

6. Yhdistetty erotuslaite, joka késittdi osaskasvulaitteen ja sen
kanssa sarjassa erotuslaitteen, joka k#sittdi yhden tai useamman
kaltevan levyerottimen, t un n e t t.u Jjonkin patenttivaatimuksen
1-5 mukaisesta osaskasvulaitteesta ja useista erottimista, yhden tai
useamman levyerottimen sy&tttkammion ollessa kytketty tidmidn osaskasvu-
laitteen vastaavasti yhden tai useamman viimeisen kammion ulosvirtaus-

pddhdn.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen erotuslaite, tunne t t u
siitd, ettd levyerottimien lukumiiri on sama kuin viimeisten kammioi-

den lukum#idri tai niiden kokonaiskerrannainen.



8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, joka kdsittdd suora-
kulmaisen sdilidn, johon levyerottimet on sovitettu yhdeksi tai useam-
maksi rinnakkaiseksi ryhmdksi ja joka lisdksi on varustettu sydttd-
putkella kdsiteltdvdn nesteen syGttimiseksi ndiden erottimien tai
niiden ryhmien sySttSkammiota kohti, t unne t t u siitd, ettd
osaskasvulaitteen kammiot on jaettu tasaisesti sisdisen gdilidtilan
koko jdljelld olevalle osalle, jolloin nesteen sytttd on yhteydessd

osaskasvulaitteen yhden tai useamman ensimmdisen kammion kanssa.

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, jossa levyerottimet on sijoi-
tettu sdilidn kahdelle vastakkaiselle sivulle, jolloin sySttkammiot
sijaitsevat vdlin pddssd toisistaan, tunne t tu siitd, ettd
osaskasvulaitteen kammiot on sijoitettu sdilidn keskiosaan eri

levyerottimien sydttdkammioiden vdliin,

10. Patenttivaatimuksen 8 tai 9 mukainen laite, tunnet tau
siitd, ettd gydttSkanavana on kouru, joka kulkee sdilidn ylHosassa

poikittain sdilibn sivuseiniin n&hden.

l1l. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t unne t t u siiti,
ettd sydttdkouru on sijoitettu viereigten levyerottimien kaltevan
yldseindn yldpuolelle olevaan tilaan ja levyerottimien sydttdkammioon.

12. Patenttivaatimuksen 9 tai 10 mukainen laite, tunnettu

symmetrisesti sovitetuista sySttdkanavista.

13. Jonkin patenttivaatimuksen 10-12 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd sydttdkourut on yhdistetty s#ilidn sivuseiniin ja toimivat

poikittaisena vahvistuksena.

14. Jonkin pat-nttivaatimuksen 11~13 mukainen laite, jossa jokaisen
sySttbkammion alasivulle on sovitettu suppilon muotoinen sedimentin
kokooma-astia, t unne t t u siiti, ettd timi kokoomasuppilo on

irroitettavissa ja ettd vastaavan sydttdkourun ja levyerottimen vas-
takkaisen kannatusseindn védlinen tila on riittdvdn suuri kokoomasup-~

pilon poistamiseksi levyerottimen poistamisen jdlkeen.

15. Jonkin patenttivaatimuksen 11-~14 mukainen laite, jossa jokaisen
sybttbkammion alasivulle on sovitettu suppilon muotoinen sedimentin
kokooma-astia, t unne t t u siiti, etti tidmi kokoomasuppilo on

alapddssidn varustettu sedimentin poistoaukolla venttiileineen, joka



on sovitettu avattavaksi ajoittain ja lyhytaikaisesti.

16. Jonkin patenttivaatimuksen 10-15 mukainen laite, t unnettu
ainakin sydttSkourujen pddllid olevista irroitettavista tyOskentely-

silloista tai ristikoista.
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Patentkrav

1. Anordning f&r &stadkommande av partikelvdxt i flytande védtska
med diri suspenderade komponenter, vilken anordning omfattar flera
i en behdllare anordnade kammare, i vilka strmningsriktningen &r
riktad turvis upp- och neddt, varvid adtminstone en del av dessa
kammare har ett tvirsnitt som 6kas i strdmningsriktningen, k d n -
netecknad ddrav, att ett ldmpligt utrymme i behdllaren &dr
eller kan vara delad i kammare pd det viset, att dtminstone en del
av dessa kammare har sin utloppsdnda omedelbart i kontakt med

dtminstone tvd nistféljande kammares inloppsdnda.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k & nne tecknad dirav,
att dtminstone en del av kammarna uppvisar i huvudsak samma tvdr-

gdende diameter,

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, k 4nnetecknad
ddrav, att kammarna &r gjorda till separata enheter f&r seriekoppling.

4. Anordning enligt ett av patentkraven 1-3, k annetecknad
ddrav, att de angrénsande kammarnas mellanviggar 3r sammansatta av
ovanpd varandra beldgna, i huvudsak horisontalt riktade skivor eller

dylika, vilka dr uppburna i vertikala &ndspir.

5. Anordning enligt patentkravet 4, k & nne te cknad dirav,
att &tminstone en del. av de mellanviggar, som ej &r gjorda av skivor,
omfattar staplade och i synnerhet ihdliga stycken, vilka dr f&rsedda

med spd&r f6r dylika skivor.

6. Kombinerad separeringsanordning, som omfattar en partikelvixtanord-
ning och i serie ddrmed en separeringsanordning, som omfattar en

eller flera lutande skivseparatorer, k 4 nne tecknad av
partikelvdxtanordningen enligt ett av patentkraven l-5 och flera
separatorer, varvid matningskammaren av en eller flera skivseparatorer
dr kopplade med denna partikelvixtanordnings respektive en eller

flera sista kammares utloppsinda.

7. Separeringsanordning enligt patentkravet 6, k 4nnetecknad
ddrav, att skivseparatorernas antal &r samma som de sista kammarnas

antal eller deras totalkoefficient.
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8. Anordning enligt patentkravet 6 eller 7, som omfattar en rekt-
anguldr behdllare, vari skivseparatorerna &r anordnade i en eller
flera parallella grupper, och som didrtill dr forsedd med ett mat-
ningsrdr f&r matning av dessa separatorer eller deras grupper mot
matningskammaren, k d nne t e c knad dirav, att partikelvixt-
anordningens kammare &dr delade jdmt f&r hela den resterande delen

av det inre beh&llarutrymmet, varvid vdtskans matning stédr i samband
med partikelvidxtanordningens ett eller flera fdrsta kammare.

9. Anordning enligt patentkravet 8, i vilken skivseparatorerna &r
anordnade pa behdllarens tvd motsatta sidor, varvid matnings-
behallarna befinner sig pd ett avstdnd frédn varandra, k 8 nn e -
tecknad ddrav, att partikelvdxtanordningens kammare &r
anordnade i behdllarens mittdel mellan de olika skivseparatorernas

matningskammare.

10. Anordning enligt patentkravet 8 eller 9, k 4 nnetecknad
ddrav, att matningskanalen bestdr av en rédnna, som ldper i behdllarens

bverdel tvdrs mot behdllarens sidoviggar.

11. Anordning enligt patentkravet 10, k E nne t e c knad dirav,
att matningsrdnnan &r anordnad i utrymmet ovanfér de angrdnsande
skivseparatorernas lutande Overvigg och i skivseparatorernas mat-

ningskammare.

12. Anordning enligt patentkravet 9 eller 10, k §nne tecknad
av symmetriskt anordnade matningskanaler.

13. Anordning enligt ett av patentkraven 10-12, Xk & nne te ¢ k -
n a d ddrav, att matningsrdnnorna ir f®¥renade med beh&llarens sido-

vdggar och tjdnstgdr som tvidrgdende f8rstirkning.

14. Anordning enligt ett av patentkraven 11-13, i vilken p& varje
matningskammarens undersida har anordnats ett trattformigt uppsam—
lingskdrl fOr sediment, k & nnetecknad dirav, att denna
samlingstratt dr ldstagbar och att utrymmet mellan den motsvarande
matningsrédnnan och skivseparatorns motsatta biArande vigg dr till-
rdckligt stort for avlégsnande av samlingstratten efter skivsepara-

torns avldgsnande.
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Anordning enligt ett av patentkraven 11-14, i vilken pd varije
matningskammares undersida har anordnats ett trattformigt uppsam-
lingskdrl f6r sediment, k @ nne tecknad dirav, att denna
samlingstratt dr vid sin nederdnda f&rsedd med en utloppsSppning
fOor sediment med ventil, som dr anordnad att Oppnas periodiskt

och kortvarigt.

16. Anordning enligt ett av patentkraven 1l0-15, k @ nne t e c k-
n ad av &tminstone p&d matningsrdnnorna befintliga l&stagbara
arbetsbryggor eller galler.
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