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(54) Obal pro chemické piipravky

(57) Obal (1) pro chemické pfipravky je tvofen uzavienim vi-
cevrstevnych folii, z nichZ kazd4 je tvofena polymerni folif
(3) rozpustnou ve vodé a nejméné jednou vrstvou folie (2)
nerozpustné ve vod€. Vnitini vrstvu vyse uvedeného obalu
tvofi polymerni folie (3) rozpustna ve vod¢ a vnéjsi vrstvu
vySe uvedeného obalu tvofi folie (2) nerozpustné ve vodé a
nejméné v oblasti uzavieni obalu jsou polymerni folie (3)
rozpustné ve vodg, tvofici vnitfni vrstvu, a dal$i polymerni
folie (3) rozpustna ve vodg, tvofici dalsi vnitini vrstvu, na-
vzdjem spojeny. Polymerni folie (3) rozpustné ve vodg, tvo-
fici vnitinf vrstvu a folie (2) nerozpustnd ve vodg, tvofici
vnéj§i vistvu, jsou rovné€Z navzdjem spojeny. Polymerni
folie (3) rozpustnd ve vod€ a folie (2) nerozpustni ve vodé
jsou od sebe snadno oddélitelné.
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Balici materidl na bédzi folie rozpustné&—ve vodé'. — = i
— e

Oblast techniky

Vynalez se tyké obalu pro distribuovatelné baleni
chemickych pripravkd, zejména pesticidnich pfipravkd, a folie

pro vyrobu uvedeného obalu.

Dosavadni stav techniky

Z chemickych pripravkl, jako jsou pesticidni pfipravky,

byly dosud vyrabény vyrobky pfimym naplnénim obalu pfipravkem

a zabalenim obalu, a to v pfipadé pevnych i kapalnych

Jinak se vyrobek vyrdbé&l zabalenim pZipravku do

pr¥ipravkl.
sacku vytvoreného =z folie rozpustné ve vodé a

vnitrniho
dalsim zabalenim takto ziskaného vnitfniho si&lku do obalu pro

primé baleni vySe uvedeného typu, pro vytvofeni dvojitého

baleni.

V ptfipadé&, Ze se pesticid zabaleny do vnit#nihe sadku
vytvoreného z folie rozpustné ve vodé dale bali do obalu pro

vnéjsi baleni prc vytvofeni dvojitého baleni, je viak tento

ostup baleni dvoustupiiovy, konkrétné zahrnuije prvni stuped
D

pro distribuovatelné baleni pesticidu do vnitFnich sadkd a
druhy stupenl pro vloZeni a =zabaleni jednoho nebo nékolika
vnitfnich s&€kd do vnéjsiho sa&cku, a tento postup neni
hlediska pracovni vykonnosti. Dale, Jjeliko?Z
jsnou nutné dva

balici stroj pro

ekonomicky =z
tento postup =zahrnuje dva stupné baleni,
druhy balicich stroju, konkrétné prvni

baleni pesticidu do vnitfnich sa&c¢kll na jedné strané, a na
druhé strané druh? balici stroj, pro uzavrfeni vnéjdich sadka.
Baleni za pouZiti folie rozpustné ve vodé se musi provadét v
prostfedi s vhcdné upravenym vzduchem, jelikoZz folie
ve vodé citlivé reaguje na pUsobeni atmosférickych
teplota atd. VloZeni vnitfnich sackua
jelikoZ vnit¥ni

rozpustna
vlivl, jako je vlnkost,
do vnéjSiho sac¢ku se musi provaddét manuadlné,




sacky jsou mékké a je treba pe&livé zabrafiovat unikéani obsahu
z vnitfnich sadkt, a tato manudlni operace zplisobuje, Ze je
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automatizace vkladéni znadné obtizna.

Didle jsou ve dvojitém baleni vnit¥ni salky oddélené od
ochranného vn&jdiho sa&ku a tudiZ nemohou byt dostateéné
chran&né pred néarazy, ke kterym mi%e u vnitfnich sackl
dochazet v pribéhu transportu, 1 ptes ochrannou funkci
vné&jdiho sacku. Tedy miZe dochézet k nevyhodnému poskozeni

vnit¥nich séacka.

Podstata vynédlezu

Cilem vynalezu je vyfedit vyse uvedené problémy obalu
pro chemické pfipravky, které jsou znadmé z dosavadniho stavu

techniky.

Jeden predmé&t vyndlezu tvofi obal, ktery 7je schopen
vykazovat stejnou funkci a a&inky Jjako obal typu dvojitého
baleni, obsahujici vnitZni sacky rozpustné ve vodé, znamy z
dosavadniho stavu techniky, kteryZto obal lze vyrobit za
pou?iti stejnych kalicich materidld jako v pripadé& obald pro
chemické pfipravky typu pfimého baleni, znadmych z dosavadniho

stavu techniky, v pouze jednostupnovém balicim postupu.

Daldim pfedmétem vyndlezu je balici sa&ek, ve kterém Jje
zabrandno premistovani wvnitfnich sadékt ve vnéjdim sacku, a

z z

vnéj3i sadek miZe dostatecn& plsobit jako chrénici séacek.

Daldim pfedmétem vyndlezu Jje balici folie pro vyrobu

vy%e popsaného baliciho sé&cku.

Obalem pro chemické pfipravky podle vyndlezu Jje obal
vytvofeny uzavfenim vicevrstevnych folii, z nichZ kaZda jJe
tvotfena polymerni foliil rozpustnou ve vod& a nejméné jednou
vrstvou folie nerozpustné ve vod&, p¥icemZ vnitrni vrstvu

obalu tvofi polymerni folie rozpustna ve vodé, vnéjsi vrstvu

obalu tvorfi folie nerozpustnd ve vodé, a nejméne Vv oblasti




uzavfeni Jsou polymerni folie rozpustné ve vodé vnitrni
vrstvy navzdjem spojeny, polymerni folie rozpustna ve vodé
vnit¥ni vrstvy a folie nerozpustnid ve vodé vnéjsi vrstvy Jsou
navzajem spojeny, a polymerni folie rozpustné ve vodé a folie

nerozpustné ve vodé lze od sebe snadno oddélit.

Podle vynadlezu miZe byt vicevrstevnou foliil pro vyrobu
obalu pro chemické pfipravky produkt pripraveny jednoduchym

navrstvenim, poloZenim na sebe,’polymerni folie rozpustné ve

/
vod& a folie nerozpustné ve vodé. Obal ve tvaru sacku se z ni
vytvori uzavrfenim folie tak, Ze polymerni folie rozpustna ve

vodé tvori vnit¥ni vrstvu obalu.

Pokud jsou polymerni folie rozpustné ve vodé tvorici
vnitfni vrstvu obalu navzadjem stavitelné a polymerni folie
rozpustnd ve vodé vnitrni vrstvy a folie nerozpustnd ve vodé
vnéjsi vrstvy Jsou navzdjem stavitelné, lze 2z vicevrstevné
folie vytvorit sé&cek pomoci staveni/ spojeni teplem . Stavenéa
¢ast vytvorend mezi polymerni folii rozpustnou ve vodé
vnit¥ni vrstvy a folii nerozpustnou ve vodé vnéjsi vrstvy
v3ak musi byt snadno rozdélitelnd. V souladu s tim se musi
kombinace polymerni folie <rozpustné ve vodé a folie
nerozpustné ve vodé vybrat tak, Ze Jsou tyto dvé folie
navzajem stavitelné a stavend c&éast je snadno rozdélitelna.
Mezi priklady takovych kombinaci patfi Cédstedné saponifikova-
nd polyvinylalkoholovéd folie jako polymerni folie rozpustna
ve vodé v kombinaci s Uplné saponifikovanou (polyvinyl—
alkoholovou folii nebo folii z kopolymeru ethylenu a

vinylacetatu jako folii nerozpustnou ve vodé.

Pokud nejsou polymerni folie rozpustné ve vodé navzijem
stavitelné nebo pokud, ackoli jsou polymerni folie rozpustné
ve vodé a folie nerozpustnd ve vodé navzajem stavitelnéﬁ je
pevnost staveného spojeni prilis vysokéd, aby byly folie od
sebe snadno rozdélitelné, lze z vicevrstevné folie vytvofit

sdlek jejim uzavrfenim pomoci snadno rozdélitelného lepidla.




Obal pro chemické pfipravky podle vynadlezu lze rovnéZ
vyrobit vytvorenim, pomoci staveni nebo pomoci snadno
rozddlitelnéno lepidla, laminované folie, Ve které jsou
polymerni follie rozpustna ve vod& a folie nerozpustnad ve vodé
jiz dfive Castecné nebo Uplné navzadjem spojeny pomoci
svafovani nebo za pouZiti snadno rozddlitelného lepidla a
uvedena polymerni folie rozpustnda ve vodé a uvedend folie
nerozpustnd ve vodé jsou od sebe snadno odd&litelné. CAstelné
spojeni polymerni folie rozpustné ve vodé a folie nerozpustné
ve vodé lze provad&t bodové, v pésech nebo ve formé mriZe,
nebo ve tvaru nutném pro vytvoreni poZadovaného sacku,

konkrétné obvykle &tyrihelnikoveé.

Polymernimi foliemi <rozpustnymi ve vodé pouZivanymi
podle vynalezu mohou byt libovolné folie, pokud Jjsou
rozpustné ve vodé a vykazujl nutnou pevnost. Mezi pfiklady
polymert pouZitelnych pro vyrobu polymerni folie rozpustné ve
vodé podle vyndlezu patfi syntetické polymery rozpustné ve
vodé, polosyntetické polymery rozpustné ve vodé a prirodni
polymery rozpustné ve vodeé. Jako synteticky polymer rozpustny
ve vod& lze uvést &astedné saponifikovany polyvinylalkohol,
polyethery jako Jje polyethylenoxid a podobné&, polyvinylpyrro-
lidon, ethylenicky nenasycené kyseliny Jako Je kyselina
akrylova, kvselina methakrylova, kyselina maleinova a podobné

a polymery vytvorfené z jejich soli.

Jako polosynteticky polymer rozpustny ve vodé lze uvést
derivaty celulosy, Jjako Je karboxymethylcelulosa, hydroxy-
ethylcelulosa, hydroxypropylcelulosa a podobné, a derivaty
Skrobu jako je cyklodextrin a podobné. Jako pfirodni polymer
rozpustny ve vodé lze uvést karagen, Skrob, Zelatinu, chitin
a podobn&. Z téchto polymerd Je zejména vyhodny céastelné

saponifikovany polyvinylalkohol.

Jako folii nerozpustnou ve vodé lze pouzit folie 2z
termoplastickych pryskyfic, laminované folie pripravené ze

dvou nebo n&kolika druh@t folii z termoplastickych pryskyfic,




a laminované folie pripravené =z folie 2z termoplastické
pryskyrice a papiru, kovové folie, tkané textilie .nebo
netkané textilie. Mezi vyhodné termoplastické pryskyrfice
patfi polymery a kopolymery olefind, Jjako je ethylen, pro-
pylen, buten, penten, hexen a podobné, polymery a kopolymery
vinylovych sloucenin, jako je vinylchlorid, vinylidenchlorid,
vinylacetédt, vinylalkohol, estery kyseliny akrylové, estery
kyseliny methakrylové, akrylonitril, styren a podobné,
polymery diolefint, Jjako Jje butadien, isopren a podobné,
kopolymery vySe uvedenych diolefinl a vySe uvedenych olefinl
nebo vinylovych sloucdenin, polyamidy, a polyestery, jako je
polyethylentereftaldt a-podobné.

Zejména vyhodnymi foliemi z termoplastickych pryskyric
jsou Uplné saponifikovand polyvinylalkoholovd folie, folie =z
kopolymeru ethylenu a vinylacetdtu, folie =z kopolymeru

ethylenu a vinylalkoholu a podobné.

Mezi vvhodné folie nerozpustné ve vodé patfi laminované
folie pripravené =z nékolika z vy3e wuvedenych folii =z
termoplastickych  pryskyf¥ic, jako je laminovanéa folie
pfipravend z folie z kopolymeru ethylenu a vinylacetdtu a
polyethylenové folie nebo nylonové folie, a folie =z
termoplastickych pryskyfic opatrfené vrstvou z kovové folie
nebo kovovou vrstvou nanesenou srazZenim kovovych par, vapour-
-deposited , jako je folie z kopolymeru ethylenu a
vinylacetdtu opatfend vrstvou hliniku nanesenou sréZenim
kovovych par nebo polyethylenterefraldtovéd folie opatfenéd
vrstvou hliniku nanesenou sréZenim kovovych ©par. Podle
vynadlezu lze rovnéZ pouZit laminované folle vytvofené z jedné
z vyS3e uvedenych folii z termoplastické pryskyfice a papiru,

tkané textilie nebo netkané textilie.

Jako snadno rozdélitelnd lepidla je komeréné dostupna
fada produktii, a tato lepidla 1lze vhodné pouZit. Kromé
komeréné dostupnych produktl lze pouZit lepidlo pripravené
smichadnim kopolymeru ethylenu a vinylacetdtu nebo polystyrenu




jako zé&kladu s blokovym kopolymerem styren a butadienu nebo
podobn&, roztavené lepidlo ptfipravené smichdnim kopolymeru
ethylenu a vinylacetdtu a vosku jako hlavnich sloiek se
spékajicim materidlem, Jjako Jje styrenovy polymerl napfiklad
polyvinyltoluen , terpenicky polymer, pfirodni pryskyfice
nebo podobné, atd.

Mezi chemické pripravky, které maji byt baleny do obalu
podle vyndlezu, patri pfipravky pro zeméd&lské a zahradnické
pouziti, pfipravky pouZivané pri chovu hospodéf¥skych zvifat,
a pfipravky pro pouZiti v domécnosti, jako Jsou insekticidy,
baktericidy, fungicidy, herbicidy, rodenticidy, regulatory
riastu rostlin, repelénty, atraktanty, 1léatky zlepSujici
distribuci, JjakoZ 1 hnojiva, detergenty, bar&iva a Jjiné

obecné chemické pfipravky.

Piehled obrazkil na vikresech

Vztahové znadky na obrédzcich maji nédsledujici vyznam:

1 obal pro chemické pripravky,

2 folie nerozpustnd ve vodé,

3 polymerni folie rozpustnd ve vodg,
4 uzavrend vrstva,

5 vicevrstevnd folie,

6 tvarovaci zarizeni,

7 plnici zarizeni,

8 zarizeni pro podélné stavovani,

9 zafizeni pro pric¢né stavovani,

10 stavend cast.




Na obrdzku 1 je perspektivné zndzornéno jedno provedeni
obalu pro chemické prfipravky podle vynalezu. Obrazek 1
zobrazuje obal 1 ze dvou navrstvenych listd vicevrstevnych
folii, z nichZ kaZdy je tvoren folii rozpustnou ve vodé 3 a
folii nerozpustnou ve vodé 2, takZe vrstva folie rozpustne ve
vodé 3 je uvnit¥, pricemZ na foliich Je zndzornéno staveni
t¥i stran navrstveného materidlu, =zatimco jedna strana Je

w A N~ o2 e z
ponechéna otevrenak{ize ji uzavr¥it po naplnéni,

Obal podobny obalu na obrdzku 1 lze vyrobit sloZenim
jednoho listu vicevrstevné folie tak, Ze folie rozpustna ve
vodé se dostane dovnit¥, s néaslednym uzavrenim dvou stran
sloZené vicevrstevné fblie, pficemZ zbyld jedna strana se
ponechd otevfend. Po vloZeni chemického prfipravku z oteviené

strany se tato otevrfend strana uzavrte.

Na obrazku 2 je schematicky znédzornéno jedno provedeni
zarizeni provadéjiciho vlioZeni a zabaleni chemického
pfipravku do obalu podle vynédlezu. Obrazek 2 znazornuje
pfiklad zafizeni pro baleni chemického pripravku za vytvéfeni
obalu. Tak se za rozbalovédni srolované vicevrstevné folie 5
podél tvarovaciho zarizeni 6 a jejiho sklddani tak, Ze vrstva
folie rozpustné ve vodé Jje uvnit¥, vlozZi do sloZené folie
poZadované mnozstvi chemického prfipravku pomoci plniciho

2 z .

zarizenil 7, a poté se stavi podélné Cast sloZené folie pomoci

O

za¥izeni pro podélné stavovani 8, a nakonec se stavi prién

[OD

délici linie sloZené folie pomoci zarizeni pro pricn

stavovani 9. Vztahova znacka 10 oznacCuje stavenou Cast.

Pri praktickém pouZiti chemického pIripravku zabaleného
v cbalu podle vynalezu se folie nerozpustnd ve vodé tvorici
vnéjsi vrstvu oddéli, a prfipravek zabaleny distribuovatelné
ve folii rozpustné ve vodé se vhodi do vody spolec¢né s folii

rozpustnou ve vodé a poté se pouZije.

Dal3im prfedmétem vyndlezu Jje pouZiti obalu podle

vyndlezu  pro baleni nebezpedlnych chemikdlii, zejména




pesticidi. Obal je zejména vhodny pro toto pouziti, jelikoZ
ani v prib&hu plnéni ani p¥i pfipravé postrikového prostredku
nepfichédzi nikdo do kontaktu s chemik4&lii, a je zabrénéno

kontaminaci prostfedi, jelikoZ nezbyvaji Zadné kontaminované

zbytky.

Nésledujici pfiklady podrobné&ji popisuji vynélez.

priklady provedeni vynélezu

Priklad 1

Na tZech stranadch uzavfeny laminovany salek se pripravi
za pouziti folie z Césteclné saponifikované polyvinylalkoho-
lové pryskyfice Solbron KC-35, vyradbéné firmou AICELO Co.,
jako folie rozpustné ve vodé a folie z uplnéd saponifikované
polyvinylalkoholové pryskyfice Hicelon NP-40, vyrdbéné firmou
AICELO Co., Jjako vné&j3i ochranné folie nerozpustné ve vodé
zplsobem stavovani (uzavfeni teplem) bez pomoci lepidla.
Takto ziskany sadsk se nechd stdt v komofe s teplotou
udrfovanou na 40 °C po dobu jednoho mé&sice pro testovéani jeho
stability pfi skladovéni. Vysledkem Jje, 7e Jjak adhezivni

vlastnosti tak odd&litelnost folie rozpustné ve vodé a vné&jsi

ochranné folie jsou dobré.
Priklad 2

Na ¢&tyfech stranidch uzavfeny laminovany sacek se
pripravi za pouZiti folie z Castelné saponifikované
polyvinylalkoholové pryskyrice Solbron KC-35, vyrabéné firmou
AICELO Co., Jjako folie rozpustné ve vodé a folie z
kopolymerni pryskyfice z ethylenu a vinylalkoholu Eval HS,
vyridbéné firmou KURAKAY Co., jako wvné&jsi ochranné folie
nerozpustné ve vodé zplUsobem stavovani Dbez pomoci lepidla.
Takto ziskany sa&lek se nechd stadt v komofe s teplotou

udrZovanou na 40 °C po dobu jednoho mé&sice pro testovani jeho




stability pfi skladovani. Vysledkem Jje, 2Ze Jjak adhezivni
vlastnosti tak oddélitelnost folie rozpustné ve vodé a vnéjsi

ochranné folie jsou dobré.

Priklad 3

Na <J¢tyfech strandch wuzavfeny laminovany séacek se
pripravi za pouziti folie z  C&stelné saponifikované
polyvinylalkoholové pryskyfice Solbron KC-35, vyradbéné firmou
AICELO Co., jako folie rozpustné ve vodé a laminatu tvoZXeného
folii z kopolymerni pryskyrfice z ethylenu a wvinylalkoholu a
nylonovou folii Eval HS/NY, vyrébéného firmou KURAKAY Co.,
jako wvnéj3i ochranné folie nerozpustné ve vodé zplsobem
stavovani bez pomoci lepidla. Takto ziskany s&lek se neché
stdt v komoF¥e s teplotou udrZovanou na 40 °C po dobu jednoho
mésice pro testovani jeho stability pfi skladovéni. Vysledkem
je, Ze Jjak adhezivni vlastnosti tak oddélitelnost folie

rozpustné ve vodeé a vnéjsi ochranné folie jsou dobré.
Priklad 4

NMa Ctyrech strandch wuzavfeny laminovany sadek se
pfipravi za pouzZiti  folie z  Cé&stedné saponifikované
polyvinylalkoholové pryskyfice Solbron KC-35, vyrdbé&né firmou
AICELO Co., Jako folie rozpustné ve vodd a folie z
kopolymerni pryskyfice z'ethylenu a vinylalkoholu s vrstvou
hliniku nanesenou srédZenim kovovych par (vapour-deposited)
Eval VMXL, vyrabéného firmou KURAKAY Co., Jjako vwvné&jsi
ochranné folie nerozpustné ve vodé zplUsobem stavovéni bez
pomoci lepidla. Takto ziskany sacek se nechd stat v komofe s
teplotou udrZovanou na 40 °C po dobu Jjednoho mé&sice pro
testovani jeho stability pri skladovani. Vysledkem je, Ze jak
adhezivnl vlastnosti tak oddélitelnost folie rozpustné ve

vodé a vnéjsSi ochranné folie jsou dobré.
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priklad 5

Na ¢&tyfech stranach uzav¥eny laminovany sacek se
pripravi za pouZiti folie =z CAastednd saponifikované
polyvinylalkoholové pryskyfice Solbron KC-35, vyrabéné firmou
ATCELO Co., jako folie rozpustné ve vod& a polyethylentere-
ftaldtového laminatu (polyethylentereftalat pokoveny hlinikem
pomoci sraZeni kovovych par / suchy laminadt / polyethylen-
tereftalat), jako vné&jii ochranné folie nerozpustné ve vodé
pomoci rozdélitelného lepidla. Takto ziskany sd&ek se necha
stadt v komofe s teplotou udrZovanou na 40 °C po dobu jednoho
mésice pro testovéani jeho stability p¥i skladovéni. Vysledkem
je, ze jak achezivni vlastnosti tak odd&litelnost folie

rozpustné ve vodé a vné&jsi ochranné folie jsou dobré.
Priklad 6

Na ¢&tyrech stranéch uzavfeny laminovany sacek se
pripravi za pouZiti prirodni karagenové folie Soafil PSF 100,
vyrédbéné firmou Mitsubishi Rayon Co., jako folie rozpustné ve
vod& a folie =z uplné saponifikované polyvinylalkoholové
pryskyfice Hicelon NP-40, vyrabéné firmou AICELO Co., Jjako
vné&jsi ochranné folie nerozpustné ve vodé zplsobem stavovani
bez pomoci lepidla. Takto ziskany sa&ek se nechd stat v
komofe s teplotou udrZovanou na 40 °C po dobu jednoho mésice
pro testovéni jeho stability pfi skladovani. Vysledkem je, Ze
jak adhezivni vlastnosti tak oddé&litelnost folie rozpustné ve

vodé a vndjsi ochranné folie jsou dobré.
Priklad 7

Na &tyrfech strandch uzavieny laminovany sacek se
pripravi za pouziti pfirodni karagenové folie Soafil PSF 100,
vyrabéné firmou Mitsubishi Rayon Co., jako folie rozpustné ve

vodd a folie =z kopolymerni pryskyfice =z ethylenu a




vinylalkoholu Eval HS, vyrdbéné firmou KURAKAY Co., Jjako
vnéj8i ochranné folie nerozpustné ve vodé zplsobem stavovani
bez pomoci lepidla. Takto =ziskany s&cek se nechd stat v
komore s teplotou udrZovanou na 40 °C po dobu jednoho mé&sice
pro testovani jeho stability pfi skladovani. Vysledkem je, Ze
jak adhezivni vlastnosti tak oddélitelnost folie rozpustné ve

vodé a vnéjsi ochranné folie jsou dobré.

Podle zpuscbu dvojitého baleni zndmého 2z dosavadniho
stavu techniky se jako vnitfni sé&cek pouZije folie rozpustna
ve vodé, a jeden nebo nékolik vnitfnich. s&ckll se vlioZi a
zabali do vnéjsiho sacku, kteryito zplsob je nutné& dvoustup-
novym postupem, konkrétné zahrnuje prvni stupedl vloZeni
chemického pfipravku do vnitfnich s&c¢kdl a stupendl vloZeni
vnitfnich s&ckl obsahujicich chemicky pfipravek do vnéjsiho
sdCku. V pripadé& obalu pro chemické pfipravky podle vynédlezu
se naproti tomu préce pri baleni chemického pripravku do

obalu zjednodusi na pouze jednostupiiovy postup.

V pfipadé dvojitého baleni znédmého z dosavadniho stavu
techniky jsou vnitfni sacky oddélené od vnéj3iho sadku, takle
vnitfni sacky monou byt porudeny nérazy, ke kterym miZe
dochézet v pribénu transportu, takZe vnéjsi sé&dek nemiZe
plsobit dostateéné Jjako ochranny sdlek. Naproti tomu v
pfipadé obalu podle vyndlezu je vnitfni sa&ek vytvofeny z
folie rozpustné ve vodé spojen s vnéjdim sadkem nerozpustnym
ve vodé nejméné v oblasti uzavfeni, takZe vné&jsi sadek je
chranén proti premistovdni v prub&hu transportu a tudiZ? proti

porusSeni zplsobenému néarazy.

Dédle, jelikoZ jsou vnitrni sadek rozpustny ve vodd a
vneéjsi sacek nerozpustny ve vodé od sebe snadno oddé&litelné,
lze wvné&jsi ochranny sacek v dobé pouZiti pripravku snadno
odstranit. JelikoZ 1lze chemicky prfipravek distribuovatelné
zabaleny ve folll rozpustné ve vodé& pouZit bez jeho vyjiméni

ze sacCku rozpustného ve vod&, lze zabranit ztrit& chemického
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pfipravku Uletem. Dale, jelikoZ chemicky pTripravek neprichazi
do pfimého styku s pokoiZkou, lze =zajistit Dbezpelnost

pracovnika.

Dale, jelikoZ Z2&dny chemicky pripravek neulpivd na
ochranném sacku oddéleném od vnitT¥nich s&&kt, lze vnéjsi

sicek likvidovat bezpe&nd jako obecny odpad.
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PATENTOVE NAROKY

1. Obal pro chemické pripravky, v yznacdcuijilci
s e t im, Ze je vytvor¥eny uzavrienim vicevrstevnych folii,
z nichZ kazZzdd je tvorena polymerni folii rozpustnou ve vodé a
nejméné jednou vrstvou folie nerozpustné ve vode&, pricemiZ
vnit¥ni vrstvu vy3e uvedeného obalu tvofi polymerni folie
rozpustnd ve vodé& a vnéjsi vrstvu vy3e uvedeného obalu tvori
folie nerozpustné ve vodé, a nejméné v oblasti uzavieni obalu
jsou polymerni folie rozpustnd ve vodé tvorici vnitini vrstvu
a dalsi polymerni folie rozpustnd ve vodé tvorici wvnitfni
vrstvu navzajem spojeny, polymerni folie rozpustnid ve vodé
tvorici vnit¥ni vrstvu a folie nerozpustnd ve vodé tvorici
vnéj8i vrstvu Jsou navzajem spojeny, a polymerni folie
rozpustnd ve vodé a folie nerozpustnd ve vodé Jsou od sebe

snadno odd&litelné.

2. Obal pro chemické pripravky podle néaroku 1, vy -
znac¢uijiciti s e tinm , Ze polymerni folie
rozpustnd ve vodé tvofici vnitrfni vrstvu a folie nerozpustna
ve vodé tvorici vnéjsdi vrstvu jsou navzadjem spojeny pouze Vv

oblasti uzavreni.

3. Obal pro chemické pripravky podle néroku 1, vy -
znac¢ujici s e t im ’ Ze polymerni folie
rozpustnd ve vodé tvorici vnit¥ni vrstvu a folie nerozpustna
ve vodé tvorici vnéjsi vrstvu jsou navzdjem spojeny v oblasti

uzavrfeni a ¢astecné navzdjem spojeny v jinych castech.

4. Obal pro chemické pripravky podle naroku 1, vy -
znacuijici s e tim ; Ze polymerni folie
rozpustnd ve vodé tvorici vnit¥ni vrstvu a folie nerozpustna

ve vodé tvorici vnéjsi vrstvu jsou Uplné navzajem spojeny.

5. Obal pro chemické pripravky podle narokd 1 aZ 4,

Ay
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vyznadcuijici s e t im , Ze v oblasti uzavfeni
obalu jsou polymerni folie rozpustné ve vodé& tvorici vnitfni
vrstvu navzajem spojeny a polymerni folie rozpustnd ve vodé
tvorici wvnitfni vrstvu a folie nerozpustnd ve vodé tvorici

v v

vnéjs$i vrstvu navzdjem spojeny vidy pomoci staveni.

6. Obal pro chemické pfipravky podle ndrokd 1 az 4,
vyznacujici s e t im , Ze v oblasti uzavfeni
obalu jsou polymerni folie rozpustnd ve vodé tvorici vnitrni
vrstvu a dal3i polymerni folie rozpustnd ve vodé& tvofici
vnit#ni vrstvu navzdjem spojeny a polymerni folie rozpustna
ve vodé tvorici vnitfni vrstvu a folie nerozpustnd ve vodé
tvofici vnd&j3i vrstvu navzajem spojeny vidy pomoci snadno

rozdélitelného lepidla.

7. Obal pro chemické prfipravky podle narokd 1 aZ ¢,
vyznadcuijilci s e t im , Ze v oblasti uzavfeni
obalu jsou polymerni folie rozpustnd ve vodé tvorici vnitrni
vrstvu a dald3i poclymerni folie rozpustnd ve vodé tvorici
vnit¥ni vrstvu navzdjem spojeny pomoci staveni a polymerni
folie rozpustnd ve vodé tvorici wvnit¥ni vrstvu a folie
nerozpustnd ve vodé tvorici vnéjsi vrstvu navzadjem spojeny

vZidy pomoci snadno rozdélitelného lepidla.

8. Obal pro chemické pfipravky podle naroku 1, vy -
znadcujici s e tim , Ze vySe uvedend polymerni
folie rozpustnd ve vodé Jje vybrana ze skupiny =zahrnujici
syntetické polymerni folie rozpustné ve vodé, polosyntetické
polymerni folie rozpustné ve vodé a pIirodni polymerni folie

rozpustné ve vodée.

9. Obal pro chemické pripravky podle naroku 1, vy -
znadc¢uijici s e tim , Ze vySe uvedend folie
nerozpustnd ve vodé je vybrdna ze skupiny zahrnujici folie z

termoplastickych pryskyfic, laminované folie pfipravené ze




dvou nebo vice druhd folii 2z termoplastickych pryskyfic a
laminované folie pYXipravené =z folie z termoplastické
pryskyfice a papiru, kovové folie, tkané textilie nebo

netkané textilie.

10. Obal pro chemické pf¥ipravky podle néroku 1, v y -
znadcduijici s e tim , Ze polymerni folii
rozpustnou ve vodé tvorici wvnitrni vrstvu Jje déstedné
saponifikovand polyvinylalkoholovad folie, folii nerozpustnou
ve vodé tvorici wvnéjsSi vrstvu je Uplné saponifikovand poly-
vinylalkoholova folie, folie tvofXici vnit¥ni vrstvu a dals3i
folie tvofici vnit#ni wvrstvu jsou navzdjem spojeny a folie
tvorici wvnitfni vrstvu a folie tvorici wvnéjsi vrstvu jsou
navzadjem spojeny vidy pouze v oblasti uzavr¥eni pomoci staveni
a folie tvorici vnitfni vrstvu a folie tvorfici vnéj3i vrstvu

jsou od sebe oddélitelné.

11. Obal pro chemické pripravky podle ndroku 10, v y -
znacuijici s e tim , Ze Uplné saponifikovand
polyvinylalkoholovd kopolymerni folie Je laminovand dalsi

folii z termoplastické pryskyfice nebo kovovou folii.

12. Obal pro chemické pripravky podle néroku 1, v y -
znacuijici s e tim , Ze polymerni folii
rozpustnou ve vodé tvorici vnitr¥ni vrstvu Jje &ésteé&nd
saponifikovand polyvinylalkoholovd folie, folii nerozpustnou
ve vodé tvorici vnéjsi vrstvu je folie z kopolymeru ethylenu
a vinylacetéatu, folie tvorici wvnit¥ni vrstvu a daldi folie
tvofici vnitrni vrstvu jsou navzajem spojeny a folie tvorFici
vnit¥ni vrstvu a folie tvofici vnéj3i vrstvu Jjsou navzijem
spojeny vZdy pouze v oblasti uzavreni pomoci staveni a folie
tvorici vnitfni vrstvu a folie tvorici vneéjdi vrstvu jsou od

sebe snadno oddélitelné.
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13. Obal pro chemické pfipravky podle naroku 12, Vv y -
znadéuijici S e tim , Ze uvedena folie z
kopolymeru ethylenu a vinylacetdtu je laminovanad dalsi folii

z termoplastické pryskyfice nebo kovovou folii.

14. Obal pro chemické pripravky podle naroku 1, Vv y -
znacuijici s e t im, Ze je vytvofen z laminované
folie, ve které jsou polymerni folie rozpustna ve vodé a
folie nerozpustnd ve vodé& navzdjem Castecné nebo Uplné
spojeny budto pomoci staveni nebo ~pomoci snadno rozdéli-
telného lepidla, a polymerni folie rozpustna ve vodé a folie

nerozpustnd ve vodé jsou od sebe snadno odd&€litelné.

15. Obal pro chemické pfipravky podle naroku 14, v y -
znadcduijilci s e tim / Ze polymerni folie
rozpustnd ve vod& a folie nerozpustnd ve vodé jsou navzajem
spojeny bodov&, v pésech nebo ve formé mriZe budto pomoci

staveni nebo pomoci snadno rozdélitelného lepidla.

16. Obal pro chemické pF¥ipravky podle naroku 14, Vv y -
znacuijici s e t im , Ze uvedenou laminovanou
folii Je folie, ve které Jsou Céastecné saponifikovanad
polyvinylalkoholové folie a polyethylentereftalatova folie s
vrstvou hliniku nanesenou sréaZenim kovovych par navzajem

G&dstednd spojeny pomoci snadno rozdélitelného lepidla.

17. PouZiti obalu podle ndroku 1 pro béleni nebezped-

nych chemikalii.

18. Pouziti podle naroku 17, vyznadcuijilci

s e t im, Ze nebezpednou chemikdlii je pesticid.
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