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　 　 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 基 板 に 取 り 付 け ら れ た 集 積 回 路 を ア ン ダ ー フ ィ ル す る プ ロ セ ス で あ っ
て 、
　 第 １ の 温 度 に 加 熱 さ れ た 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 集 積 回 路 と 基 板 の 間 に 配 設 す る ス
テ ッ プ と 、
　 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 配 設 し た 後 に 、 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 第 １ の 温 度 よ
り 高 い 第 ２ の 温 度 に 加 熱 し て 、 部 分 的 ゲ ル 状 態 を 実 現 す る ス テ ッ プ と を 含 む プ ロ セ ス 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 集 積 回 路 パ ッ ケ ー ジ の 組 立 て 中 に 集 積 回 路 を ア ン ダ ー フ ィ ル す る プ ロ
セ ス で あ っ て 、
　 基 板 を 第 １ の 温 度 で ベ ー ク す る ス テ ッ プ と 、
　 集 積 回 路 を 前 記 基 板 に 取 り 付 け る ス テ ッ プ と 、
　 第 １ の 温 度 よ り 低 い 第 ２ の 温 度 に 加 熱 さ れ た 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 配 設 し て 、 集
積 回 路 お よ び 基 板 に 取 り 付 け る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 第 ３ の 温 度 に 加 熱 し て 、 前 記 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材
料 を 部 分 的 に ゲ ル 化 す る ス テ ッ プ で あ っ て 、 前 記 第 １ の 温 度 は 前 記 第 ２ の 温 度 お よ び 前 記
第 ３ の 温 度 よ り 高 い ス テ ッ プ と を 含 む プ ロ セ ス 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 集 積 回 路 パ ッ ケ ー ジ の 組 立 て 中 に 集 積 回 路 を ア ン ダ ー フ ィ ル す る プ ロ
セ ス で あ っ て 、
　 基 板 を 第 １ の 温 度 で ベ ー ク す る ス テ ッ プ と 、
　 集 積 回 路 を 基 板 に 取 り 付 け る ス テ ッ プ と 、
　 第 １ の 温 度 よ り 低 い 第 ２ の 温 度 に 加 熱 さ れ た 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 配 設 し て 集 積
回 路 お よ び 基 板 に 取 り 付 け る ス テ ッ プ と 、
　 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 第 ２ の 温 度 よ り 高 く 、 か つ 第 １ の 温 度 よ り 低 い 第 ３ の 温 度
に 加 熱 し て 、 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 中 に 部 分 的 ゲ ル 状 態 を 実 現 す る ス テ ッ プ と 、
　 第 ２ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 配 設 し 、 集 積 回 路 お よ び 基 板 に 取 り 付 け る ス テ ッ プ と を 含
む プ ロ セ ス 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 間 隙 の 形 成 を 減 ら し 、 集 積 回 路 パ ッ ケ ー ジ ・ プ ロ セ ス の 密 着 性 を 向 上
さ せ る 方 法 で あ っ て 、
　 基 板 に 対 し て プ ロ セ ス 中 の そ の 後 の す べ て の 加 熱 温 度 よ り 高 い 温 度 ま で 第 １ の 加 熱 を 実
施 し て 、 基 板 か ら の 湿 気 を 除 去 し 、 そ の 後 の 加 熱 の 間 の 湿 気 の 放 出 を 防 止 す る ス テ ッ プ と
、



　 集 積 回 路 を 基 板 に 取 り 付 け て 、 小 組 み 立 て 品 を 形 成 す る ス テ ッ プ と 、
　 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 集 積 回 路 と 基 板 の 間 の す き 間 の 中 へ 第 １ の 配 設 し て 実 施 す
る ス テ ッ プ と 、
　 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 に 対 し て 第 １ の 加 熱 よ り 低 い 温 度 ま で 、 そ れ が ウ ィ ッ キ ン グ
作 用 を 受 け て 集 積 回 路 と 基 板 の 間 の す き 間 の 中 に 流 れ 込 む よ う に 第 ２ の 加 熱 を 実 施 し て 、
第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 集 積 回 路 と 基 板 に 取 り 付 け る ス テ ッ プ と 、
　 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 含 む 組 み 立 て 品 に 対 し て 第 ２ の 加 熱 よ り 高 い 温 度 ま で 第 ３
の 加 熱 を 実 施 し て 、 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 部 分 的 ゲ ル 状 態 ま で 部 分 的 に ゲ ル 化 し て
、 間 隙 の 形 成 を 減 ら し 、 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 の 集 積 回 路 へ の 密 着 性 を 向 上 さ せ る ス
テ ッ プ と 、
　 第 ２ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 基 板 上 で 集 積 回 路 の 側 面 に 沿 っ て 第 ２ の 配 設 を 実 施 す る ス
テ ッ プ と 、
　 第 ２ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 が 第 １ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 の 周 り を 流 れ る よ う に 、 第 ２ の
ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 に 対 し て 第 １ の 加 熱 よ り 低 い 温 度 ま で 第 ４ の 加 熱 を 実 施 す る ス テ ッ プ
と 、
　 第 １ お よ び 第 ２ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 含 む 組 み 立 て 品 に 対 し て 第 １ の 加 熱 よ り 低 い が
、 第 ２ 、 第 ３ 、 お よ び 第 ４ の 加 熱 よ り 高 い 温 度 ま で 第 ５ の 加 熱 を 実 施 し て 、 第 １ お よ び 第
２ の ア ン ダ ー フ ィ ル 材 料 を 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ と を 含 む 方 法 。
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