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URZADZENIE DO ELEKTROSTATYCZNEGO NAPYIANTA PRZEDMIOTOW

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do elektrostatycznego napylania przedmiotéw,
polegajgcego na pokrywaniu tych przedmiotdéw proszkiem na drodze elektrostatycznej, prazy
czym do kabiny urzgdzenia, w ktérej znajduje sie¢ dany przedmiot, wtryskuje sie¢ naelektry=-
zoRany oblok emalil w postaci pyiu, przylegajacego do obrabianego przedmiotu dzieki si-
tom elektrostatycznym, zaé samo przemieszczanie przedmiotéw odbywa sie¢ w sposdb ciagly
poprzez zaopatrzong w boczny wlot kabine obrdbcza, zawierajagcg uktad filtracyjny, uklad
do zasilanla proszkiem i spr¢Zonym powietrzem oraz zasobnik na odzyskiwany proszek.

W wyniku oddzialywania termicznego pyowe pokrycie przedmiotu zostaje zamienione
w warstwe emalii, szkliwa lub polewy. V znanych urzadzeniach tego rodzaju znajdujg sie
takze kabiny do elektrostatycznego napylania, ktére zasysajg powietrze z zewnatrz, po
czym powodujg odprowadzenie tego zassanego uprzednio powietrza do pomieszczenia, w ktérym
znajduje sie urzadzenie, lub tez z powrotem na zewnatrz do atmosfery. Kabiny te wymagajg
Jednak suosowania niezawodnie dzialtajqcego systemu filtrdéw zewnetrznych. Filtry takie
rosiadajgq zwykle urzgdzenia do regeneracji elementéw filtrujgcych, ktére powodujg zasy-
pywanie sie edzyskiwanego proszku do odnosSnego zbiornika, Urzgdzenie przenosnikowe prze-
mieszcza odzyskany proszek do zbiornika pomocniczego, skgd poprzez sito zasilane sg ele-
menty natryskujgce proszek, rozmieszczone po jednej stronie urzadzenia. Czesé proszku
Jest odprowadzana przy pomocy urzadzenia przenosSnikowego do drugiego zbiornika pomocni-
czego, z ktorego sg zasilane elementy wtryskujgace do napylania,rozmieszczone z drigiej
strony urzadzenia,

Swiezy proszek jest doprowadzany ze zbiornika zewnetrznego za posSrednictwem
transporterdéw, przenoszgcych ten proszek na sita, Poniewaz przenoszenie odbywa sig¢ na
0gbl przy pomocy transporteréw pneumatycznych, koniecznym jeést stosowanie oddzlelaczy
do rozdzielania proszku i powietrza, najleplej typu cyklonbéw. Szczegdlng uwage nalezy
zwrdcié na przewody ladzgca, ktére ulegajg szybkiemu zu2yciu, a tworzgc poigczenie
migdzy rdéinymi elementami kabiny, sg warunkiem ich prawidlowej eksploatacji. Kabiny nie
posiadaja urzgdzed do recyrkulacji powietrza, w wynika czego omawiane znane urzadzenia
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wymaga jg dostarczania bardzo duzych iloSci tego powietrza z zewnqtrz, a wigc i urzg-
dzed ogrzewczych o znaczne] wydajnoscl, pracujacych w sposdédb ciagly, jak réwniez
urzgdzen do utrzymywania statej wilgotrosci powietrza.

Wazoym udoskonaleniem byto wprowadzenie odzysku powietrza po jego przefiltro-
waniu, to znaczy powletrza odprowadzanego de pomieszczenia, w ktérym kabina sie
znajduje. Wszystkle te podane Srodki komplikujq jednak samg instalacje i wymagaja
znacznych naktadéw, gdy2 w pomieszczeniu kabiny musza panowaé warunki, w ktérych
mogg pracowaé ludzie. Odno$nie niektdérych znanych kabin istnieje koniecznosé, aze-
by co najmniej jedna osoba wchodzila co pewien czas do pomieszczenia z proszkiem
w celu obtugi elementdw wtryskujacych, co stwarza clezkie warunki pracy z uwagi na
atmosfere, panujgcg w kabinie oraz na obecno$é elementdédw grzejnych. Poniewaz kabi-
ny te sg wyposaZone w rdzne zbiorniki, filtry, przewody rurowe lub podobne, zajmuja -
one znaczng powierzchnie 1 majg duzg objetosd

Celem niniejszego wynalazku jest wiec opracowanie urzgdzenia do elektrosta-
tycznego napylanla o zwartej, zespolonej budowie, w ktérym przebiegi recyrkulacji
proszku oraz zasilanie proszkiem Swiezym sq bardzeo krétkie, a przenoszenie proszku
odbywa sie tylko pod wplywem sily cigZenla bez potrzeby stosowania ukladu pompujgcego.

Dalszym celem wynalazku jest opracowanie podanego wyZej urzgczenia w ten spo-
s6b, aby bedac zwarte posiadalo takize niewielkie gabaryty oraz budowe typu moduto-
wegoe. Cel ten zostat osiggnlety dziekl rozwigzaniu konstrukcyjnemu urzgdzenia do
elektrostatycznego napylania przedmiotéw wedlug niniejszego wynalazku, ktérego isto-
ta polega na tym, Ze kabina skiada si¢ z co najmniej dwéch modutdw, przy czym jeden
modul stanowi zbiornik, napylacz i odzyskiwacz proszku oraz zawiera elementy do na-
tryskiwania proszku na obrabiane przedmioty, zaé drugi modul stanowi obiekt do fil=-
tracji i recyrkulacji powietrza, w ktérym doprowadzane z plerwszego modulu i nasy-
cone proszkiem powietrze jest filtrowane i zawracane do pierwszego moduiu.

Jednoczeénie korzystnym jest, jezeli w miare potrzeby kabina.o strukturze mo-
dutowej, zawierajqca modul wejsciowy do filtracji 1 recyrkulacji powietrza oraz co
najmniej jeden modul poéredni stanowigcy zbiornik i odzyskiwacz proszku, posiada do-
datkowo modul wyjsciowy do filtracji i recyrkulacji powietrza. Tego rodzaju rozmie-
szczenie modutéw kabiny sprawia, 2e zbgdne jest stosowanie jakichkolwiek elementéw
zewngtrznych,a przede wszystkim przewodéw rurowych ktére, jak wspomniano, ulegajg
bardzo szybkiemu zuzyciu. Usytuowanie takie pozwala réwniez na dostep personelu
obstugi i konserwacji do wewnetrznych elementdw urzgdzenia bez konieczrosci wchodze-
nia do kabiny przez otwory wlotowe lub wylotowe, a jedynie proste i latwe przesu-
niecie odpowiednich modutéw, W ten sam sposéb mozna latwo usungé powstalg rezerwe¢
proszku i opréinié dany modut w celu wykorzystania teto proszku i opréinié¢ dany mo-
dul w celu wykorzystania tego proszku do pracy z innym produktem o innej charaktery-
styce. Zgodnie & rozwigzaniem wedlug wynalazku jeden z moduldéw kabiny zawlera ze-
spbét, posiadajacy natryskiwacze w postaci lniektora oraz odeJmowalny, a tym samym
wymienny nurnik, Jest to korzystne ze wzgledu na to, e nurniki, zasilajgce odpo-
wiednie wtryskiwacze napylajace, mogg by¢é przesuwane w kierunku pionowym i ustalane
w zaleznoéci od poziomu proszku w zbiorniku,

Wedlug dalszej oechy wynalazku modul do filtracji 1 recyrkulacji powletrza
zawlera dwle czeéci, przy czym jedna cze$é przylega do modutu skitadowania, wtryski-
wania napylajgcego i odzysku proszku oraz posiada elementy filtraoyjne takle obok
miejsca, gizie powletrze jest zasilane proszkiem, natomiast druga czesé jest usytu-
owana przy wlocie/wylocie 1 tworzy sito komorowe, oraz obok miejsca, gdzie powle-
trze jest czyste. Tak wiec modul do filtracji i recyrikmlacji powletrza zawlera po-
Igczone ze sobg odnosne komory, przy czym dobre wynikl oczyszczania powietrza
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uzyskuje si¢ wtedy, gdy elementy filtracyjne usytuowane sg pionowo, a strumiehr za=-
sysanego powletrza recyrkulowanego skierowany jest w dét. Recyrkulacja taka jest
bardzo korzystna, gdyZ wymaga doprowadzania do urzgdzenia niewielkiej ilofSci po-
wletrza, Moduz wloteowy 1 modut wylotowy kabiny tworzg uklad zasysania i w wyniku
zastosowania wkladéw filtracyjnych umozliwiajg recyrkulacje powietrza w optymalnych
warunkach, Jjek réwniez powodujg, Ze proszek przylega do przedmiotéw obrabilanych.
Takze dzieki recyrkulacji zbedne jest czerpanie znaczniejszych iloéci powietrza
spoza kabiny, jak réwnieZ pozwala na prace z powietrzem o niezmienionym skiadzie,
czystym i stanowigcym prawie jedynie odzyskane powietrze sprezone. Niezaleznie

od tego filtry, rozmieszczone wokdél drogl przedmiotdéw obrabianych, zapobiegaja wy-
dostawaniu sle¢ zanieczyszczonego powietrza na zewnagtrz. '

Kolejna cecha wynalazku polega na tym, ze modul do filtracjl i recyrkulacji
powietrza posiada potgczony z kabing wentylator, ktdéry jest usytuowany pod elementa-
mi filtracyjnymi, natomiast same elementy filltracyjne sg osadzone ponad co najmniej
jednym elementem fluidyzacyjnym w ten sposdéb, 2e proszek jest kierowany do zbiorni-
ka magazynujgcego. Niezaleznie od tego, w ramach wynalazku przewidziane jest, ze
modul do napylania zawiera przesiewacz do oddzielania czgstek metalowych przy po-
mocy uktadu magneséw, na przyklad magneséw podatnych. Zaletg tej konstrukcji z kolei
jest to, 2e nie potrzeba instalowaé zadnych elementédw na zewnatrz kabiny, co zwie-
ksga niezaleznoéé¢ poszczegdlnych moduldw i umozliwia ich szybks wymiane.

Azeby utrzymaé stale parametry powietrza, co najmniej jedns z komdér posiada
urzgdzenie do klimatyzacji, regulujace przede wssystkim wilgotnoéé powletrza re-
cyrkulowanego ® kabinie. Moduly robocze mozna bardze szybko zestawiaé lub rozigcszaé
dzieki temu, 2Ze wspomniasne moduly kabiny polgczone sg ze sobg przy .pomocy tasmy
samoprzylepnej. Potgczenie tych modutéw moina réwnies wykonaé przy pomocy tasmy
przyklejanej lub teZ srub. ¥ celu uzyskania jak najwiekszej szczelnodcl, elementy
do natryskiwania proszku sy zamontowane wraz zZ nurnlkami w rurach, zanurzonych bez-
posrednio w zblorniku proszsxu odzyskiwanego.

Konstrukc ja urzgdzenia wediug wynalazku przewiduje takze zachowanie stabil-
noscl ustawianych jeden przy drugim modutédw, Stabilnosé ta uzyskana zostala w wyni-
ku zastosowania elementow usztywnlajgcych, ktérych ukiad polega na tym, Ze kabina
zawiera dwa katownikl wzmacniajgce przebiegajace przez kilka moduléw i stanowigce
wzmocnienie na catej dlugos$ci kabiny, przy czym te katowniki wzmacniajgce sa usytuo-
wane w pewnym odstepie od siebie tak, Ze tworzg migdzy sobg szczeline 1 siuig tym
samym jako prowednica dla wieszakéw, na ktérych sg zawleszone przedzialy obrabiane.
¥ celu utatwienia wprowadzania wieszakéw w te szczeling katownikl wzmacniajgoe ma-
Jgq rozchylone kohce.

Natomiast w celu zapobiezenia wydostawania sle proszku przez wspomniang
szczeling 1 kierowanie go ku dotowi, pod ta szczeling, utworzona prsez kqbtownlki
wzmacniajgce, jest umieszczony dwuczesciowy deflektor., Taki dwuczgéciowy deflektar
s elastycznego materiatu, ktérego przeciwlegle skrzydla sig¢ schodzg, przyczynla sig
do zwiekszenia szczelnoScl na poziomie szczeliny i chroni zawieszony przedmiot obra~-
biany przed osiadaniem na nim od_géry dodatkowych ilosci proszku co prowadziloby
w przeclwnym razie do powstawania wad w emdlii. Dlatego tez deflektor stanowi ele-
ment fluidyzacyJjny skierowany do wnetrza kabiny, Deflektor stanowi réwnies element
fluidyzacyjny, skierowany do wnetrza tego deflektora. Wedlug jednej z cech wynalaz-
ku wloty/wyloty modulu pierwszego lub ostatniege stanowls piyty zestawions w ksztai-
cie literu U, prey czyu tworzg obe pusty wewngtrz element, utatwiajgcy krazenie po-
wietrza recyrkulowanego. Poza tym pierwszy i ostatni modul zawiera Sciany, tworgzace
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Srodkowy korytarz w przedziale filtracyjnym w celu oddzielenia oblegu powietrza na-
‘syconego proszkiem od powietrza recyrkulowanego po przefiltrowaniu. Réwnlez w celu
zmniejszenia powierzchni wydostawania sig proszku na zewngtrz, wieszakl majg czescio-
wo ksztait elementu plaskiego.

Dodatkowg zaletg rozwigzania wedlug wynalazku jest to, %e elementy do wtryski-
wania proszku sg rozmleszczone wewngtrz modulu, przeznaczonego do gromadzenia, na=-
tryskiwania napylajgcego i odzyskiwania proszku. Urzgdzenie moZe zawieraé kilka ta-
kich moduléw, pozwalajacych na dokonanie kilku pokryé obrabianyoh przedmiotéw, na
przyklad dla kilku proszkéw o rdéznych barwach wtedy, gdy nalesy wykonaé pokrycia
réinymi kolorami. Moduly te sg oddzielone wéwczas przy pomocy sylwetek, ktére wyzna-
czajg dokladnie przechodzenie przedmiotéw obrabianych. Tak wigc modularna koncepcja
kabiny urzgqdzenia wedlug wynalazku pozwala w sumie na powickszenie operatywnego prze-
mleszczenia joj z miejsca na miejsce a takie na wymlernosé elementéw tym bardziej, ze
cale urzgdzenie nie wymaga ?adnego zewnetrznego uzupeinienia w postaci filtréw cazy
tes sit.

Przedmiot wynalazku pokazany jest tytutem przyktadu wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia kabine urzgdzenia napylajacego w widoku z bolku, fige. 2 =
kabine wediug fig. 1 w widoku z géry, fige. 3 - kabine w widoku z géry, czesciowo
w przekroju wediug linil III-III na fige 1, fig. &4 - wlot lub wylot w ujgciu per-
spektywicznym, fig. 5 = modul wejéciowy lub wyjsciowy w przekroju wedtug linii
" V-V pa fig. 3, fig. 6 - modul do napylania w przekroju wediug linii VI-VI na fig.

3, fig. 7 - powigekszony widok jednego ze szczegdidw konstrukcyjnych i fig. 8 - od-
miana deflektora z fig. 7 w przekroju, fige 9 i1 10 - rozmieszczenie dysz wtryskowych
do proszku wewngtrz kabiny, i1 fig. 11 ~ przesiewacz w powigkszeniu.

Zgodnle z wynalazikiem, przedstawliona na fige 1, 2 1 3 kabina robocza skiada
gle z trzech moduiéw A, B i C, Modul A tworzy wlot do kabiny, uniemozliwiajgcy wy-
dostawanie sie proszku przez otwdr oraz stanowigcy wejécie dla obrabianych przed-
miotéw, podczas gdy Srodkowy modul B stuzy jako zbiornik proszku, zas modut C z ko-
lei stanowil wylot kablny a tym samym wyjScie przedmiotéw po obrdbce. Modut wlotowy
4 i modul wylotowy C sgq jednakowe. Obrabhiany przedmiot 1 jest zawieszony na przenos-
niku 2 i wprowadzany do kabiny przez modut wlotowy A, przechodzl przez modut B i wy-
prowadzany jest przez modut wylotowy C.

"~ Moduly wlotowy 1 wylotowy posiadajg po dwie komory zasysajgce 4 i 6, wyposazo-
ne w elementy filtracyjne 5. Filtry 5 mogg byé rdznego rodzaju, korzystnie Jjednak sg
to filtry z wktadami papierowymi, zioZonymi w ksztalcie walca i umleszczonymi w opra-
wie metalowej, co umozliwia zmniejszenie wymiardw komdér 4 i 6. Komora 6 moze Jednak
zawleraé inng liczbe elementéw filtrujgcych, niz komora 4, poniewaz ilos¢é tych ele-
mentéw jest uzalezniona od parametréw uzytkowych f£iltréw a2 takze od ilosci sekcji,
prsez ktére przechodzg przedmioty obrabiane. Na ogdl obydwie komory sg wyposazone
w te same filtry 1 w takiej samej ilosci. Komora 7 pozwala na polaczenie komér 4
1 6 z tym semym wentylatorem 8, a ponadto zawiera elementy do regeneracji filtréw,
pa przyklad de usuwanias osadéw. W innym przykladzie wykonania komora 7 moZe réwniez
zawieraé wentylator.

Moduz A posiada otwor wlotowy 48 a modul C otwér wylbtowy 48, Tak wlot jak
i wylot peosiadaja po dwa filtry pionowe 47 1 po jednym filtrze poziomym SO. Fliltry
te tworzg przegrod¢ migdzy przestrzeniami, w ktérych przemieszczane sg przedmiety
obrabiane i komorami do recyrkulacji powietrza. Sciany 58 nntomiast tworzg przewdd
&rodkowy, «t4ry powoduje rozdzial obiegajgcego powletrza przenoszgcego proszek i po-
chodzgcego £ modulu Arodkowego, a od powietrza recyrkulowanego doprowadzanego po
przefiltrowaniu ze strefy otwecru wlotowego i wylotowego. '
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Proszek, ktéry opada z filtréw, jest odzyskiwany na elemencie fluidyzacjjnym
3y 1 udaje sie¢ do zasobnika 11, umleszczonego w module B kabiny. Komora 12 umozliwia
podziaz strumienia powietrza czystego, doplywajgcego do komér 13 i 14, Komory 13 i
14 posiadajg filtry 47, ktdére kohczg filtrowanie, kieruja strumieh powietrza do
przestrzeni 16 w celu spowodowania laminarnego rozpiywu, roztozonego na calym przej-
ciu obrabianych przedmiotéw tak, aby uniknaé przede wszystkim zdmuchiwania proszku
z obrabianych przedmiotéw oraz zapobiegajg zanieczyszczeniu pomieszczenia, w ktérym

“jest zainstalowane urzadzenie w przypadku, gdy nastgpi uszkodzenie elementu filtru-
Jacego 5. Powietrze wydmuchiwane do pomieszczenia mo%e byé oczyszczone przy pomocy
filtra dodatkowego, ktérym moze byé filtr 47 lub tez filtr oddzielny.

Ponadto komora 13 i/lub 14 moze zawieraé klimatyzatory 38 powietrza recyrku=-
lowanego tak, 2e ze wzgledu na zapylenie otoczenia kabiny znajduje si¢ w warunkach
optymalnych. Elementy filtracyjne 5 sg korzystnie usytuowane i zamontowane w ten
spos6b, e ich wloty znajdujg sie ponau eiementami fluidyzacy;nymi, przez ktore
przechodzg tylko bardzo krdtkie odcinki rur, przy czym zasysanie powietrza nastepuje -
w kierunku z géry w dét. Zastosowanie. zamknietego obiegu powietrza pozwala takze na
maksymalny odzysk ciepla, powstatego podczas pracy filtréw oraz na ozraniczenie zuzy-
cia energii, koniecznej do podtrzymania wymagenych parametréw powietrza w obszarze
proszkowania.

Srodkowa cz¢$é kabiny, ktéra jest utworzona z modutu B lub modultéw B, jest
uzalezniona od rodzaju stosowanego pokrycia oraz ilosci ocsadzanego proszku, Zasobnik
proszku 1l jest zaopatrzony w element upiynniajacy 1 przesiewacz 20, stanowigcy se-
perator czqétek metalicznycr. Scianka grodzgca 21 jest ustawlana w zaleznoSci od wiel-
koéci przedmiotdéw do obrdbki. Jako elementy 22 do powlekania proszkiem stosuje sie¢ na
przyktad pistolety natryskowe i/lub natryskowe dysze elektrostatyczne. Elementy te
stanowlsg czesé Sciany 21 i tworzg z nig caly wymienny fragment, ktdéry moze byé wmon-
towany takZe do innych kabin. W zaleznoéci od rodzaju napylania, plstolety natrysko-
we moga by¢é stale lub ruchome, w zalezno$cl od rodzaju napylania. Elementy 22, bgdace
w zasadzie wyrzutniami proszku, mogg pracovaé jednoczesnie lub pojedynczo w zaleznos—
ci od grubosci i rodzaju zgdanej powloki. Detektor 23 wskazuje poziom proszku i ste-
ruje doprowadzeniem proszku Swiezego.

Srodkowy modul B nie posiada zadnego urzadzenia do zasysania, przy czym zawie-
ra on rezerwe proszku, Xtoéra moze sktadaé sie z dwdch czesdci, z ktérych jedna jest
zbiornikiem proszku z odzysku, a druga jest zasobnikiem proszku swiezego. Jak juz
wspomniano, dopiyw i zaopatrzerie proszku Swiezego reguluje detektor 23, Jako sor-
townik dla proszku zastosowano sito 20, ktdére sortuje caly proszek, a wiec pochodzgcy
z regeneracji od elementdw filtrujacych jak réwniez ten, ktéry nie osadzilt sie na
przedmiotach obrabianych przed jego przeniknigciem do zasobnika, Elementy do pokrywa-
nia proszkiem czyli natryskiwacze 22 sg potgczone z iniektorami 28, ktére z kolei
czerpig proszek przy pomocy nurnikéw 10 bezpoérednio z zasobnika 11, znajdujqcego si¢
na dnie modulu B,

Sztywnosé kabiny zapewniajg dwa katowniki 51, usytuowane na calej dtugosci
dachu kabiny po obydwu stronach szczeliny 52, przez ktérg przechodzi wieszak pod-
trzymujgcy przedmioty, ktére majg byé napylone. Szczelina 52 posiada niewielkg sze-
rokoéé i jest kalibrowana oraz znajduje sie w osi kabliny. Pokrywajgc wszystkie mo-—
duly kabiny, kqtowniki 51 tworzg prowadnice szynowg dla wieszake i zmniejszajg Jedno-

" czesnie wydostawanle sie proszku przez te szczeling 52 w dachu kabiny.

Usztywniajac gére kabiny, katowniki 51 zapobiegajgq wykrzywianiu si¢ platéw ma-
teriatu elastycznego, stanowigcych Jej pokrycle. Otwory wlotowy i wylotowy sq tak
uksztaltowane, Ze majq postaé litery U, co przedstawiono na fig. 4. Kazda z nich
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jest utworzona przez dwie twarde piyty tak, 2e stanowig one element wewngtrz pusty,
ulatwiajacy przeplyw recyrkulowanego powletrza. Kohce 53 kgtownikéw 51 sg rozchylone
W celu utatwienia wprowadzania wieszakéw przy wejsciu do kabiny. Pokazany na fig.

5 1 6 deflektor sklada sie z dwéch czgsci 54 i jéétzagipty w ksztalcie litery V,
Jest on zamocowany wewngtrz kabiny pod szczeling 52. Jedno zakonczenie deflektora
jest podwieszone pomiedzy dachem i kgtownlkiem przy pomocy $rub 55,adrugie zakoh-
czenle tego deflektora jest skierowane ku pionowej osi kabiny w ten spesdb, ze za-
pobiega ono przedostawaniu si¢ proszku ku szczelnie 52 i kieruje go w dé6% kabiny.
Na fig. 8 pokazany jest inny przyktad wykonania deflektora, ktérego czesci 56, 59

. 8§ zglete i przymocowane frubg 57 do dachu kabiny.

Jak pokazaho na fig, 9 i 10, elementy napylajgce i witryskujgce proszek sg umie-
szczone korzystnie wewngqtrz modutu B, tworzgcego jednoczednie zbiornik, natryskiwacz
1 odzyskiwacz proszku. Elementami tymi sgq natryskiwacze 22 osadzone na rurowych
nurnikach 10, ktérych kofice wechodzg bezpoérednio do zasobnika proszku ll. Nurni-
ki 10, siuzace do zasilania proszikiem elementdéw natryskujgcych posiadajg regulac je
przesuwu w kierunku pionowym w rusze 63 przy pomocy Sruby 62, osadzonej w podstawle
69, Natryskiwacze sg zasilane spreZonym powietrzem poprzez rure 64 i sg przyigczone
do 2rédia wysokiego napiecia kablem 65, Przesuwana Scianka 66, przylegajgca do pio-
nowego podluinego otworu w module, pozwala na atwy dostep do elementdéw natrysku-
Jacych. Korzystnie zastosowane sg elektrostatyczne pistolety natryskujgce. Osiona
67, umleszczona nad pistoletem chroni go przed osiadaniem proszku. Zamocowanie kg-
townikéw na dachu Srodkowego modulu prowadzl do koniecznofci wyréwnania poziomu
dachéw ré2nych modutdéw tej kabiny.

Rozmieszczenie kgtownikéw jest takle, Ze najmpiejsza odleglofé miedzy nimi
moze byé prawie rdéwna grubosci wieszaka na poziomie jeg:c przechodzenia przez dach
kabiny. Powstala w ten sposéb niewielka szczelina nie przepuszcza prawie proszku
ponad dach zwlaszcza wtedy, giy wieszak me plaski element 60 na poziomie kgtowni-
kéw, Deflektor z kolei moze stanowié element fluidyzacyjny, a wydiuzona dolna czesé
chroni przed osiadaniem grubej warstwy proszku. Deflektor moze mieé takZe podwdj-
ne Sciany, z ktérych kazda posiada jeden element fluidyzacyjny dolny 61 i drugi
wierzchnl 68, co pokazano na fig, 7 i 8, Na fig. 1l pokazana jest konstrukcja prze-
slewacza separatora drobin metalicznych. Przesiewacz 20 jest wmontowany w modul B
kabiny, przy czym skiada sie on z tkaniny 24 zamocowanej na ramie, wprawianej w drga-
nia przez wlbrator 25 i odbiornika 26 czastek metalicznych 26, zamocowanego ponizZej
tkaniny, ktéry moze byé zamocowany na tej samej ramise.

Wychwytywanie bardzo drobnych wiérkéw metalowych jest dokonywane przez miekkie
magnesy 27, wykonane w postaci wstegi opartej na elementach sztywnych. Dziekl temu
prawie caly proszek, ktéry nie osadzil sie na przedmiotach obrabianych, opada pro-
sto na przesiewacz, podczas gdy tylko mala jego czedé udaje sie do filtréw. Tak wiec
konstrukcja kabiny zmnlejsza szapylanie elementéw filtracyjnych oraz w sposéb jak naj-
dalej idacy wykorzystuje naturalny obieg proszlu., PonlewaZ catosé prossku przechodzi
prsez przesiewacz 1 odbiorniki pylu metalicznego, odzyskiwany proszek jest Juz tylko
proszkiem czystym, Kabina posiada dwa elementy fluidyzacyjne, z ktérych Jeden ele-
ment 3 jest umieszczony pod filtrami i odbiera proszek opadajqcy z tych filtréw,
natomiast drugi element 9 situzy do uplynniania proszku rezerwowego. Obiegl elektrycz-
ny 1 pneumatyczny sg zamkni¢te we wngtrzu kabiny w odpowiednich przedzialach, prze-
snacgenych do tego celu. Korsystnie kabina jest wykonana 3z materialdéw o wysokiej sta~-
tej dlelektryocznej, na przyklad z polipropylenu, dziekl ozemm w znacznym stopniu
unika sig¢ stret energii.
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Urzgdzenie wedlug wynalazku posiada wlele zalet eksploatacyjnych z ktérych
niektére przytoczone zostang poniZeJj. Obieg powietrza w module wlotowym i wylotowym
wytworzony przez wentylatory na poziomie filtréw stwarza podcifnienie w strefie 43
modulu B i nadciénienie we wlocie lub wylocie w strefie 44. W tych warunkach pro-
szek nie moze wydostewal sie przez otwory 45, 46 wykonane w kabinie dla wprowadza-
nia przedmiotédw obrabianych, ktére jednak zezwalajg na rozprowadzenie nadmiaru po-
wietrza wprowadzanego przez elementy osadzania proszku przy pomocy powietrza spreZo-
nego. Cale bowiem powietrze znajdujgce sig¢ w kabinle pochodzi prawle wylgcznie z po-
wietrza spreZonego. Powietrze kabiny jest przetlaczane w strefie wlotu 1 wylotu,

w wyniku czego nie nastepuje doplyw powietrza z zewngtrz,a tym samym nie istnieje
wiec problem oczyszczania powietrza doprowadzanego, sal teZz problem przenikania
kurzu z zewngtraz,

Kabina z oblegami pionowymi pozwala na przemieszczanie przedmiotow przez prze-
nofnik liniowy. Zespoly do natryskiwania i recyrkulacji jak réwniez pistolety i nur-
niki zasilajgce sa zestawione w przenosne zespoty, dajacesie latwo montowaé. Filtrowane
powletrze jest recyrkulowane 1 tworzy strumief, ktéry uniemozliwis wydostawanie sie
proszku w poziomie, natomiast filtry koficowe nie przepuszczaja czgsteczek emalil
do atmosfery pomieszczenia w przypadku zatkania sie ktérego$ z filtréw. Ponadto
manometr roéznicowy moze zatrzymal filtrowanie w przypadku przedziurawienia jakiego-
kolwiek elementu filtrujgcego. Moduly kabiny sg wykonane z tworzywa sztucznego bez
cz¢scl metalowych tak, Ze urzgdzenie ma bardzo malo czesci uziemianych, co zmniej-
sza straty elektrycznosci statycznej i zwieksza ladunki czgstek proszku. Wokéi przed-
miotéw obrabianych powstaje laminarny strumier, ktéry nie porywa i nie zdmuchuje
proszku, poioZonego na tych przedmiotach,

Moduty sg zlgczone ze sobg przy pomocy tasm samoprzylepnych, zapewnlajacych
szczelno$é, szybki montaz i demontaz. Same moduly moga sie sktadaé takie z poszcze-
gblnych modutéw mnisjszych. Wkizdki filtrdw znajduja sie pod wysokim napieciem w ce-
lu utworzenia przeszkody dla proszku, ktéry mdégiby wydostaé sie na zewngtrz, co pro-
wadzl takZe do zmniejszenia gromadzenia sie¢ proszku na filtrach. Podobne przegrody
zewnetrzne dla proszku mogg stanowié¢ ekrany elektrostatyczne, usytuowane w obszarze
wlotu i wylotu., Umiejscowienie nurnikéw 10 pozwala na stworzenie bardzo krdtkie]
drogi miedzy zbiornikiem proszku i elementami natryskujacymi, a wigc prowadzi do
zmniejszenia strat materialowych.

Wytrzymalosé materia?u kabiny umozliwia zmontowanie urzgdzenia Jako jednostki
samodzielnej o du2ej niezawodnosci. Prosta konstrukcja zas takiego urzgdzenia powo-
duje, %e sama jego struktura sluzy jako prowadnica powietrza wdmuchiwanego i odzyskil-
wanego. Szybki demontaz urzadzenia pozwala na tatwe jego rozmieszczenie w zaleznos-
¢i od warunkdédw eksploatacji.

Zagtrzezenia patentowe

1. Urzgdzenie do elektrostatycznego napylania przedmiotéw, polegajacego na
pokrywaniu tych przedmiotdéw proszkiem na drodze slektrostatycznej, przy czym do
kabiny urzgdzenia, w ktoérej znajduje si¢ dany przedmiot, wtryskuje si¢ naelektryzo-
wany oblok emalii w postaci pyilu, przylegajacego do obrabianego przedmiotu dzigkl
sitom elektrostatycznym, zas samo przemieszczanie przedmiotéw odbywa sie w sposdb
olagly poprzez zaopatrsona w boczny wlot kabing obrdbezg, zawlerajacy uklad filtra-
cyjny, uk2ad do zasilania prosgkiem i sprezonym powietrzem oraz zasobnik na odsy~-
Skiwany proszek, znamienne tym 3ze kabina sklada sie co najmniej 3
dwéch moduléw /A/ i /B/, przy czym Jeden modult /B/ stanowi zbiornik, napylacz i od-
ryskiwacz proszku oraz zawiera slementy do aatryskiwania‘proszku na obrablane
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przedmioty, zas drugi modul /A/ stanowi obiskt do filtracji 1 recyrkulacji powie-
trza, w ktérym doprowadzane z pierwszego modutu i nasycone proszkiem powietrze jest

e PR

filtrowane i zawracane do pierwszege modutu.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne t3ym 2Ze kabina o stru-
kturze modulowej, zawierajgca modul wejsciowy /A/ do filtracjli i recyrkulacji po-
wietrza oraz co najmniej jeden modul posredni /B/ stanowigcy zbiornik, napylacz i
odzysxiwacz proszku, posiada dodatkowo modul wyjsciowy /C/ do filtracji i recyrkula-
cji powietrza,

3, Urzgdzenie wedtug zastrz. 1, znamjienne + ym, 2e stanowigcy
czesé kabiny modul /B/ zawiera rozlaczny zespdl, skladajacy sie z natryskiwaczy
/22/, iniektordw /28/ oraz odejmowalnhych nurnikéw /10/.

4, Urzgdzenie wedlug zastrz, 1, znamienne tym %2e modut /A/ do fil-
tracjl i recyrkulacji powietrza zawilera dwie czeSci, przy czym jedna czesé przylega
do modulu sktadowania, wtryskiwania napylajgqcego i odzysku proszku oraz posiada ele-
menty filtracyjne /5/ takze obok miejsca, gdzie powietrze jest zasllane proszkiem,
natomiast druga czeéé usytuowana jest przy wlocie/wylocise i tworzy sito komorowe
/48/ oraz obok miejsca, gdzie powietrze Jest czyste.

5. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamlenne t ym, 2%e modul /A/ do
filtracji 1 recyrkulacji powietrza zawiera polgqczone ze sobg komory /4, 6, 7, 12,
13, 14/. -

6. Urzadzenie wediug zastrz. 4, z namienne tym, Ze elementy fil-
trafyjne /5/ usytuowane sg pionowo, natomiast strumied zasysanego powietrza recyr-
kulowanego skierowany Jjest w doéi.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne t y m, %2e modut /A/ do
filtracji i recyrkulacji powietrza posiada polgczony z kablng wentylator /8/,
ktéry jest usytuowany pod elementami filtracyjnymi /3/.

8. Urzgdzenie wedlug zastrz. 4 albo 5 albo 6 albo 7, znamienne
t ym 2e elementy filtracyjne sg umieszczone ponad co najmniej jednym elementem
fluidyzacyjaym /3/ w ten sposdb, Ze proszek jest kierowamy do zasobnika /1l/.

9. Urzgdzenie wedlug zastrz, 1, 2 namienne tym 2¢ modut /B/ za-
wiera przesiewacz /20/ do oddzielania czastek metalowych przy pomocy ukladu ma-
gneséw takich, jak podatne magnesy /27/.

10, Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne t y m, 26 co najmniej
jedna z komér /13, 14/ posiada klimatyzator /38/ powietrza, regulujacy wilgotnosé
recyrkulowanego powietrza w kabinie.

11, Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym %2e moduty /A, B,
C/ kabiny sg potaczone rorzystnie ze sobg rozigcznie przy pomocy tasmy samoprzy-
lepnej. .

12, Urzgdzenie wediug zastrz.1, znamienne t y m, Ze usytuowane w mo-
dule /B/ natryskiwacze /22/ do natryskiwania proszku sg zamontowane wraz z nurnika-
mi /10/ w rurach /63/, zanurzonych bezpoérednio w zasobniku proszku odzyskiwanego.

13, Urzgdzenie wediug zastrz. 1, znamienne t y m, Ze kabina zawiera
dwa kgtowniki wzmacniajgce /51/ przebiegajace przez kilka moduléw i stanowigce
wzmocnienie na calej diugosci kabiny, przy czym te katowniki wzmacniajace /51/ sg
usytuowane w pewnym odsteple od siebis tak, Ze tworzg miedzy sobg szczeling /52/

i sluzg tym samym jako prowadnice dla wieszakdéw, na ktérych sg zawieszone przedmio-
ty obrabiane /1/. '

14, Urzadzenie'wedlug zastrz. 13, znamienne tymnm, 26 kgtowniki
wzmaoniajace /51/ majg rozchylone koice /53/.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 14, z namienne t y m, 2e pod szczeling
/52/ utworzong przez katowniki wzmacniajgce /51/, jest umieszczony dwuczesSciowy
deflektor /54/.
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16. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienne +tym 2 wloty/
wyloty modulu /A/ oraz /C/ stanowia plyty zestawione w ksztalcile litery U,przy czym
tworza one pusty wewngtrz element, utatwiajgcy krgZenie powietrza recyrkulowanego. :

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienne t y m, 26 modui
/A/ oraz /C/ zawiera Aciany /58/ tworzgce $rodkowy korytarz w przedziale filtra-
cyjnym w celu oddzielenia obiegu powietrza nasyconego proszkiem od powietrza re-
cyrkulowanego po przefiltrowvaniu.

18, Urzgdzenie wediug zastrz., 15, znamienne tym 2e deflektor /54/
stanowi element fluidyzacyjny /68/, skierowany do wne¢trza kabiny. )

19, Urzgdzenie wediug zastrz. 15, znamienne tym, %e deflektor /54/
stanowl element fluidyzacyjny /68/ skierowxany do wnetrza jego deflektora.

20, Urzedzenie wedtug zastrz. 13, znamienne ¢t ym 2e wieszaki majg
czgSciowo ksztalt ptaskiego elementu /60/.

21, Urzgdzenie wedtug zastrz, 1, znamienne tym, 2e¢ elementy
do wtryskiwania proszku sg rozmieszczone wewnatrz modulu /B/, przezneczonego do
gromadzenia, natryskiwania i odzyskiwanla proszku.

| .
FIG2 & e +/°

~ (52 \ 5
S iy - ‘ = —




133 425

FIG.6

FIG.S

FIG.4

AAAASAAAA

bé}

FIG.7

ANNNN

SN SINNNNS

|

ﬁ\\\\\\\ 77772




133 425.

FIG.9 F1G.10
51 51\?1-
J='ﬁ5- ceoceo0o
q 5 sesees
=T 3]
= n<F




	PL133425B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


