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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 最 長 映 像 形 成 波 長 λ 最 長 を 有 す る 映 像 形 成 光 と と も に 使 用 す る た め の ス ク リ ー ン に お い
て 、 前 記 ス ク リ ー ン が 、
　 (ａ )　 対 向 す る 第 １ 及 び 第 ２ の 表 面 並 び に 目 標 厚 τ を 有 す る 基 層 シ ー ト 、
　 (ｂ )　 前 記 第 １ の 表 面 に 付 帯 す る レ ン ズ の ア レ イ 、 及 び
　 (ｃ )　  ア パ ー チ ャ 形 成 光 に 前 記 レ ン ズ ア レ イ を 通 過 さ せ る 工 程 、 を 含 む プ ロ セ ス に よ
り 形 成 さ れ た 複 数 の ア パ ー チ ャ を 含 み 、 全 域 面 積 及 び 光 を 遮 断 す る 面 積 を 有 す る 、 前 記 第
２ の 表 面 に 付 帯 す る 光 吸 収 材 料 の 層 、
を 備 え 、 前 記 τ が 、
　 　 (ｉ )　 前 記 ア パ ー チ ャ が 前 記 λ 最 長 の 光 を 実 質 的 に 遮 断 し な い 、 及 び
　 　 (ii)　 前 記 全 域 面 積 に 対 す る 前 記 光 遮 断 面 積 の 比 ρ が ０ .５ よ り 大 き い 、
よ う な 値 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 レ ン ズ ア レ イ が ラ ン ダ ム 化 さ れ た レ ン ズ の ア レ イ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １
に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 レ ン ズ ア レ イ が ア ナ モ ル フ ィ ッ ク マ イ ク ロ レ ン ズ の ア レ イ で あ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 ４ 】
　 (ｉ )前 記 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に 対 し て 、 前 記 ア ナ モ ル フ ィ ッ ク マ イ ク ロ レ ン ズ ア レ イ が ア
パ ー チ ャ 形 成 焦 平 面 を 定 め 、 (ii)前 記 τ は 、 前 記 光 吸 収 材 料 層 が 実 質 的 に 前 記 焦 平 面 に 位
置 す る よ う な 値 を 有 す る ；
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ア ナ モ ル フ ィ ッ ク マ イ ク ロ レ ン ズ が 速 軸 と 遅 軸 を 有 し 、 前 記 ア ナ モ ル フ ィ ッ ク マ イ
ク ロ レ ン ズ の 前 記 速 軸 及 び 遅 軸 に 沿 う 直 径 が 相 異 な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の
ス ク リ ー ン 。

３

３



【 請 求 項 ６ 】
　 (ｉ )　 前 記 レ ン ズ が 、 前 記 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 露 光

及 び 前 記 λ 最 長 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 最 長 を 備 え 、 (ii)　 前 記 τ が 実 質 的
に 関 係 式 ：
【 数 １ 】
　
　
　
　
を 満 た す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 ７ 】
　 (ｉ )　 前 記 レ ン ズ が 、 前 記 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 露 光

及 び 前 記 λ 最 長 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 最 長 を 備 え 、 (ii)　 前 記 τ が 実 質 的
に 関 係 式 ：
【 数 ２ 】
　
　
　
　
を 満 た す ； こ こ で Δ ｆ 露 光 及 び Δ ｆ 最 長 は そ れ ぞ れ 前 記 レ ン ズ が 有 限 の 厚 さ を 有 す る こ と
に よ る 前 記 ｆ 露 光 及 び ｆ 最 長 に お け る 変 化 量 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １

に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 ８ 】
　 (ｉ )　 前 記 レ ン ズ が 前 記 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 露 光 及
び 前 記 λ 最 長 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 最 長 を 備 え 、 (ii)　 前 記 τ が 実 質 的 に
関 係 式 ：
【 数 ３ 】
　
　
　
　
　
を 満 た す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 ９ 】
　 (ｉ )　 前 記 レ ン ズ が 前 記 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 露 光 及
び 前 記 λ 最 長 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 最 長 を 備 え 、 (ii)　 前 記 τ が 実 質 的 に
関 係 式 ：
【 数 ４ 】
　
　
　
　
　
を 満 た し 、
　 前 記 ρ が 実 質 的 に 関 係 式 ：

(2) JP 2004-537061 A5 2005.12.22

か ら ３ い ず れ か １ 項

か ら ３ い ず
れ か １ 項

か ら ３ い ず れ か １ 項



【 数 ５ 】
　
　
　
　
　
を 満 た す こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 ρ が 少 な く と も ０ .７ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 ス ク リ ー ン が ８ ０ ％ よ り 高 い 透 過 効 率 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の
ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 レ ン ズ ア レ イ が マ イ ク ロ レ
ン ズ の ア レ イ で こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 複 数 の ア パ ー チ ャ を 含 む 光 吸 収 材 料 の 層 を 備 え る ス ク リ ー ン に お い て 、 前 記 ア パ ー チ ャ
が 、 水 平 方 向 に 変 形 さ れ た 線 形 、 垂 直 方 向 に 変 形 さ れ た 線 形 、 水 平 方 向 に 長 い 卵 形 、 六 方
空 間 配 置 に あ る 水 平 方 向 に 長 い 卵 形 、 正 方 空 間 配 置 に あ る 水 平 方 向 に 長 い 卵 形 、 垂 直 方 向
に 長 い 卵 形 、 六 方 空 間 配 置 に あ る 垂 直 方 向 に 長 い 卵 形 、 正 方 空 間 配 置 に あ る 垂 直 方 向 に 長
い 卵 形 、 寸 法 不 定 の 水 平 方 向 に 長 い 卵 形 、 ラ ン ダ ム 化 さ れ た 空 間 配 置 に あ る 寸 法 不 定 の 水
平 方 向 に 長 い 卵 形 、 寸 法 不 定 の 垂 直 方 向 に 長 い 卵 形 、 及 び ラ ン ダ ム 化 さ れ た 空 間 配 置 に あ
る 寸 法 不 定 の 垂 直 方 向 に 長 い 卵 形 か ら な る 群 か ら 選 ば れ る 形 状 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 基 層 シ ー ト 及 び 前 記 基 層 シ ー ト に 付 帯 す る レ ン ズ の ア レ イ を 備 え 、 少 な く と も ２ つ の 前
記 レ ン ズ の 間 に 、 ラ ン ダ ム に 補 間 さ れ る 空 間 が 存 在 す る こ と を 特 徴 と す る ス ク リ ー ン 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 映 像 形 成 光 と と も に 使 用 す る た め の ス ク リ ー ン を 製 造 す る た め の 方 法 に お い て 、 前 記 方
法 が 、
　 (ａ )　 対 向 す る 第 １ 及 び 第 ２ の 表 面 を 有 す る 基 層 シ ー ト を 提 供 す る 工 程 、
　 (ｂ )　 ア ナ モ ル フ ィ ッ ク マ イ ク ロ レ ン ズ の ア レ イ を 前 記 第 １ の 表 面 に 付 帯 さ せ る 工 程 、
　 (ｃ )　 光 吸 収 材 料 の 層 を 前 記 第 ２ の 表 面 に 付 帯 さ せ る 工 程 、 及 び
　 (ｄ )　 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に 前 記 マ イ ク ロ レ ン ズ ア レ イ を 通 過 さ せ る こ と に よ り 前 記 光 吸
収 材 料 層 に 複 数 の ア パ ー チ ャ を 形 成 す る 工 程 、
を 含 み 、
　 前 記 マ イ ク ロ レ ン ズ の 光 学 特 性 及 び 前 記 基 層 シ ー ト に 対 す る 目 標 厚 が 、 前 記 光 吸 収 材 料
層 の 光 遮 断 面 積 を 最 大 化 し 且 つ 映 像 形 成 光 が 実 質 的 に 妨 げ ら れ ず に 前 記 層 の ア パ ー チ ャ を
通 過 で き る よ う に 、 選 ば れ る 、
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 ア ナ モ ル フ ィ ッ ク レ ン ズ が 速 軸 及 び 遅 軸 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 に 記
載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 ア ナ モ ル フ ィ ッ ク マ イ ク ロ レ ン ズ の 前 記 速 軸 及 び 遅 軸 に 沿 う 直 径 が 相 異 な る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 最 長 映 像 形 成 波 長 λ 最 長 を 有 す る 映 像 形 成 光 と と も に 使 用 す る た め の ス ク リ ー ン を 製 造
す る 方 法 に お い て 、 前 記 方 法 が 、
　 (ａ )　 対 向 す る 第 １ 及 び 第 ２ の 表 面 を 有 す る 基 層 シ ー ト を 提 供 す る 工 程 、
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　 (ｂ )　 レ ン ズ の ア レ イ を 前 記 第 １ の 表 面 に 付 帯 さ せ る 工 程 、
　 (ｃ )　 光 吸 収 材 料 の 層 を 前 記 第 ２ の 表 面 に 付 帯 さ せ る 工 程 、 及 び
　 (ｄ )　 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に 前 記 レ ン ズ ア レ イ を 通 過 さ せ る こ と に よ り 前 記 光 吸 収 材 料 層
に 複 数 の ア パ ー チ ャ を 形 成 す る 工 程 、
を 含 み 、
　 (ｉ )前 記 レ ン ズ が 、 前 記 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に と も な う 薄 肉 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 露 光 及 び 前 記
λ 最 長 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 最 長 を 備 え 、 (ii)前 記 基 層 シ ー ト が 、 関 係 式
：
【 数 ６ 】
　
　
　
　
を 用 い て 選 択 さ れ る 目 標 厚 τ を 有 す る 、
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 最 長 映 像 形 成 波 長 λ 最 長 を 有 す る 映 像 形 成 光 と と も に 使 用 す る た め の ス ク リ ー ン を 製 造
す る た め の 方 法 に お い て 、 前 記 方 法 が 、
　 (ａ )　 対 向 す る 第 １ 及 び 第 ２ の 表 面 を 有 す る 基 層 シ ー ト を 提 供 す る 工 程 、
　 (ｂ )　 レ ン ズ の ア レ イ を 前 記 第 １ の 表 面 に 付 帯 さ せ る 工 程 、
　 (ｃ )　 光 吸 収 材 料 の 層 を 前 記 第 ２ の 表 面 に 付 帯 さ せ る 工 程 、 及 び
　 (ｄ )　 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に 前 記 レ ン ズ ア レ イ を 通 過 さ せ る こ と に よ り 前 記 光 吸 収 材 料 層
に 複 数 の ア パ ー チ ャ を 形 成 す る 工 程 、
を 含 み 、
　 (ｉ )前 記 レ ン ズ が 、 前 記 ア パ ー チ ャ 形 成 光 に と も な う 薄 肉 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 露 光 及 び 前 記
λ 最 長 に と も な う 薄 肉 レ ン ズ 近 軸 焦 点 距 離 ｆ 最 長 を 備 え 、 (ii)前 記 基 層 シ ー ト が 、 関 係 式
：
【 数 ７ 】
　
　
　
　
を 用 い て 選 択 さ れ る 目 標 厚 τ を 有 し 、 こ こ で Δ 露 光 及 び Δ 最 長 は そ れ ぞ れ 、 前 記 レ ン ズ が
有 限 の 厚 さ を 有 す る こ と に よ る 、 前 記 ｆ 露 光 及 び ｆ 最 長 に お け る 変 化 量 で あ る 、
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
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