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Sposob i urzadzenie do wyrobu przedmiotdw kauczukowych, zwtaszcza wewnatrz pustych,
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Pierwszenstwo: 14 kwietnia 1926 r, (Niemcy).

Przy wyrobie przedmiotéw kauczuko-
wych z dyspersji kauczukowych przez wy-
twarzanie elektroforetycznych osadéw na
anodzie wzglednie na jakim$ podkladzie,
wlaczonym jako anoda, zachodzi ta niedo-
godnosé, ze wskutek elektrolizy (wystepu-
jacej jednoczesnie z kataforeza), wydziela-
ja sie na katodzie gazy, ktére uchodzac w
postaci baniek moga sie dostaé w mase o-
sadu kauczuku, powodujac jego niejedno-
litos¢. Przez wstawienie przegrody lub dja-
fragmy pomigedzy poklad osadu i katode
mozna niedopuscié¢ gazéow do kauczuku,
lecz w pewnych wypadkach érodek ten jest
niedogodny, lub wprost niedopuszczalny,

zwlaszcza przy wyrobie zamknigtych przed-
miotéw pustych, np. wezy gumowych.

W mysl wynalazku niniejszego urzadze-
nie do przeprowadzania kataforezy jest
wykonane w ten sposéb, ze w czasie kata-
forezy gazy wcale nie powslajg na kato-
dzie. Mozna np. zastosowaé s$rodki, ktore
nie dopuszczaja do wywiazywania sie wo-
doru na katodzie, mianowicie $rodki depo-
laryzacyjne, dziatajace utleniajgco.

W tym celu uzywa si¢ w mysl wyna-
lazku niniejszego katody, ktorej po-
wierzchnia sklada sig¢ z tlenkéw metali, u-
legajacych tatwo redukcji jak np. nadtle-
nek otowiu. Najlepiej gdy katoda jest olo-



wiana, a na jej powierzchni wytworzono
warstwe nadtlenku np. znanym sposo-

- bem - formowania  plyt  akumulato-
“row.’ Gdy katoda pokryta nadtlen-
kiem olowiu zuzZyje sie, to wlacza

si¢ ja przed ponownem uzyciem jako ano-
de w odpowiedniej kapieli i znowu ja sie
polaryzuje. Przyktad przeprowadzenia no-
wego sposobu, w zastosowaniu do wyrobu
kauczukowych wezéw pneumatycznych,
objasniono na podstawie dolaczonego ry-
sunku. Fig. 1 przedstawia w pionowym
przekroju przyklad wykonania urzadzenia
do wyrobu wezy powietrznych; fig. 2 to sa-
mo urzadzenie w rzucie poziomym.

Forma metalowa 11 majaca ksztalt pu-
stego pierscienia, sktada sie z dwoch pol6-
wek 11a, 116 i zaopatrzona jest celowo w
tatwo wymienne wylozZenie, np. cynkowe.
Obydwie czesci 11a, 11b formy polaczone
sa w odpowiedni sposéb, np. zapomocg srub
17, tak, ze mozna je tatwo rozlaczaé. Pier-
$cieniowa katoda ! pomieszczona jest we-
wnatrz formy. Katoda jest zaopatrzona w
szczelinowe naciecie 19 (fig. 2) i w trzon 7,
ktory stuzy do umocowywania katody w
formie. Katoda zrobiona jest z rury
laznej, pokrytej z wewnatrz warstwg olo-
wiu, wytwarzang na wzér plyt akumulato-
row, tak, Zze na powierzchni powstaje poro-
wata warstwa nadtlenku olowiu. Katoda
moze byé jeszcze powleczona jaka$ war-
stwa ochronna, aby si¢ warstwa nadtlenku
olowiu nie kruszyla. Warstwa ochronna
musi byé zrobiona z materjalu przepu-
szczajacego ciecze, wiec np. z zelatyny.
Rurowa katoda zaopatrzona jest w otwor,
lezacy naprzeciw trzonu 7; otworéw tych
moze by¢ wigcej, Trzon 7 katody wpuszczo-
ny jest w forme i jest w niej uszczelniony
zapomoca tulejki dlawikowej 8, zaopatrzo-
nej w izolujace wylozenie. Trzon 7 zamo-
cowany jest w formie np. zapomoca pochwy
4, zaopatrzonej w izolujace wkladki 2, 6 i
Yaczacej trzon 7 z podstawka 5, przymoco-
wana do jednej z poléwek (11b) formy. W

zZe-

razie potrzeby mozna potaczyé z dtawikiem
8 rure 9 do odprowadzania powietrza. Ca-
fe urzadzenie spoczywa na podstawie 10,
ktéra zapomoca sworznia 12 umocowana
jest w przegubie 14, 13 podstawy 15.

Dzialanie opisanego urzadzenia jest na-
stepujace:

Forme sktada si¢ w opisany sposéb i u-
stawia w poziomem polozeniu, poczem
przez rurowa katode 7 wprowadza si¢ dys-
persje kauczukowa, ktéra przez oiwor 16

" przenika do formy, podczas gdy powietrze

uchodzi rurg 9. Gdy wnetrze formy jest
wypetlnione az do wysokosci wylotu rury 9,
to wtedy rurg laczy si¢ z ujemnym biegu-
nem zapomocy zacisku 3, a forme laczy sig
z dodatnim biegunem zrédta pradu zapo-
moca zacisku 20, tak, ze kauczuk osiada na
wewnetrznej powierzchni formy 77. Prad
cieczy mozna tez stale przeprowadzad

przez forme, pozwalajac odplywaé cieczy

przez rur¢ 9, przyczem dlawi sie ciecz w
celu uregulowania przeplywu cieczy w ten
sposéb, aby osad kauczuku byl réwnomier-
ny. Przy odpowiednim doborze metalu we-
wnetrznej Sciany formy 11, np. przy uzy-
ciu cynku i przy odpowiednim skladzie
dyspersji kauczukowej, mozna uniknaé wy-
wiazywania si¢ gazéw na anodzie. W tym
samym celu mozna tez zastosowaé sposdb
podany w patencie niemieckim Nr 413 038,
to znaczy uzy¢ formy z porowatego mate-
rjalu nieprzewodzacego elektrycznosci i
przepuszczajacego wode. Forme taka taczy
si¢ z anodg przewodzaca elektrycznosé za-
pomoca swobodnej warstwy elektrolitu lub
za po$rednictwem jakiego$ materjatu state-
go, nasyconego elektrolitem. Jony wodoruy,
wyladowywujace si¢ na katodzie I wiaze
warstwa nadtlenku otowiu, znajdujacego
si¢ na katodzie, tak ze wewnatrz formy
niema zadnych gazéw. '

Gdy osad kauczuku jest . dostatecznie
gruby, to wtedy odlacza sie¢ przewod do-
prowadzajacy ciecz kauczukowa od rury 1
i obraca si¢ forme na czopie 13 w kierunku



strzatki 271 o 360°, to znaczy do polozenia
wskazanego na rysunku linja przerywana,
tak, ze dlawik 8 z rurg 9 jest skierowany
wdol, a ciecz z formy wylewa si¢ naze-
wnatrz, Teraz mozna polaczyé rure 1 z do-
prowadzeniem ogrzanego powietrza, kidre
wchodzac do wngtrza formy otworem 16
i wychodzac rura 9 osusza wytworzony o-
sad kauczuku. Potem rozbiera si¢ formg,
zluZnia pochwe 4 i uwalnia trzon 7 katody,
poczem wytworzony waz kauczukowy mo-
ze by¢ wyjety z formy wraz z katoda,
znajdujaca si¢ w jego wnetrzu. Wreszcie
Sciaga sie¢ waz z katody, ktéra jest w tym
celu rozcigta w miejscu 19 (fig. 2) i podda-
je sie go jak zwykle wulkanizacji. Pod na-
zwa dyspersji kauczukowej nalezy rozu-
mie¢ wszelkie naturalane lub sztuczne dys-
persje kauczuku, gutaperki, balatu i tym
podobnych materjaléw, niewulkanizowane
lub wulkanizowane i zawierajace ewentual-
nie stosowne domieszki.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw kau-
czukowych z dyspersji kauczukowych za-
pomocg elektroforetycznego osadzania kau-
czuku na podkltadzie, wlaczonym jako a-
noda, znamienny tem, Ze w celu zapobie-
Zenia wywiazywaniu sie gazéw na katodzie
uzywa sie srodkéw depolaryzujacych, dzia-
tajacych utleniajaco.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze uzywa sie katody powleczonej
nadtlenkiem otowiu.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1—2, zna-
mienny tem, Ze uzywa si¢ katody olowia-
nej o powierzchni utlenionej na nadtlenek
olowiu.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, Ze po wytworzeniu osadu kau-
czukowego katode polaryzuje si¢ przed po-
nownem uzyciem w specjalnej kapieli, w
ktorej sie ja wlacza jako anode.

5. Sposéb wyrobu przedmiotéow kau-
czukowych z wszystkich stron zamknietych
i pustych wewnatrz, zapomocg elektrofore-
tycznego osadzania kauczuku, zawartego w
dyspersji kauczukowej, wedlug zastrz. 1,
znamienny tem, ze dyspersje¢ kauczukowa
wprowadza sie do wnetrza wydrazonej for-
my stuzacej do wyrobu pustego przedmiotu
kauczukowego, podczas gdy niewydziela-
jaca gazéw katoda znajduje si¢ réwniez
wewnatrz wspomnianej formy.

6. Urzadzenie do przeprowadzenia. spo-
sobu wedlug zastrz. 1—5, w zastosowaniu
do wyrobu wezéw pneumatycznych, zna-
mienne tem, zZe do wnetrza skladanej for-
my, spelniajacej zadanie podktadu dla osa-
du kauczukowego, majacej ksztalt pier-
$cienia i zaopatrzonej w otwér wlewowy
oraz wlaczonej jako anoda, wklada sie
pierscieniowa katode niewydzielajaca ga-
zO0w, przecieta w jednem miejscu i zaopa-
trzona w przewody pradu, wyprowadzone
z formy nazewnatrz i izolowane od tej
ostatniej. ,

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, zna-
mienne tem, Zze katoda zaopatrzona jest w
powierzchnie polaryzowang i dzialajaca
utleniajaco. -

The Anode Rubber
Company Limited.
Zastepca: Dr. inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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