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Piec do kontrolowanego chlodzenia szyn
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Przedmiotem wynalazku jest przeno$nikowy piec
przelotowy do kontrolowanego chlodzenia szyn po
ich odwalcowaniu.

Zgodnie z wymogami postepowej technologii
szyny kolejowe po odwalcowaniu winny byé w
okre$§lonej temperaturze wprowadzone do pieca,
ostudzone do temp. 550°C i trzymane w tej tem-
peraturze przez kilka godzin. Dotychczas procesy
te przeprowadza sie w dolach chlodniczych, do
ktorych laduje sie porcje szyn przetrzymuje sie
je i wycigga. Podstawowg wadg takich doiow jest
brak cigglo$ci pracy (przy ciggle] pracy walcow-
ni), trudne za- i wyladowanie, za$ przede wszyst-
kim niejednorodnos$¢ proces6w -cieplnych zacho-
dzacych w poszczegblnych szynach.

Budowane dotychczas piece o ruchu -cigglym,
ktére mialy =zastgpi¢ doly chlodnicze wykazujg
wady w szczegblnosci niemozno$¢ uzyskania row-
nomiernej w zawezonych tolerancjach temperatury
na duzych powierzchniach grzewczych oraz trud-
nos$¢ rozwigzania bezawaryjnego ciggtego poprzecz-
nego transportu szyn przez piec. Trzeba bowiem
zwazy¢ ze szyny o diugos$ci okoto 30 m narzucaja
szeroko$¢ piecOw rzedu 32 m. Ponadto przenosniki
muszg dzwigaé¢ ciezkie gorgce szyny same pracu-
jac w temperaturze ok. 600°C nie powinny dzia-
ta¢ chltodzgco na szyny w punktach ich podparcia.

Dotychczasowe wady 1 niedomagania zostaly
usuniete, przez zastosowanie pieca do kontrolo-
wanego chlodzenia szyn, wedlug wynalazku, w
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ktérym szyny przechodzg precyzyjny jednorodny
proces chlodzenia jadgc na specjalnej konstruk-
cji przenos$nikach,

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladowym wykonaniu na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia piec w przekroju wzdtuznym.
Fig. 2 piec w przekroju poprzecznym. Fig. 3 szcze-
g6t A oznaczony na fig. 2 — wprzedstawiajgcy
przekrdj poprzeczny plyty przeno$nika oraz rolke
toczng i przekrdj poprzeczny plyty przenos$nika
oraz rolke toczng i przekr6j prefilowe] szyny
jezdnej oraz fig. 4 bedaca przekrojem BB i fig. 3
przedstawiajaca wzdluzny przekréj plyt nosnych
przeno$nika oraz rolek tocznych i szyne jezdna.

Piec sklada sie z komory roboczej 1 przez ktorg
przeprowadzane sa ciggi transportowe 2. Pomie-
dzy konstrukcjami no$nymi 3 ciggéw transporto-
wych 2 znajdujg sie wyposazone w palniki 4 ko-
mory spalania 5 i perforowanymi sklepieniami 6.
Komora robocza 1 wyposazona jest w drzwi wsa-
dowe 7 i wysadowe 8 oraz w odciggi spalin 9.
Ciggi transportowe 2 tworzg specjalnej konstruk-
cji przeno$niki plytowe 10 podparte rolkami tocz-
nymi 11 polgczonym: zilgczkami w obwody zam-
kniete. Przeno$niki plytowe 10 sg uruchomiore
napedem elektromechanicznym znanej konstrukecji
12, LuZne ciegla ciggbw tramsportowych 2 pod-
parte sg rolkami 13. W komorze 1 znajdujg sie
szyny 14 po ktorych tocza sie rolki 11.
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Dzialanie pieca wedlug wynalazku jest naste-
pujace. Na uruchomione mapedem elektromecha-
nicznym 12 ciggi tramsportowe 2 przed drzwiami
wsadowymi 7 naktada sie cieple szyny mnajlepiej
zaraz po odwalcowaniu i wprowadza sie je do ko-
mory roboczej 1. Po przebyciu drogi wzdtuz ko-
mory roboczej 1 szyny wyprowadzone s3 przez
drzwi wsadowe 8 na zewnatrz, gdzie z ciagéw
transportowych 2 s3 =zdejmowane. Wytwarzane
w komorach spalania 5 spaliny przedostaja sie
poprzez perferowane sklepienia 6 pod przepro-
wadzane przez komory robocza 1 ciggami trans-
portowymi 2 szyny gdzie optywaja je utrzymujgc
ich odpowiednig temperature, Z kolei spaliny
przeplywajq iwzdtuz komory moboczej 1 do odcia-
gbw spalin 9. )

Odlewane najlepiej z zeliwa zaroodpornego, pty-
ty przeno$nikéw plytowych 10 poruszane najko-
rzystniej napedem elektromechanicznym 12 pod-
parte sg rolkami tocznymi 11 potgczonymi w ob-
wody zamkniete toczgcymi sie po konstrukcjach
noénych 3. W drodze powrotnej odwrdcone prze-
no$niki plytowe 10 tworzg jezdnie dla rolek tocz-
nych 11. LuZne ciegla ciggéw transportowych 2
podparte sg rolkami 13.
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Zastrzezenia patemto we

1. Piec do kontrolowanego chlodzenia szyn zna-
mienny tym, Zze w roboczej komorze (1) ma
szereg wzdluznych ciggéw plytowych przeno$ni-
k6w (2) na ktérych [przemoszone s3 chiodzone
szyny ponad perferowanymi sklepieniami (6)
komér spalania (5) usytuowanych -migdzy cig-
gami przeno§nikéw (2).

2. Piec wediug zastrz. 1 zmamienny tym, ze ciggi
plytowych przenosénikéw (2) utworzone sg z dwu
zamknietych obwodéw pierwszy zewnetrzny z
plyt (10) spietych sworzniami ponizej no$nej
powierzchni ptyt przy czym sworznie mieszczg
sie¢ swobodnie w prze§wicie rolek (11) polg-
czonych zlgezkami (15), ktére tworza drugi ob-
wod wewnetrzny.

3. Piec wedlug zastrz. 1 i 2 znamienny tym, ze
w komorze (1) ulozone sg szyny (14) na kt6-
rych tocza sie rolki (11) a ma nich spoczywajg
plyty (10) natomiast pod komora (1) zamoco-
wane sg podporowe rolki (13) po ktérych tccza
sie¢ piyty (10) a na pitytach (10) tocza sie rol-
ki (11).
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