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Anotace:

Pritahové dstroji zahrnuje saci frubici (4) pro odvadéni
viakenné stuzky (5) pti pfetrhu pHze (8) a vodici otko (6)
umisténé v ose (7) vietena pro vedeni plize (8) odtahované z
vrcholu zékrutového trojihelnika (10) vytvéteného na
pritahovém valetku (2) za svérnou linii (1) vistupnich
valeckd {1). Na saci trubici (4) je napojena hubice (12) s
hrdlem (14} pro volny prichod pHize (8) mezi vrcholem
zakmtového trojihelnika (10) a vodicim otkem (6), v jejiz
celni sténé (18) je umistén vstupni otvor (19) pro valny
prixhod ptize (8) hubici (12), Okraj zadni sidny (15) hubice
(12) je, pfi aktivni potoze saci trubice (4), s vali (21) pfisazen
pod vrcholem zikrutového trojuhelnika (10) k pritahovému
valetku (2), CimZ je sti hrdla (14) uspofadano pro orientaci
vzduchoveho proudu (25) nasdvaného saci trubici (4) k
zavadéni volnjch konci vidken vidkenné stuzky (5) do
zékrutového trojihelnika (19) pted hrdlem {14) hubice{12).
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Priitahové istroji vietenového dopiddaciho stroje

Oblast techniky

Vynalez se tyka pritahového Ostroji vietenového spiadaciho stroje podle dvodni Easti patento-
vého naroku 1.

Dosavadnj stav techniky

U vietenovych spradacich strojia, napfiklad prstencovych, zvonkovych nebo smy&kovych, je zna-
mé pouziti saci trubice pro odvadni vlikenné stuzky od vystupnich valecki priitahového Ustroji
pfi pretrhu pfize. Saci trubice je napojena na ods4vaci systém stroje s viazenym filtrem a je uspo-
fadéna bud’, nehybn& u vystupniho pritahového vale¢ku, nebo i pro ptechodné, napf. pruiné
odklopeni z aktivni polohy od vystupniho pritahovéhe valetku do pasivni polohy.

ZvySovéni provozni rychlosti vietenového spfadaciho stroje se negativné projevuje ve vy3i
chlupatosti pfze a tim i na jeji men$i kompaktnosti. Chlupatost ptize je vyvoléna turbulenci
vzduchu ve vystupnim klinu vystupnich valetki v oblasti zikrutového trojihelnika.

K fefeni tohoto problému byly navrZeny tzv. kompresni systémy, jejichZ podstatou je, Ze uvnitf
vystupniho prittahového véletku opatfeného obvodovou perforaci, je umisténa odsévaci hubice,
kters vytvati na jeho povrchu, v oblasti svémé linie vystupnich valetkd, saci pole pro kontrolu
vldken vldkenné stuzky pfed a za svérnou linii vystupnich valetkd, ¢imZ se vliv vzduchové
turbulence redukuje na minimum.

Ptize vyrab&nd pomoci kompresniho systému je velmi pevna. Je viak také velmi uzaviena,
protoZe téméf viechna vidkna vidkenné stuzky jsou celou svoji délkou do ptize zakrutem zapoje-
na. Rovné? je tato pfize minimaln& chlupata a na svém povrchu velmi hladké. Uzavfen4 struktura
piize se projevuje vidi baZci jako velmi ostrd a prichodem takové ptize béicem se velmi
vyznamné sniZuje Zivotnost tohoto b&%ce z diivodu jeho profezani p¥izi. Uzaviena struktura pfize
se také nevyhodné projevuje v plo§né textilii, kterd se jevi jako mélo zaplnéna, Fidk4 a tim méné
izolujici. Fyziologicky se ploina textilie jevi malo pfijemnd a na omak drsné. Nevyhodou kom-
presniho systému pfedeni je i nutnost periodického Cisténi perforace ve vystupnim pritahovém
valetku, které je podminkou vyroby piize stejného charakteru a parametri na celém stroji. Ne
nepodstatnou nevyhodou kompresniho systému je vy33 spotfeba energie na vytvafeni saciho
pole na perforaci priitahového valetku, kterou u bézného prstencového stroje bez kompresniho
systému neni tfeba vynakladat.

Pfedmétem DE-OS 197 34 188 je vyuZiti funkce saci trubice pro kontrolu vldken v zikrutovém
trojihelniku pted jejich zkrucovanim do pFize, které 0dajné umoZiiuje snizeni chlupatosti vyrabé-
né prize.

Podle uvedeného dokumentu je na odkiopné uspofidanou saci trubici, napojenou na odsivaci
systém stroje, nasazen néstavec tvofeny komorou, jejiZ tvarové boéni stény se dotykaji vystup-
nich valetki pritahového Gstroji. Pize, odtahovana z vrcholu zikrutového trojuhelnika vytvare-
ného na pritahovém valetku za svémou linii vystupnich valetki, prochazi izkou $térbinou v &el-
ni st&né komory k vodicimu ocku, které je pfedfazeno vietenu pracovni jednotky stroje. Napfi¢
komory je umistén vodici kolik, ktery vymezuje polohu zdkrutového trojihelnika a usmérfiuje
pfizi $t&rbinou k vodicimu ocku. Vzduch je do komory nasivan dvéma protilehlymi otvory
upravenymi v bo¢nich sténach komory nad vodicim kolikem.

Vlakenna stuzka je v komofe, po vystupu z vystupnich valecka, kterou prochazi pies vodici kolik
mimo kontakt s pritahovym viletkem, vystavena pisobeni vzduchovych proudi, vyvoldvanych




20

25

30

35

40

45

50

CZ 301123 B6

nasavanim vzduchu z vnéjsiho okoli komory popsanymi otvory, pro usméméni volnych koncii
vlaken v zakrutovém trojuhelniku do jeho vrcholu.

Z uvedeného vyplyva, ze zakrutovy trojihelnik je zcela umistén v komofe. Vlakenna stuzka je
Sice i¢inkem vzduchovych proudi botné zuZovana, avéak pii svém nefizeném pohybu se logicky
snazi zachovat si svijj pivodni stav a plisobeni vzduchovych proudd se uhyba. Tento jev v ko-
netném disledku vede k vyS3i nestejnomérmosti pfize a naristu geometrickych vad v pfizi,
zejména nopkil i kdyZ lze plipustit i urgité sniZeni chlupatosti ptize. Nevyhodou fedeni je i
relativni konstrukéni sloZitost komory a zanaSeni nasdvacich otvorii vldkny a vlakennym pra-
chem z bé&Zného letu téchto vldkennych komponent do okoli stroje. Také dochazi k usazovani
téchto komponent na vnitfnich sténach komory. Tyto usazeniny se potom nepfedvidatelné
uvoliiuji do vytvafené pfize, a zpisobuji jeji dal3i geometrické vady. Pouziti komorového systé-
mu je nepraktické i pro zapfedeni po individudlnim pfetrhu pfize.

Z popsaného provedeni vychazi feSeni podle DE 19740643, Obsahuje stejné umisténou odsavaci
trubici, ktera ma na obou stranich saciho otvoru vyén&lky vystupujici v osovém sméru podiva-
ciho valecku, které jsou slicovany s obvodem vale¢ku, pfitemZ jsou ukonéeny obvodovymi
nakruzky. Obvodové nakruzky obepinaji vétsi &ast obvodu podavaciho valetku, nez vyénélky
sousedici se sacim otvorem. Na rozdil od predchoziho spisu netvoii saci trubice komoru pfiléha-
Jici sou¢asné i k obvodu pfitlaéného valecku. Zakrutovy trojuhelnik tedy neni situovan v komote
odsdvaci trubice a piize za valecky prochazi pfed ustim saci trubice, pfi¢emz je vystavena piiso-
beni turbulenci vzduchu ve vystupnim klinu vystupnich valedki v oblasti zikrutového trojihelni-
ka. Tento nedostatek nefesi ani provedeni podle EP 1425449, jehoz podstatou je umisténi odsa-
vaci trubice, jejiZ Usti je uspofadéno pod vystupem odtahovych valeckd pritahového ustroji tak,

¥wr

Ze odtahovana pfize bézi za timto Gstim.

Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu proto je jednoduchymi prostiedky zdokonalit priitahové tstroji vietenového
spfadaciho stroje, zejména prstencového, s vyuZitim funkce saci trubice pro odvadéni vlikenné
stuzky od vystupnich vale¢kii pritahového ustroji po pfetrhu ptize, pro vyrobu piize s vyhodny-
mi i parametry kompaktnosti a s minimalni chlupatosti.

Uvedené podminky v podstaté splifuje pritahové dstroji vietenového spradaciho stroje, podle
dvodni ¢asti patentového ndroku 1, podle vyndlezu tim, 7e na saci trubici je napojena hubice
zuZujici se do hrdla pro volny prichod piize mezi vrcholem zékrutového trojithelnika a vodicim
otkem a tvofend zadni sténou, boénimi sténami a Gelni sténou, ve které je umistén vstupni otvor
pro volny priichod pfize hubici, pidemz okraj zadni stény hubice je pii aktivni poloze saci trubi-
ce s villi pfisazen pod vrcholem zikrutového trojihelnika k pritahovému valeku, &im2 je hrdlo
uspofadano pro orientaci vzduchového proudu nasdvaného saci trubici k zavadénych volnych
koncil vldken viakenné stuzky do zakrutového trojihelnika pfed hrdlem hubice.

Z uvedeneho je zfejmy rozdil mezi feSenim podle vynédlezu a provedenim, které je predmétem
DE-OS 197 34 188. V piipad& provedeni podle vynalezu probih4 mechanicka kontrola stuzky
vléken jejim vedenim na pritahovém valeCku a pneumaticko-mechanicka kontrola vliken v
oblasti pfechodu této stuzky do zikrutového trojihelnika pred hrdlem hubice. V piipadé podie
DE-OS 197 34 188 probiha pouze pneumaticka kontrola stuzky vldken a jejiho piechedu do
zékrutoveho trojiihelnika uvnitf komory.

K zavedeni ptize do hubice jsou vyhodné riizné varianty provedeni pro standardni postup zapfe-
deni pfize pfismolenim konce zapfidaci piize na vlakennou stuzku vystupujici z pritahového
ustroji nebo pro nestandardni postup zapfedeni zavedenim konce zapfadaci prize za vystupni
pitlatny valedek pritahového Gstroji.
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U varianty provedeni pro standardni a nestandardni postup zaptedeni po individualnim pretrhu
napf. vstupni otvor hubice ptechazi v Eelni sténé vertikalni $t&rbinou do okraje hrdia hubice.

U varianty provedeni pro nestandardni postup zapfedeni po individudlnim petrhu napt. vstupni
otvor hubice pfechazi pres prechod a vertikalni té&rbinu v boéni sténé hubice do okraje hrdla
hubice.

U jedné piikladné varianty provedeni pro standardni a nestandardni postup zapfedeni po indi-
vidudlnim pretrhu hubice zahrnuje viko, které je umisténo nad vstupnim otvorem Celni stény, a je
horizontaln® odklopné mezi aktivni a pasivni polohou. Viko tvofené Zelni st a botni Casti je
odklopné na boni sténé hubice. V aktivni poloze vika je hubice uzavfena a v pasivni poloze
oteviena.

U jiné ptikladné varianty provedeni pro standardni a nestandardni postup zapfedeni po indi-
vidualnim pretrhu hubice viko, které je umisténo nad vstupnim otvorem &elni stény hubice, sesta-
vi z dvoudilné sti a je vertikalng odklopné mezi aktivni a pasivni polohou na Eelni sténé hubi-
ce, priem vnitfni okraje dili Selni Sasti vytvafeji vertikalni $térbinu, kterd navazuje na vstupni
otvor hubice.

Rozmér usti hrdla a vstupni otvor hubice je dimenzovén jednak pro plynulé Sifeni zakrutu pfize
v iiseku mezi vrcholem zakrutového trojihelnika a vodicim otkem, jednak vzhledem k délkoveé
hmotnosti pfedené prize a jednak i vzhledem k pFiénému pohybu vldkenné stuzky v pritahovém
poli, ktery je vyvolan $anZirujicim zhustovagem pro pfivod pféstu do pritahového ustroji.

Reseni podle vynalezu umoZiiuje jednak produkci pfize pfi maximalné redlnych otackach vieten,
jejiz charakteristika odpovida vlastnostem standardni prstencové piize vyrabéné pti relativné niz-
$ich otadkdch vieten, vykazuje dostateénou objemnost a mirnou chlupatost a jednak zachovani
energetické narognosti a miry obsluznosti, kterou ma béimy prstencovy stroj bez pouZiti kom-
presniho systému.

Vzhledem ke konstrukénf jednoduchosti feSeni je vyhodné vyrabét hubice v riznych dimenzich
napf. z vhodného plastu.

Piehled obrizki na vykresech

Dalsi znaky a vyhody vynalezu vyplyvaji z nasledujiciho popisu ptikladnych provedent prutaho-
vého ustroji, ktera jsou schématicky znazor¥na na pfilozenych vykresech, kde znali:

obr. 1 - vystupni valegky pritahového stroji se saci trubici a hubici v fezu kolmém na podéiné
osy valecka,

obr.2 - pritahovy valetek s hubici podle obr. 1, s nezndzoménym pfitlatnym valeckem,
v pohledu zepfedu,

obr. 3 -vystupnf valetky s variantou hubice, v prostorovém pohledu, obr. 4 - vystupni véletky
s variantou hubice s horizontalné odkiopnym vikem v aktivni poloze, v prostorovém pohledu,

obr. 5 - pritahovy valedek s variantou hubice podle obr. 4 s vikem v pasivni poloze, v prosto-
rovém pohledu,

obr. 6 - V}?Stupni valetky s variantou hubice s vertikdln& odklopnym vikem v aktivni poloze,
v prostorovém pohledu,

obr. 7 - pritahovy valeek s variantou hubice podle obr. 6 s vikem v pasivni poloze, v prosto-
rovém pohledu a
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obr. 8 - variantu hubice podle obr.2 s hrdlem a vodicim otvorem pro priitahové Ustroji bez
Sanzirujiciho zhu3tovace, v pohledu zepredu.

Piiklady provedeni vynalezu

Obr. | znazorfiuje pritahové istroji A vietenového, v pfikladném provedeni neznazornéného
prstencového stroje, opatfené vystupnimi vale¢ky 1 tvofenymi ryhovanym pritahovym valeckem
2 a pfitlaénym valetkem 3. Prixtahové dstroji A zahrnuje jednak saci trubici 4 pro odvadéni
vlakenné stuzky 5 od vystupnich valecki | p#i ptetrhu piize, které je napojeno na neznazornény
odsavaci systém stroje a uspofadano nezndzoménymi znamymi prostfedky pro prechodné odklo-
peni od priatahového valetku 2 a jednak vodici ocko 6 umisténé v ose 7 neznazornéného vietena
pracovni jednotky stroje pro vedeni pfize 8 odtahované z vrcholu 9 zakrutového trojithelnika 10
vytvafeného z vldkenné stuzky 5 na pritahovém valecku 2 za svémou linii 11 vystupnich vale¢ki
1 (obr. 2),

P¥i pfedeni podle stavu techniky pfechazi ptize odtahovana z vrcholu zdkrutového trojihelnika
vytvafeného z vlakenné stuzky na pritahovém valetku za svémou linii vystupnich valeku
priitahového (istroji pfes vodici ofko na civku vietena.

Podle vynalezu je na saci trubici 4 odnimatelné nasazena hubice 12. V ptikladném provedeni na
obr. 1 zasahuje nastavec 13 hubice 12 do konce saci trubice 4. Néstavec lze rovnéz dimenzovat
pro nasazeni na saci trubici 4. Hubice 12 (obr. 1, 2) se zuzuje do podélného hrdla 14 a je tvofena
zadni sténou 15, bodnimi sténami 16, 17 a &elni sténou 18, ve které je upraven vstupni otvor 19
pro pruchod pfize 8 hubici 12 mezi zakrutovym trojahelnikem 10 a vodicim o¢kem 6.

Pti aktivni poloze saci trubice 4 je okraj zadni stény 15 hubice 12 s vili 21 pfisazen bezprosted-
né pod vrcholem 9 zakrutového trojihelnika 10 k povrchu priitahového valedku 2. Tato konfigu-
race orientuje vzduchovy proud 22 nasdvany saci trubici 4 pro zavadéni konci vldken do zikru-
toveho trojuhelnika 10. V piipad® podle obr. 1 sméfuje hrdle 14 k vystupnimu klinu 20 vystup-
nich valedki 1.

Zadni sténa 135, bo&ni stény 16, 17 a &elni sténa 18 hubice 12 jsou tvofeny rovinou nebo oblou
plochou, pficemz velikost usti hrdla 14 je volena minimalni pro dosaZeni Zadouci rychlosti nasa-
vaného vzduchového proudu 22.

Vstupni otvor 19 hubice 12 (obr. 1, 2) pfechazi v Celni st&né 18 do okraje hrdla 14 hubice 12
$térbinou 23 pro zavadéni pfize 8 do hubice 12. Pro usnadnéni zavadéni prize jsou okraje
Sté€rbiny 23 dovnitf zkoseny.

Proces zapradani probiha standardnim zpisobem piismolenim konce zapiadaci ptize odvinuté
z civky k vlakenné stuZce 5, vystupujici z pratahového Gstroji A nebo nestandardnim zpiisobem
zavedenim konce zapfadaci ptize za ptitlatny véledek 3.

Pfi prvnim zaptedeni je hubice 12 od saci trubice 4 oddélena. Pro zjednoduseni dalSich operaci
je vyhodné spojeni hubice 12 se saci trubici 4, napf. volnym poutkem. RovnéZ miize byt hubice
12 nasazena na trnu umisténém na pracovni jednotce nebo uloZena na vhodném misté této
jednotky.

Po zapiedeni odklopi obsluha saci trubici 4, nasadi na ni hubici 12 a vrati saci trubici 4 spolu s
hubici 12 do aktivni polohy, ve které je okraj zadni stény 15 hubice 12 s viili 21 pFisazen bez-
prostiedné pod vrcholem 9 zikrutového trojohelnika 10 k povrchu pritahového valecku 2 a
vytvafena pfize B se samovolng zavlékne $térbinou 23 do hubice 12.
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Po naptedeni plné civky pfize nasleduji standardni Gkony pro vytvofeni pfizové zalohy na viete-
nech pfed smekem, smek plnych civek a nasazeni prazdnych civek na vietena stroje a hromadné
zapfedeni, pti kterém zalohy zapfadaci pfize napojené na konce vidkennych stuZek vystupujici
z pritahového uistroji A prochazeji hubicemi 12. Je vyhodné, aby béhem smeku byla saci trubice
od odsavaciho systému odpojena.

P individudlnim pretrhu obsluha odklopi saci trubici 4 do pasivai polohy, sejme hubici 12 a
saci trubici op&t ihned vrati do aktivni polohy. Nasleduje standardni postup zapfedeni kdy obslu-
ha po zastaveni vetena vyhleda na civce pfedené ptize konec této pfize, ktery potom proviékne
bizcem, balénovym omezovadem a vodicim oékem 6, uvolni vieteno pro jeho rotaci a pfismoli
zaptédaci ptizi na vlikennou stuzku 5, vystupujici z pritahového istroji A, odklopi saci trubici 4
a nasadi hubici 12 na saci trubici 4, kterou opét vrati do aktivni polohy.

Pfi nestandardnim zapiedeni se zaptadaci pfize zavede $térbinou 23 do hubice 12 a nasledné
zavlede za ptitlaény valedek 3. V tomto ptipadé odpada manipulace se saci trubici 4 a hubici 12.
Uvedené piechodné faze vyZadujici uréité nestandardni operace se statisticky vyskytuji pfi viete-
novém predeni jen zfidka, protoe obvykla pretrhovost pize u tohoto spfadaciho systému je
v priiméru kolem 30-ti pietrhii na 1000 vieten za hodinu predeni.

Obr. 3 znézoriiuje variantu provedeni hubice 12 pro individualni nestandardni zapfedeni. Stérbi-
na 23 je upravena v boéni stén& 16 a se vstupnim otvorem 19 v &elni stén& 18 hubice 12 je propo-
jena pfechodem 24.

Pii pretrhu pfize 8 je vlikenna stuzka S vystupujici z pritahového Gstroji A odvadéna hubici 12.
Obsluha po zastaveni vietena vyhleda na civce predené pfize konec této pfize 8', ktery potom
provlékne bézcem, balénovym omezovatem a vodicim otkem 6 a zavede Stérbinou 23 a pecho-
dem 24 hubice 12 do vstupniho otvoru 19 a nasledng zavlékne konec zapfadaci prize 8” vedeny
jiz z hrdla 14 hubice 12 za piitlaény valedek 3 az k protahovanému vldkennému itvaru. Po této
fazi nésleduje uvolnéni konce zapiidaci ptize 8° a rovnéZ uvolnéni victena, které se rozbihé,
picemz konec ptize a vldkenna stuzka 5 jsou po vystupu z vystupnich valetki 1 usmérfiovany
vzduchovym proudem 22 na povrch priitahového valedku 2, na kterém se zakrutem pronikajicim
od rotujiciho vietena spojujf a vytvafeji nad hrdlem 14 hubice 12 zakrutovy trojihelnik 10, ¢imZ
je proces zapredeni ukonden. Zbytky vlakenné stuzky, které se pii zaptadani k zapfadaci piizi 8
nepfipojily, se odvedou hubici 12.

Z uvedeného je zfejma jednoduchost zaptddaciho postupu a i jeho optimalni spoiehlivost
v disledku piisobeni orientovaného vzduchového proudu 22 na spojovani obou komponent na
povrchu pritahového valetku 2. Pfi individudlnim pfetrhu je vlakennd stuzka 5, vystupujici
z vystupnich valecki 1 odvadéna hubici 12.

Pro zjednodudeni standardniho a nestandardniho zapfedeni pfi individudlnim pretrhu pfize jsou
vyhodné varianty hubice 12 znazornéné na obr. 4 - 7.

Podle obr. 4, 5 varianta provedeni zahrnuje hubici 12 opatfenou vikem 25a, umisténym nad
vstupnim otvorem 19 a vytvofenym vybranim v éelnf stén& [8. Viko 25a sestdvajici z Celni ¢asti
18a a boéni &4sti 17a je horizontalné odklopné mezi aktivni polohou (obr. 4) a pasivni polohou
(obr. 5) na zavésech 26a na bo¢ni sténé 17 hubice 12.

Podle obr. 6, 7 varianta provedeni zahrnuje hubici 12 opatfenou vikem 25b umisténym nad
vstupnim otvorem 19 Zelni stény 18, které sestdva z dvoudilné Celni &asti 18b a boénich &asti
16b, 17b. Viko 25b je vertikiln& odklopné mezi aktivni polohou (obr. 6) a pasivni polohou
(obr. 7) na zdvésech 26b na &elni stén& 18 hubice 12, pfiemz vnitfni okraje dild Celni Casti 18b
vymezuji §térbinu 23, kterd navazuje na fedeny vstupni otvor 19 hubice 12 vytvoteny vybranim
v &elni sténé 18.
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Pti individudlnim pretrhu je vldkenna stuzka 5, vystupujici z pritahového ustroji A odvadéna
hubici 12. Shodny proces probiha i tehdy kdyZ obsluha navodi pasivni polohu hubice 12, a to tak,
Ze v piipadé varianty podle obr. 4, 5 obsluha odklopi viko 25a z aktivni polohy (obr. 4) do
pasivni polohy (obr. 5) nebo odklopi vertikalné viko 25b z aktivni polohy (obr. 6) do pasivni
polohy (obr. 7). V obou pfipadech jsou volna vldkna odvadéna sacim G&inkem podél zadni stény
15 hubice 12, nateZ nasleduje jiz uvadény postup.

Obsluha pfi zastaveni vietena vyhleda na civce konec piize, ktery provléka béZcem, baldnovym
omezovatem a vodicim okem 6 aZ k usti hrdla 14 hubice 12. V této situaci ma moZnost provést
standardni nebo nestandardni zpiisob zapfedeni.

V prvém piipadé obsluha uvolni vieteno a ptismoli zkrucujici se ptizi k vlakenné stuzce 3 vystu-
pujici z pratahového fstroji A, ¢imzZ se startuje faze pfedeni. Navazné uzavira hubici 12 odklo-
penim vika 23a z pasivni polohy (obr. 5) do aktivni polohy (obr. 4), pfitemZ pfize 8 volné
prochdzi vstupnim otvorem 19 vytvofenym v &elni sténé 18 hubice 12 pod ptiklopenym vikem
25b. Volné konce vlaken ve vldkenné stuzce 5 jsou vzduchovym proudem 22 fizené zavadény do
zékrutového trojiihelnika 10 na pritahovém vélecku 2 nad hrdlem 12.

V druhém piipadé obsluha uzavfe hubici 12 odklopenim vika 25b z pasivni polohy (obr. 7) do
aktivni polohy (obr. 6), pfifemz pfize prochazi vstupnim otvorem 19. Volné konce vlaken jsou
opét vzduchovym proudem 22 fizené zavadény do zakrutového trojihelnika 10 na pritahovém
valecku 2 nad hrdlem 12.

Pfi nestandardnim zpisobu zapfedeni zavléka obsluha jiz popsanym postupem konec zapfadaci
pfize za pritlatny valecek 3.

Tvar st hrdla 14 a vstupniho otvoru 19 hubice 12 je dimenzovan pro plynulé Sifeni zakrutu
v pfizi 8 mezi vrcholem 9 zikrutového trojihelnika a vodicim olkem 6. Rozméry hrdla 14 a
vodiciho otvoru 19 jsou v podstaté zavislé na délkové hmotnosti vypfadané ptize a na tom, zda
priitahové Ustroji je vybaveno 3anZirujicim zhu$tovatem pro vstup ptastu do pritahového Gstroji.
Pti poutiti tohoto zhust'ovace odpovida Sitka dsti hrdla 14 velikosti pfi¢ného pohybu vlakenneé
stuzky 5 pfi vystupu ze svérné linie 11 vystupnich valecki 1.

Na obr. 1 — 7 jsou schématicky zobrazeny pfikladné rozméry usti hrdla 14 a vstupniho otvoru 19
hubice 12 pro pritahové Gistroji opatfené 3anzirujicim zhust'ovadem. Obr. 8 pfedstavuje ptiklad-
n¢ dimenze hrdla 14 a vodiciho otvoru 19 pro pritahové {istroji bez $anzirujiciho zhudt'ovade.

PATENTOVE NAROKY

1. Pritahové Gstroji vietenového spiadaciho stroje, které zahrnuje jednak saci trubici (4) pro
odvadéni vlakenné stuzky (5) od vystupnich valecki (1) pfi pfetrhu pfize (8), napojenou na
odsavaci systém stroje a jednak vodici otko (6) umisténé v ose {7) vietena pracovni jednotky pro
vedeni pfize (8) odtahované z vrcholu (9) zakrutového trojihelnika (10), vytvafeného na
priitahovém valecku (2) za svémou linii (11) vystupnich valeckd (1), vyznadené tim, Ze
na saci trubici (4) je napojena hubice (12) zuzujici se do hrdla (14) pro volny priichod pfize (8)
mezi vrcholem (9) zakrutového trojohelnika (10) a vodicim ockem (6) a tvofena zadni sténou
(15), bolnimi sténami (16, 17) a Celni sténou (18), ve které je umistén vstupni otvor (19) pro
volny priichod pfize (8) hubici (12), pficemZ okraj zadni stény (15) hubice (12) je pfi aktivni
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poloze saci trubice (4) s viili (21) ptisazen pod vrcholem (9) zakrutového trojahelnika (10) k
pritahovému véletku (2), &imz je usti hrdla (14) uspotadano pro orientaci vzduchového proudu
(22) nasavaného saci trubici (4) k zavadéni volnych koncii vldken vldkenné struzky (5) do
zakrutového trojithelnika (10) pfed hrdlem (14) hubice (12).

2. Pritahové ustroji podle ndroku 1, vyzna&ené tim, Ze vstupni otvor (19) hubice (12)
ptechazi v Eelni sténé (18) térbinou (23) do okraje hrdla (14) hubice (12).

3. Priitahové ustroji podle ndroku 1, vyzma&ené tim, e vstupniotvor (19) hubice (12)
prechazi pres prechod (24) a $térbinu (23) v boéni sténé (16) hubice (12) do okraje hrdla (14)
hubice (12).

4. Priitahové stroji podie alespoii jednoho z narokii 1 a3, vyznadené tim, Ze hubice
(12) zahrnuje viko (25a), které je umisténo nad vstupnim otvorem (19) &elni stény (18) hubice
(12) a je horizontainé odklopné mezi aktivni a pasivni polohou.

5, Pritahové istroji podle ndroku 4, vyzma&ené tim, Ze viko (25a) tvofené Celni Easti
(18a) a boéni &asti (16a) je odklopné na bo¢ni sténé (17) hubice (12).

6. Pritahové Gstroji podle alespoit jednoho z néroki 1 a3, vyznadené tim, Ze hubice
(12) zahrnuje viko (26b), které je umisténo nad vstupnim otvorem (19) Celni stény (18) hubice
(12), sestdva z dvojdilné &elni &sti (18b) a bonich Easti (16b, 17b) a je vertikalné odklopne
mezi aktivni a pasivni polohou na &elni st&n& (18) hubice (12), pfitem2 vnitini okraje dili Celni
&asti (18b) vytvafeji $térbinu (23), kterd navazuje na vstupni otvor (19) hubice (12).

7. Pritahové ustroji podle naroku 1, vyznadené tim, Ze rozmér hrdla (14) a vstupniho
otvoru (19) hubice (12) je dimenzovan pro plynulé Sifeni zékrutu pfize (8) v dscku mezi
vrcholem (9) zakrutového trojuheinika (10) a vodicim ofkem (6).

8. Pritahové ustroji podle niroku 7, vyznadené tim, Zerozmér dsti hrdla (14) a vstup-
niho otvoru {19) hubice {12) je dimenzovan vzhledem k délkové hmotnosti pfedené piize (8).

9, Pritahové tstroji podle naroki 7a 8, vyzna&ené tim, ¢ rozmér dsti hrdla (14) a

vstupniho otvoru (19) hubice (12) je dimenzovan vzhledem k pfi¢nému pohybu vldkenné stuzky
(5) v prutahovém poli.

5 vykresi
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