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“METODO E DISPOSITIVO PARA UMA UNIDADE DENTAL OU

UNIDADE IDEALIZADA PARA O CORPO HUMANO”.

Campo da Invencdo

A presente invencdo se refere, entre outras
coisas, a um método para reforgar uma unidade para fins
dentarios ou a uma finalidade correlacionada ao COorpo
humano, por exemplo, uma pega de substituicdo na forma de
uma ponte dentaria, uma construgdo de molde para prender a
ponte dentaria, etc., mediante aplicacdo de material de
matriz viscosa através de uma abertura na unidade. A
invengdo também se refere a um dispositivo em conexdo com o
dito método e a um dispositivo para suprir meios para o
material da matriz que é viscoso pelo menos em um estagio
inicial na unidade no dito contexto dental ou do corpo
humano, onde a unidade compreende um casco que contém
reforgo, sendo idealizada para receber o dito material de
matriz.

E feito referéncia, entre outras coisas, a
Patente Sueca No. 457.691, que se refere a uma estrutura
protética de material composto com um consideravel teor de
fibra, onde o material da matriz, por exemplo, pléstico
acrilico, ¢é injetado dentro da disposicdo de fibra que ¢
depois permitida polimerizar em um molde, para proporcionar
o molde de prdétese acabado.

O material da matriz em questdo é perigoso para a
saude e expbe o pessoal envolvido a riscos de saude.
Portanto, existe uma necessidade de ser possivel projetar e
suprir o sistema de tal modo que os ditos riscos possam ser

amplamente eliminados. O principal objeto da presente
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invencdo, dentre outros, €& solucionar esse problema.

Existe também uma necessidade de ser possivel
projetar o sistema com meios e procedimentos relativamente
e tecnicamente simples, por exemplo, de modo a que a
injegdo possa ser precisa. E também importante que a
distribuicdo e venda possam Ser realizadas, de modo que a
contencdo dos meios de perigo permaneca efetiva. A presente
invencdo também soluciona tal problema.

As caracteristicas que podem principalmente ser
consideradas como caracterizadoras do método de acordo com
a invencdo séo, dentre outras, que OS componentes incluidos
no material da matriz e inicialmente viscosos, sejam
mantidos separadamente em dois espagos incluidos, que tais
espacos sejam trazidos em contato interno entre si através
de um elemento de conexdo e que, quando do ou apbés O dito
contato interno, um elemento de mistura situado dentro ou
conectado a pelo menos O primeiro espago, é atuado, de modo
a misturar 0s componentes da matriz viscosa.
Caracteristicas adicionais sdo aquelas em  que 0s
componentes da matriz misturados e ainda viscosos sdo
alimentados a partir do espago ou espagos para O interior
da unidade através de uma abertura, Ssem ocorréncia de
qualquer substancial vazamento para o exterior da unidade.

Desenvolvimentos posteriores do conceito
inventivo sdo estabelecidos nas reivindicacgdes dependentes
anexas correlacionadas ao método e incluem, entre outras
coisas, que Os primeiro e segundo espagos incluidos sejam
dispostos em duas seringas de injecdo, onde, por exemplo,

uma base de epdxi é aplicada em um primeiro espago formado
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pelo espago do cilindro da primeira seringa de injegdo e um
agente de cura é aplicado no segundo espac¢o, formado pelo
espag¢o do cilindro da segunda seringa de injecgdo.

Um dispositivo de acordo com a invengdo pode, em
principio, ser considerado como sendo caracterizado pelo
fato de compreender dois espagos inicialmente separados por
dois componentes de material de matriz inicialmente
viscosos e que um elemento de conexdo ¢é disposto para
conectar internamente os ditos espagos. Caracteristicas
adicionais s&o aquelas em que pelo menos um dos espagos tem
incluido no mesmo, ou conectado ao mesmo, um elemento de
mistura que, como fungdo da agdo ou agdes exercidas sobre o
mesmo, produz mistura dos componentes de material de matriz
durante ou apdés o acoplamento dos espagos e que O
dispositivo é, além disso, projetado para permitir a dita
aplicagdo a unidade, sem qualquer substancial vazamento
para o exterior da unidade.

Desenvolvimentos adicionais do novo dispositivo
sdo estabelecidos nas reivindicag¢des dependentes anexas e
incluem, entre outras coisas, que o primeiro espago deva
ser disposto em uma primeira seringa de injeg¢do e o segundo
espago seja disposto em uma segunda seringa de injecgdo. No
estagio inicial, isto é, na posigdo desacoplada, a primeira
seringa de injegdo compreende uma primeira quantidade de
material da matriz, que, por exemplo, pode apresentar a
forma de uma base de epdéxi. O segundo espago na segunda
seringa de injec¢do pode conter um agente de cura.

Um dispositivo para suprimento de agentes em

conformidade com a invencdo pode ser considerado como sendo
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caracterizado pelo fato de que duas unidades preenchedoras
de espago, por exemplo, duas seringas de injegdo
separadamente contém, em seus espagos, componentes de
material de matriz em um est&gio inicial. Os ditos espagos
ou unidades preenchedoras de espago podem ser internamente
conectadas por meio de um elemento de conexdo e pelo menos
uma unidade preenchedora de espago ¢é fornecida com um
elemento de mistura, o qual, apds conexdo interna das
unidades ou dos espacos, pode ser atuado de modo a misturar
os componentes do material da matriz. Caracteristicas
adicionais nesse caso incluem pelo menos as unidades
preenchedoras de espagos ou seringaé de injegdo, que sé&o
embaladas com os componentes de material de matriz
separadamente entre si em embalagens lacradas.

Desenvolvimentos adicionais do conceito inventivo
sdo estabelecidas nas reivindicacdes dependentes anexas.

As caracteristicas que foram propostas acima
garantem vantagens em que a distribuigdo e venda podem ser
realizadas de modo eficiente e seguro. O procedimento atual
de injegdo na unidade pode ser realizado em um sistema
satisfatoriamente lacrado, no qual substdncias perigosas a
satide sdo amplamente prevenidas de vazar. A injecdo, como
tal, & efetiva, sendo garantido, por exemplo, que o reforgo
interior do <casco sera umedecido completamente pelo
material de matriz misturado. Assim, uma unidade na forma
de um tubo de latex com fibra de carbono, pode ser usada.
Além disso, é possivel se utilizar seringas de injegdo para
3 ml, com 0,8 ml de agente de cura HY 5138. Pode ser usado

um bocal de acoplamento de seringa, em conformidade com ©
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descrito abaixo. A embalagem em questdo também inclui luvas
protetoras, protetor de boca e instrugbdes concernentes ao
procedimento de mistura.

Um método presentemente proposto e um dispositivo
presentemente proposto tendo as caracteristicas da
invencéo, serdo descritos abaixo, com referéncia aos
desenhos anexos, em que:

- a figura 1 representa uma vista lateral em corte e
diagramatica, mostrando como um elemento de acoplamento se
acopla Jjunto a dois espagos incluidos nas seringas de
injegdo que contém componentes de material de matriz;

- a figura 1la representa uma vista lateral em corte e
diagraméatica, mostrando a 1injecdo de componentes de
material de matriz misturados juntos dentro de uma unidade
dentéria ou de uma unidade idealizada para o corpo humano;
- a figura 1b representa uma vista lateral mostrando uma
modalidade de modelo de bocal de acoplamento a seringa que
€ usado na modalidade de acordo com a figura 1;

- a figura lc representa uma vista lateral mostrando uma
modalidade de modelo da conexdo de acordo com as figuras 1
e 1b;

- a figura 1d representa uma vista lateral mostrando uma
modalidade de modelo da conexdo da primeira seringa a
unidade;

- a figura 1le representa uma vista lateral e em corte
mostrando a conexdo da primeira seringa a unidade, de
acordo com a figura 1d;

- a figura 2 representa uma vista lateral mostrando uma

primeira seringa de injegdo que contém um primeiro
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componente de material de matriz, por exemplo, uma base de
epbdxi;

- a figura 3 representa uma vista lateral mostrando uma
segunda seringa de injeg¢do com um segundo material de
matriz, por exemplo, na forma de um agente de cura:;

- a figura 4 representa uma vista lateral mostrando a
embalagem das seringas de injegdo mostradas nas figuras 2 e
3, junto <com luvas protetoras, protetor de boca e
instrucdes;

- a figura 5 representa uma vista horizontal mostrando uma
unidade reforcada de fibra de carbono, com um bocal
associado para injegdo na unidade e bocal de acoplamento
para seringas de injecgdo, conforme as figuras 2, 3 e 4; e

- as figuras 6 a 6e representam diversas vistas mostrando
uma modalidade de modelo de um elemento de mistura que pode
ser aplicada na seringa de injeg&o, conforme a figura 2.

Na figura 1, uma primeira seringa de injegdo é
indicada diagramaticamente por (1), e uma segunda seringa
de injecdo ¢é indicada diagramaticamente por (1'). As
seringas de injegdo podem, em principio, apresentar
estruturas convencionais, mas, excepcionalmente, a seringa
de injec&o (1) foi fornecida com um elemento de mistura
especial. A seringa de injegdo (1) apresenta um espago que
é feito de dois espagos subsidiarios (la’) e (la’’). O
émbolo da seringa de injecdo ¢é indicado por (2), dito
émbolo podendo ser feito de borracha ou outro material
elastico. Um primeiro componente de material de matriz
simbolizado por (3) é contido nos espagos (la’) e (la'’).

Nessa modalidade ilustrativa, o componente de material de
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matriz (3) pode consistir de Araldite LY 5138. O espacgo
total na pega moldada cilindrica (1lb) da seringa (1) pode
ser variado de uma maneira conhecida per si, com a ajuda do
émbolo (2), o qual pode ser atuado na direcdo das setas
(4), pela acgdo da haste de émbolo (2a), de uma maneira
conhecida per si. O dito elemento de mistura compreende uma
primeira pega (5a) e, conectado a esta, uma segunda peca
(5b). O elemento de mistura, como tal, possui o rétulo de
referéncia (5). Em uma extremidade, a pecga (5b) é fornecida
com uma pega (5c), que é moldada como uma alca na peca
atuante. A peca (5b) se estende através de um recesso (2c)
no émbolo (2). O elemento de mistura, isto &, as pecas (5a,
5b), ¢é deslocdvel na direcdo longitudinal da seringa de
injegdo, isto é, ao longo do eixo central (7) da seringa de
injecdo. As direcgles de deslocamento sdo indicadas pelas
setas (6) na figura 1. Apds o deslocamento relativo do
elemento de mistura (5a, 5b, 5c¢), a pega (5a) se move em
relagdo a parede do cilindro (lb) e ao émbolo (2). A
primeira pega (5a) ¢é também fornecida com um recesso
continuo (5d), através do qual o componente de material de
matriz (3) pode passar nas diregdes das setas (8) e (9),
como uma funcdo das diregbes de atuagdo (6). Apds o
deslocamento relativo da primeira peg¢a, © componente de
material de matriz ¢é deslocado entre os lados superior e
inferior (5a’, 5a’''), respectivamente, da primeira pega. O
deslocamento do componente de material de matriz (3) ocorre
nas direcdes das setas (8) e (9), como fungdo das direcgdes
de atuacédo (6).

A segunda seringa de injegdo (1’) €& também
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fornecida com um émbolo (10), por exemplo, feito de
material de borracha ou outro material eléstico, que
proporciona vedagdo contra a parede interna (11) da pega
cilindrica (12) da seringa de injec¢do. No presente caso, um
segundo componente de material de matriz (13), por exemplo,
na forma de um agente de cura HY 5138, é introduzido dentro
do espago interno da seringa, indicado por (14), na figura
1. As direcées do movimento do émbolo (12) sdo mostradas
pelas setas (15).

Um bocal de acoplamento de seringa ,& indicado
pela referéncia (16). O‘bocal apresenta dois assentos de
apoio (16* e 16b) para as seringas de injegcdo (1 e 17). O
bocal (16) é, nesse caso, designado de tal modo que, apoés
aplicacdo das seringas de injegdo ao bocal (ou vice-versa),
um canal interno aberto (l6c) se faz presente. ApOs
insercdo das pecas frontais (1’’ e 1’’’) no bocal (16), as
conexdes entre os espacos internos (la’, 1la’'’ e 14),
respectivamente, nas seringas, sdo abertas para o canal
aberto (16c), significando, assim, que o0s espagos internos
nas seringas entram em conexdo entre si, o que também se
aplica aos componentes de material de matriz (3 e 13)
respectivamente, contidos nas seringas. Ao atuar ou
pressionar o émbolo (2) para a direita na figura e ao atuar
ou pressionar o émbolo (10) para a direita na figura, o
componente de material de matriz (13) pode ser obrigado a
deixar a seringa (1'), sendo transferido para 0s espagos
(la’, 1la’’) na seringa (1). Apbdés a transferéncia do
componente de material de matriz (13) nos espagos (la’,

la’’), o elemento de mistura (5, 5a, 5b, 5¢c) pode ser
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atuado apdés o movimento relativo acima mencionado, o© Qque
significa que uma fungdo de mistura (conforme as setas (8)
e (9)) dos componentes de material de matriz (3 e 13)
ocorre nos espacos (la’, la’"’"). Os componentes de material
de matriz assim misturados podem ser retornados
parcialmente ao espago (14) por meio de atuacdo ou
pressionamento dos émbolos (2 e 10) para a esquerda, na
figura. Através dz tal procedimento, quaisquer residuos de
agente de cura, isto é, o0 componente de material de matriz
(13), podem ser absorvidos pelos componentes de material de
matriz Jjuntos misturados. Numa modalidade, uma completa
mistura dos componentes de material de matriz (3 e 13) pode
ser considerada para obtencdo, por exemplo, apds dez
completos cursos para a pega (5a) nos espagos (la’, la’’).
Quando os componentes de material de matriz (3 e
13) tiverem finalmente sido misturados e localizados nos
espagos (1% e 1la’'’), a seringa de injegdo (1) pode ser
removida do bocal de acoplamento de seringa (16) (ou vice-
versa) e transferida para a unidade (17), que é fornecida
com uma abertura (17a), que conduz ao interior (17b) da
unidade, que se encontra localizada interiormente ao casco
(17c) . A direcdo de aplicacdo para a seringa (1) em relagdo
a unidade (17) é indicada pela referéncia (18) na figura
la. Em seu interior (17b), a wunidade ¢é fornecida com
reforgo de fibra de carbono (17d), em conformidade com o
descrito abaixo. Ao pressionar o émbolo (2) na diregdo da
seta (6’), isto &, para a esquerda na figura, o material de
matriz misturado (3 + 13), pode ser injetado dentro do

interior (17b) da unidade, na diregdo da seta (18). Em
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conexdo com a injecdo, qualquer quantidade de ar (19, 197)
incluida dentro do casco (17c¢c) da unidade pode passar
através dos furos de remocdo de ar (20, 21) na extremidade
(17e¢) da unidade, que se encontra na extremidade oposta em
relacdo & extremidade (17f), na qual ocorre a injegdo do
material de matriz misturado. O funcionamento de vedagdo
entre as pecas frontais (1’'’) da seringa (1) e a abertura
(17a) na unidade (17) é aqui suposta de modo a prevenir
pelo menos qualquer substancial vazamento do material da
matriz para o exterior (22) da unidade (17), isto é, para a
atmosfera circundante. Quando o émbolo (2) ¢é atuado,
conforme a figura la, ndo existe necessidade de qualquer
deslocamento relativo da pega (5a), na medida em que esta
pode ser livremente controlada pelo presente procedimento
de injecgdo.

A figura 1lb mostra a conexdo das pegas frontais
das primeira e segunda seringas (17’ e 1rrr)
respectivamente, ao bocal (23) (conforme (16) na figura 1),
que pode ser engatada nas seringas (ou vice-versa), de modo
gue os espagos internos (la’ e 14), respectivamente, das
seringas, sdo conectados entre si. O bocal é projetado para
garantir a dita substancial vedagédo apés a transferéncia
interna do material/substancia nas seringas. A seringa (1)
& fornecida com uma rosca interna ou bocal baioneta
(la’’’’), por meio da qual a seringa pode ser rosqueada
sobre o bocal (23) (ou vice-versa) por meio de uma flange
(23a) sobre este. A seringa também apresenta um pino guia
(1’*'rr), por meio do qual a seringa ¢ guiada em relagdo ao

bocal. O bocal consiste, em principio, de duas pecgas (23b e
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23c), vedadas e presas por meios (23d) (adesivo). A peca
(23b) possui um canal interno (23e) para transporte da
substancia entre os espagos internos das seringas. As pecas
frontais da segunda seringa sdo também fornecidas com um
bocal baioneta ou rosca interna (1’’’’’’), no qual a
segunda seringa pode ser rosqueada através de uma flange
(23f) sobre o bocal. Antes de ser presa ou rosqueada sobre
0 bocal, as seringas sdo fornecidas com pecas no formato de
plugue, que envolvem as substdncias das seringas antes do
uso. As pecas no formato de plugue sdo removiveis.

A figura 1c mostra uma modalidade préatica
ilustrativa da estrutura de bocal e a conexdo das primeira
e segunda seringas (1 e 1’) respectivamente, ao bocal (23).
Agui, a primeira seringa (1) é conectada & peca do bocal
(23b) e a segunda seringa (1’) é conectada & segunda pecga
(23c) do bocal. As pegas frontais (1'’ e 1''’) das seringas
sdo, em conformidade com o exposto acima, fornecidas com
roscas internas, através das quais as seringas podem ser
rosqueadas dentro do bocal acoplador de seringa (23)
(conforme também a referéncia (16) na figura 1).

As figuras id e le mostram de  maneira
correspondente a conexdo da primeira seringa (1) a unidade
(17) (conforme também a figura la). Nesse caso, é usado um
elemento de conexdo (l17g), que ¢é disposto nas pecgas
frontais (17a) da wunidade (17). O elemento de conexdo
compreende um luva externa de aprisionamento (17g’) e uma
peca no formato de luva (17g’’), que na sua extremidade
externa ¢é fornecida com uma flange (17g’’’). As luvas

aprisionam o casco (tubo) da unidade (17) entre as mesmas.



10

15

20

25

12/20

A primeira seringa (1) pode ser rosqueada sobre a dita
flange (17g’’’) com a ajuda de sua rosca interna (1'’7’). A
peca guia ou tubo guia (la’’’’’) da seringa é guiada na
parede interna (17g'’’’) da pega (17g’’'). Desse modo é
estabelecido um canal interno e o meio pode ser transferido
em conformidade com o exposto acima, do interior da seringa
para o espag¢o interno (17b) da unidade (17). A luva interna
(17g'") pode ser disposta com um plugue ou peca de parede
(17g"''’’") simbolicamente indicados, que, durante o uso,
isto ¢, durante a injegdo da substancia na seringa (1)
dentro da unidade, evita o contato entre a seringa e o
espago na unidade. A peg¢a no formato de plugue ou formato
de parede pode, nesse caso, ser perfurada de uma maneira
conhecida per si. Tal pega de parede pode ser usada em
casos onde a unidade inclui um meio liquido, antes de ser
introduzida a substdncia na seringa.

Com relagdo a unidade (17), em uma modalidade
ilustrativa, a mesma consiste de um tubo de latex que pode
ser de cor azul e éode ser moldado como uma arcada dentédria
ou parte de uma arcada dentdria ou ainda como um molde de
arcada dentaria. Uma extremidade (17e) ¢é fechada, exceto
para o dito pequeno furo de remocgdo do ar, Jjuntamente com o
umedecimento da fibra de carbono. De acordo com a figura
1b, na outra extremidade (17f) da unidade, existe uma
abertura, por exemplo, em um bocal fixado (23) (ver a
figura 1lb) para aplicag¢do na seringa do material de matriz.
A parede do tubo de latex pode ser, por exemplo, de 0,3 mm
de espessura e, em conexdo com Seu uso no campo dental,

deve ser perfurada com uma ou mals pontas de perfuragdo. O



10

15

20

25

13/20

tubo de latex mantém os elementos de fibra de carbono e ©
material da matriz no lugar, de modo que a matriz, por
exemplo, ndo escorrega para fora. Com a ajuda de fundigles
de silicone que sdo montadas no exterior do tubo de latex
ou no modelo de plastico do produto acabado ou do molde,
pode ser obtido um formato desejado conforme uma
determinada arcada dentaria. Além disso, com a ajuda de
fundigdes de silicone, é possivel montar retentores ou
suportes mecanicos para dentes individuais na ponte
dentaria reforcada de fibra de carbono, quando o tubo de
latex & usado para tal finalidade. A fibra de éarbono pode
consistir, por exemplo, de cinco secles de tubos, cada qual
consistindo de 48 mechas, trangadas entre si na forma de um
tubo. Cada mecha consiste de cerca de 6000 fibras. Os tubos
sio encaixadas entre si. Desse modo, um total de 240 mechas
sdo formadas, com cerca de 6000 fibras em cada, isto é, um
total de cerca de 1.440.000 fibras. As fibras sdo tratadas
no processo de produgdo de tal modo que a matriz se disple
otimamente presa a fibra. 1Isso pode ser feito de uma
maneira conhecida per si.

De acordo com a figura 2, a primeira seringa de
injecdo é uma seringa due apresenta a mesma configuragéao
pasica da seringa que ¢é comercialmente disponivel no
mercadom ou seja uma seringa de 5 ml Luer-Lok™, modelo EDC
B9140 Temse da Becton Dickinson, que ¢ adaptada de acordo
com a invencdo, a fim de misturar uma base de epbdéxi e um
agente de cura em um sistema fechado. A adaptagdo pode
envolver o émbolo da seringa de injecdo ser removido do

envoltério da seringa e da arruela de borracha (émbolo) ser
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desmontado. Um furo de 2 mm é perfurado préximo ao centro
do émbolo, ao longo de seu comprimento, de modo que o
resultado €& um furo que passa através da arruela de
borracha e na extremidade do émbolo. A arruela de borracha
(émbolo) é fornecida com um furo, usando, por exemplo, uma
cédnula de cerca de 1 mm para obter um furo redondo. Na
figura 2, a seringa de injegdo é indicada pela referéncia
(24), a pecga de cilindro por (25) e a pega de émbolo por
(26b). A pega de émbolo apresenta uma peca de borracha
(26a) disposta no cilindro (25) e uma pega ‘de atuacdo
externa (26b). Na figura 2, o furo na peca de émbolo (26a)
¢ indicado por (26a’) e o furo na pega de atuagdo (26b) &
indicado por (26b’). Além disso, o émbolo possui pecas
frontais (26c¢c) e (26d) que constituem pecas de apoio para o
émbolo e pecgas de suporte para a vedacgdo de borracha (26a),
na qual sdo dispostos furos continuos (26c’ e 26d’).

Um fio éu haste metélica (27), por exemplo, de
ago inoxidavel ou latdo e, por exemplo, com um didmetro de
2 mm, é montado nos ditos furos (26a’, 26b’, 26c’ e 26d4').
A extremidade interna (27a) do fio ou haste metalica (27) é
conectada a um elemento no formato de disco (28) (conforme
5%, acima), internamente & peca em formato de cilindro (25)
da seringa. A outra extremidade (27b) da haste (27) é
conectada a uma pega de atuacgdo (29) (conforme 5c¢, acima).
Uma vez que o furo na pec¢a de émbolo (26a) & menor que O
didmetro do fio ou haste (27), se obtém vedacdo entre o
émbolo (26a) e o fio ou haste (27). O arame ou haste é
disposto deslocavelmente nos ditos furos (26a’ e 26b").

Isso significa que a pecga (28) pode ser concedida dos ditos
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movimentos relativos, com relacdo ao cilindro da seringa e
peca de émbolo (26). Em uma modalidade, a dita pega pode
apresentar a forma de uma arruela redonda que se encaixa no
envoltdério da seringa ou no espago em forma de cilindro. A
arruela (28) pode, nesse caso, ser cortada em um lado e,
desse modo, formar uma configurag¢do de lua de trés quartos,
de modo que o0 material pléstico (o material da matriz) pode
facilmente fluir dentro da seringa ou dentro de seu espacgo
interno (conforme as setas (8) e (9), na figura). A pega
cortada pode apresentar a forma de um setor ou segmento. Um
furo de diédmetro adequado é também formado na arruela, na
mesma area que do émbolo de borracha, de modo que a arruela
pode ser montada sobre o fio ou haste, imediatamente apébs a
sua ponta. O fio metdlico ou haste metalica (27) ¢&
empurrado através do émbolo de borracha, a ponta do émbolo
da seringa ao longo do centro do émbolo e para fora,
através do lado traseiro do émbolo da seringa. Numa
modalidade, a peca de alga (29) é projetada como uma pega
de plastico redonda ou cilindrica, por exemplo, de
acrilico, com uma extensdo de cerca de 5 mm. Um furo
oportunamente cego ¢ formado no centro da pega de pléastico.

Quando o émbolo tiver se modificado desse modo, ©
mesmo é inserido de volta dentro do envoltdrio da seringa
ou volume do cilindro, sendo colocado nas &reas posteriores
da seringa, de modo que as forgas de atuagdo podem ser
comunicadas ao fio ou haste metélica, ©para permitir
movimentos para *trads e para frente da arruela (28) na
seringa.

A seringa de injecgdo modificada de acordo com a
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figura 2, é introduzida com 3 mm de Araldite LY 5138, que é
uma construgdo adesiva idealizada para ser misturada com
0,8 ml do agente de cura HY 5138. Quando a seringa de
injegdo de acordo com a figura 2 tiver sido carregada, a
seringa é fechada usando um bocal de cénula modificado, que
é rosqueadosobre o topo da seringa formada por uma seringa
do tipo Luer-Lok™. A pega que pode ser rosqueada por dentro
e por fora € indicada pela referéncia (24a) e apresenta uma
pegca no formato de flange que pode cooperar com uma rosca
interna em conformidade com o exposto acima.

A seringa de injegdo (30) de acordo com a figura
3, consiste de uma seringa de injegdo convencional para 3
ml. Na presente modalidade ilustrativa, a seringa né&o
precisa ser adaptada e, em vez disso, pode ser carregada
com 0,8 ml do agente de cura HY 5138 e depois fechada,
usando um bocal de canula modificado que € rosqueado sobre
o topo da seringa, que é uma seringa do tipo Luer-Lok™. A
pega de fechamento que pode ser rosqueada por dentro e por
fora é indicada pela referéncia (30a) e como a pega (28a),
na seringa (28), wevita o vazamento de substancia ou
material antes da particular seringa ser usada.

A figura 4 mostra uma embalagem (31) de duas
seringas (24 e 30) (conforme acima). As seringas séo
carregadas com componentes de material de matriz, em
conformidade com o exposto acima. A embalagem (31)
apresenta um formato de bolsa, sendo feita, por exemplo, de
material plastico, que protege firmemente as seringas com

seus componentes de material de matriz associados. Junto

com as seringas, a embalagem também contém luvas protetoras
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(32), um protetor de boca (33) e, se apropriado, instrugbes
(34) para manipulagdo e ad do sistema.

A figura 5 mostra uma segunda embalagem (35), na
forma de uma bolsa de plastico, que firmemente envolve as

pecas incluidas na embalagem. Nesse caso, a unidade (17) é

(0N

aplicada na embalagem. O bocal acima mencionado (17qg)
aplicado sobre a unidade (17), na extremidade (17f) da dita
unidade. A embalagem também contém o bocal de acoplamento
de seringa (23), que compreende dois bocais de canula (23b
e 23c), com soquetes. de seringa do tipo Luer-Lok™, por
exemplo, soquetes tipo baioneta. Com a ajuda do bocal de
acoplamento de seringa, as ditas duas seringas de injecédo,
podem ser acopladas juntas, em conformidade com o exposto
acima, a fim de permitir transferéncia do material
plastico, agente de cura e base de epdxi, de uma seringa
para outra, e vice-versa, em um sistema fechado. As luvas
protetoras acima mencionadas, podem ser feitas de latex, de
tamanho grande, por exemplo, luvas tipo laboratério do
laboratério LABFAB da Suécia ou luvas equivalentes, e devem
ser usadas quando ¢é processado um material pldastico nédo
curado. O dito protetor de boca é usado para cobrir o nariz
e a boca, devendo ser usado para reduzir a inalagdo de
vapores e particulas quando do processamento do material
plastico.

O equipamento acima mencionado é usado conforme
exposto a seguir. Os elementos de fechamento (28a, 30a)
para as seringas ds injegdo sdo despreendidos e as seringas
sdo acopladas juntas com a ajuda de bocal de acoplamento de

seringa, em conformidade com o exposto acima. O contetdo da
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seringa com o agente de cura HY 5138 é injetado ao longo da
seringa com o produto de Araldite LY 5138 e misturado com a
ajuda da disposicdo de mistura ou elemento de mistura, que
€ montado na seringa de injecgdo de acordo com a figura 2. A
disposicdo de mistura ou elemento de mistura é acionada
cerca de cinco vezes para fora e para dentro, em relagdo as
outras pecgas da seringa, cujo resultado €& que a base e o
agente de cura s&8o misturados de forma eficiente. Apds
isso, alguma gquantidade de material pléstico misturado é
injetada de volta & seringa de acordo com a figura 3 e
volta novamente a seringa de acordo com a figura 2, com a
finalidade de pegar quaisquer residuos de agente de cura
ndo misturados na seringa, de acordo com a figura 3. Apds
isso, o elemento de mistura pode ser atuado,por exemplo,
com dez cursos completos, para fora e para dentro da
seringa, para mistura final da base de epdxi e agente de
cura. Apds isso, a seringa de acordo com a figura 2, €
despreendida do bocal de acoplamento de seringa e ¢é
conectada a disposigdo de fibra de carbono. Em conexdo com
a injecdo do material de matriz da seringa dentro da
unidade, a injegdo pode ser retardada diversos minutos, de
modo que bolhas de ar tenham tempo para escapar do material
de matriz ou material pléstico misturado. Apds isso, a
umectacdo de fibras de carbono pode ser iniciada, mediante
lenta prensagem do material da matriz dentro do tubo de
latex. Durante a umectacdo da disposigdo de fibra de
carbono no tubo de latex, dita disposigdo de fibra de
carbono pode permanecer na embalagem de plastico, enquanto,

ao mesmo tempo, a extremidade livre do tubo de latex é
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dirigida para cima, a fim de facilitar a evacuagdo de ar
acima mencionada. Quando o meio alcanga a extremidade (17e)
do tubo de latex, alguma quantidade de material de matriz
pode ser jogado fora, a fim de garantir que todo o ar
interno a unidade seja evacuado. Ao manter o tubo de latex
na bolsa de pléastico, a formacdo de pléastico permanece na
bolsa, onde se polimeriza, constituindo pequeno risco para
0 ambiente. O tempo total de processamento para o material
de matriz misturado & temperatura ambiente é de pelo menos
20 minutos. Apéds isso} a produgdo da ponte reforgada de
fibra de carbono pode prosseguir.

As figuras 6a a 6e mostram a estrutura do
elemento de mistura. E também mostrada a extensdo da pega
(27) do elemento de mistura com formacdes de extremidade
associadas (27a e 27b). A pega (28b) é projetada com um
formato de arco (28a), que se funde dentro de uma peca de
forma de segmento (28b). O segmento removido é referenciado
por (28c) na figura 6b, constituindo, assim, a passagem,
através da qual passa o material de matriz entre os espagos
(la” e 1la’'’) da figura 1, entre os lados superiores e
inferiores da peca (5a) (isto &, pegca 28). O furo
excéntrico (28d) constitui o furo acima mencionado para
prender a extremidade de haste (27a), em que o diametro da
extremidade de haste e o furo (28) sdo projetados para um
encaixe mituo de pressdo. Nas figuras 6e e 6d, O recesso
cego é referenciado por (29a). O didmetro da extremidade de
haste (27b) e o diametro do furo no recesso (29a) sdo
projetados para um encaixe de pressdo, de modo que ocorre

uma fixagd8o entre a haste e a pega (29), de modo similar a
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fixacdo entre a extremidade de haste (27a) e o furo (28d).
A figura 7 mostra a primeira seringa de acordo
com a figura 2, em um modo separado. O modelo da pega de
émbolo (26) pode ser visto nessa figura. Na presente
modalidade ilustrativa, um anel de borracha ou uma vedagéo
de borracha (26a) ¢é incluida, além de duas flanges de
suporte que sdo referenciadas por (26c’ e 26d’). As ditas
flanges servem como flanges de suporte no cilindro (25), a
flange de suporte frontal (26c’) também constituindo um
suporte para a vedacdo de borracha ou anel de borracha

(26a). Um furo continuo para a haste ou fio é referenciado

por (26a') (no anel de borracha), (26b") (na flange
posterior do émbolo), (26c’ e 26d’) (nas ditas flanges
(26c) e (26d)). A figura também mostra a peg¢a de atuagdo

(29) e a peca (28) descritas em conexdo com as figuras 6.

A invencdo ndo se limita a modalidade descrita
acima por meio de exemplo, podendo, ao invés disso, ser
modificada dentro do escopo das reivindicagdes anexas e do

conceito inventivo.
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REIVINDICAGOES

1. Método para reforgo de uma unidade (17) para fins
dentarios, caracterizado pelo fato de compreender
manutengdo de componentes (3, 13) incluidos em um
material de matriz e inicialmente sendo Viscosos separados
em dois espagos encerrados (la’; la”; 14),

conexdao dos dois €sSpagos encerrados a um elemento de
conexdao (16) e, desse modo, trazendo os e€spagos encerrados
em contato interno um com O outro em um sistema fechado,
via o elemento de conexdo (16), deslocando para trés e para
frente, durante ou apés referido trazer €m contato interno,
um elemento de mistura deslocavel (5), que estd situado
dentro de pelo menos um primeiro €spagco encerrado de
referidos dois espagos, e que compreende uma primeira parte
situada no referido pPrimeiro espaco encerrado e uma segunda
parte conectada & primeira parte, e agindo sob a segunda
parte a partir do lado externo de referido primeiro espaco
encerrado para impor movimento relativo da primeira parte,
relativo pelo menos ao primeiro espaco para mistura dos
componentes de matriz viscosos juntos, alimentacdo dos
componentes de matriz misturados para o interior da
unidade, via uma abertura na unidade sem qualquer vazamento
substancial para o exterior da unidade.

2. Método, de acordo com a reivindicacso 1,
caracterizado em que a conexdo compreende conectar oS
€Spagos encerrados (la’, 1la'’’ e 14) dispostos em duas
seringas de injegdo (24, 30), onde uma base de epdxi &
aplicada em um primeiro espaco encerrado dos espacgos
encerrados formados por um espago de cilindro de uma
primeira seringa de injegdo, e um agente de cura é aplicado
€m um segundo espag¢o encerrado dos espagos encerrados
formados por um eéspago de cilindro de uma segunda seringa

de injegdo (30).
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3. Método, de acordo com a reivindicacdo 2,
caracterizado em que o deslocamento compreende deslocamento
do elemento de mistura (5), que é disposto com a primeira
peca (5a) no espaco de cilindro da primeira seringa de
injecdo, e a segunda pega (5b) que é conectada a primeira
Peéca e que é feita para se estender através de um émbolo
(26a) da primeira seringa de injecso.

4. Método, de acordo com as reivindicacdées 1 ou 2,
caracterizado em que as seringas compreendem 4reas
pontudas, e referida conexio compreende aplicacdo das
seringas as respectivas extremidades do elemento de conexdo
(16), via &reas pontudas das seringas.

5. Método, de acordo com qualquer uma das
reivindicac¢des 2 a 4, caracterizado em que compreende fazer
com que, apds atuacido da segunda pec¢a (5b) do elemento de
mistura, a primeira peca ser obrigada a executar movimentos
de deslocamento longitudinal em relacdo ao espacgo de
cilindro da primeira seringa de injecdo, e em que, apds
ditos movimentos, faz com que a primeira quantidade de
material de matriz passe através de uma ou mais passagens
continuas (28c) na primeira peca (28).

6. Métaodo, de acordo com qualquer uma das
reivindicacées 2 a 5, caracterizado em que compreende, apds
conexdo das seringas de injecdo, via o elemento de conexio
(16), pressionamento de uma segunda quantidade de material
de matriz a partir da segunda seringa de injecdo (30) no
espaco de cilindro da bPrimeira seringa de injegdo, e em
que, apds isso, é realizada a mistura no dltimo espago de
cilindro mencionado pPOor meio de movimentos de deslocamento
da primeira peca (5a) do elemento de mistura (5), em
relacdo a parede do cilindro no espago de cilindro da
primeira seringa de injecdo.

7. Método, de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes 2 a 6, caracterizado em que compreende
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realizar a mistura junta por um ntmero de cursos completos,
por exemplo, dez cursos completos, da primeira peca (5a) do
elemento de mistura em relacdo ao cilindro da primeira
seringa de injecdo.

8. Método, de acordo com a reivindicacao 7,
caracterizado em que compreende, em conexdo com a acdo de
mistura no espagco de cilindro da primeira seringa de
injecdo, transferir temporariamente os componentes do
material de matriz que foram completa ou parcialmente
misturados, completa ou parcialmente para o espago do
cilindro da segunda seringa de injecdo, a fim de garantir
que a mistura envolva quaisquer residuos de um segundo
componente de material de matriz no espago de cilindro da
segunda seringa de injecgdo, apdés o que novos cursos
completos s3o executados na pPrimeira seringa de injecdo.

9. Dispositivo para aplicacdo de material viscoso de
matriz dentro de uma unidade para fins dentérios,
caracterizado pelo fato de compreender dois espagos
encerrados inicialmente separados para dois componentes de
material de matriz inicialmente viscosos (3, 13), no qual
pelo menos um dos €5pacos encerrados tem incluido no mesmo
um elemento de mistura deslocavel (5), que ¢é deslocéavel
para trds e para frente em relacdo a pelo menos um dos
€spagos encerrados como uma funcdo de uma agao exercida nos
mesmos, e um elemento de conexdo (16) disposto para
internamente conectar O0s ditos espacos encerrados em um
sistema fechado, no qual o elemento de mistura deslocavel
(5) compreende uma primeira peca (5a), que estd situada no
dito pelo menos um €spagco encerrado, e uma segunda peca
(3b), que é conectada a primeira parte e acessivel a partir
do exterior de pelo menos um €spaco encerrado, e no qual o
elemento de mistura (5) é disposto para realizar mistura
dos componentes de material de matriz durante ou apés

acoplamento dos espacgos encerrados, e compreendendo
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adicionalmente uma unidade com um casco provido com uma
abertura.

10. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 9,
caracterizado em que um primeiro espaco encerrado de ditos
dois espagos encerrados & um eéspaco interno de uma primeira
seringa de injecdo, o primeiro espaco encerrado contendo
uma primeira quantidade de material de matriz, por exemplo,
na forma de uma base de epdxi.

11. Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 10,
caracterizado em que um segundo espag¢o encerrado de ditos
dois espagos encerrados & um espago interno de uma segunda
seringa de injecéao (30), o segundo espa¢o encerrado
contendo uma segunda quantidade de material de matriz, por
exemplo, um agente de cura.

12. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 10,
caracterizado em que a primeira seringa de injecdo &
fornecida com pecas de cilindro e émbolo e com o elemento
de mistura (5), no qual o elemento de mistura é
deslocavelmente disposto em relacdo ao émbolo as pegas do
cilindro.

13. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 12,
caracterizado em que a primeira peca (5a) do elemento de
mistura (5) esta situada no cilindro da primeira seringa de
injegdo, e é disposta para cooperar com a primeira
quantidade de componente de matriz, e a segunda peca (5b)
Se estende através da peca de émbolo da primeira seringa de
injecdo.

14. Dispositivo, de acordo com as reivindicacgées 12 ou
13, caracterizado em que a primeira peca (5a) & disposta
com uma ou mais passagens continuas, via cuja passagem ou
bassagens a primeira quantidade de material de matriz passa
completa ou parcialmente apds dita atuacdo da segunda peca
(5b) .

15. Dispositivo, de acordo com a reivindicagio 14,
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caracterizado em que a primeira peca (5a) do elemento de
mistura forma um elemento em forma de disco, a partir do
qual uma peca no formato de setor ou segmento é removida,
para formar a passagem continua.

16. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢ées 13 a 15, caracterizado em que uma primeira
extremidade da segunda pega do elemento de mistura é presa
a primeira peca do elemento de mistura através de um
recesso cego, nesta Ultima.

17. Dispositivo, de acordo com qualquer uma das
reivindicagées 13 a 16, caracterizado em que uma pega tipo
alga (5c) é presa a segunda pega (5b) do elemento de
mistura, através de uma segunda extremidade da mesma, cuja
peca tipo alg¢a (5¢) é fornecida com um recesso cego, no
qual a dita segunda peca se estende.

18. Dispositivo, de acordo com a reivindicacédo 9,
caracterizado em que a primeira peca (5a) do elemento de
mistura (5) compreende elemento em forma de disco (28)
tendo uma ou mais passagens contiguas (28c), e a segunda

peca uma haste (27).
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RESUMO

“METODO E DISPOSITIVO PARA UMA UNIDADE DENTAL OU
UNIDADE IDEALIZADA PARA O CORPO HUMANO”.

A presente invencdo se refere a um método e
dispositivo para reforgar uma unidade para fins dentarios,
mediante aplicac¢do de uma material de matriz através de uma
abertura na unidade. Os componentes incluidos no material
de matriz sdo mantidos separadamente em dois espagos
incluidos e os espacos sdo trazidos em contato interno
entre si através de um elemento de conexdo. Duraﬁte ou apds
o dito contato interno, um elemento de mistura situado
dentro do primeiro espago, que atua sobre o0s componentes
viscosos da matriz que foram misturados, alimentando estes
do espaco para o interior da unidade através da abertura,

sem qualquer substancial vazamento para o exterior da

unidade.
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