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UKEAD STEROWANIA SZLIFIERKI Z RUCHEM WZDEUZNYM STORU

Przedmiotem wynalazku jJest ukilad sterowania szlifierkl z ruchem wzdiuinym stoiu,

Uklad ten szczegélnie nadaje sig do zastosowania w szlifierkach pracujgcych z automatyczaym
lub pétautomatyoznym cyklem pracy.

Znane uklady sterowania szlifierki 2z ruchem wzdtuznym stotu zawlerajq: Czasowy orzekaZ-
nik‘wyiskrzania. ktdrego cewka tgqczy sie ze zwiernym zesiykiem kraficowego wylgcznika twar-.
dego zderzaka polgczony przy pracy na twardy zderzak gz rogwlernym zestykiem dwupozozeniowego
przetgcznika rodzaju pracy, dzigki czemu ten ozaaoiy przekaZnik wyiskrzania wzbudza sig tyl-
ko przy pracy na twardy zderzak po naciénigciu krafdcowego wylacznika twardego zderzaka.
Elektryczny przekafnik odsuwu wrzeciennika Sciernicy, ktérego cewka tgczy sie ze zwiernym
zestykliem krafcowego wygcznike lewego skrajnego potozenia stotu pogczonym réwnolegle ze
zwlernym zestykiem kradcowego wylacznika prawego skrajnego poloienla stolu, w wyniku czego
przekafnik ten moze byé wzbudzony tylko wéwczas,gdy stét osiggnie jedno z dwéch swych
skrajnych potozed, Ponadto w obwodzie elektrycznego przekaZnika odsuwu wrzeciennika écier-
nicy znajduje slg zwlerny zestyk urzgdzenia do kontroli czynnej wymlaru przedmiotu polgczo-
ny réwnolegle ze zwliernym zwiocznym zestykiem czasowego przekaZnike wylskrzenia, co powoduje,
te przekafnik ten moie byé wzbudzony w skrajnym potozeniu stoztu po osiggnigeiu 2gdanego wy=-
miaru przedmiotu i zwarciu sle zwiernego zestyku urzgqdzenia do kontroli czynne) wymiaru
przedmiotu przy pracy 2 urzgdzeniem do kontrolli czynnej wymiaru przedmiotu,a przy pracy na
twardy zderzak po zwarciu sie¢ zwiernego zwlocznego zestyku czasowego przekafnike wylskrza-
nia. Elektryczny przekefnik dosuwu wrzeclennika dclernicy, ktérego cewka tgczy sie z roz-
wiernym zestykiem elektrycznym przekafnika odsuwu wrzeciennike §ciernicy, dzigkl czemu wrze-
ciennik éclernioy wycofuje slg do swojego tylnego pototenis wyjldciowego po wzbudzeniu elek-
trycznego przekaZnika odsuwu wrzeciennika Soiernicy., Elektryczny przekefnik posuwu stotu,
ktérego cewka gczy slg ze zwlernym rzestykiem elektrycznego przekafnika dosuwu wrzeciennika
fclernicy, w wynlku czego stét zatrzymu)e ele w jJednym z dwéch swych ekrajnych polozef réw-
poczeénle z odsuwem wrzeclennika Sciernicy w swe tylne poozenie wyjéclowe,

Znane Bg réwnlez uktady sterowania, w ktérych, w obwodzie elektrycznego przeksfnike po-
suwu szybkiego wrzeciennika Sciernicy réwnolegle ¢ rozwliernym zwlocznym zestykiem czasowego .
przekaénika wylskrzanla potaczony jest zestyk dwupozozenlowego przetgqcznika rodzaju pracy.
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Rozwlgzanie taxie jest przedstawione w polskim opisle patentowym nr 122 277,

Niedogodnodcig tych uktadéw jest niejednekows zatrzymywsnle stoiu wzglgdem wrzecien-
nika éciernicy po ekoriczonym cyklu pracy, co wpiyws na wydtuzenie tego cyklu ze wzpledu
na niepotrzebny dodatkowy przesuw sto}lu. Ponadto stosowanle przeka‘Znike odsuwu stoiu
wplywa na opdfnienie sygnatu wysylanego z urzgdzenia do kontroli cezynnej wymiaru przed-
miotu, zwigkezajgs rozrzut wymiaru seril obrabianych przedmiotdéw,

Istota wynalazku polega na tym, 2e cewka elektrycznego przekasfZnika dosuwu wrzecien-
nika dclernicy zgczy sig réwnolegle do rozwlernego zestyku urzgdzenia do kontroll czyn-
nej wymliaru przedmiotu ze swoim zwlernym zestykiem polgqczonym szeregowo ze zwlernym
zestyklem elektrycznego przekaZnika posuwu stotu, ktdéry tgczy sie szeregowo z rozwlier-
nym zestyklem krafcowego wyzacznika prewego skrsjnego potozenia stozu, ktéry z kolei
tgczy sig z rozwlernym zestykiem krafcowego wylgcznike lewego skrajnego poloZenia stoiu
1 ze zwlernym zéstykiem kraricowego wytgcznika polozenia tylnego wrzeclennika éciernicy
potgczonym z cewkg elektrycznego przekafnlka posuwu stolu,

Zaletq wynalazku jJest sterowanlie zapewniejgqce zatrzymanie stolu po skoficzonym cyklu
pracy zawsze w swym lewym skrajnym potoZeniu, co daje skrdécenie cyklu pracy ze wzgledu
na glikwidowanie dodatkowego przesuwu stozu, Ponadto wyeliminowanie przekaZnika odsuwu
wrzeclennika dclernicy wpiywa na skrécenie drogl przeplywu sygnatu wysylanego przez
urzqdzenie do koniroli czynnej wymiaru przedmiotu, wpiywajqc ne zmniejszenie rozrzutu
wymiaréw seril przedmiotéw cbrablanych,

Przedmiot wynalazku jJest pokazany w przykladzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawla schemat elekiryczny ukiadu sterowania sglifierkl z ruchem wzdtuznym stoiu, pra=-
cujgcej w eyklu pétautomatycznym,

Uklad sterowania zawleres Elektryczny przekaZnik 1P dosuwu wrzeciennika éciernicy
i hydrauliczny rozdzielacz 1BEZ dosuwu wrzeciennika Sciernicy, ktérych cewki Zgcza sig
z rozwiernym zestykiem AK urzgdzenie do kontroll czynnej wymiaru przedmlotu, Zgczgeym
alg z rozwliernym swXocznym gestykiem 1,2 czasowego przekaénika PC wyiskrzania polgczo-
nym réwnolegle z zestykiem 1,2 dwupotozeniowego przetgcznlka W rodzeju pracy, ktéry
Jjest zwarty przy pracy z kontrolg czynng wymiaru przedmiotu,a rozwarty jest przy pracy
na twardy zderzak, Cewka elektrycznego przekafnika 1P dosuwu wrzeclennika éclernicy
tqcey sig takie ze swoim gwlernym gestykiem 3,4 potgczonym szeregowo ze zwiernym zesty-
kiem 4,5 elektryoznego przekafnike 2P posuwu stotu, ktéry taczy slg szeregowo z roz-
wiernym zestykiem 5,6 krefdcowego wyXacznike 1WK prawego skrajnego potozenia stozu.

Ten rozwierny zestyk 5,6 krafcowsgo wytgcznike 1WK prawego skrajnego potozenia stolu
qczy sle % rozwiernym zestykiem 2,6 kraficowego wylgcznika 2WK lewego ekrajnego polo-
zenia stotu 1 ze zwlernym gestykiem 6,7 kraficowego wqucznika'éwx potozenia tylnego
wrzeclennike fclernicy potqczonym z cewkami elektrycznego przekaZnika 2P posuwu stoiu
i hydraulicznego rozdzlelacza 2EZ posuwu stotu, Ten rozwlerny zestyk 2,6 kradcowego
wytgcznike 2WK lewego skrajnego poZozenia stoiu gczy slg 2 rozwlernym zwiocznym zesty-
kiem 1,2 czasowego przekafnika PC wylskrzania, g zestykiem 1,2 dwupotozeniowego prze-
2gqcznika W rodzaju pracy rozwartym przy pracy na twardy zderzak, ze zwliernym zestykiem
2,8 elektirycznego przekaZnika 1P dosuwu wrzeclennika sciernicy potgczonym réwnolegle
ze zwiernym zestykiem 2,8 elektrycznego przekafnika 2P posuwu stotu oraz tgczy sie ze
zwiernym zestykiem 2,9 sterowniczego przycisku A cyklu pracy. Ten zwlierny zestyk 2,9
sterowniczego przycisku A cyklu pracy tgacsy sie¢ 2 rozwlernym zestykiem 8,9 kraficowego
wytgcznika 3WK potozenia tylnego wrzeclennike Sclernicy i ze zwlernym zestykiem 9,10
kraicowego wyzgoznika 4WK konlka poigczonym z cewkaml elektrycznego przekaZnika 3P ko-
nike 1 hydraulicznego rosdzielacza 3EZ konika, Cewka czasowego przekaZnika PC wylskrza-
nla tgeczy sig ze zwiernym zestyklem kraficowego wytgcznika S5WK twardego zderzaka,
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Dziatanle aglifierki mawlerajgqce] uklad sterowania wedtug wynalazku przy pracy
z urzgdzeniem do kontroll cegynnej wymiaru przedmiotu jest nastepujgce: Dwupolozaniowy
prezetgcznik W rodzaju pracy ma zwarty zestyk 1,2, Zamocowanle prgedmiotu przeznaczone-
g0 do obrébki odbywa sle przez naclénigcle kraficowego wyigcznika AWK konika, kidry
zwlera swéj zwlerny zestyk 9,10. Zostajg wzbudzone elektryczny przekafnik 3P konika
i hydrauliczny rozdzielacz 3BZ konika. Wrzeclennik scilernicy zajmuje swoje tylne skraj-
ne potozenie, a zwlerny zestyk 8,9 kraficowego wytgcznika 3WK polozenia tylnego wrzecien-
nika éclernicy jest zwarty,

Automatyczny cykl pracy rozpoczyna sie¢ przez nacisnigcle sterowniczego przycisku A
cyklu pracy, ktéry zwlera swdj zwlerny zestyk 2,9, Zostaja wzbudzone elektryczny prze-
kaZnik 1P dosuwu wrzeclennika 6clernicy 1 hydrauliceny rozdzielacz 1EZ dosuwu wrzeclen-
nika Sclernioy, ktérych dziatanie podtrzymywane jest zwlernym zéstykiem 2,8 elektrycz-
nego przekaZnika 1P dosuwu wrzeclennike éoierﬁicy. Zwiera sle zwlerny zestyk 3,4 elek-
trycznego przekaZnika 1P dosuwu wrzeciennika éciernicy. Nastgpuje dosuw wrzeciennika
dciernicy w kierunku przedmiotu. Zostaje zwolniony kraificowy wyigcznik 3WK potozenia
tylnego wrzeclennika Sclernicy, ktéry zwiera swsj zwlerny zestyk 6,7. Zostaja wzbudzone
elektryczny przekaZfnik 2P posuwu stoiu 1 hydraulliczny rozdzielacz 2EZ posuwu stotu,
ktérych dzlatanie podtrzymywane jest zwlernym zestykiem 2,8 elektrycznego przekaZnika 2P
posuwu stotu. Zwlera-sig zwierny zestyk 4,5 elektrycznego przekaZnika 2P posuwu stolu.
Nastgpuje posuw stotu., Po osiggnigciu zgdane) wartodcl wymiaru Srednicy przez szlifowany
przedmiot rozwlera sig rozwierny =zestyk AK urzgdzenla do kontroll czynnej wymiaru
przedmiotu, Stét przesuwa sig dalej tak d*ugo, a% osiggnie skrajne potoszenie, w ktdérym
listwa stotu naclska kraficowy wytgcznik 1WK prawego skrajnego poiozenia stolu lub 2WK
lewego skrajnego potozenia stotu, W przypadku naciénigcia kraicowego wylgcznika 2WK
lewego skrajnego potozenia stotu, ktéry rozwlera swé] rozwierny zestyk 2,6,zostajq od-
wzbudzone elektryczne przekafniki 1P dosuwu wrzeclerinika dclernicy i 2P posuwu stolu
oraz hydrauliczne rozdzielacze 1EZ dosuwu wrzeclennika scilernicy 1 2EZ posuwu stotu,
S5tét zatrzymuje sigya wrzeciennik éciernicy wraca do swoje] pozycji wyjéclowe],.

W przypadku naciénigcia kraficowsgo wytscznika 1WK prawego skrajnego potozenia stotu,
ktéry rozwlera swSj rozwlerny zestyk 5,6y zostajq odwzbudzone elektryczny przekeZnik 1P
dosuwu wrzeciennika Sciernicy 1 hydrauliczny rozdzielacz 1EZ dosuwu wrzeciennika $cier-
nicy., Wrzeciennik Sclernicy wraca do swojej pozyc)l wyjléclowe]. Stét przesuwa sig dalej
a% do naclénigcia w swym lewym skrajnym potozeniu wytgcznika kraficowego 2WE lewego
skrajnego potozenie stotu, ktéry rozwiera swé) rogwierny zestyk 2,6. Zostajg odwzhbudzone
elektryczny przekafnik 2P posuwu stotu i1 hydrauliczny rozdzielacz 2EZ posuwu stolu,

Stét zatrzymuje sig. .

W przypadku pracy na twerdy zderzek dwupotozeniowy przetgcznlk W rodzaju pracy ma
rozwarty zestyk 1,2, Gdy wymlar przedmliotu osigga 2Zgdang wartosé, zostaje naciéniety
kradcowy wytgcznlk S5WK twardego zderzeka, ktdry zwiera swéj zwlerny zestyk. Zostaje
wzbudzony czasowy przekaZnik PC wylskrzania, Po nastawlonym okresie czasu rozwierny
zwtoczny zestyk 1,2 tego czasowego przekafnika PC wylskrzania rozwlera sig. Odsuw wrze-
ciennika Sciernicy 1 zatrzymenie posupu stoiu zawsze w lewym skrajnym potozeniu odbywa
slg anslogicznie jak przy pracy z urzgqdzenlem do kontroli czynne)} wymlaru przedmiotu,

Odmocowanie przedmlotu po obrébce odbywa sie przez naciénigele krafcowego wykacznika
4WK konika,’ktéry zwlera swd) zwlerny zestyk 9,10. Zostajq wéwczas wzbudzone elektryczny
przekaZnik 3P konlke 1 hydraulliczny rozdzielacz 3EZ konika,
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Zastrzezenle patentowe

Uktad sterowania szlifierkl z ruchem wzdluznym stoXu, w ktdrym cevka elektrycznego
przekainika dosuwu wrzeclennike sclernicy zgczy sle z rozwlernym zestyklem urzgdzenia
do kontroll czynnej wymiaru przedmlotu, tgeczzcym si¢ z rozwlernym zwiocznym zestykiem
czasowego przekafnika wylskrzania polgczonym réwnclegle z zestykiem dwupolozeniowero
przetacznike rodzaju pracy, ktdry jest zwarty przy pracy z kontrolg czynng wymisru
przedmiotu,a rozwarty jest przy pracy na_ twardy zderzak, przy czym te dwa révmolegle
potgczone zestykl dwupolozenlowego przetgcznika rodzaju pracy i rozwlerny zwkoczny
czasowego przekaZnika wyiskrzanla tgczg slg¢ ze zwlernym zestykiem sterowniczego przy-
cisku cyklu pracy, a cewka czasowego przekafnika wylskrzania tgczy eie ze zwlernym
zestyklem kraricowego wytgcznika twardego zderzake, z namienny +t ym, z2e cewka
elektrycznego przekafnika /]P/ dosuwu wrzeclennika éclernicy taczy sig¢ réwnolegle do
rozwliernego zestyku /AK/urzgdzenia do kontroll czynnej wymlaru przedmiotu ze swoim
swlernym zestyklem /3,4/pokaczonym szgregowo ze zwlernym zestykiem /4,5/elektrycznego
przekaénika /2P/posuwu gtotu, ktéry tgczy elg ezeregowo z rozwlernym zestykiem /5,6/
kraicowego wylgcznike /IWK/ prawego skrejnego polozenla stolu, ktéry z kolel 1gczy sig
2 rozwiernym zestykiem /2,6/ kraicowego wytgoznika /2WK/lewego skrajnego poiozenia
stotu 1 ze zwlernym zestykiem /6,7/ krefcowego wytgeznika /3WK/ potozenia tylnego
wrzeclennika sciernicy potgczonym z cewkg elektrycznego przekafnika /2P/ posuwu stozu,
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