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DESCRIPCION

Estructura dispensadora con membrana frangible
para separar dos productos.
Campo de la técnica

Esta invencion estd relacionada con un sistema o
estructura para dispensar un producto desde un reci-
piente. La estructura dispensadora es particularmen-
te adecuada para usarla al almacenar un aditivo o un
ingrediente adicional que inicialmente pueda mante-
nerse separado del material contenido en el recipiente
y posteriormente mezclarse con el material contenido
en el recipiente.

Antecedentes de la invencion y problemas técnicos
planteados por la técnica anterior

Existe una variedad de cierres de recipientes dise-
flados para que la apertura del cierre se realice rom-
piendo o tirando de una porcién de una membrana si-
tuada a través de la abertura del recipiente. Aunque
generalmente tales cierres pueden funcionar de mane-
ra satisfactoria en las aplicaciones para las cuales fue-
ron disefiados, seria deseable proporcionar un sistema
dispensador o estructura dispensadora perfeccionada
que pueda ser utilizada aun més facilmente.

Adicionalmente, seria ventajoso que tal estructura
dispensadora perfeccionada pudiera aceptar el alma-
cenamiento por separado de un aditivo o ingrediente
para su posterior mezcla con otro material contenido
en el recipiente.

Adicionalmente, seria beneficioso que tal estruc-
tura dispensadora perfeccionada pudiera proporcio-
nar un sistema ficilmente soltable para mantener la
estructura en una posiciéon herméticamente cerrada o
para proporcionar la evidencia de una manipulacio-
nes indebidas o la evidencia de un inicio del proceso
de apertura del cierre.

Adicionalmente, seria deseable proporcionar un
cierre perfeccionado que pueda aceptar facilmente, si
se desea, un disefio en el cual pueda incorporarse un
sistema frangible de sellado, a través de la abertura
dispensadora, tinicamente dentro de una estructura de
cierre que sea independiente del recipiente al cual es-
té sujeta la estructura de cierre. Ventajosamente, tal
cierre dispensador o estructura dispensadora propor-
cionard un sellado muy efectivo cuando la estructura
dispensadora esté cerrada: (1) de manera que se evite
someter al material contenido en el recipiente (y/o a
la estructura dispensadora interior) a una exposicion
prolongada a la atmésfera ambiente, y (2) de manera
que se evite la contaminacién de los materiales conte-
nidos en el recipiente impidiendo la entrada de conta-
minantes.

Tal estructura dispensadora perfeccionada acep-
tard también disefios que permitan la incorporacién
de la estructura dispensadora como una pieza unitaria
con el recipiente, 0 como extension del mismo, y que
acepten también el montaje de la estructura dispen-
sadora sobre el recipiente por separado y de manera
segura.

También seria beneficioso que tal estructura dis-
pensadora perfeccionada pudiera fabricarse facilmen-
te con una variedad de materiales diferentes.

Adicionalmente, seria deseable que tal estructu-
ra dispensadora perfeccionada pudiera estar provista
de un disefio que aceptase técnicas de fabricacion efi-
cientes, de alta calidad, en grandes volimenes y con
una tasa reducida de productos rechazados.

Preferiblemente, la estructura dispensadora per-
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feccionada aceptard también técnicas de fabricacién
a alta velocidad que obtengan productos con unas ca-
racteristicas operativas consistentes entre una y otra
unidad y con alta fiabilidad.

La presente invencion proporciona una estructura
dispensadora perfeccionada que puede aceptar unos
disefios que tengan los beneficios y caracteristicas an-
teriormente descritos.

El documento EP 0 561 322 A describe una es-
tructura dispensadora para recipientes que tiene una
membrana para ocluir la abertura del recipiente, un
cuerpo para que se extienda alrededor de la abertura
del recipiente y una cubierta dispuesta sobre la mem-
brana. Una caperuza estd unida por unos puentes fran-
gibles de un anillo de garantia de manera que no pue-
da desprenderse la caperuza sin retirar el sello de ga-
rantia.

El documento US 5.543.097 describe un sistema
de recipiente que tiene un reborde y un conjunto de
caperuza. El conjunto de caperuza tiene un cuerpo en
el cual estd montado un elemento deslizante con un
borde cortante. El documento US 5.692.644 describe
un recipiente para almacenar separadamente al menos
dos productos. El documento US 4.781.484 describe
una unidad dispensadora para un recipiente que tiene
una punta perforante en el lado interno de una cape-
ruza.

Resumen de la invencion

Segtin un aspecto de la presente invencion, se pro-
porciona una estructura dispensadora para un reci-
piente que tiene una abertura hacia el interior del re-
cipiente. La estructura dispensadora incluye un cuer-
po para que se extienda alrededor de la abertura del
recipiente. Una membrana ocluye la abertura del re-
cipiente. Una envuelta o cubierta mévil estd dispuesta
sobre la membrana y encaja herméticamente con el
cuerpo para efectuar un movimiento deslizante axial
hacia el interior, desde una posicién exterior hasta una
posicién desplazada hacia dentro. La cubierta define
un orificio dispensador y define un borde para cortar
al menos una parte de la membrana cuando la cubierta
se mueve desde la posicién exterior hasta la posicion
desplazada hacia dentro.

Segtin un aspecto de la invencién, puede propor-
cionarse una banda desgarrable opcional, desprendi-
ble, y testigo de manipulaciones indebidas, para suje-
tar inicialmente la cubierta sobre el cuerpo e impedir
el movimiento de la cubierta hacia la posicién despla-
zada hacia dentro hasta que la banda haya sido des-
garrada parcialmente y separada de la cubierta y del
cuerpo.

Segin un aspecto de la invencidn, la cubierta y
el cuerpo definen juntos una cdmara por encima de
la membrana, y opcionalmente puede proveerse en la
cdmara un producto aditivo para afiadir al recipiente
después de que se haya cortado al menos una parte de
la membrana. La estructura dispensadora puede tener
en la cdmara un producto aditivo exista o no una ban-
da testigo de manipulaciones indebidas sujetando la
cubierta al cuerpo.

Segtn la estructura dispensadora, se proporciona
una tapa para cerrar el orificio dispensador de la cu-
bierta, especialmente en aquellas aplicaciones en las
que un producto aditivo estd almacenado inicialmente
dentro de la cdmara de la cubierta.

Otras numerosas ventajas y caracteristicas de la
presente invencién se hardn facilmente aparentes a
partir de la siguiente descripcién detallada de la in-
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vencidn, de las reivindicaciones y de los dibujos ad-
juntos.
Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos que forman parte de la me-
moria técnica, y en los cuales se emplean los mismos
nimeros para designar las mismas piezas a lo largo de
los mismos,

la Figura 1 es una vista en perspectiva de una es-
tructura dispensadora de la presente invencion en for-
ma de un cierre dispensador montado sobre el extre-
mo superior de un recipiente, con el cierre dispensa-
dor representado en una condicién inicialmente cerra-
day sellada;

la Figura 2 es una vista similar a la Figura 1, ex-
cepto que la Figura 2 muestra la tapa del cierre dis-
pensador en una posicién totalmente abierta y mues-
tra una corriente de material aditivo que estd siendo
vertida a una camara receptora a través del orificio
dispensador de la envuelta o cubierta del cierre dis-
pensador;

la Figura 3 es una vista en alzado lateral, fragmen-
taria y ampliada, del cierre dispensador con la tapa
abierta;

la Figura 4 es una vista en seccion transversal to-
mada generalmente por el plano 4-4 de la Figura 1, y
la Figura 4 muestra la tapa del cierre dispensador en
la condicidn totalmente cerrada (con lineas llenas) y
muestra en transparencia la tapa abierta (con lineas de
trazos);

la Figura 5 es una vista similar a la Figura 4, pero
la Figura 5 muestra la banda testigo de manipulacio-
nes indebidas, o banda desgarrable, que estd siendo
desgarrada para permitir el movimiento relativo en-
tre la cubierta del cierre dispensador y el cuerpo del
cierre dispensador;

la Figura 6 es una vista similar a la Figura 4, pero
la Figura 6 muestra una fuerza descendente que estd
siendo aplicada sobre la tapa cerrada para forzar ha-
cia abajo la tapa, junto con la cubierta, con respecto
al cuerpo del cierre, con el fin de cortar la membrana;

la Figura 7 es una vista similar a la Figura 6, pero
la Figura 7 muestra la tapa, junto con la cubierta, des-
plazadas hasta la posicidn totalmente bajada, o des-
plazada hacia dentro, posicién en la cual la membrana
parcialmente cortada esta sustancialmente abierta por
completo;

la Figura 8 es una vista en perspectiva de una se-
gunda realizacién de una estructura dispensadora de
la presente invencion, y la Figura 8 muestra la estruc-
tura dispensadora en forma de un cierre dispensador
con una tapa en una posicién abierta;

la Figura 9 es una vista en seccién transversal,
fragmentaria y muy ampliada, tomada generalmente
por el plano 9-9 de la Figura 8;

la Figura 10 es una vista en seccion transversal
fragmentaria, similar a la Figura 9, pero la Figura 10
muestra la tapa en posicidén totalmente cerrada;

la Figura 11 es una vista superior en planta de una
valvula tipo ranura, autosellante y abrible por presion,
que estd montada dentro de la segunda realizacién de
la estructura dispensadora que se ilustra en las Figuras
8-10;

la Figura 12 es una vista en perspectiva de la val-
vula ilustrada en la Figura 11;

la Figura 13 es una vista en alzado lateral de la
valvula ilustrada en las Figuras 11y 12;y

la Figura 14 es una vista fragmentaria en seccién
transversal de la segunda realizacion de la estructura
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dispensadora que se representa invertida y en un mo-
do dispensador.
Descripcion de las realizaciones preferidas

Aunque esta invencidn es susceptible de realiza-
cion en muchas formas diferentes, esta memoria téc-
nica y los dibujos adjuntos describen sé6lo algunas for-
mas especificas como ejemplos de la invencion. No
obstante, la invencién no pretende limitarse a las rea-
lizaciones asi descritas. El alcance de la invencién es-
ta sefialado en las reivindicaciones adjuntas.

Por facilidad de descripcion, la estructura dispen-
sadora de esta invencién se ha descrito en la posicion
operativa normal (vertical), y los términos tales como
superior, inferior, horizontal, etc., se utilizan con re-
ferencia a esta posicion. Se entenderd, sin embargo,
que la estructura dispensadora de esta invencién pue-
de ser fabricada, almacenada, transportada, usada y
vendida con una orientacién diferente de la posicién
descrita.

En las Figuras 1-7 se ilustra una realizacién ac-
tualmente preferida de la estructura dispensadora de
la presente invencién en forma de un cierre dispensa-
dor designado generalmente en las figuras con el nu-
mero de referencia 10. La estructura o cierre dispen-
sador 10 estd suministrado como una pieza fabricada
por separado para ser montada en lo alto de un reci-
piente 12. Se apreciard, sin embargo, que en algunas
aplicaciones puede ser deseable formar la estructura
dispensadora 10 como una pieza unitaria o extension
del recipiente 12,.

El recipiente 12 tiene una boca o abertura 14 con-
vencional (Figura 4) que proporciona acceso al inte-
rior del recipiente y al producto 16 contenido en el
mismo (Figuras 4 y 6). El producto 16 puede ser, por
ejemplo, un producto comestible liquido. El producto
16 podria ser cualquier otro material sélido, liquido,
0 gaseoso, incluyendo, aunque sin limitarse a los mis-
mos, un producto alimentario, un producto de higiene
personal, un producto de limpieza industrial o domés-
tica, un producto de pintura, un producto de parcheo
de paredes, otros compuestos quimicos (para utilizar,
por ejemplo, en actividades relativas a fabricacion,
mantenimiento comercial o doméstico, construccion,
remodelacidn y agricultura), etc.

El recipiente 12 puede tener tipicamente un cue-
llo 18 (Figuras 4 y 6) u otra estructura adecuada que
defina la boca o abertura 14 del recipiente (Figura 4).
El cuello 18 puede tener (aunque no necesariamen-
te) una seccion transversal de configuracion circular,
y el cuerpo del recipiente 12 puede tener la seccién
transversal con otra configuracién, tal como una sec-
cion transversal de forma ovalada, por ejemplo. El re-
cipiente 12 puede, por otra parte, tener una forma sus-
tancialmente constante a lo largo de toda su longitud
o altura, sin una porcién de cuello con menor tamafio
o diferente seccidn transversal.

El recipiente 12 puede ser tipicamente un reci-
piente apretable que tenga una pared o paredes fle-
xibles que puedan ser agarradas por el usuario y com-
primidas para aumentar la presién en el interior del
recipiente de manera que el producto 16 salga del re-
cipiente a través del cierre 10 cuando el cierre 10 se
encuentre abierto. Tal pared del recipiente tiene tipi-
camente una resiliencia inherente suficiente para que,
cuando cesen las fuerzas de apriete, la pared del re-
cipiente retorne a su forma normal, no sometida a es-
fuerzos. Tal estructura es preferible en muchas apli-
caciones, pero puede no ser necesaria o preferible en
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otras aplicaciones. De hecho, el recipiente 12 puede
ser sustancialmente rigido.

La estructura o cierre dispensador 10 incluye una
tapa exterior 20, una envuelta o cubierta 22 mdvil y
subyacente, una base o cuerpo 24, y una banda testi-
go de manipulaciones indebidas o banda desgarrable

La base o cuerpo 24 del cierre define una faldi-
lla inferior 28 que tiene un medio adecuado de cone-
xién (por ejemplo, una rosca 30 convencional segin
se muestra en la Figura 4) o un reborde convencio-
nal de ajuste a presién (no ilustrado) para ajustar en
un medio cooperante adecuado del recipiente, tal co-
mo una rosca 32 (o un reborde, no representado) para
sujetar la base 24 del cierre sobre el cuello 18 del re-
cipiente 12.

La base 24 del cierre y el recipiente 12 también
podrian ser unidos, de modo desprendible, por otros
medios. Alternativamente, la base 24 del cierre puede
ser unida permanentemente al recipiente 12 por medio
de fusién por induccidn, fusién ultrasénica, pegado,
o similar, dependiendo de los materiales empleados
en el recipiente y el cierre. Adicionalmente, segin se
menciond anteriormente, en algunas aplicaciones el
cierre podria formarse como una pieza unitaria o ex-
tension del recipiente 12.

En lo alto de la faldilla 28 del cierre, el cierre de-
fine un escalén anular 34 extendido radialmente hacia
dentro (Figura 4). Proyectdndose hacia fuera (es de-
cir, hacia arriba) desde el escalén 34 se encuentra un
collarin anular 36. El collarin anular 36 puede estar
caracterizado de tal modo que defina una abertura de
acceso en la base 24 del cierre. La abertura de ac-
ceso estd herméticamente ocluida por una membrana
40 que se extiende a través de la abertura de acceso
definida por el collarin 36 del cuerpo del cierre. En
la realizacion preferida ilustrada, la membrana 40 es
una porcién moldeada unitaria con el cuerpo 24 del
cierre. Segtin se aprecia en la Figura 4, la membra-
na 40 define una acanaladura periférica 42, encarada
hacia fuera (hacia arriba), que forma una seccién de
espesor reducido que tiene un emplazamiento circular
sobre la periferia de la membrana 40 adyacente a la
superficie cilindrica interior y vertical del collarin 36.
El material con seccién de espesor reducido, situado
bajo la acanaladura 42 y alrededor de la periferia de
la membrana 40, funciona como una linea circular de
debilidad que se rompe o corta mds facilmente cuan-
do se abre el cierre mediante un nuevo procedimiento
que se describe con detalle a continuacion.

Preferiblemente, un sello 46 anular, flexible y en
forma de “pinza de cangrejo” (Figura 4) se proyec-
ta desde la porcidn inferior del escalén 34 del cuerpo
del cierre, adyacente al extremo superior del cuello
18 del recipiente, con objeto de proporcionar un sello
hermético entre la base 24 del cierre y el cuello 18
del recipiente. Naturalmente, pueden emplearse otros
tipos de sello entre la base del cierre y el recipiente.
Ademds, si no es necesaria la estanqueidad al aire, no
es preciso emplear un sello 46 entre la base del cierre
y el recipiente.

El recipiente 12 y el cierre 10 pueden ser almace-
nados normalmente con una orientacion vertical (se-
glin se muestra en las figuras) en la cual el cierre 10
estd en lo alto del recipiente. Durante tal almacena-
miento, la tapa 20 del cierre puede estar cerrada o, en
ciertos casos, abierta. El recipiente 12 y el cierre 10
podrian almacenarse también en una posicién inver-
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tida, con la tapa 20 en posicién cerrada. Cuando el
conjunto se almacena en posicion invertida, la tapa 20
del cierre sirve de base de apoyo.

En la realizacion preferida, 1a banda testigo de ma-
nipulaciones indebidas o banda desgarrable 26 esta
montada de manera concéntrica alrededor del colla-
rin 36 del cuerpo del cierre. La banda 26 estd uni-
da al collarin 36 del cuerpo del cierre, en unas posi-
ciones circunferencialmente separadas, con pequefios
elementos o puentes frangibles 50 (Figuras 3, 4 y 5).
Cada puente frangible 50 se extiende desde el colla-
rin 36 y estd conectado a la parte superior de la banda
desgarrable 26 (preferiblemente por moldeo en una
sola pieza). Cada puente 50 estd conectado también a
la parte inferior de una faldilla exterior 52 (Figura 4)
que define la periferia exterior de la cubierta 22 del
cierre por debajo de la tapa 20. La banda desgarrable
26 incluye una orejeta de traccién 56, agarrable con
los dedos, (Figuras 1, 2, 3 y 5) que puede agarrarse
para tirar de la banda 26, radialmente hacia fuera, pa-
ra arrancar los puentes frangibles 50 tanto de la parte
superior del collarin 36 del cuerpo del cierre como de
la parte inferior de la faldilla exterior 52 de la cubierta
del cierre (segtin se muestra en la Figura 5).

La envuelta o cubierta mévil 22 del cierre incluye
un escaldén rebajado 58 en el extremo superior de la
faldilla exterior 52 (Figuras 2-4). La tapa 20 incluye
una faldilla periférica 60 que define una superficie 62
de asiento, anular y encarada hacia abajo (Figura 4),
que estd adaptada para asentarse sobre el escalon 58,
en lo alto de la faldilla exterior subyacente 52 de la
cubierta.

La cubierta 22 del cierre también incluye preferi-
blemente un cafio superior 66 (Figuras 2, 3 y 4). El
cafio 66 define un orificio dispensador 80 (Figuras 2 y
4). Cuando la tapa 20 esta en posicién cerrada (Figu-
ras 1,4, 5y 6), el orificio dispensador 80 estd ocluido
por la tapa. Preferiblemente, segiin se muestra en las
Figuras 2 y 4, la tapa 20 incluye una plataforma 84
en un extremo de la faldilla 60 de la tapa, y desde
una region central de la plataforma 84 se proyecta un
collarin o anillo 88 de sellado para encajar herméti-
camente con la superficie exterior del cafio 66 de la
cubierta cuando la tapa 20 estd en posicién cerrada
(Figuras 4 y 6).

La cubierta 22 del cierre también incluye preferi-
blemente una pared interior anular 90 que se proyecta
hacia abajo o hacia dentro desde el extremo inferior
del cafio 66 (Figuras 4 y 6). Preferiblemente, la pa-
red anular 90 tiene forma generalmente cilindrica, con
una superficie exterior cilindrica que encaja de mane-
ra deslizante y hermética con la superficie interior del
collarin 36 del cuerpo del cierre. La pared anular 90
de la cubierta tiene un borde inferior inclinado o bi-
selado que forma un dngulo oblicuo con la membrana
40. El borde 92 est4 relativamente afilado por la parte
inferior de la pared anular 90, segin se indica por el
nimero de referencia 94 (Figuras 4 y 7). Por otra par-
te, en la parte mds alta del borde inferior de la pared
anular 90, el borde 92 esta menos inclinado (en la re-
gién indicada por el nimero de referencia 96) y por lo
tanto no esta tan afilado. El borde 92 estd preferible-
mente disefiado para cortar la mayor parte, aunque no
la totalidad, de la periferia de la membrana 40 en la
acanaladura 42, segtin se describe con detalle a conti-
nuacion.

Puesto que la pared anular 90 de la cubierta del
cierre encaja herméticamente con el collarin 36 del
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cuerpo del cierre, y puesto que la tapa 20 puede
cerrarse para que ocluya el orificio dispensador 80 de
la cubierta, dentro de la cubierta 22 se define una ca-
mara hermética entre la tapa 20 situada en el extremo
superior y la membrana 40 en el extremo inferior. La
cédmara puede llenarse con un material aditivo 100,
si se desea. A continuacién puede cortarse la mem-
brana 40 (segun se describe con detalle mas adelante)
de tal modo que el material aditivo 100 pueda mez-
clarse con el producto 16 contenido en el recipiente.
Por ejemplo, el material aditivo 100 puede ser un pol-
vo que se pretenda mezclar con un producto liquido
16 contenido en el recipiente para formar una solu-
ci6én o una mezcla. Un sistema asi puede ser especial-
mente deseable cuando deban mezclarse entre si dos
materiales diferentes para formar un compuesto util,
pero cuando tales materiales deban ser almacenados
por separado antes de su utilizacién debido a reacti-
vidad quimica o incompatibilidad fisica durante el al-
macenamiento. Tales compuestos resultantes pueden
incluir, por ejemplo, productos de ayuda para la sa-
lud y la belleza, compuestos para limpieza, formulas
dentales, productos alimenticios, adhesivos, pinturas
y compuestos especiales en los que la eficacia se de-
grade rapidamente con el tiempo después de la mez-
cla.

La Figura 2 ilustra cémo puede llenarse inicial-
mente el cierre 10 con tal material aditivo 100. El fa-
bricante puede abrir la tapa 20 del cierre y verter luego
el material aditivo 100 por el orificio dispensador 80
hasta que la cdmara definida dentro del cierre, por en-
cima de la membrana 40 (Figura 4), se haya llenado
con la cantidad deseada del material 100. Esto puede
hacerse antes o después de montar el cierre 10 sobre
el recipiente 12.

El cierre 10 estd adaptado para ser abierto facil-
mente por el consumidor. La cubierta 22 del cierre
estd adaptada para deslizarse entre una posicién ele-
vada, no actuada (Figuras 1-5) y una posicién actuada,
desplazada hacia dentro (Figuras 6 y 7). A este fin, la
faldilla exterior 52 de la cubierta del cierre incluye un
reborde 108 proyectado radialmente hacia dentro des-
de la parte inferior de la faldilla (Figuras 4, 6 y 7). El
exterior del collarin 36 del cuerpo del cierre esta pro-
visto de un reborde 110 proyectado hacia fuera desde
la parte inferior del collarin 36,. Los componentes del
cierre estdn adaptados para aceptar un pequefio gra-
do de flexién radial, de manera que los rebordes 108
y 110 pueden desplazarse axialmente al pasar el uno
sobre el otro para formar un ajuste a presién (Figu-
ra 10) cuando la cubierta 22 del cierre (y la tapa 20
portada por la misma) esté suficientemente desplaza-
da hacia dentro (hacia abajo segiin se muestra en la
Figura 7).

Para abrir totalmente el cierre 20, se tira en pri-
mer lugar de la orejeta desgarrable 26, separdndola
del cierre (segtin se muestra en la Figura 5), para rom-
per los puentes frangibles 50 que conectan la cubierta
22 del cierre y el collarin 36 del cuerpo del cierre.
Puede aplicarse una fuerza actuando axialmente ha-
cia abajo sobre la parte superior de la tapa 20, segin
se indica en las Figuras 6 y 7 por la flecha 120. Una
fuerza descendente suficientemente elevada provoca
que la tapa 20 y la cubierta 22 subyacente se despla-
cen hacia dentro (hacia abajo) con respecto al cuerpo
24 del cierre.

Mientras la cubierta 22 se desplaza hacia dentro,
el collarin anular 90 de la cubierta se desplaza hacia
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dentro y hacia la membrana 40. El borde 92 de la parte
inferior del collarin 90 de la cubierta entra en contac-
to con la periferia de la membrana en la acanaladura
42. Dado que el borde 92 de la cubierta estd bisela-
do con un angulo oblicuo respecto de la membrana
40, la membrana 40 se corta primero en la posicién
en la cual el borde 92 de la cubierta estd mas bajo.
A medida que la cubierta 22 y la tapa 20 siguen des-
plazandose hacia dentro y hacia la membrana 40, la
periferia de la membrana 40 sigue cortandose a lo lar-
go del emplazamiento circular de la acanaladura 42.

Cuando la tapa 24 y la cubierta 22 han sido em-
pujadas hasta la posicion totalmente desplazada hacia
dentro (Figura 7), los rebordes 108 y 102 efectian un
ajuste a presion que impide tirar hacia fuera de la cu-
bierta 22. La porcién delantera del borde cortante 92
de la cubierta se proyecta en el interior del cuello del
recipiente muy por debajo de la parte superior del cue-
llo del recipiente. Por otra parte, la porcidn superior
96 del borde cortante 92 se proyecta solo ligeramen-
te por debajo del plano que define la parte inferior de
la membrana 40 cuando la membrana 40 estd en la
posicion sellada, sin cortar. Adicionalmente, debido a
que la regién superior 96 del borde cortante 92 no es-
ta tan afilada como las porciones inferiores del borde
92, y debido a que la regién superior 96 del borde no
se proyecta mucho hacia abajo, la membrana 40 no se
corta junto a la region superior 96 del borde 92. Asi
pues, en esta zona, la membrana 40 permanece unida
al cuerpo 24 del cierre.

Sin embargo, debido a que la regién superior 96
del borde cortante 92 se proyecta ligeramente hacia
abajo contra la membrana 40, la membrana 40 es em-
pujada generalmente hacia abajo hasta una orienta-
cion sustancialmente vertical, seglin se muestra en la
Figura 7, para proporcionar un camino de flujo gene-
ralmente sin obstruccién entre el recipiente y el inte-
rior de la cubierta del cierre. Cualquier material adi-
tivo 100 presente en la cubierta del cierre puede caer
entonces en el recipiente para mezclarse con el pro-
ducto 16 contenido en el recipiente. Si se mantiene la
tapa 20 en la posicién cerrada, puede agitarse el re-
cipiente 12 para asegurar una buena mezcla entre el
aditivo 100 y el producto 16 contenido en el recipien-
te 12.

A continuacién puede abrirse la tapa 20 y pue-
de dispensarse la mezcla invirtiendo el recipiente 12.
La tapa 20 estd conectada a la cubierta 22 del cierre
con una bisagra 130 (Figuras 1, 2 y 4). En una reali-
zacion preferida actualmente contemplada, la bisagra
130 es preferiblemente una bisagra a presion que tiene
la configuracién descrita en la Patente Estadouniden-
se N°5.642.824.

El cierre 10 colocado sobre el recipiente 12 pue-
de estar provisto inicialmente del aditivo 100, aunque
el recipiente 12 esté vacio. Por ejemplo, el recipiente
12 podria tener un volumen interno predeterminado
y podria estar destinado a ser llenado con un disol-
vente corriente, facilmente disponible, tal como agua.
El aditivo 100 podria ser un material especial, mas
costoso, que estuviera pre-envasado en el cierre 10y
que mantuviese su eficacia durante el almacenamien-
to en el cierre hasta que el usuario desease preparar
una solucidn diluida. En ese momento, se desenrosca
el cierre 10 del recipiente 12 y se llena el recipien-
te 12 con una cantidad predeterminada de diluyente,
tal como agua. A continuacién, se vuelve a enroscar
el cierre 10 sobre el recipiente 12 y se acciona para

5
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cortar la membrana 40, de manera que el aditivo 100
pueda mezclarse con el diluyente.

También se contempla que si se usa un material
aditivo 100, tal material afladido pueda ser envasado
por separado en una bolsa (no representada) u otro
receptdculo, y sujeto al recipiente 12 o al cierre 10.
Adicionalmente, el componente o componentes adi-
tivos también podrian ir en una sobretapa (no repre-
sentada) unida al cierre 10. El usuario podria colocar
después el aditivo dentro de la cdmara del cierre 10.
El usuario podria accionar entonces el cierre 10 para
cortar la membrana 40 y permitir la mezcla del aditivo
100 con el producto 16 contenido en el recipiente 12.
Tales sistema y procedimiento de envase podrian ser
deseables cuando el aditivo 100 se compre por separa-
do del conjunto de recipiente y cierre que contenga el
producto 16, pero cuando la subsiguiente mezcla del
aditivo 100 y del producto 16 deba efectuarse en un
sistema cerrado para evitar salpicaduras de los mate-
riales o de la mezcla resultante que podrian perjudicar
el entorno o producir lesiones si entrase en contacto
con la piel.

En las Figuras 8-14 se ilustra una segunda realiza-
cién de la estructura dispensadora de la presente in-
vencién. La segunda realizacion de la estructura dis-
pensadora estd ilustrada en las Figuras 8-14 en forma
de un cierre dispensador designado generalmente en
las Figuras 8-14 por el nimero de referencia 210.

La estructura dispensadora 210 incluye una base o
cuerpo 224 que puede tener sustancialmente la misma
estructura que el cuerpo 24 de la primera realizacién
descrita anteriormente con referencia a las Figuras 1-
7.

La estructura dispensadora 210 también incluye
una envuelta o cubierta movil 222 que estd montada
sobre la base 224 y que puede ser conectada inicial-
mente a la misma con una banda testigo de manipula-
ciones indebidas o banda desgarrable 226 (Figura 9)
sustancialmente de la misma manera que en la prime-
ra realizacion ilustrada en las Figuras 1-7 en donde la
banda 26 conecta el cuerpo 24 del cierre a la envuelta
o cubierta mévil 22.

La envuelta o cubierta mévil 222 de la segunda
realizacién es generalmente similar a la envuelta o cu-
bierta 22 de la primera realizacion, excepto en que el
extremo superior de la cubierta 222 de la segunda rea-
lizacién tiene una regién modificada del orificio dis-
pensador que contiene una vdlvula dispensadora 345
de tipo ranura, autosellante y abrible por presion, que
se describe con detalle a continuacion.

La segunda realizacion de la estructura dispensa-
dora 210 también incluye una tapa 220 que estd pre-
feriblemente conectada con una bisagra 230 del tipo
a presion, tal como la bisagra que tiene una configu-
racién como la descrita en la Patente Estadounidense
N°5.642.824.

La cubierta 222 incluye preferiblemente un cafio
superior 266 que define un orificio dispensador 280
normalmente ocluido por la véalvula cerrada 345 (Fi-
gura 9).

La forma preferida de la valvula 345 estd repre-
sentada en las Figuras 11-13. La védlvula 345 es de
un disefio conocido, que emplea un material resilien-
te y flexible que puede abrirse para dispensar el pro-
ducto. La valvula 345 puede estar moldeada con un
material elastomérico termoendurecible adecuado, tal
como caucho natural y similares. Sin embargo, la val-
vula 345 esté preferiblemente moldeada con un elas-
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tomero termopldstico a base de materiales tales como
propileno termopldstico, etileno, poliuretano y estire-
no, incluyendo sus equivalentes halogenados.

En la Patente Estadounidense N°5.439.143 se des-
cribe una valvula similar y funcionalmente andloga a
la valvula 345. No obstante, la forma preferida de la
valvula 345 empleada en la presente invencion tiene
una estructura de pestafia periférica (descrita con de-
talle a continuacién) que difiere de la estructura de
pestaiia de la vadlvula que se muestra en la Patente Es-
tadounidense N° 5. 439.143.

Segtn se ilustra en las Figuras 11-13, la valvula
345 incluye una pared o cara central flexible 370 que
tiene una configuracién céncava (vista desde el exte-
rior de la estructura dispensadora o cubierta 222 del
cierre) y que define al menos una o preferiblemen-
te dos ranuras dispensadoras 372, que se extienden
a través de la pared o cara central 370. Una forma
preferida de la vélvula 345 tiene dos ranuras 372, de
igual longitud, que se entrecruzan perpendicularmen-
te entre si. Las ranuras entrecruzadas 372 definen en
la pared 370 central y concava cuatro aletas o pétalos
generalmente en forma de sector. Las aletas se abren
hacia fuera, desde el punto de interseccién de las ra-
nuras 372, en respuesta a un aumento de suficiente
magnitud de la presién del recipiente, de la manera
conocida que se describe en la Patente Estadouniden-
se N°5.439.143 y segtin se muestra en la Figura 14 de
este documento.

La vélvula 345 incluye una faldilla 374 (Figuras
9 y 13) que se extiende hacia fuera desde la pared
central 370 de la vélvula. En el extremo exterior (su-
perior) de la faldilla 374 hay una pestaiia 376 anular
y delgada (Figuras 9 y 12) que se extiende periférica-
mente desde la faldilla 374. La pestafia delgada 376
termina en una pestafia periférica 378 mayor y mucho
mads gruesa que tiene una seccion transversal general-
mente en forma de cola de milano.

Segin se muestra en la Figura 9, la vdlvula 345
estd montada dentro de la cubierta 222 del cierre. Con
este fin, la porcién superior del cafo 226 de la cu-
bierta del cierre incluye una superficie 402 de apriete,
troncocénica y encarada hacia abajo, para que entre
en contacto con la superficie superior de la pestaiia
378 de la vélvula. La superficie inferior de la pestafia
378 de la vélvula estd apretada por una superficie 408,
troncocénica y encarada hacia arriba, definida en un
anillo 412 de retencién que encaja a presién en una
acanaladura receptora 416 definida en el interior del
cafio 226. Cuando la vélvula 345 estd adecuadamen-
te montada dentro de la cubierta 22, segin se ilustra
en las Figuras 8, 9, 10 y 14, la pared central 370 de
la valvula 345 queda rebajada por debajo del orificio
dispensador 280 de la cubierta definido por el cafio
226 de la cubierta.

La estructura dispensadora 210 se monta sobre el
recipiente, o se fabrica como parte del mismo, antes
de la entrega del paquete al usuario. Si se incluye una
tapa 220, la tapa 220 estd en una condicién cerrada, y
la tapa 220 funciona entonces como cubierta antipol-
vo y ademds proporciona proteccién ante un contac-
to accidental con la vélvula 345. La tapa 220 propor-
ciona estas funciones protectoras durante el transpor-
te del paquete, durante el almacenamiento y mientras
el paquete esta expuesto en una tienda, o mientras el
paquete es almacenado inicialmente por el usuario.

El usuario puede pivotar la tapa 220 hasta la po-
sicién totalmente abierta para poder inspeccionar la



11 ES 2267 257 T3 12

condicion de la védlvula 345 y/o dispensar el conteni-
do del recipiente (después de retirar la lengiieta des-
garrable y empujar hacia abajo la cubierta para cortar
la membrana que atraviesa el recipiente, de la misma
manera ilustrada para la primera realizacion en la Fi-
gura 7).

Una vez cortada la membrana que atraviesa la
abertura del recipiente, puede dispensarse el producto
mezclado contenido en el recipiente invirtiendo el re-
cipiente y apretdndolo para aumentar la presién en el
interior del recipiente por encima del ambiente. Esto
impulsa el producto mezclado contenido en el reci-
piente hacia la valvula 345, y fuerza la valvula 345
desde la posicién rebajada o retraida (ilustrada por 1i-
nea de trazos en la Figura 14) hasta una posicion ex-
tendida hacia fuera (ilustrada con lineas llenas en la
Figura 14). El desplazamiento hacia fuera de la pared
central céncava 370 de la vdlvula 345 es absorbido
por la faldilla 378 flexible y relativamente delgada. La
faldilla 378 se desplaza desde una posicién de repo-
so, autosellada y proyectada hacia dentro, hasta una
posicién presurizada y desplazada hacia fuera, y es-
to ocurre porque la faldilla 378 “rueda” hacia fuera
y hacia el exterior del cafo 226 de la cubierta (ha-
cia la posicién ilustrada con linea llena en la Figura
14). Sin embargo, la vdlvula 345 no se abre (es de-
cir, las ranuras 372 no se abren) hasta que la pared
central 370 de la vdlvula se haya desplazado sustan-
cialmente por completo hasta una posicidn totalmente
extendida situada en el pasaje dispensador 280 defi-
nido en el extremo del cafio 226, o hasta pasado el
mismo. De hecho, mientras la pared central 370 de la
vélvula se desplaza hacia fuera, la pared central 370
de la vélvula estd sometida a unas fuerzas de compre-
sién dirigidas radialmente hacia dentro que tienden a
oponerse adicionalmente a la apertura de las ranuras
372. Adicionalmente, la pared central 370 de la val-
vula mantiene generalmente su configuracién conca-
va mientras de desplaza hacia fuera, e incluso después
de haber alcanzado la posicién totalmente extendida.
Sin embargo, cuando la presién interna se hace sufi-
cientemente elevada, las ranuras 372 de la valvula 345
empiezan a abrirse para dispensar un chorro de pro-
ducto o una gota de producto 373, segin se muestra
en la Figura 14. El producto es expulsado o descarga-
do a través de las ranuras 372 abiertas.

La tapa 220 puede incluir una estructura para im-
pedir la descarga del producto del recipiente a través
de la vdlvula 345 cuando la tapa esté cerrada y el re-
cipiente sea apretado inadvertidamente o sometido a
unas fuerzas de impacto que aumenten la presién den-
tro del recipiente. En particular, puede proporcionarse
sobre un panel central 508 de la tapa 220 una espiga o
poste 502 de sellado y un anillo 504 circundante que
se proyecten hacia dentro y hacia la valvula 345 desde
el panel central 508 de la tapa.

El poste 502 puede tener una configuracion gene-
ralmente cilindrica, ya sea maciza o hueca. El pos-
te 502 termina preferiblemente en una superficie 512
del extremo distal, convexa hacia fuera, que se adapta
generalmente a la configuracién céncava de la super-
ficie exterior de la pared central 370 de la valvula. Sin
embargo, incluso cuando la tapa 220 estd cerrada, la
superficie 512 del extremo distal del poste esta sepa-
rada de la pared central 370 de la valvula, hacia el
exterior, por una pequefia magnitud que absorbe un
pequefio desplazamiento inicial hacia fuera de la pa-
red central 370 de la vélvula hasta que apoya sobre
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la superficie 512 del extremo distal del poste antes de
que hayan podido abrirse las ranuras 372 de la valvu-
la. Asf pues, cuando el recipiente cerrado es someti-
do a fuerzas externas que aumentan la presion interna
del recipiente, la pared central 370 de la vdlvula es
forzada hacia fuera contra la superficie 512 del extre-
mo conformado del poste 502 de sellado. Esto ocurre
por dentro de la posicién mas exterior, en la cual se
abrirfan las ranuras 372 de la vdlvula. El anillo 504
también puede entrar en contacto con una porcion pe-
riférica de la vélvula 345, y esto puede ayudar a im-
pedir un desplazamiento excesivo de la valvula 345
hacia el exterior. Asi pues, en tales situaciones de so-
brepresion la valvula 345 permanece herméticamente
cerrada.

En un disefio contemplado que emplea los citados
poste 502 y anillo 504 de sellado, cuando la valvula
345 se articula o se desplaza hacia fuera desde la po-
sicidn totalmente rebajada que se ilustra por lineas de
trazos en la Figura 14 hasta una posicién mds hacia
el exterior, la periferia de la pared central 370 de la
valvula y la porcion de la faldilla 374 pueden tender
a comprimirse ligeramente en direccion radial hacia
dentro para absorber el desplazamiento de la vdlvula
345. La ligera reduccién de didmetro de las porciones
de la valvula puede ser caracterizada como cierto des-
plazamiento “colapsante” que puede producirse alre-
dedor del extremo distal del poste 502 de sellado de
la tapa y que facilita adicionalmente el sellado de la
vélvula 345 por el poste 502 de sellado de la tapa. El
contacto hermético entre la superficie 512 del extremo
distal del poste de sellado y la pared central 370 de la
vélvula sirve para proporcionar un sellado altamen-
te efectivo que impide una dispensacion indeseada de
producto en la zona de la tapa del cierre.

Preferiblemente, el poste 502 de sellado de la tapa
es liso y libre de indentaciones u otras estructuras que
pudieran recoger producto indeseado, y la superficie
lisa del poste 502 de sellado proporciona una superfi-
cie de estanqueidad altamente efectiva para el contac-
to con la vdlvula 345.

El desplazamiento de la pared central 370 de la
vdlvula hacia el exterior, desde la posicion rebajada
hasta la posicién mds desplazada hacia fuera y apoya-
da contra el poste 345 de sellado, aumenta temporal-
mente el volumen interno del sistema. Este aumento
de volumen puede reducir el grado de aumento de pre-
sién o pico de presion, y esto puede ayudar a absorber
la condicién de sobrepresion resultante de las fuerzas
de impacto externas durante el transporte o manipula-
cién.

En la Patente Estadounidense N°5.213.236 se des-
cribe otra estructura bastante similar de una tapa pa-
ra impedir que la valvula se abra cuando la tapa estd
cerrada. Esta puede ser preferible en ciertas aplicacio-
nes. En otros disefios, no es preciso que la tapa 220
tenga necesariamente una estructura que ajuste con la
vélvula para impedir la apertura de la valvula durante
sucesos accidentales de sobrepresion.

En una realizacién preferida, la cubierta 222, la
tapa 220 y la bisagra 230 estan moldeadas con un
primer material, tal como polipropileno, y la vilvula
345 esta moldeada con un segundo material, tal como
un elastémero termopléstico. El uso de un elastémero
termoplastico para el moldeo por inyeccién de la val-
vula 345 es deseable en muchas aplicaciones porque
un elastomero termopldstico proporciona caracteristi-
cas adecuadas que se adaptan a la deseada apertura y
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cierre de la valvula 345 en respuesta a los cambios de
presion en el interior del recipiente.
El uso de una vélvula 345 es ventajoso por cuanto
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el contenido del recipiente no puede derramarse del
recipiente si este es accidentalmente golpeado por el
usuario.
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REIVINDICACIONES

1. Una estructura dispensadora para un recipiente
(12) que tiene una abertura hacia el interior del reci-
piente, comprendiendo dicha estructura dispensadora:

una membrana (40) para ocluir dicha abertura del
recipiente;

un cuerpo (24) para extenderse alrededor de dicha
abertura del recipiente y que tiene un collarin (36) que
se extiende hacia fuera alrededor de dicha membrana
(40);

una cubierta (22) dispuesta sobre dicha membrana
(40) de manera que dicha cubierta (22) y dicho cuer-
po (24) definan juntos una cdmara sobre dicha mem-
brana (40) para contener un producto aditivo (100) y
estando la cubierta (22) en contacto hermético con di-
cho cuerpo (24) para absorber el desplazamiento des-
lizante axial desde una posicién exterior hasta una po-
sicién desplazada hacia dentro, definiendo dicha cu-
bierta (22) un orificio dispensador (80) y definiendo
un borde (92) para cortar al menos parte de dicha
membrana (40) cuando dicha cubierta (22) es despla-
zada desde dicha posicién externa hasta dicha posi-
cién desplazada hacia dentro, incluyendo dicha cu-
bierta (22) una pared anular interna (90);

dicha cubierta (22) del cierre incluye adicional-
mente una faldilla exterior (52) de la cubierta, en la
cual dicho borde (92) de la cubierta esta definido a lo
largo de una porcién inferior de dicha pared anular in-
terna (90) de la cubierta con un dngulo oblicuo a dicha
membrana (40) y dicha faldilla exterior (52) de la cu-
bierta estd separada radialmente hacia fuera con res-
pecto a dicha pared anular interior (90) de la cubierta,
y es concéntrica con la misma, y dicha faldilla exterior
(52) de la cubierta estd adaptada para ser orientada
concéntricamente con dicho collarin (36) del cuerpo
del cierre, y por el exterior del mismo, cuando dicha
cubierta (22) se encuentra en dicha posicién despla-
zada hacia dentro;

una banda (26) retirable y testigo de manipulacio-
nes indebidas estd inicialmente sujeta a dicha faldilla
exterior (52) de la cubierta para impedir el desplaza-
miento de dicha cubierta (22), hacia dicha posicién
desplazada hacia dentro, hasta que dicha banda sea
desgarrada al menos parcialmente y separada de di-
cha cubierta (22), estando localizada dicha banda (26)
generalmente concéntrica con dicho collarin (36) y ra-
dialmente por fuera del mismo;

incluyendo adicionalmente dicha estructura dis-
pensadora al menos un elemento frangible (50) que
conecta dicha banda (26) a dicha faldilla exterior (52)
de la cubierta;

caracterizada porque

la estructura dispensadora incluye adicionalmente
una tapa (20) y una bisagra (130) que conecta dicha
tapa (20) a dicha cubierta (22) para absorber el des-
plazamiento de dicha tapa entre una posicién cerrada
sobre dicho orificio dispensador (80) de la cubierta,
para cerrar dicho orificio (80), y una posicién abier-
ta separada de dicha posicion cerrada de la tapa, de
manera que dicha cdmara puede llenarse con dicho
producto adicional (100) a través del orificio dispen-
sador (80) de la cubierta (22) cuando dicha tapa (20)
estd en dicha posicion abierta.
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2. La estructura dispensadora acorde con la reivin-
dicacién 1 en la cual

dicha membrana (40) estd formada como una ex-
tension unitaria de dicho cuerpo (24);

dicho collarin (36) incluye un reborde anular
(110) extendido radialmente; y

dicha faldilla exterior (52) de la cubierta incluye
un reborde anular (108) para efectuar un ajuste a pre-
sién con dicho reborde anular (110) del collarin cuan-
do dicha cubierta (22) estd en dicha posicién despla-
zada hacia dentro.

3. La combinacién acorde con las reivindicaciones
1 62enlacual

dicha combinacion tiene la forma de un cierre (10)
formado por separado de dicho recipiente (12) y lle-
nado con dicho producto adictivo (100); y

dicho cuerpo (24) puede sujetarse de manera des-
prendible a un extremo de dicho recipiente (12).

4. La combinacién acorde con una de las reivindi-
caciones 1 a 3 en la cual dicho cuerpo (24) se extiende
desde dicho recipiente (12) como una parte unitaria de
un extremo de dicho recipiente.

5. La combinacién acorde con una de las reivin-
dicaciones 1 a 3 en la cual dicho cuerpo (24) incluye
una faldilla inferior (28) con una rosca interior (30)
para enroscar en una rosca exterior (32) de dicho re-
cipiente.

6. La combinacién acorde con la reivindicacién 5
en la cual

dicho cuerpo (24) incluye un escalén anular (34)
en el extremo superior de dicha faldilla inferior (28)
e incluye un collarin anular (36) que se extiende ha-
cia fuera desde dicho escalén en direccién opuesta a
dicha faldilla inferior y que tiene una porcidn inferior
que define dicha abertura de acceso; y

dicha membrana (40) se extiende a través de dicha
abertura de acceso en la parte inferior de dicho co-
llarin anular como una parte moldeada unitariamente
con dicho cuerpo (24) del cierre.

7. La combinacién acorde con una de las reivindi-
caciones 1 a 6 que incluye adicionalmente una véalvula
(345) autosellada, de tipo ranura, abrible por presion,
montada dentro de dicha cubierta (22) en dicho ori-
ficio dispensador para controlar el flujo a través de
dicho orificio.

8. La combinacién acorde con una de las reivindi-
caciones 1 a 7 en la cual

dicha cubierta (22) incluye un cafio (66) proyecta-
do hacia arriba que define dicho orificio dispensador
(80), y

dicha tapa (20) incluye un anillo (88) adaptado pa-
ra encajar herméticamente con una superficie exterior
de dicho cafio cuando dicha tapa estd en dicha posi-
cidn cerrada.

9. La combinacién acorde con una de las reivin-
dicaciones 1 a 8 en la cual dicha membrana (40) esta
formada como una extensién unitaria de dicho cuerpo
(24).

10. La combinacién acorde con la reivindicacion
9 en la cual dicha membrana (40) define una acanala-
dura periférica (42), encarada hacia fuera, que forma
una seccion de espesor reducido alineada axialmente
con dicho borde de la cubierta.
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