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DESCRIZIONE
11 presente trovato si riferisce in generale ai banchi di
carico di barre metalliche e, piu in particolare, ad un ban-

co di carico del tipo suddetto, presentante una strutturg) 3 MAG 1894

perfezionata e dotato di funzionamento automatico esteso a
barre di piccolo diametro. MH 94 U/003 2 6

I banchi di carico di barre metalliche servono a tra-
sferire le barre meta11iché da un piano mobile, 1in cui esse
vengono deposte in fascio, in un magazzino in cui esse ven-
gono disposte allineate tra loro. Da tale magazzino poi le
barre scendono su un; via a rulli che le trasferisce una di
sequito all'altra al posto di ulteriore impiego.

Nei banchi di carico finora noti, il piano mobile pud es-
sere fatto oscillare intorno ad un asse da una posizione in-
clinata abbassata in cui riceve il fascio di barre traspor-
tato da una gru, ad una posizione inclinata sollevata in cui
le barre scorrono per gravita fino davanti all'imboccatura
del magazzino per essere incanalate in esso tra loro alli-
neate.

Sempre nei banchi di carico noti, i1 magazzino & formato
da un canale trasversale ed & munito di un dispositivo trat-
tenitore che permette di regolare la larghezza dell'im-
boccatura del magazzino in funzione del diametro delle bar-

re. All'uscita del magazzino sono previsti degli arresti e
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una serie di leve provvede'a‘convog1iare le barre una alla
volta su piani inclinati sui quali la barra rqto]a cadendo
sulla via a rulli.

L'inconveniente principale di questi banchi di carico no-
ti & sostanzialmente i1 sequente:

le barre, nel percorso fino al magazzino, possono acca-
vallarsi tra loro ed ostruirne pértanto 1'imboccatura, per
cui si deve ricorrere sempre all'azione dell'operatore che
deve arrestare 1'afflusso di barre abbassando il piano mo-
bile, districare 1'accavallamento delle barre e poi rialzare
il piano mobile per ristabilirne 1'afflusso.

I1 presente trévato intende ovviare al suddetto in-
conveniente realizzando un banco di carico che funziona in
modo completamente automatico e che elimini nel contempo il
pericolo di ostruzione dell'imboccatura del magazzino e cid,
con mezzi semplici e poco costosi.

Pid in particolare, il banco di carico di barre metalli-
che secondo il presente trovato, & del tipo avente un piano
mobile per le barre in fascio e un magazzino per le barre
allineate ed & caratterizzato dal fatto che comprende:

- mezzi di sollevamento e abbassamento abbinati al piano
mobile,

- uno o pid rulli rotanti nel senso di rotazione contrario a
quello d'incanalamento delle barre nel magazzino, disposti

all'imboccatura di quest'ultimo,
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- mezzi rivelatori per riJe]é}e la presenza e/o 1'assenza di
barre nel magazzino, destinati a comandare tali mezzi di
sollevamento e abbassamento del piano mobile, e

- una coppia di mezzi di fine corsa di cui uno & destinato a
limitare 1'escursione massima in salita del piano mobile e
1'altro a limitarne 1'escursione massima in discesa.

Vantaggiosamente, i mezzi di sollevamento e abbassamento
del piano mobile sono costituiti da martinetti motorizzati.

Cpportunamente, i mezzi di sollevamento e abbassamento
del piano mobile sono collegati al piano mobile in modo
articolato.

I1 presente trovato verra ora descritto pil in dettaglio
in relazione ai disegni allegati, in cui:

la figura 1 & una vista in elevazione laterale del banco
di carico, limitatamente alle parti che interessano il pre-
sente trovato; e

la figura 2 ne & una vista in pianta dall‘'alto.

Come si pud vedere dalle figure, i1 banco di carico di
barre metaliiche, indicato nel complesso con 1, comprende
un'incastellatura di supporto 2, un piano mobile 3, un ma-
gazzino 4 per le barre allineate e una serie di rulli § di-
sposti davanti all'imboccatura & del magazzino. I1 piano mo-
bile 3 é imperniato su un asse d'imperniamento 7 che serve
anche da asse di rotazione della serie di rulli 5. La serie

di rulli 5 & mantenuta in continua rotazione da mezzi non
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mostrati. 11 piano mobile 3~é'%011egato in modo articolato

in 11 all'estremita superiore di due martinetti meccanici 8

B azionati da un unico motore 9 tramite un albero di tra-
smissione 10.

All'entrata del magazzino 4 sono disposti due o pil sen-
sori 12 che comandano il motore 9 dei martinetti 8 per il
sollevamento e 1'abbassamento del'piano mobile 3.

Altri due sensori 13 e 14 sono disposti sull'incastella-
tura 2 del banco e servono per limitare 1'escursione massima
nei due sensi del pianc mobile 3.

11 fascio di barre B (di cui & mostrata solo una) de-
positato mediante dna gru sul piano mobile 3 viene convo-
gliato nel magazzino 4 dall'azione combinata del piano
mobile 3 che si solleva e dalla serie di rulli 5 che, giran-
do in senso opposto al movimento delle barre B, ne favo-
riscono 1'incanalamento nel magazzino 4.

1 sensori 12 che si trovano all'entrata del magazzino
comandano 1'arresto in salita del piano mobile 3 gquando nel
}ogq;raggio d'azione stanno passando delie barre metalliche

e@;gqépgo per un tempo determinato non passano barre me-

ihgghggmapdano:}a salita del piano mobile per far si

. _. . "i& .

bqgrg_§uiqj¢e§§0 depositate possano scorrere per gra-
vita.verso il mﬁgagiﬁno 4. Inoltre, i sensori 12 comandano
]Eaﬁhqéggmenxqggej‘pﬁano mobile 3 nel caso in cui non siano

contemporaneamente impegnati, presupponendo un errato po-
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scursione in salita.

Dopo un tempo di circa 10 secondi e se nel frattempo non
sono passate barre B nel magazzino 4, i1 piano mobile 3
scende fino ad impegnarsi con il sensore 14 che provvede ad
arrestarlo. Dopo un ulteriore tempo di qualche secondo il
ciclo automatico si ripete.

Da quanto sopra esposto si pud facilmente rilevare che il
banco di carico di barre metalliche secondo il presente tro-
vato pud essere fatto funzionare in modo completamente auto-
matico, anche alimentato da fasci di barre di piccolo
diametro (5;6 mm) con la conseguenza di poter eliminare 1'o0-
peratore che, nei banchi di carico noti, era addetto alla
sorveglianza e ad eventuali interventi per districare barre
accavallate. 11 fatto di aver previsto la serie di rulli
posti all'imboccatura del magazzino che ruotano in senso
oppdsto a quello deil‘incanalamento delle barre in esso hsa
eliminato 1'inconveniente dell'ostruzione dell'imboccatura
del magazzino provocata dall'accavallamento delle barre che

pud verificarsi nei banchi noti.
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RIVENDICAZIONI

1} Banco di carico automatico per barre metalliche del
tipo comprendente un piano mobile per le barre in fascio, un
magazzino per le barre allineate e uno o pid rulli posti
all'imboccatura del magazzino, caratterizzato dal fatto che
comprende:

- mezzi di sollevamento e abbassamento abbinati al piano
mobile,

- uno o pil rulli rotanti in senso contraric a quello di
incanalamento delle barre nel magazzino, disposti davanti
all'imboccatura di quest'ultimo

- mezzi r%velatori Eer rivelare la presenza e/o 1'assenza di
barre nel magazzino, destinati a comandare tali mezzi di
sollevamento e abbassamento del piano mobile, e

- una coppia di mezzi di fine corsa di cui uno & destinato a
limitare 1'escursione massima in salita del piano mobile e
1'altro a limitarne 1'escursione massima in discesa.

2) Banco di carico secondo la rivendicazione 1, carat-
terizzato dal fatto che 1 mezzi di sollevamento e di ab-
bassamento del piano mobile sono costituiti da martinetti
meccanici motorizzati.

3} Banco di carico secondo la rivendicazione 1, caratte-
rizzato dal fatto che i mezzi di sollevamento e di abbassa-

mento del piano mobile sono costituiti da martinetti

idraulici.
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4) Banco di carico secondé 1a rivendicazione 1, caratte-
rizzato dal fatto che i mezzi di sollevamento e di abbassa-
mento del piano mobile sono costituiti da martinetti
pneumatici.

5} Banco di carico secondo le rivendicazioni 2,3 e 4,
caratterizzato dal fatto che i martinetti sono collegati al
piano mobile in modo articolato.

6) Banco di carico secondo una delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzato dal fatto che 1 mezzi rivelatori
sono costituiti da sensori.

7) Banco di carico secondo una delle rivendicazioni pre-
cedenti, caratterizéato dal fatto che i mezzi di fine corsa
sono costituiti da sensori.

I1 mandatario Dott. Ottorino Pellegatta

deil'Uff.Brev. CALYV LVI & VERONELLI S.R.L.
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sizionamento della barra.

Le barre B incanalate nel magazzino 4 sono mantenute al-
lineate dal dispositivo trattenitore che & regolato in
funzione del loro diametro.

Al1'uscita del magazzino 4 sono situati degli arresti 15,
regolabili in funzione del diametro della barra B, e una
serie di leve 16 azionate in modo da sollevare una barra
alla volta convogliandola su dei piani dinclinati 17 sui
quali la barra B rotola cadendo sulla via a rulli, non
mostrata.

CICLO AUTOMATICO

Inserendo i1 ciclo automatico i martinetti 8 per il sol-
levamento e 1'abbassamento del piano mobile 3 vengono
azionati in salita e contemporaneamente la serie di rulli &
viene fatta ruotare in senso antiorario nella figura 1 per
1'allineamento delle barre B davanti all'imboccatura del
magazzino 4. 1 rulli 5, quando i1 banco mobile 1 & in ciclo
automatico, ruotano sempre e si arrestano solamente quando
11 magazzino 4 & pieno di barre B.

La salita del piano mobile 3 & interrotta quando sotto i
sensori 12 posti all'ingresso del magazzino 4 passano le _
barre B. Se, dopo un tempo, per esempio di 3 o 4 secondi,
non passano barre B al di sotto dei due sensori 12, i1 piano
mobile 3 riprende a salire, ripetendo la sequenza fino a che

esso non si impegna con i1 sensore 13 che ne limita 1'e-
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RIVENDICAZIONI
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tipo comprendente un piano mobile per le barre in fascio, un
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all'imboccatura del magazzino, caratterizzato dal fatto che
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- mezzi di sollevamento e abbassamento abbinati al piano
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- uno o pil rulli rotanti in senso contraric a quello di
incanalamento delle barre nel magazzino, disposti davanti
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- mezzi r%velatori Eer rivelare la presenza e/o 1'assenza di
barre nel magazzino, destinati a comandare tali mezzi di
sollevamento e abbassamento del piano mobile, e

- una coppia di mezzi di fine corsa di cui uno & destinato a
limitare 1'escursione massima in salita del piano mobile e
1'altro a limitarne 1'escursione massima in discesa.
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terizzato dal fatto che 1 mezzi di sollevamento e di ab-
bassamento del piano mobile sono costituiti da martinetti
meccanici motorizzati.
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rizzato dal fatto che i mezzi di sollevamento e di abbassa-

mento del piano mobile sono costituiti da martinetti

idraulici.
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4) Banco di carico secondé 1a rivendicazione 1, caratte-
rizzato dal fatto che i mezzi di sollevamento e di abbassa-
mento del piano mobile sono costituiti da martinetti
pneumatici.

5} Banco di carico secondo le rivendicazioni 2,3 e 4,
caratterizzato dal fatto che i martinetti sono collegati al
piano mobile in modo articolato.
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I1 mandatario Dott. Ottorino Pellegatta
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