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Sposéb wytwarzania tarcz na spoiwie gumowym do ciecia metali

Patent dodatkowy do patentu nr 35458
Patent trwa od dnia 14 lipca 1954 r.

W patencie nr 35458 opisano sposéb wytwa-
rzania tarcz na spoiwie gumowym do ciecia me-
tali, polegajacy na tym, Zze do kauczuku natu-
ralnego lub  sztucznego, przeprowadzonego
w istan plastyczny za pomocg walcowania, do-
daje sie kolejno i stcpniowo. znanych $rodkéw
wulkanizacyjnych i érodkéw Sciernych, w tem-
peraturze nie przekraczajacej 40°C, po czym
z otrzymanych arkuszy o odpowiedniej grubosci,
wydina sie tarcze pozadanej s’rednicy, ktére wul-
kanizuje si¢ miedzy plytami, najkorzystniej
szklanymi. .

Twardo§: tarczy S$ciernej okresla sie zwykle
wedlug skali Nortona i oznacza literami
L,M, N, O, P, R, S, Q, przy czym litera L. oznacza
najnizszy stopien twardo$ci, nastepne za§ li-
tery coraz to wyzszy stopien twardosci. N

Naogél przy cieciu tworzywa, np. stali, sto-
suje sie jako zasade, ze tarcza powinna posiadaé
twardo$§¢ mniejsza niz tworzywo przecinane.
W przeciwnym bcwiem razie zaciera sig i two-

rzywo nagrzewa sig wskutek czego w przypadku
przecinania stali, ulega ona rozhartowaniu.

Frzy szlifowarjfiu tworzyw natomiast tarcza
powinna byé twardsza od twcrzywa polerowa-
nego, gdyz w przeciwnym przypadku tarcza nie
bedzie $cieraé tworzywa z powierzchni szlifo-
wanej. .

Stwierdzono, zZe w celu otrzymania tarcz
0 najniiszym stopniu twardosci L. nalezy do

- kauczuku dodaé¢ 20—25% siarki na wage spoiwa,

za§ w celu otrzymania tarcz o wigkszej twar-
dosci nalezy doda¢ dodatkowo 1—3% siarki na
kazdy nastepny stopien twardosci tak, iz przy
wytwarzaniu tarcz o najwyzszej twardosci Q
ilo§¢ siarki wynosi okolo 46% w stosunku do
wagi spoiwa

Niekiedy zachodzi potrzeba wytworzenia tarcz -
Sciernych na spoiwie gumowym o twardosci
wyzszej od twardosci Q, woéwczas wedlug wyna-
lazku dcdaje sie cprécz powyzej podanej iloSci
siarki, tlenku zelaza w ilosci 5 — 15%, zaleznie
od potrzeby.



Przy wytwarzaniu tarcz S$ciernych, sluzgcych
~do szlifowania zgrzebel, stosowanych w prze-
mys$le wldkienniczym, do kauczuku dodaje sie
oprécz powyzej podanych iloSci siarki rézu po-
lerskiego w ilo$ci 5 — 20% w stosunku do wagi
spoiwa.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania tarcz na spoiwie gumo-
wym do ciecia metali wedlug patentu
Nr 35458, ktérych twardo§¢ oznacza sie
wedlug skali Nortona literami L, M, N, O,
P, R, S, Q, przy czym litera L. oznacza twar-
do$¢ najnizsza, litera za§ Q — twardo§¢ naj-
wyzszg, znamienny tym, ze w celu otrzyma-
nia tarcz o twardosci najnizszej L, dodaje sie

ts

do spoiwa 20 — 25% siarki liczac na wage
spoiwa, za§ w celu otrzymania tarcz o wig-
kszej twardosSci dodaje sie dodatkowo 1—3%
siarki na kazdy nastepny stcpien twardosci.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu wytworzenia tarcz sciernych o twar-
do$ci wyzszej niz twardosci Q dodaje sie
oprécz niezbednej ilo$ci siarki 5 —15% tlen-
ku zelaza w stosunku do wagi spoiwa.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu wytworzenia tarcz do szlifowania np.
zgrzebel dla przemystu widkienniczego do-
daje sie oprécz siarki 5 — 15% roézu poler-
skiego w stosunku do wagi spoiwa.

Jan Konieczny
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