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Gumowe pasy i tasmy transportowe
sa dotychczas wyrabiane w ten sposob, ze
odpowiednio zlozony nagumowany mate-
rjat wtéknisty (w pewnych wypadkach po-
kryty na swej zewnetrznej powierzchni su-
rowa guma) poddaje si¢ w prasach miedzy
blachami mozliwie wysokiemu cisnieniu
przy jednoczesnem podgrzewaniu. W celu

uniknigcia uszkodzenia krawedzi tych tasm,

podczas prasowania trzeba maktadaé li-
stwy metalowe na krawedzie poszczegol-
nych pasem. Stosowanie wysokich cinien
powierzchniowych uwazano dotychczas za
nieodzownie konieczne do uzyskania we-
wnetrznego polaczenia poszczegélnych
warstw materjatu. Prasy, potrzebne do wy-
tworzenia takiego wysokiego cisnienia, sa
kosztowne i nie pozwalaja na ciagly bieg
pracy. ‘ bt

)

Wynalazek ma na celu wytworzenie
sposobu, umozliwiajacego wyréb paséw na-
pedowych i tasm tramsportowych z gumy
przy stosowaniu mniej kosztownych urza-
dzeri i przy mniejszym nakladzie pracy,
przyczem jakosé tych paséw i tasm dorow-
nywataby jakosci wytwarzanych dotych-
czas pasow i tasm.

Wedtug wynalazku osiaga sie to w ten
sposob, ze produkt surowy, sktadajacy sig
z gumy surowej i tkaniny, nawija si¢ wraz
z napieta tasma owijajaca na beben, na-
stepnie beben ten wraz z przylegajacemi
doni i bedacemi pod cisnieniem warstwami
owijajgcemi nagrzewa sig, przez co, wsku-
tek wytworzonego przez napigta tasme o-
wijajacg ci$nienia powierzchniowego, do-
konane zostaje doktadne wewngtrzne po-
laczenie miedzy tkaninag a gumga, poczem



pas wzglednie pasy lub tasma zdjete zo-
#;o wyrpby gojowe z bebna,

‘»”“‘ N u.&;pmMstwmone jest urza-
dzenie do wykonywania sposobu wedtug
wynalazku, a mianowicie: fig. 1 przedsta-
wia przekréj poprzeczny przez gumowy
pas napedowy, fig. 2 — przekréj poprzecz-
ny przez pas innego rodzaju, fig. 3 przed-
stawia schematycznie w widoku zboku u-
rzadzenie do wykonywania sposobu wedtug
wynalazku; fig. 4 — widok zgoéry fig. 3;
fig. 5 — urzadzenie w innym okresie pra-
cy, fig. 6 — przekréj przez beben z malo-
zonemi warstwami owijajgcemi; fig. 7. —
boczny widok tego bebna; fig. 8 — przekréj
wzdtuz linji VIII—VIII fig. 5.

Jak to pokazano na fig. 1, pas sklada sig¢
z gumowanej tasmy wiéknistej 1, odpo-
wiednio zlozonej i otoczonej zaré6wno po
obu ciernych stronach pasa, 1a.k i na kra-
wedziach guma 2.

Na fig. 2 liczba 3 oznaczono nagumowa-
na tkanine witéknista, ztozona w ten spo-
sob, ze obie jej krawedzie podiuzne 4, 4
leza naprzeciw siebie. Obie warstwy tasmy
wiéknistej przytrzymywane sa razem dzie-
ki nagumowaniu 5.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedtug wynalazku przedstawione jest sche-
matycznie na fig. 3, 4 i 5. Na figurach tych
liczba, 8 oznaczono beben, napedzany za po-
Srednictwem kol zebatych 9. Wat 10 bebna
spoczywa na lozyskach 11, 11°. W odpo-
wiedniej odleglosci od bebna 8 umieszczo-
ne sg obrotowo dwa krazki 14 i 15, przy-
czem krazek 15 dzwiga owijajaca tasme
whéknista 16 oraz zaopatrzony jest w urza-
dzenie hamulcowe 17. Na krazek 14 nawi-
nigty jest materjal surowy w postaci jednej
lub wielu tasm whéknistych 18 lub z suro-
wej gumy. Ilo§é lezacych obok siebie tasm
zalezy od dlugosci bebna 8 i od szerokosci
wytwarzanych paséw napedowych wzgled-
nie tasm transportowych. Na krawedzie
zewnetrzne obu zewnetrznych tasm 18 na-
tozone jest po jednej listwie 20 z wulkani-

zowanej gumy, ktérych cel zostanie péz-
niej oméwiony. Tasma owijajaca 16 jest
szersza od calosci lezacych obok siebie
tasm 18 tak, ze po obu ich stronach podtuz-
nych pozostaje po jednym wolnym pasku
materjalu surowego owijajgcej tasmy.

Na fig. 5 poszczegélne czesci urzadze-
nia sa zaopatrzone w te same oznaczenia,
jak na fig. 31i 4.

Dizialanie urzadzenia jest nastgpujace.

Na wprawiony w powolny ruch obroto-
wy beben 8 naktada si¢ mnajpierw pare
warstw tasémy owijajacej 16 krazka 15.
Pierwsza warstwa materjalu owijajacego
zostaje nalozona gltadko bez napiecia ma
obwdd bebna 8, przyczem na poczatku ta-
§my owijajacej ulozony zostaje klin 21 z
podatnego materjatu witen sposéb, ze osia-
ga si¢ stopniowe przejscie od krawedzi po-
czatkowej owijajacej tasmy do obwodu
bebna 8, przez co unika si¢ odciénigcia tej
krawedzi na spoczywajacych na niej war-
stwach owijajacych.

Nastepnie po uruchomieniu urzadzenia
hamulcowego 17, natozone zostaja w stanie
napiecia nastgpne warstwy tasmy owijaja-
cej. Urzadzenie napedowe zostaje wow-
czas zatrzymane, jednak mapigcie tasmy 16
trwa w dalszym ciaggu; na tasme owijajaca
nalozony zostaje dalej podobny do klina
21 — klin 22, ktérego diugosé jest zblizo-
na do ogélnej szerokosci wytwarzanych
paséw, wlaczajac w to obie listwy gumowe
20. Do klina tego przyktada sie korice tasm
18 z materjalu surowego oraz listwy gumo-
we 20 w ten sposéb, ze po wprawieniu w
ruch mechanizmu napedowego bebna 8 ta-
$§my te zostaja réwnoczesnie z mnapigtym
materjalem owijajacym 16 nawijane na be-
ben. Klin 22 zapobiega odcisnieciu koric6w
tasm 18 na lezacych na mich warstwach o-.
wijajacych. Dzieki napieciu, udzielonemu
materjalowi owijajacemu 16, wywierany
jest nacisk na lezace jedna na drugiej war-
stwy owijajace.

Fig. 5 przedstawia urzadzenie w tym



okresie pracy, gdy liczne, spoczywajace na
sobie warstwy, skladajace si¢ =z lezacych
obok siebie tasm 18 i materjatu owijajace-
go 16, nawiniete s na bebnie ‘8.

Po odwinigciu calkowitej dlugosci prze-
rabianych tasm 18 z krazka 14, i po za-
trzymaniu mechanizmu napg¢dowego, przy-
ktada si¢ do powierzchni koricowych tych
tasm ponownie odpowiedni klin 23 (fig. 6),
zapobiegajacy odcisnieciu krawedzi korico-
wych na spoczywajacych na mnich war-
stwach owijajacych. Maszyne uruchomia
si¢ ponownie az do chwili, gdy caly mate-
rjal wloknisty 16 zostanie odwiniety z
krazka 15. Stan napiecia poszczegélnych
warstw jest wowczas utrzymany przez na-
winiete w napigciu $rubowo na beben ta-
$my 25, ktérych korice zamocowane sa w
odpowiedni sposéb.

Nastepnie bgben 8 wraz z pozostajace-
mi pod cisnieniem warstwami owijajacemi
zostaje podniesiony ze swych lozysk i u-
mieszczony w nieprzedstawionym na ry-
sunku kotle wulkanizacyjnym i zwolna o-
grzewany. Wskutek stopniowego ogrzewa-
nia nastepuje potaczenie wewnetrzne mie-
dzy tkanina a guma, dzieki temu, ze guma
przed ljej wulkanizacja zostaje najpierw
doprowadzona do stanu migkkiego, przy
ktérym moze ona przenikaé w najdrob-
niejsze przerwy miedzy poszczegdlnemi
wiéknami. Wskutek cisnienia, wywierane-
go na pojedyricze warstwy owinieé¢ przez
napigcie tasm owijajacych 16, odciska sie
powierzchnia zewnetnzna tasm tych na wy-
twarzanych tasmach, przez co powstaje
szorstka ich powierzchnia, pozostajaca i
pozniej po wulkanizacji. Widoczne na fig.
41 8 listwy 20 z wulkanizowanej gumy za-
pobiegaja splaszczeniu zewnetrznych kra-
wedzi nawinigtych tasm. Nastepnie beben 8
zostaje wyjety z kotla wulkanizacyjnego i
Po ochtodzeniu mozna z niego odwijaé go-
towe pasy napedowe.

Poniewaz produkt surowy moze by¢ na-
winigty na beben w wielu obok siebie leza-

cych warstwach albo w wielu lezacych o-
bok siebie paskach, ktorych diugosé i sze-
rokos¢ zaleza jedynie od wymiaréw bebna,
to sposoéb wedlug wynalazku umozliwia wy-
réb masowy paséw napedowych i tasm
transportowych przy matym bardzo nakla-
dzie pracy. »

Produkt surowy przed naltozeniem po-
wloki gumowej lub w razie nieobecnosci
jej, przed mnalozeniem na beben, zostaje
przesuniety przez odpowiednio ciasno na-
stawiony kalander, gdzie wskutek silnego
nacisku linjowego walcow poszczegolne

~warstwy wiokniste ulegaja, bardzo mocne-

mu rozgnieceniu, po drugie za$ znajdujace
sie jeszcze ewentualnie migdzy warstwami
powietrze zostaje wycisnigte, Tak potrak-
towany pas posiada wlasnosci bardzo moc-
no sprasowanego pasa, ktéry wzmacnia sig

jeszcze bardziej nastepnie przez wulkani-

zacje.

Krazek z nawinigtym surowym pasem
jest doktadnie i nieprzesuwnie umieszczo-
ny w tozyskach i moze by¢, w razie potrze-
by, hamowany tak, ze pas w czasie wcigga-
nia go na beben znajduje sie w pewnem na-
pieciu i odwija si¢ réwno. Aby skierowaé
przytem pas w kierunku nabiegajacego na
beben materjatu owijajacego moze réwniez
byé stosowany krazek kierowniczy.

Najwazniejsza zaleta paséw napedo-
wych i tasm transportowych jest ich dtu-
gotrwalosé, ktéra osiaga sie gléwnie przez
doktadne wewnetrzne zlaczenie sie po-
szczegolnych warstw materjalu ze soba i z
guma podczas wulkanizacji. Stwierdzono
droga, préb, ze dla wymaganego dokladne-
go laczenia nie jest miarodajne wysokie
stosowane dotychczas cis$nienie powierzch-
niowe. W sposobie wedtug wynalazku mo-
ze wystarczyé znacznie nizsze cisnienie,
gdyz w czasie podgrzewania bebna wraz z
nalozonemi naf warstwami owijajacemi w
kotle wulkanizacyjnym tkanina podczas
powolnego wzrostu temperatury pozostaje
dostatecznie dlugo w stycznosci z migkna-



ca w wysokiej temperaturze i przez to do-
brze wnikajgaca miedzy jej wiokna guma,
aby uskuteczni¢ dokladne otoczenie wité-
kien guma, i wskutek tego osiagnaé po do-
konanej wulkanizacji mocne wiazanie wté-
kien. Do wiazania takiego wystarcza, jak
to wykazaly doswiadczenia, wytworzone
przez mapieta tasme owijajaca i trwajace
w czasie calej wulkanizacji ciénienie, stu-
Zace do wyrobu paséw wzglednie tasm, w
ktorych  do oddzielenia poszczegolnych
warstw potrzebna jest o wiele wigksza si-
ta, niz w wyrobach podobnych, otrzymywa-
nych zapomoca $ciskania w prasach hy-
draulicznych.

Na obu powierzchniach paséw lub tasm,
wyrabianych sposobem wedlug wynalazku,
odcisniety jest wzér materjatu owijajace-
go, co jednak do pewnego stopnia réwniez
przedstawia zalete, gdyz wskutek szorst-
kiej powierzchni otrzymuje si¢ dobre przy-
leganie paséw. Poniewaz, dzieki stosowa-
niu znacznie mniejszego ci$nienia zmniej-
sza si¢ niebezpieczenstwo uszkodzenia kra-
wedzi paséw i taém, to zbyteczne jest sto-
cowanie listew metalowych miedzy poje-
dyniczemi wyciskanemi tasmami. Okazalo
si¢ wystarczajagcem posypywanie po-
wierzchni oddzielnych tasm pudrem, aby
zapewni¢ latwe oddzielenie ich po doko-
nanej wulkanizacji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu paséw napedowych
i taSm ‘transportowych z tkaniny i gumy,

znamienny tem, Ze tkanin¢ i surowa gume
nawija si¢ wraz z napieta tasma owijajaca

 {16) na beben (8), ktéry nastgpnie wraz z

natozonemi i znajdujacemi si¢ pod cisnie-
niem warstwami owijajacemi podgrzewa
si¢ w kotle wulkanizacyjnym, przez co
wskutek wywieranego przez napieta tasme
cisnienia osigga si¢ doktadne wewngtrzne
zlaczenie migdzy ‘tkaning i guma, poczem
gotowy pas wzglednie pasy lub tasma zdej-
mowane sg z bebna.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze pas nawija si¢ na beben w paru
lezacych obok siebie paskach jednoczesnie
tak, ze moga one byé wspélnie ogrzewane.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze pas nawija si¢ na beben w paru
lezacych na sobie warstwach owijajacych.

4. Sposéb wedtug zastrz. 21 3, zna-
mienny tem, Ze przy nawijaniu pasa na be-
ben naklada si¢ na zewnetrzne boczne po-
wierzchnie paskéw przylegajace listwy
(20) z wulkanizowanej gumy, w celu za-
pobiezenia sptaszczeniu bocznych krawe-
dzi paséw.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, Ze przy nawijaniu na beben
przy powierzchniach koricowych nawijane-
go pasa wsadza siekliny (21, 22, 23), ktore
wywotuja state przejscie od krawedzi po-
wierzchni koricowych do sasiedniej war-
stwy owijajacej. '

Oskar Schmidt.
Zastepca: Inz. M, Brokman,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 16277.
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No opisu patentowego Nr 16277,

Oruk L. Bogustawskiego i Ski. Warszawa.
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