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Description

La présente invention a trait a des connecteurs
électriques notamment des micro-contacts des-
tinés a étre fixés sur des cables coaxiaux ou des
cables bifilaires et étre mis en place chacun dans
une alvéole d’un boitier de connecteur, notam-
ment un connecteur multicontacts. Les connec-
teurs selon l'invention sont du type comportant
un corps cylindrique & I'intérieur duquel est mon-
tée la piéce male ou femelle de contact, ie corps
cylindrique présentant dans sa paroi des por-
tions extérieures élastiques, notamment des lan-
guettes découpées, venant en butée contre des
parties en saillie a l'intérieur de l'alvéole du boi-
tier pour immobiliser le contact dans celui-ci.

De tels connecteurs sont habituellement com-
posés d'une pluralité de composants a8 assem-
bler par I'utilisateur lors de la fixation du contact
sur le cable. Ainsi on connait de tels connecteurs
dont les composants séparés a assembler sont:
le corps cylindrique muni des portions élastiques
d’accrochage, la piéce de contact méle ou fe-
melle, un manchon isolant destiné a étre inter-
posé entre la piéce de contact et le corps et une
ferrule destinée a permettre I'immobilisation du
contact sur le cdble, notamment par sertissage,
soit dans ce cas quatre composants. Dans le cas
de cébles bifilaires le contact comprend en outre
habituellement un adaptateur.

On voit donc que de tels connecteurs nécessi-
tent de fabriquer, de maintenir en stock et d’as-
sembler sur le lieu d'utilisation un assez grand
nombre de composants. Compte tenu des trés
faibles dimensions de ces composants qui, dans
la pratique sont destinés a des céables dont le
diametre extérieur est de 'ordre de 1 a 3 millimeé-
tres, les contacts sont relativement compliqués
& mettre en oeuvre et nécessitent notamment un
personnel trés spécialisé.

On connait par ailleurs des connecteurs
constitués d'un seul tenant. Ces connecteurs
présentent I'inconvénient que leur fixation sur le
cable par sertissage effectué a la partie arriére
du contact, entraine une déformation de l'iso-
lant, ce qui d’une part risque de détériorer celui-
ci et d’autre part entraine des problémes de
connexion électrique et de tenue mécanique.

La présente invention se propose de fournir un
connecteur évitant les inconvénients mentionnés
ci-dessus et permettant de plus un raccordement
facile et rapide au cable.

Le connecteur selon l'invention se caractérise
par le fait qu’'il est constitué de deux composants
emboitables assemblables, le premier compo-
sant, extérieur, comportant un corps cylindrique
muni extérieurement de moyens d'accrochage
dans une alvéole de boitier de connecteur, se

prolongeant par une partie arriére tubulaire, et &

Vintérieur duquel est fixé un manchon isolant, et
un second composant, intérieur, comportant une
piéce de contact soit pour le conducteur inté-
rieur soit pour I'un des deux cébles bifilaires, un
fiit de connexion de 'autre conducteur du cable
et un isolant interposé entre ledit fiit et ladite
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Ainsi pour le montage d'un cable coaxial ou
bifilaire celui-ci est fixé, apres dénudage d'extreé-
mité, par sertissage sur le second, intérieur,
composant comportant la piece de contact, puis
ce second composant est emmanché par l'ar-
riéere dans le premier, I'ensemble étant immobi-
lisé par sertissage sur la partie arriére du premier
composant.

Selon le mode de réalisation décrit ci-aprés le
premier composant, extérieur, décrit ci-dessus
est identique pour des cables bifilaires et pour
des cables coaxiaux. Il est seulement nécessaire
de disposer d'un tel composant pour contact
male et d'un tel composant pour contact femelle,
différant entre eux par la conformation de leur
partie avant.

En ce qui concerne le second composant inté-
rieur, des différences de structures existent en-
tre celui destiné aux cables bifilaires et celui des-
tiné aux cables coaxiaux par suite des diffé-
rences de conformation des conducteurs du ca-
ble a fixer sur ce second composant. Ainsi pour
des cables bifilaires le fit du second composant,
cylindrique sur la majeure partie de sa longueur,
peut avantageusement présenter dans sa partie
arriére une section comportant un méplat contre
lequel vient s’appliquer une partie non dénudée
de I'un des conducteurs du céble bifilaire, le se-
cond composant comprenant en outre une fer-
rule entourant le fiit sur une partie de sa lon-
gueur. Il existe naturellement en outre pour cha-
que type de cable des second composants de
type male et de type femelle différant entre eux
par la structure de la piéce de contact, sous
forme de broche male dans le premier cas et
sous forme de douille femelle dans le second.

D'autres avantages et caractéristiques de !'in-
vention apparaitront a la lecture de la descripi-
tion suivante d'exemples particuliers de réalisa-
tion en se référant au dessin annexé dans lequel:

— la figure 1 illustre un contact male réalisé
selon I'invention monté dans I'alvéole d’'un
boitier de connecteur,

— les figures 2 et 3 illustrent les deux compo-
sants formant le contact représenté a la fi-
gure 1,

— la figure 4 est une coupe selin 1V-IV de la
figure 1,

— la figure 5 illustre un contact male selon l'in-
vention monté sur un cable bifilaire,

— les figures 6 et 7 illustrent les deux compo-
sants formant le contact représenté a la fi-
gure 5,

— la figure 8 est une vue en coupe selon Vill-
Vil de la figure b,

— lafigure 9 est une vue en coupe selon IX-iX
delafigure b,

— les figures 10 a 18 iliustrent les différentes
phases de montage d’'un contact selon I'in-
vention sur un cable coaxial, ,

— les figures 19 a 26 illustrent les différentes
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phases de montage d’un contact selon I'in-
vention sur un cable bifilaire.

On se référe tout d’abord aux figures 1 a 4 qui
illustrent un contact de type male selon l'inven-
tion pour un céble coaxial.

Le connecteur est illustré monté dans une al-
véole de boitier de connecteur, notamment de
connecteur multicontacts. Ce contact est réalisé
par emboitement puis assemblage puis sertis-
sage, comme cela sera décrit par la suite unique-
ment de deux composants, I'un représenté a la
figure 2, 'autre représenté a la figure 3.

Le premier composant, extérieur, comporte un
corps cylindrique 1 muni extérieurement de lan-
guettes 2 formant harpons et servant a I'accro-
chage du contact réalisé dans I'alvéole du boitier
comme illustré dans la figure 1.

Le corps 1 se prolonge vers I'arriére par une
partie tubulaire 3. A l'intérieur du corps 1 est fixé
un manchon isolant 4.

Le second composant, intérieur, illustré a la
figure 3 comporte une piéce de contact avant b,
dans le cas présent une broche de contact male,
sur laquelle est fixée par sertissage l'extrémité
dénudée du conducteur intérieur 6 du céble co-
axial, le conducteur extérieur 7 sous forme de
tresse de ce cable étant engagé autour d'un fiit
de connexion 8 constituant avec la piéce de
contact 5 et un isolant 9 le second composant
selon I'invention.

On va maintenant décrire en se référant aux
figures 10 a 13 les différentes phases de mon-
tage du contact selon l'invention sur un céable
coaxial. Comme on le voit sur la figure 10 on re-
tire tout d'abord la gaine extérieure du céble sur
une certaine longueur laissant apparaitre la
tresse meétallique 7 constituant le conducteur ex-
térieur du cable. On dénude ensuite comme on le
voit sur la figure 11 sur une certaine longueur a
partir de I'extrémité le diélectrique séparant les
conducteurs intérieur et extérieur du cable. On
dénude alors comme représenté a la figure 12
sur une certaine longueur a partir de I'extrémité
I’ame ou conducteur intérieur 6 du cable.

On évase alors légerement la tresse 7 consti-
tuant le conducteur ;extérieur,, comme repré-
senté a la figure 13 puis, comme représenté 3 la
figure 14, on introduit le diélectrique et le
conducteur central 6 dans le second composant
du contact selon l'invention, aprés quoi, comme
schématisé a la figure 15 on procéde au sertis-
sage du conducteur intérieur 6 dans ce second
composant, position que {'on voit le mieux sur la
figure 3.

On rabat ensuite la tresse métallique 7 sur le
fat 8 comme illustré dans la figure 16 et I'on intro-
duit I'ensemble dans le premier composant,
comme illustré dans la figure 17, et enfin, comme
illustré dans la figure 18, on sertit le premier
composant dans sa partie arriére, I'immobilisant
sur le cédble et le second composant. On voit
mieux le contact ainsi terminé dans la figure 1.

On se référe maintenant aux figures 6 a 9 qui
illustrent un contact selon I'invention utilisable
pour des cables bifilaires.
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Comme on le voit sur la figure 6 le premier
composant d'un tel contact est identique au pre-
mier composant pour contact coaxial repré-
senté a la figure 2.

Le second composant représenté a la figure 7
présente une partie avant identique a celle du
composant représenté a la figure 3, le fit de
contact 8’ étant par contre de conformation dif-
férente en particulier dans sa partie arriére 8'a
qui présente une section méplate comme on le
voit le mieux dans la figure 9. Dans ce mode de
réalisation ce composant comprend en outre une
ferrule 10 entourant complétement dans la zone
arriére le fit et les deux conducteurs du cable et
présentant un contour ouvert sur le reste de sa
longueur comme on s’en rend compte notam-
ment a I'examen de la figure 8.

L'un des conducteurs du cable 11, est mis en
place dans le second composant du connecteur,
illustré a la figure 7, de la méme maniére que le
conducteur intérieur 6 dans le premier mode de
réalisation.

Le second conducteur 12 est dans sa partie
dénudée, comme on le voit sur la figure 5 au
contact du fit 8’ du composant, intérieur, et est
immobiiisé entre ce fiit et le corps 3 du compo-
sant extérieur par sertissage de ce dernier de la
méme maniére que le conducteur extérieur 7 du
premier mode de réalisation.

On va maintenant décrire en se référant plus
particuliérement aux figures 19 a 26 la fixation
d’un contact selon l'invention sur un cable bifi-
laire.

Comme schématisé sur la figure 19 on détor-
sade les deux fils du cable d'une certaine lon-
gueur, matérialisée par la fleche.

On coupe l'un des cébles, comme illustré a la
figure 20 puis on dénude I'dme conductrice de ce
fil comme illustré a la figure 21. On dénude alors,
comme représenté a la figure 22, I'adme conduc-
trice du second fil.

Comme représenté a la figure 23 on introduit
cette dme conductrice 11 dans le second compo-
sant décrit ci-dessus du contact selon I'inven-
tion, I'&me conductrice 12 du second fil étant
alors appliquée contre le fiit 8. )

On procéde ensuite comme schématise a la
figure 24 au sertissage du second composant sur
le conducteur 11. Cette disposition correspond a
la figure 7.

On introduit alors I'ensemble ainsi réalisé dans
le premier composant et I'on procéde au sertis-
sage de ce dernier dans sa partie arriere 3,
comme dans le premier mode de réalisation, jus-
qu’'a obtenir le contact terminé que I'on voit le
mieux sur la figure 5.

Toutes les opérations qui ont été décrites ci-
dessus sont bien entendu identiques dans le cas
de contacts de type femelie.

Revendications

1. Connecteur électrique pour cibles coaxiaux
ou cébles bifilaires du type comportant un corps
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(1) cylindrique a l'intérieur duquel est montée
une piéce de contact (5), ledit corps (1) présen-
tant dans sa paroi des portions (2) extérieures
elastiques susceptibles de venir en butée contre
des parties en saillie a V'intérieur d'une alvéole de
boitier de connecteur, caractérisé par le fait qu’il
est constitué de deux composants emboitables
assemblables, le premier composant, extérieur,
comportant ledit corps cylindrique (1) muni exté-
rieurement de moyens (2) d'accrochage dans
une alvéole de boitier de connecteur, se prolon-
geant par une partie arriere tubulaire (3), et a
l'intérieur duquel est fixé un manchon isolant (4),
et le second composant, intérieur, comportant {a
piéce de contact (5) soit pour le conducteur in-
térieur soit pour l'un des deux cébles bifilaires,
un fit de connexion (8), de I'autre conducteur du
cable et un isolant (9) interposé entre ledit fit et
ladite piéce de contact. :

2. Connecteur selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait que I'un des conducteurs {6, 11)
du céble est fixé notamment par sertissage audit
second composant, le premier composant étant
engagé autour de I'ensemble constitué par le
second composant et le cable fixé a lui par 'un
de ses conducteurs et fixé, notamment par ser-
tissage, a sa partie arriére sur le cable.

3. Connecteur selon I'une quelconque des re-
vendications 1 et 2 pour cébles bifilaires, carac-
térisé par le fait que le fiit (8) du second compo-
sant présente a sa partie arriére une section me-
plate et est entouré par une ferrule (10) présen-
tant un contour fermé a sa partie arriere et
ouverte sur le reste de sa longueur.

Patentanspriiche

1. Elektrische Verbindung fiir koaxiale oder
zweiadrige Kabel, bestehend aus einem Zylinder
(1), in dessen Innern ein Kontaktorgan {56) mon-
tiert ist, wobei die Wand des Zylinders (1) elasti-
sche auBere Teile (2) aufweist, die gegen Aus-
kragungen im Innern einer Zelle des AnschluB-
gehduses zum Anschlag kommen, dadurch ge-
kennzeichnet, daR sie aus zwei ineinandersteck-
baren Komponenten zusammensetzbar ist, dai
die erste duBere Komponente einen Zylinder (1)
aufweist, der auBenseitig mit Einhakorganen (2)
fur den Eingriff in die Zelle des AnschluRgehéau-
ses versehen ist, daR sich der Zylinder in ein
hinteres rohrférmiges Stiick (3) verlangert, in
dessen Innern eine Isoliermuffe (4) vorgesehen
ist, und daR die zweite innere Komponente ein
Kontaktorgan (58} entweder fiir den innenleiter
oder fiir eines der zweiadrigen Kabel, eine Ver-
bindungsfassung (8) fiir den anderen Leiter des
Kabels und einen Isolator (9) aufweist, der zwi-
schen der Verbindungsfassung und dem Kon-
taktorgan eingesetzt ist.

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da® einer der Leiter (6, 11) des
Kabels, z. B. durch Verkiemmen oder Einfassen
mit der zweiten inneren Komponente verbunden
ist, daB die erste Komponente sich um die die
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zweite Komponente bildende Gesamtheit und
das an ihr mit einem Leiter befestigte Kabel her-
um erstreckt und an ihrem Ende z. B. durch Fest-
klemmen auf dem Kabe! befestigt ist.

3. Verbindung nach Anspruch 1 oder 2 fiir
zweiadrige Kabel, dadurch gekennzeichnet, daf3
die Verbindungsfassung (8) der zweiten Kompo-
nente in ihrem hinteren Bereich einen abgeflach-
ten Abschnitt aufweist und von einer Zwinge (10)
umgeben ist, die den hinteren Bereich um-
schlieRt, wihrend sie (iber den Rest ihrer Lange
offen ist.

Claims

1. Electrical connector for coaxial cables or bi-
filar cables of the type having a cylindrical body
(1) within which is placed a contact part (5) said
body (1) having in its wall elastic external por-
tions (2) which can abut against parts projecting
into a connector box recess, characterized in that
it is constituted by two assemblable nestable
components, the first external component com-
prising the cylindrical body (1) externally pro-
vided with means (2) for fastening in a connector
box recess, extended by a tubular rear part (3)
and within which is fixed an insulating sleeve (4},
and the second internal component comprising
the contact part (b), either for the inner conduc-
tor or for one of the two bifilar cables, a connec-
tion member (8) for the other cable conductor
and an insulant (9) interposed between said
member and said contact part.

2. Connector according to claim 1, character-
ized in that one of the cable conductors (6, 11) is
fixed, particularly by crimping to the second
component, the first component being engaged
around the assembly constituted by the second
component and the cable fixed thereto by one of
its conductors and fixed, particularly by crimp-
ing, in its rear part to the cable.

3. Connector according to either of the
claims 1 and 2, for bifilar cables, characterized in
that the member (8) of the second component
has in its rear part a flat section and is sur-
rounded by a ferrule {10) having a closed contour
in its rear part and which is open over the re-
mainder of its length.
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