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69 Zylinder einer Rotationsdruckmaschine.

@ Die Erfindung betrifft einen Zylinder (1) einer Rotati- .
onsdruckmaschine. Um einen beidseitig in Seitenwan-

den (6, 7) mit Zapfen (2, 3) gelagerten Zylinderkérper (10)
an der seinem Antrieb (8) gegenlberliegenden Seite frei-
zulegen, ist dort an einer Trennstelle dem Zylinderképer
(10) eine Baueinheit abriickbar, indem der Zylinderkdrper
(10) angetrieben wird und an einen die Baueinheit mit dem
Zylinderkorper (10) verschraubenden Schraubkérper (18)
eine Blockiervorrichtung (20) ansetzbar ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit einen Zylinder einer Rotati-
onsdruckmaschine, wobei ein Zylinderkorper mit
Zapfen in Seitenwéanden gelagert ist, gemass Patent-
anspruch 1. Insbesondere betrifft die Erfindung
Form- oder Ubertragungszylinder und ist aber auch
bei anderen Zylindern anwendbar.

Die US-PS 2925 037 zeigt einen Tiefdruck-Form-
zylinder, der beidseitig in Seitenwanden gelagert und
durch eine Offnung einer Seitenwand mitsamt einem
Einfarbemechanismus aus dem Gestell herausfahrbar
ist. Die Offnung der Seitenwand wird dadurch ge-
schaffen, dass eine Lagerung vom Zapfen abgezogen
und zusammen mit einem Wandstiick wegeschwenkt
wird. Die Lagerung sitzt mit einer kegligen Hilse auf
einem Aussenkegel des Zapfens und ist mittels eines
Schraubkdrpers mit diesem verschraubt. Um die La-
gerung abziehen zu kénnen, muss zundchst mittels
eines Werkzeugs der Schraubkorper manuell gelost
werden. Umgekehrt ist nach der Einbringung des
Formzylinders in das Maschinengestell die Lagerung
mit dem Zapfen manuell zu verschrauben.

Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Zylinder zu
schaffen, bei dem der manuelle Montageaufwand hin-
sichtlich des Freilegens einer seiner Seiten gesenkt
wird.

Die Aufgabe wird erfindungsgemass mit den Merk-
malen des Patentanspruchs 1 gelost. Es wird die
Antriebsbewegung des Zylinderkdrpers genutzt, um
einen Schraubkdrper, mittels dem eine Baueinheit
mit dem Zylinderkérper verschraubbar ist, einzu-
schrauben oder zu ldsen. Eine Blockiervorrichtung
halt wahrend des Schraubvorgangs den Schraubkor-
per fest. Es ist dadurch eine Baueinheit ohne das
Erfordernis von Werkzeugen und manuellen Aufwand
am Zylinderkérper an- oder abschraubbar und der
Zylinderkérper an einer Seite schnell freilegbar.

Weitere Merkmale und Vorteile ergeben sich aus
den abhangigen Anspriichen in Verbindung mit der
Beschreibung.

Die Erfindung soll nachfolgend an einigen Ausfih-
rungsbeispielen naher erlautert werden. In den zuge-
horigen Zeichnungen zeigt:

Fig. 1: einen Zylinder mit eigenem Antriebsmotor
und einem Zapfen, der mitsamt einem Wandstick
als Baueinheit abschwenkbar ist,

Fig. 2: eine vergrosserte Darstellung des ab-
schwenkbaren Zapfens,

Fig. 3: den Zapfen gemass Fig. 2 mit an den
Schraubkdrper angekuppelter Blockiervorrichtung,

Fig. 4: den Zapfen gemass Figur 2 mit aus dem
Zylinderkérper herausgeschraubtem Schraubkorper,

Fig. 5: einen Zylinder mit Antrieb mittels eines
Zahnrades sowie mit einem abrickbaren Zapfen.

Fig. 1 zeigt einen Zylinder 1, der mit seinen Zap-
fen 2, 3 mittels Lagerungen 4, 5 in Seitenwénden 6,
7 gelagert ist. An dem ersten Zapfen 2 ist ein Motor
8 angeordnet. Der zweite Zapfen 3 ist mitsamt sei-
ner Lagerung 5 in einem Wandstick 9 unterge-
bracht, das schwenkbar an der zugehdrigen Seiten-
wand 7 befestigt ist.

Der Zylinder 1 enthélt einen Zylinderkérper 10, der
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an dem ersten Zapfen 2 angeflanscht ist. Dabei er-
folgt die Aufnahme mit einer Kegelpaarung, mit ei-
nem Aussenkegel 11 am ersten Zapfen 2 und einem
Innenkegel 12 am Zylinderkérper 10. Weiterhin ist
der Zylinderkdrper 10 mittels Schrauben 13 am
Flansch 14 angeschraubt. Dieses Verschrauben
kann auch entfallen, wenn durch ausreichende Vor-
spannung der Kegelpaarung die kraftschlissige Ver-
bindung vom ersten Zapfen 2 und dem Zylinderkor-
per 10 gewiahrleistet ist. Diese Verbindung kann
auch formschliissig mittels eines Stimmitnehmers 15
erfolgen.

Der zweite Zapfen 3 ist I6sbar mit dem Zylinderkor-
per 10 verbunden, wobei die Trennstelle als Kegel-
paarung mit einem Aussenkegel 16 am zweiten Zap-
fen 3 und einem Innenkegel 17 am Zylinderkdrper 10
ausgefihrt ist. Aussen- und Innenkegel 16, 17 konn-
ten auch in umgekehrter Weise den Bauteilen zuge-
ordnet sein. Der zweite Zapfen 3 ist unter Paarung
des Aussen- und Innenkegels 16, 17 mittels eines
Schraubkérpers 18 am Zylinderkérper 10 ange-
schraubt. Da der Zylinderkorper 10 vom ersten Zap-
fen 2 trennbar ist, ist der Schraubkérper 18 in die
Verldngerung 19 des ersten Zapfens 2 eingeschraubt.

An dem zweiten Zapfen 3 ist eine Blockiervorrich-
tung 20 angeordnet, die eine «Klauenkupplung ent-
halt. Deren erstes unverdrehbares Kupplungsteil 21
ist an einer Kolbenstange 22 (Fig. 2) eines pneuma-
tischen Arbeitszylinders 23 befestigt, wahrend ein
zweites Kupplungsteil 24 an dem Schraubkérper 18
angeordnet ist. Im Ausfihrungsbeispiel kommt als
erstes Kupplungsteil 21 ein Stift zur Anwendung, der
in Fig. 2 in die Zeichenebene gedreht dargestellt ist.
Das zweite Kupplungsteil 24 ist als Klaue ausgebil-
det. Der Arbeitszylinder 23 ist an einem Abschluss-
deckel 25 einer Blichse 26 der Lagerung 5 angeord-
net. Ein Hohlzapfen 27 des Abschlussdeckels 25
weist in Achsrichtung des zweiten Zapfens 3 verlau-
fende Schlitze 28 auf, in denen das erste Kupp-
lungsteit 21 (Stift) gefihrt wird.

Um den Zylinderkérper 10 am zweiten Zapfen 3
freizulegen, wird der pneumatische Arbeitszylinder
23 umgesteuert, d. h., seine Kolbenstange 22 aus-
gefahren (Fig. 3). Dabei wird die Klauenkupplung der
Blockiervorrichtung 20 eingekuppelt, indem das erste
Kupplungsteil 21 in das zweite Kupplungsteil 24 ein-
tritt. Da das erste Kupplungsteil 21 unverdrehbar in
den Schlitzen 28 geflhrt wird, blockiert dieses mit
dem Eintreten in das zweite Kupplungsteil 24 den
Schraubkérper 8 gegen Verdrehung. Bei einem nun-
mehr erfolgenden Antrieb des Zylinderkdrpers 10
mittels des Motors 8 in der Richtung R1 verdreht
sich die Verlangerung 19 gegendber dem stillstehen-
den Schraubkorper 18, wobei Letzterer aus der Ver-
langerung 19 herausgeschraubt wird. Die Kolben-
stange 22 weicht dabei in dem Masse gegen den
Druck der Druckluft zuriick, wie der Schraubkdrper
18 aus der Verlangerung 19 herausgeschraubt wird.
Nachdem der Schraubkorper 18 vollstandig aus der
Verlangerung 19 herausgeschraubt wurde, wird der
pneumatische Arbeitszylinder 23 umgesteuert und
nimmt die in Fig. 4 gezeigte Stellung ein. Dabei flhrt
eine sich an dem Schraubkorper 18 abstiitzende Fe-
der 29 den Schraubkérper 18 mit und zieht ihn vom
Zylinderkdrper 10 weg. Die Feder 29 stitzt sich Uber
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ein Axiallager 30 gegen den Schraubkorper 18 ab,
damit bei stillstehendem Schraubkérper 18 und sich
drehendem zweitem Zapfen 3 die Feder 29 sich
nicht aufzieht oder verklemmt.

Nach dem Herausdrehen des Schraubkorpers aus
dem Zylinderkérper 10 ist der zweite Zapfen 3 mit-
samt seiner Lagerung 5 und dem Wandstick 9 in die
in Fig. 1 strichpunktiert gezeichnete Stellung
schwenkbar. Dabei wird in der Seitenwand 7 eine Off-
nung 31 freigegeben, die grosser als der Aussen-
durchmesser D des ist Zylinderkdrpers 10 ist. Nun-
mehr kann von dem Zylinderkérper 10 eine Hilse 32
von dem Zylinderkdrper 10 abgeschoben und durch
die Offnung 31 aus der Druckmaschine herausge-
nommen werden. Bei der Hilse 32 kann es sich bei-
spielsweise um eine Druckform eines Formzylinders
oder eine Gummituchhillse eines Ubertragungszylin-
ders handeln. Die entnommene Hilse 32° ist strich-
punktiert dargestelit. Es ist auch moglich, den gesam-
ten Zylinderkdrper 10 durch die Offnung 31 hindurch
aus der Druckmaschine zu entnehmen. Mit dem Ab-
schwenken wird viel Platz fir derartige Sleeve- oder
Zylinderwechsel geschaffen. Falls der Zylinderkorper
10 mittels der Schrauben 13 mit dem ersten Zapfen 2
verschraubt ist, sind diese vorher zu lésen. Wie be-
reits angedeutet, ist auch eine Variante moglich, bei
der die Schrauben 13 entfallen und der entsprechend
fest eingeschraubte Schraubkérper 18 Uber den Aus-
sen- und Innenkegel 16, 17 den Zylinderkorper 10
und den den Innenkegel 12 kraftschliissig mit dem
Aussenkegel 11 verbindet. Es kann weiterhin der Zy-
linderkdrper 10 auch unldsbar mit dem ersten Zapfen
2 verbunden sein, wenn ein Wechsel des Zylinderkor-
pers 10 nicht beabsichtigt ist.

Durch die Offnung 31 hindurch ist ein anderer Zy-
linderkérper 10 oder eine andere Hilse 32 in die
Druckmaschine bringbar. Die anschliessende Monta-
ge des zweiten Zapfens 3 erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge, wie seine Demontage. Es wird also zu-
nachst der zweite Zapfen 3 mitsamt seiner Lagerung
5 und dem Wandstiick 9 nach oben in die in Fig. 1
gezeichnete Lage geklappt. Dabei ist vorteilhaft an
der Seitenwand 7 eine Zentrierung 33 vorgesehen,
an der sich das Wandstiick 9 lagerichtig zentriert.
Anschliessend wird der pneumatische Arbeitszylinder
23 umgesteuert, wobei der Schraubkdrper 18 mit
seinem Gewindestiick zur Anlage an die Veriange-
rung 19 kommt. Durch nunmehriges Antreiben des
Zylinderkorpers 10 mittels des Motors 8 in der Rich-
tung R2 wird der Schraubkorper 18 in die Verlange-
rung 19 eingeschraubt und verspannt den zweiten
Zapfen 3 gegen den Zylinderkdrper 10 und den Zy-
linderkdrper 10 gegen den ersten Zapfen 2 an den
jeweiligen Kegelsitzen. Dabei wird das Drehmoment
des Motors 8 so gewahlt, dass eine kraftschlissige
Verbindung der Zapfen 2, 3 mit dem Zylinderkorper
10 gegeben ist. Nach dem Einschrauben des
Schraubkérpers 18 wird der Motor 8 abgestellt und
der pneumatische Arbeitszylinder 23 umgesteuert,
sodass er die in Fig. 1 bzw. 2 gezeigte Stellung ein-
nimmt. Nunmehr kann der Zylinder 1 seine vorgese-
hene Funktion erfillen. Falls in einer Druckmaschine
mehrere Zylinder resp. mehrere Zylinderkorper mit
jeweils einem eigenen Antriebsmotor vorgesehen
sind, kann die beschriebene Vorrichtung an jedem
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dieser Zylinder vorgesehen werden, und es konnen
die Enden dieser Zylinderkérper gleichzeitig freige-
legt werden, indem diese Zylinderkorper gleichzeitig
angetrieben und ihre Blockiervorrichtungen aktiviert
werden.

Fig. 5 zeigt einen Zylinder 1.1, bei dem die Trenn-
stelle zwischen einem zweiten Zapfen 3.1 und einem
Zylinderkérper 10.1 mittels Hirthverzahnungen 34
ausgefihrt ist. Es sei erklarn, dass zur vereinfachten
Beschreibung weit gehend die Bezugszeichen des
vorherigen Ausfihrungsbeispiels angewendet wer-
den. Der erste Zapfen 2.1 ist mittels Schrauben 13
am Zylinderkérper 10.1 angeschraubt, wobei die
Trennstelle beispielhaft einen Aussendurchmesserbe-
reich 35 am ersten Zapfen 2.1 und einen Innen-
durchmesserbereich 36 am Zylinderkdrper 10.1 ent-
halt. Eine derartige Trennstelle konnte auch zwi-
schen dem Zylinderkérper 10.1 und dem zweiten
Zapfen 3.1 statt der Hirthverzahnungen 34 vorgese-
hen werden, wobei vorteilhaft auch noch ein Stirnmit-
nehmer (z. B. gemass Position 15) vorgesehen sein
sollte. Fiir den Antrieb des Zylinderkorpers 10.1 ist
auf dessen erstem Zapfen 2.1 ein Zahnrad 37 ange-
ordnet, das mit einem Antrieb in Antriebsverbindung
steht. Das Zahnrad 37 ist als Stirnrad ausgefihrt. Je
nach Art des Antriebes kénnte hier auch ein Kegel-
rad zum Einsatz kommen. Auch kdnnte das Zahnrad
37 als Zahnscheibe ausgefiihrt sein, die mittels eines
Zahnriemens angetrieben wird. Der Zylinderkdrper
10.1 ist mit seinen Zapfen 2.1, 3.1 mittels Lagerun-
gen 4.1 5.1 beiderseits in Seitenwanden 6, 7.1 gela-
gert. Der zweite Zapfen 3.1 ist mittels eines
Schraubkérpers 18 am  Zylinderkérper 10.1 _ange-
schraubt. Weiterhin befindet sich am zweiten Zapfen
3.1 eine Blockiervorrichtung 20. Der Schraubkorper
18 und die Blockiervorrichtung 20 gleichen in der
Ausfiihrung denen des vorherigen Ausfuhrungsbei-
spiels, weshalb zur Vermeidung von Wiederholungen
auf eine nochmalige Beschreibung des Aufbaus ver-
zichtet wird.

Zwecks Freilegung des Zylinderkérpers 10.1 an
der Seite seines zweiten Zapfens 3.1, d.h. fur das
Abricken des zweiten Zapfens 3.1, wird zunéchst
der pneumatische Arbeitszylinder 23 umgesteuert.
Dabei fahrt seine Kolbenstange 22 aus und kuppelt
das erste Kupplungsteil 21 mit dem zweiten Kupp-
lungsteil 24 (wie in Fig. 3 gezeigt). Nunmehr wird
der Zylinderkdrper 10.1 mittels des Zahnrades 37 in
Richtung R1 gedreht, wobei der mittels der Blockier-
vorrichtung 20 festgehaltene Schraubkdrper 18 aus
dem Zylinderkdrper 10.1 herausgedreht wird (Stel-
lung des Schraubkorpers 18, wie in Fig. 4 gezeigt).
Nunmehr ist der zweite Zapfen 3.1 unter Trennung
der Hirthverzahnungen 34 vom Zylinderkorper 10.1
abriickbar. Er wird zusammen mit seiner Lagerung
5.1 in der Bohrung der Seitenwand 7.1 mittels einer
Stellvorrichtung 38 nach rechts verschoben. Die
Stellvorrichtung 38 ist mittels eines Doppelpfeiles
symbolisch angegeben. Der einseitig freigelegte Zy-
linderkorper 10.1 ist nach seinem Abschrauben vom
ersten Zapfen 2.1 aus dem Gestell der Baugruppe
der Druckmaschine in der Richtung 39 entnehmbar.
Vorteilhaft kommen derartige Zylinderkorper 10.1 als
Farbzylinder, Zugwalzen und andere zur Anwen-
dung, bei denen in der Richtung 39, also quer zu ih-
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rer Langsachse, der notige Platz fur einen Austausch
vorhanden ist.

Die Montage des Zylinderkérpers 10.1 erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge zu seiner Demontage. Es
wird also zunachst der Zylinderkérper 10.1 am ers-
ten Zapfen 2.1 befestigt. Danach wird mittels der
Stellvorrichtung 38 der zweite Zapfen 3.1 samt Lage-
rung 5.1 an den Zylinderkérper 10.1 herangefahren.
Dabei werden die Hirthverzahnungen 34 zur Anlage
gebracht. Mit dem anschliessenden Umsteuern des
pneumatischen Arbeitszylinders 23 wird der Schraub-
korper 18 an den Zylinderkérper 10.1 angesetzt.
Beim nunmehrigen Antreiben des Zylinderkorpers
10.1 in der Richtung R2 mittels des Zahnrades 37
wird der von der Blockiervorrichtung 20 festgehalte-
ne Schraubkdrper 18 in den Kdérper 10.1 einge-
schraubt. Nach dem Umsteuern des pneumatischen
Arbeitszylinders 23 ist der Zylinderkérper 10.1 far
seinen vorgesehenen Betrieb einsatzfahig. Mit einem
(nicht dargestellten) Antriebsmotor kdnnen auch
mehrere Gber Zahnrader miteinander in Antriebsver-
bindung stehende Zylinderkdrper 10.1 in der be-
schriebenen Weise freigelegt und montiert werden.
Das Freilegen bzw. Montieren sollte dabei lediglich
nacheinander erfolgen, d.h. die Blockiervorrichtungen
20 der einzelnen Zylinderkdrper 10.1 werden nachei-
nander aktiviert. Es wird dadurch vorteilhaft das vor-
gegebene Moment fir den Antrieb der Zylinderkorper
in die Richtungen R1 bzw. R2 jeweils einzeln fir je-
den Zylinderkorper 10.1 voll wirksam.

Patentanspriiche

1. Zylinder (1, 1.1) einer_Rotationsdruckmaschine,
insbesondere Form- oder Ubertragungszylinder, wo-
bei ein Zylinderkdérper (10, 10.1) mit Zapfen (2, 3,
2.1, 3.1) in Seitenwanden (6, 7, 7.1) gelagert ist, wo-
bei an dem ersten Zapfen (2, 2.1) ein Antrieb (8, 37)
angreift und der Zylinderkdrper (10, 10.1) an der Sei-
te des zweiten Zapfens (3, 3.1) freilegbar ist, indem
eine Baueinheit an einer Trennstelle von dem Zylin-
derkorper (10, 10.1) abriickbar ist, wobei die Bauein-
heit an der Trennstelle mit dem Zylinderkdrper (10,
10.1) mittels eines in Letzteren einschraubbaren
Schraubkérpers (18) verbindbar ist, wobei wahrend
einer von dem angetriebenen Zylinderkérper (10,
10.1) erzeugten Schraubbewegung eine Blockiervor-
richtung (20) an den Schraubkérper (18) zu dessen
Blockierung ansetzbar ist.

2. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Zapfen (3.1) von dem Zy-
linderkorper (10.1) abriickbar ist.

3. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Baueinheit der zweite Zapfen (3)
mitsamt einer Lagerung (5) und einem Wandstiick
(9) der zugehdrigen Seitenwand (7) von dem Zylin-
derkorper (10) abriickbar ist, sodass in der Seiten-
wand (7) eine Offnung (31) freigegeben wird, die
grésser als der Aussendurchmesser (D) des Zylin-
derkorpers (10) ist.

4. Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Baueinheit eine Lagerung (5, 5.1)
des zweiten Zapfens (3, 3.1) mitsamt einem Wand-
stick (9) der zugehérigen Seitenwand (7, 7.1) von
dem zweiten Zapfen (3, 3.1) abrickbar ist, sodass in
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der Seitenwand (7) eine Offnung freigegeben wird,
die grosser als der Aussendurchmesser (D) des Zy-
linderkérpers (10, 10.1) ist.

5. Zylinder nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Blockier-
vorrichtung (20) eine Klauenkupplung enthalt, deren
erstes, unverdrehbares Kupplungsteil (21) an der
Kolbenstange (22) eines pneumatischen Arbeitszylin-
ders (23) befestigt und mittels diesem mit einem
zweiten, an dem Schraubkérper (18) befestigten
Kupplungsteil (24) kuppelbar ist.

6. Zylinder nach einem der Anspruche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass an dem ersten Zapfen
(2) als Antrieb ein Motor, insbesondere ein Elektro-
motor (8) angeordnet ist.

7. Zylinder nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass auf dem ersten Zapfen
(2.1) ein Zahnrad (37) angeordnet ist, das mit dem
Antrieb (8) in Antriebsverbindung steht.

8. Zylinder nach einem der Anspriche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trennstelle als Ke-
gelpaarung mit Aussen- (16) und Innenkegel (17)
ausgefahrt ist, die dem Zylinderkérper (10) und der
abriickbaren Baueinheit zugeordnet sind.

9. Zylinder nach einem der Anspriche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trennstelle mit
Hirthverzahnungen (34) ausgefdhrt ist, die dem Zy-
linderkorper (10.1) und der abrickbaren Baueinheit
zugeordnet sind.

10. Zylinder nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Trennstelle eine
Passung mit Aussen- und Innendurchmesserbereich
enthélt, die dem Zylinderkdrper (10, 10.1) und der
abrickbaren Baueinheit zugeordnet sind.

11. Zylinder nach einem der vorherigen Anspru-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinderkor-
per (10, 10.1) l6sbar mit dem ersten Zapfen (2, 2.1)
verbunden ist.
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