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Vyndlez se tykd zplsobu automatického zavedeni konce pramene
do sprddaci Jjednotky bezvretenového dopradaciho stroje, jakoz
i za¥izeni k provedeni tohoto zpisobu.

P¥i ruénim zplsobu zavedeni konce pramene musi obsluha po
vyméné konve ru¢né konec pramene vyhledat v prislusné konvi,
upravit jej svinutim do ohybové tuZsiho dtvaru, odklopit pritlac-
ny stolec¢ek od podavaciho valecku spradaci jednotky a zavést
konec pramene otvorem zhuStovade do prostoru mezi pritlaény
stolecek a podadvaci  vdlecek. Zapnutim podadvaciho valecku
a priklopenim pritlacéného stolecku k poddvacimu vadlecku je pramen
podavan k vycesdvacimu vdlecku a vldkna zndmym zplsobem dopravo-
vadna do rotoru. Po vypnuti poddvaciho vdédlec¢ku je nutno odklopit
sprddaci jednotku, provést vycisténi rotoru a zndmym zpusobem
provést zapredeni konce prize.

Tyto dkony jsou pomalé a Casové narocné. Spolu s transportem
a vyménou konvi tvori podstatnou Cadst pracovni ndplné obsluhy
bezv¥etenovych dopriddacich stroju.

Jedinym zndmym zpusobem automatického zavedeni konce pramene
je zpUsob, jehoZ podstata spocivd v tom, Ze konec pramene, zachy-
ceny ve sméru paru zavadécich vAalec¢kl Jje ve virové trubici
upraven a premistén ke zhustovadi a zasunut dopfednym otaddenim
zminénych zavaddécich vdledkll do prostoru mezi poddvaci valedek
a odklopny pritlacény stolecek sprddaci jednotky.

Po priklopeni pritla¢ného stolec¢ku a uvolnéni svéru zavadé-
cich vAlecku probéhne pripodani pramene ve spradaci jednotce.
Vycesdvand vlakna Jjsou opét transportovana do rotoru. Pri
nelspésném zavedeni je tento proces opakovan, ovsSem bez vycisténi
rotoru. Pri vicendsobném neuspésném pokusu o zavedeni pramene
dochdzi Kk zaplnéni rotoru vldkny a miZe dojit k jeho pr¥ehrati
a havarii spréddaci jednotky nebo je nutno provést vycisténi roto-
ru spraddaci jednotky. Pro vlastni vniknuti konce pramene do
zhudtovade Jje nutno pouZit pomocnych pfifukovacich trysek pro
usmérnéni vldken pramene. '

Indikace zavedeni konce pramene do zhustovade je ve znamém
provedeni odvozena od pohybu pomocného valecku, pres ktery je
pramen opdsdn a pri pohybu pramene poddvacim vdleckem je indi-
kovano Uspésné zavedeni pramene. Zarizeni je nespolehlivé, proto-
Ze je zavislé na dokonalém styku pramene s pomocnym valeckem pri
minimdlnim silovém namdhdni pramene. '

Ukolem feSeni dle vyndlezu je vysSe uvedené nedostatky a ne-
vyhody odstranit a to zpusobem automatického zavedeni konce pra-
mene do spraddaci jednotky, jehoZ podstata spo¢ivd v tom, Ze pri
zavéddéni konce pramene se soucasné nebo ndsledné plusobi na ieho
konec z vnit¥ku spradaci Jjednotky podtlakem a mechanicky spusté-
nim poddvdni a vycesdvani pramene pricemZ mnoZstvi vycesdvanych
a odsavanych vlaken ze zavadéného konce pramene se kontroluje vné
spradaci jednotky. '

Uvedeny ukol dale rfes$i zarizeni, které vyuzZiva existujicich
kandll pro dopravu vldken a odvod necistot ve spraddaci jednotce
~a méni vzduchotechnické poméry ve sprddaci jednotce. Obsahuje od-
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.sdvaci trubici pristavitelné umisténou vné sprddaci jednotky na
kaZzdém pracovnim misté nebo nejlépe na obsluZném zarizeni pro
zavedeni pramene urceném pro cely stroj a snimac¢ usporddany
v odsdvaci trubici, Xktery reaguje na mnoZstvi odsdvanych vléaken
z konce zavadéného pramene, a Kktery je pripojeny prostrednictvim
vyhodnocovaciho za¥izeni k ¥idicimu uUstroji systému zapradani.

Vyhodou tohoto zpusobu - automatického zavedeni konce pramene
je odvedeni vldken vycesdvanych z konce pramene pri jeho zavadéni
do zhuitovade pritladného stoledku do prostoru mezi podidvaci
vdlecek a odklopeny pritlaény stolecek, mimo rotor spréadaci
jednotky. Tim je umoZnéno opakovdni pokusu o zavedeni pramene do
zhustovade pritlaéného stoledku bez predchoziho vycisténi rotoru
od vlaken pramene. Znamend to tedy, Ze obsluZné zarizeni pro
zavedeni pramene neni vybaveno uUstrojim pro vyéisténi rotoru.
Rovnéz je tim vylouc¢eno nebezpeCi preplnéni rotoru vlakny, jeho
preh¥ati a zahoreni sprddaci jednotky, které je jeji havarii.

Nepominutelnou vyhodou zpusobu dle vyndlezu je zvySend spo-
lehlivost funkce zavedeni = pramene do spradaci jednotky - oproti
znamym zplsobim a to z davodu zvysSeného podtlaku mezi odklopenym
pritlaénym stoleckem a poddvacim vadleckem pri zavadéni konce,
ktery napomdhd vtaZeni upraveného konce pramene do uvedeného
prostoru. Pristavend odsdvaci trubice pracuje a musi pracovat

s vyssim podtlakem, neZ je v kandlu pro odsdvani neéistot, jak je
jiz popsédno nap¥. v CS AO 240 166.

Vyndlez YesSi i 2zpusob indikace Uspésného nebo neuspésného
zavedeni konce pramene do zhustovade na zakladé méfeni mnoZstvi
odvedenych vycéesanych vlaken do odsavaci trubice. Oproti zndmym
fedenim odpadd silové namdhdni pramene a je dosazeno zvyseni spo-
lehlivosti funkce. Vyndlez fesi i za¥izeni k provedeni tohoto
zpisobu indikace vloZenim prodysného sita do odsdvaci trubice
a dadle zpUsob jeho ¢isSténi, ktery je zaloZen na vhodném casovém
sledu funkci k dosazeni &isticiho uUc¢inku. Tim je zarizeni znacéné
jednoduché.

Dalsi vyhody a vyznaky feseni podle vyndlezu jsou patrny
Zz obrazkl, kde 2znac¢i obr. 1 schematicky fez sprdadaci jednotkou
v provozni situaci pred zavedenim konce pramene do zhustovacde,
obr. 2 sprddaci Jjednotka v provozni situaci po zavedeni konce
pramene do zhustovade, obr. 3 a 4 zarizeni k provedeni indikace
zavedeni konce pramene do zhustovadée v moZnych variantdch dle vy-
‘nalezu.

Sprdadaci jednotka, zndzornénd schematicky na obr. 1 v ¥ezu,
se stdvd jednak ze sprddaciho télesa 1, ve kterém je uloZen znamy
spr¥ddaci rotor 2, jednak z vycesdvaciho télesa 3, upraveného ke
spfddacimu télesu 1 odklopné nebo posuvné pomoci bliZe nezndzor-
nénych znamych prostr¥edkd. Vycesdvaci téleso 3 zahrnuje jednak
vycesavaci vdlecek 4 uloZeny v dutiné 5, jednak podavaci ustroji
6, upravené ve vybrani navazujicim na dutinu 5. Podavaci dstroji
6 sestdvd v prikladném provedeni z podavaciho vdlec¢ku 7 a pri-
tlaéného stoledku 8 se zhuitovadem 9. Pritladny stoledek 8 je
upraven vykyvné na ¢epu 10 a Jje k podavacimu valec¢ku 7 pritlaco-
van pruZinou 11. Na dutinu 5 navazuje dopravni kanal 12, ktery je
napojen na privadéci otvor 13 atmosférického vzduchu, vyistujici-
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ho s vyhodou na p¥edni c¢elni strané 14 vycCesavaciho télesa 3.
Dopravni kandl 12 je smérovdn od vycesavaciho valecku 4 do spra-
daciho rotoru 2 a usti pod separator 15, kterym Jsou vlakna
usmérriovdna na skluznou sténu spraddaciho rotoru 2. V ose separa-
toru 15 je upraven vstup odtahovaciho kandlu 16.

Pro automatické zavedeni konce 19 pramene 18 do spréadaci
jednotky Jje bezvretenovy dopradaci stroj vybaven nezndzornénym
zarizenim pro zavedeni konce 19 pramene 18, které mizZe byt upra-
veno pro kaZdou spradaci jednotku samostatné nebo miZe byt upra-
veno na pojizdném obsluZném zarizeni, které pojiZdi podél stroje.
Toto zarizeni obsahuje zavddéci vdlecky 17 pro uchopeni konce 19
a hmataé 20 k odklopeni pritlac¢ného stolecku 8 od podavaciho va-
lec¢ku 7.

3 dale napojen znamy
tzv. &istici otvor 21 vylucovaciho kandlu 28, na ktery navazuje
odvadéci kanadl 22 pro odvod nec¢istot. Odvadéci kandl 22 m& jednak
vestupni otvor 23 atmosférického vzduchu, ktery je rovnéZ s vyho-
dou upraven na predni c¢elni strané 14 vycesavaciho télesa 3, jed-
nak vystup 32 napojeny na sbérny kandl odsavani 24 pro odvod ne-
&istot do nezndzornéného centrdlniho kandlu, upraveného na stroji
‘pro odvod nec¢istot od vsSech sprddacich jednotek. KaZda spradaci
jednotka je napojena na ridici dUstroji 25, které je bud samostat-
né pro kazZdou sprddaci jednotku nebo je centridlné upraveno na po-
jizdném obsluZném zarizeni, pricemz ovladd spradaci jednotky
prost¥ednictvim nezndzornénych komunikaénich prost¥edki. Ridici
Ustroji 25 je ovladdacim vedenim a komunikaénimi prostfedky spoje-
no s blokové 2znazornénym pohonem nebo spojkou 26 pro pohon nebo
napojeni na pohon poddvaciho vdlecku 7. Vné spradaci jednotky Jje
upraveno pneumatické ustroji 29, které Jje rovnéZ napojeno na ri-
dici dUstroji 25. Toto pneumatické WdUstroji 29 miZe byt upraveno
pro kazdou sprddaci jednotku samostatné nebo maZe byt s vyhodou
upraveno na zndmém obsluZném zarizeni pro zavedeni konce 19 pra-
mene 18 nebo pro zapredeni prize nebo vyménu koncového navinu,
které pojizdi podél stroje. Pneumatické dustroji 29 md odséavaci
trubici 30 a presuvné zarizeni 31 pro jeji p¥esun z nepracovni do
pracovni polohy,  tzn., Ze je napf. vratné posuvné nebo vykyvné
upraveno do dvou Uvrati. Ukolem odsavaci trubice 30 je zménit
vzduchotechnické podminky ve spréddaci jednotce tak, aby pri zava-
déni konce 19 pramene 18 doslo k odvodu pocatecénich vycesavanych
vldken od vydesdvaciho vdlec¢ku 4 mimo dopravni kandl 12 vedouci
- do sprddaciho rotoru 2 a soucasné k vyraznému  zvysSenl podtlaku
. v dutiné 5 a tim i v prostoru poddvaciho ustroji 6, hlavné v ob-
lasti zhustovade 9. Tato pneumatickd odsavaci trubice 30 je proto
napojena na nezndzornény zdroj podtlaku pneumatického uUstroji 29.

Na dutinu 5 je ve vycCesadvacim télese 3

Vné sprddaci Jjednotky je ddle upraveno poddvaci a pohonné
GUstroji 33 zavadécich valedku 17, které muZe byt upraveno bud pro
kazdou spréddaci jednotku samostatné nebo na pojizdécim obsluZném
zarizeni pro zavedeni konce 19 pramene 18.

Na obr. 2 je zndzornéna spradaci jednotka v provozni situaci
pro zavedeni konce 19 pramene 18 do zhustovade 9 a do svéru
podavaciho vAlec¢ku 7 a pritlacného stolecku 8. Staticky popis
usporadani zarizeni dle vyndlezu je shodny s obr. 1. K realizaci
zpusobu indikace zavedeni konce 19 pramene 18 do zhuS$tovade 9 je
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zarizeni d&ale vybaveno snimac¢em, napriklad prodysSnym sitem 27,
které je vfazeno do vnit¥niho priarezu odsdvaci trubice 30 tak, Ze
zakryva co nejvétsi ¢ast plochy Jjejiho prurfezu. Na tomto prodys-.
ném situ 27 Jje mé¥eno mnoZstvi vldken pomoci vyhodnocovaciho
zarizeni 34, které je napojeno na ¥idicim ustroji 25.

Jedno 2z moZnych provedeni za¥izeni dle vyndlezu k méreni
mnoZstvi vycesanych vlaken je zndzornéno na obr. 3, kde ve vnitr-
nim prufezu odsdvaci trubice 30 Jje taktéZz jako snima¢ usporadano
prodyéné sito 27. Ddle je odsdvaci trubice 30 opatfena jednim
vystupenm 35 nebo dvéma vystupy 35 a 36 z prostoru odsadvaci trubi-
ce 30 pfed a za prodysnym sitem 27 k méreni velikosti tlaku
v téchto prostorech. Vystupy 35 a 36 jsou napojeny na meéridlo 37
rozdild tlakua, které po vyhodnoceni prindsi informaci do ¥idiciho
ustroji 25.

Dalsi moZné provedeni zarizeni dle vyndlezu je zndzornéno na
obr. 4, kde ve vnit#nim prafezu odsdvaci trubice 30 je prodysné
sito 27 upevnéno na deformac¢nim &lenu 39 vzhledem k odsédvaci tru-
bici 30.

Deformaéni &len 38 je opatfen snimacdem 39, kterym mazZe byt
napr. tenzometr, ktery je pripojen vedenim k indikdtoru 40, ktery
je ddle pripojen do ¥idiciho ustroji 25 k prenosu informaci.

Zpusob zavedeni konce pramene a funkce zafizeni dle obr.
1 a obr. 2 je nasledujici:

Zahajeni cyklu automatického zavedeni konce 19 pramene 18 je
tento. Ve svéru zavddécich vadlec¢ku 17 premisti se z konve s pra-
menem pomoci podavaciho a pohonného Ustroji 33 konec 19 pramene
18 pred zhustovaé 9 pritlaéného stoledku 8. Soucasné s tim se od-
klopi pfitlaény stolecek 8 kolem <cepu 10 pomoci hmatace 9 tak,
aby byl umoZnén vstup konce 19 pramene 18 mezi pritlacny stolecek
8 a podavaci vadlecek 7 a dadle je soucasné pristavena ridicim ust-
rojim 25 pomoci posuvného zarizeni 31 odsavaci trubice 30 ke
vstupnimu otvoru 23. V této odsdvaci trubici 30 pneumatického us-
troji 29 je uUroven podtlaku vySsSi neZ ve sbérném kandlu odsavani
24, a tim se zméni vzduchotechnické podminky ve sprddaci jednotce
tak, Ze vys$s$i podtlak se promitne pres odvadéci kandl 22, dutinu
5 vy&esavaciho vdlecku 4 do vybrdni podavaciho ustroji 6. Tim je
v prostoru mezi poddvacim vdleckem 7 a odklopnym pritlaénym sto-
le¢kem 8 uroven podtlaku vys$si a Fidici dstroji 25 dale ¥idi pro-
ces zavedeni konce 19 pramene 18 tak, Ze zapoji podavaci valecek
7 pfes pohon nebo spojku 26 a zahdji zasouvdni konce 19 pramene
18 otdcdenim zavddécich valedkl 17 do zhustovade 9 pomoci pohonné-
ho Ustroji 33. Vzduch nasavany do zhustovade 9 v disledku dfive
uvedeného vys$siho podtlaku usmérnuje vldkna konce 19 pramene 18
v blizkosti stén zhustovade 9 tak, Ze je konec 19 pramene 18
snadno zaveden do prostoru mezi otdcejici se podavaci valecek
7 a odklopeny pritlacény stolec¢ek 8. Po predem stanovené dobé za-
souvdni konce 19 pramene 18 pomoci zavadécich vdleckl 18 se ridi-~
cim dstrojim 25 odsunutim hmatace 20 priklopi pruZinou 11 pri-
tla¢ny stolecek 8 na otdcejici se podavaci vdlecek 7 a vycesdvaci
vadlecek vycesdvad jednotlivad vldkna 2z bradky pramene. Tato vldkna
v$ak nejsou dopravnim kandlem 12 transportovana do rotoru 2 jako
za normdlnich vzduchotechnickych podminek ve sprddaci jednotce,
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ale v dasledku vyss$iho podtlaku Jjsou odvaddéna ¢isticim otvorem
21 pres vylucovaci kandl 22 do odsavaci trubice 30. Nasledné po
pf¥iklopeni pritlaéného stolecku 8 na podavaci valecek 7 se oddali
od sebe 2zavadéci valecky 17 a vypne jejich otdc¢eni tak, Jjak je
ur¢eno ridicim dstrojim 25. Tim je za normdlnich okolnosti proces
zavedeni konce 19 pramene 18 do sprddaci jednotky ukoncen.

Vyndlez vsSak resi i zplsob indikace Uspésnosti tohoto proce-
su a to na zdkladé méfeni mnoZstvi vycesanych vldken odsétych
odsdvaci trubici 30. Pokud proces =zavedeni neni Uspésny, pak
odsédvaci trubici 30 nejsou odsdvéna vldkna Zadnd, nebo jen malé
mnozZstvi, Kkteré se vyskytuje ve formé necistot ve spradaci
jednotce. Pokud je proces zavedeni konce 19 pramene 18 do sprada-
ci jednotky uUspésny, pak odsdvand vycesavana vldkna se 2zachyti
v odsdvaci trubici 30 na snimac¢i, nap¥. v podobé prodysného sita
27, které je jimi postupné zanadeno. U&inek tohoto postupného
zandseni je vyhodnocovdn vyhodnocovacim zarizenim 34, které je
propojeno s ridicim ustrojim 25 k predani informace o uspésSnosti
pokusu zavedeni.

Snima¢ vyc&esdvanych vldken, pohybujicich se proudem vzduchu
v odsavaci trubici 30, miZe rovnéZ snimat informaci i bez mecha-
nického zachycovadni vycesavanych vldken a to nap¥. na principu
elektrokapacitnim, kdy se registruje 2zména kapacity prostredi
‘v odsdvaci trubici 30 pri pritomnosti pohybujicich se odséavanych
vycesanych vldken, nebo i na jakémkoliv jiném principu.

Konkrétni zarizeni v jedné z moZnych variant na obr. 3, kde
vyéesand vlakna, nasdvand ve sméru 41 se usazuji na prodysném si-
tu 27. Zménou prodysnosti sita 27 se méni i droven podtlaku pred
prodysnym sitem 27, kterou je mozZno snimat vystupem 35 a vyhodno=-
tit a nebo, Jjak je vyznacdeno na obr. 3, 1lze snimat udroven tlakul
pred a za prodysnym sitem 27 pomoci vystupl 35 a 36 a v méricim
za¥izeni 37, které pracuje jako vyhodnocovaci za¥izeni 34, vyhod-
notit rozdil tlakl a toto predat fidicimu uUstroji 25 jako vysled-
nou informaci o Uspésnosti zavedeni Xkonce 19 pramene 18 do spra-
daci jednotky.

V dalsi moZné varianté na obr. 4 zarizeni pro indikaci
Uspésnosti zavedeni se odsdvand vldkna, privddénd ve sméru 41
usazuji na prodysném situ 27, které je uloZeno na deformacdnim
¢lenu 38. Zménou prodys$nosti v disledku zaneseni vldkny prodysné-
ho sita 27 se méni silovy WGc¢inek proudu vzduchu na prodys$né sito
27 a tim i na deformaéni c¢len 38. Snimacem 39 je tato deformace
snimdna a po vyhodnoceni preddna informace o uUspésnosti ¥idicimu
Ustroji 25. V pripadé uUspésnosti zavedeni pramene ¥idici ustroji
25 vypne podédvaci vdlecek 7 a sprddaci jednotka je pripravena pro
zapredeni konce prize. Poté je moZné odsavaci trubici 30 pomoci
presuvného Ustroji 31 odsuncut od predni Celni strany 14 spradaci
jednotky a vypnout podtlak v odsdvaci trubici 30. To vsSe ale
s tim, Ze do pristiho cyklu zavedeni konce 19 pramene 18 bude vy-
¢isténo nékterym z niZe popsanych zplsobd prodysEné sito 27 od.

ulozZenych odsatych vlaken. .

Zpusob ¢isténi snimacde, resp. prodysného sita 27 dle dalsiho
vyznaku vynalezu spoc¢ivd v tom, Ze po ukoncéeni indikace tdspésSnos-
ti zavedeni se ¥idicim dstrojim 25 vypne podtlak v odsdvaci tru-
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bici 30, tim se vzduchotechnické poméry ve sprddaci jednotce dos-
tanou do normalniho stawvu, tzn., Ze v odvddécim kandlu 22 zacne
pusobit podtlak ve sbérném kandle odsavani 24 a tedy vlékna, usa-
zend na prodysném situ 27 v odsdvaci trubici 30 jsou odsata odva-
décim kandlem 22 do sbérného kandlu odsavani 24 jako necistota.
Teprve poté je moZno opét ¥idicim Gstrojim 25 odsunout presuvnym
zarizenim 31 odsdvaci trubici 30 od c¢elni stény 14 spridaci jed-
notky a tim ukoncéit cely zpusob zavedeni konce 19 pramene 18 do
spradaci jednotky podle vyndlezu. Za Ucelem odsati vlaken ze sni-
made do sbérného kandlu odsdvani 24 spréddaci jednotky je napf¥i-
klad v programové rizeném Ustroji s odsdvaci trubici 30 zarazen
neznazornény zpoidovaci &len pro zpozZzdéni odstaveni odsdvaci tru-
bice 30 od vstupniho otvoru 23 odvadéciho kandlu 22 po vypnuti
privodu podtlaku. Tato ¢asova prodleva miZe byt nastavitelna.

PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob automatického zavedeni konce pramene vlaken z konve do
spréadaci jednotky bezvietenového doptddaciho stroje, ktery se
nejprve nucené zasouva do uUsti zhuitovade a ddle pred odklope-
ny pritlaény stolec¢ek poddvaciho ustroji spradaci jednotky,
vyznacujici se tim, Ze p¥i zavadéni konce pramene se soucasné
nebo ndsledné plUsobi na jeho konec z vnit¥ku spradaci jednotky
podtlakem a mechanicky spusténim podavani a vycesavani prame-
ne, pricemZ mnoZstvi- vycesdvanych a odsavanych vlaken ze zava-
déného konce pramene se pripadné kontroluje vné spréadaci jed-
notky.

2. Zarizeni k provadéni zpusobu podle nadroku 1, sestdvajici ze
spfadaci jednotky s Ustrojim pro vylucovani vldken a jejich
odvedeni z dopravni cesty mezi sprddacim rotorem a podavacim
Ustrojim pramene ve vycesdvacim télese pomoci programové rize-
ného pneumatického Ustroji s odsdvaci trubici, k cemuZ vycesa-
vaci téleso zahrnuje dutinu s vycesdvacim vdlec¢kem a k dutiné
navazujici ¢istici otvor s vylucdovacim kandlem a na néj nava-
zujici odvadéci kandl necistot, ktery md& vstupni otvor
atmosférického vzduchu a vystup napojeny na sbérny kandal pro
odvadéni neéistot, pr¥icemZ odsdvaci trubice je upravena pohyb-
livé za t1celem nastaveni jejiho saciho dsti proti vstupnimu
otvoru odvadéciho kandlu nec¢istot, vyznacené tim, Ze v odséava-
ci trubici (30) je usporddan snima¢ mnoZstvi odsdvanych vléaken
z konce (19) pramene (18), pripojeny prostfednictvim vyhodno-
covaciho 2zarizeni (34) k  ridicimu dudstroji (25) systému
zapradani. L

3. Zarizeni podle naroku 2, vyznacdujici se tim, Ze do vnit¥niho

prurezu odsdvaci trubice (30) je vrazeno prodysné sito (27)

-k ukladdéni odsédvanych vlédken, pricemZ odsavaci trubice (30) je

opatfena vystupem (35) pred a vystupem (36) za prodysSnym sitem

(27), napojenymi na méridlo (37) vyhodnocovaciho zarizeni

(34) v soustavé ¥idiciho dstroji (25), k snimdni rozdild veli-
kosti tlakd na vystupech (35, 36).
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Zarizeni podle naroku 2, vyznac¢ujici se tim, Ze prodys$né sito
(27) je ve vnit¥nim prurfezu odsavaci hubice (30) upevnéno na
deformaé¢nim ¢lenu (38), opatreném snimac¢em (39) pripojenym na
indikdtor (40) vyhodnocovaciho zarizeni (34) v soustavé ridi-
ciho Ustroji (25).

Zarizeni podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze odsédvaci tru-
bice (30) Jje soucadsti programové rizeného ustroji, v némzZ je
zarazen zpozZdovaci &len pro zpozdéni odstaveni odsédvaci trubi-
ce (30) od vstupniho otvoru (23) odvddéciho kandlu (22) po
vypnuti privodu podtlaku. '

4 vykresy
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