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Pripeviiovaci element

Oblast techniky

Vyndlez sa tyka pripeviiovacieho elementu s dvomi
upinacimi zahnutymi dielmi, ktoré mdéZu byt uvedené do
zdberu s pozdlZnymi drazkami profilu.

Doterajsi stav techniky

Zo spisu DE-0S 44 06 208 Al Jje znamy taky
pripeviiovaci element s upinacimi zahnutymi dielmi, ktoré
mézZu byt uvedené do zaberu s pozdlZnymi draZkami profilu
na vytvorenie spoja, pri ktorom je pouzZité na upnutie
sila a/alebo spoj, pri ktorom Jje pouZité na spojenie
dielov tvarové prispbsobenie tychto dielov. Pripeviiovaci
element obsahuje teleso, ktoré sa na spojenie s daldim
profilom vloZi do Jjeho dutiny. Na spojenie s inymi
suicastami, ako sui pripojovacie uholniky, podporné
elementy alebo podobne nie je tento pripeviiovaci
element bez dalsich opatreni vhodny.

Ulohou vyndlezu teda je vytvorit pripeviiovaci element
s ¢o najjednodusSou konstrukciou, ktory umozZni funkéne
bezpecné spojenie profilovej kolajnice s dalsimi
sicastami. Pripeviiovaci element by mal byt vyrobeny s &o
najmensimi vyrobnymi ndkladmi a mal by zaistovat
bezpeéné a trvalé spojenie s profilovou kolajnicou.
Manipulacia pri montdzi by mala byt 2zjednoduseni a
predovSetkym by mala byt skridtend doba montdZe na
minimum.



Podstata vynalezu

Uvedeni tlohu splna pripeviovaci element s dvoma
upinacimi zahnutymi dielmi, ktoré mézu byt uvedené do
zdberu s pozdIZnymi drézZkami profilu, podla vynalezu,
ktorého podstatou Jje, Ze upinacie zahnuté diely su
umiestnené zalomene na strednom dieli pripeviovacieho
elementu, pric¢om je dalej upraveny spojovaci element na
pripojenie suU¢asti pomocou pripeviiovacieho telesa.

Pripeviiovaci element podla vyndlezu je vytvoreny ako
svorka 2z plechu, najma 2z pruzZinovej ocele, a je na
obidvoch svojich pozdlZnych okrajoch vybaveny upinacimi
zahnutymi dielmi, ktoré st ur&ené na zaber s pozdlZnymi
drazkami profilu alebo profilovej kolajnice.Pripeviiovaci
element obsahuje spojovaci element, Xktory je spolocne s
pripeviiovacim telesom uréeny na spojenie s nejakou
sudastou.Pripeviiovacie teleso je s vyhodou vytvorené ako
svornik, ktory méd Sikmé plochy, =zavitové plochy, ¢&apy,
vystupky alebo podobne, ktoré su uréené na zaber so
zodpovedajucimi plochami, drazkami alebo podobne
pripeviiovacieho elementu, najma s jeho spojovacim
elementom vo forme nastavca alebo valcovej objimky.
Pripeviiovacie teleso teda mbéZe byt vytvorené ako skrutka,
ktora sa zaskrutkuje do =zavitu v spojovacom elemente vo
forme nastavca alebo valcovej objimky. Spojenie mézZe byt
rovnako uskutoénené na spésob bajonetového uzaveru tak,
Ze svornik je vybaveny radidlnymi capmi alebo
vystupkami, ktoré zasahuju do =zodpovedajucich drazok
alebo sStrbin pripeviiovacieho elementu, najmd8 v jeho
spojovacom elemente vo forme nastavca alebo valcovej
objimky.



Podstatné pre vSetky uskutoc¢nenia je, Ze pomocou
spojovacieho elementu sa vyvinie axidlna wupinacia sila
tak, Ze upinacie zahnuté diely sa stlad¢ia a pevne upni.
S vyhodou je v strede pripeviovacieho elementu umiestneny
spojovaci element pripeviiovacieho telesa, respektive
skrutka, pomocou Kktorej sa spojenie so stdastou
uskutocéni. S vyhodou je teda napriklad na strednom dieli
pripevriiovacieho elementu upraveny zavit, najmia na
spojovacom elemente tvaru nastavca alebo valcovej
objimky, Kktory ma napred stanoveni vysku. Spojovaci
element, najma nastavec alebo valcovd objimka, vybaveny
zavitom vytvorenym ako vnitorny =zavit zodpovedajici
vonkajSiemu zavitu na skrutke, Jje umiestneny na
vonkajsej strane, =zatial &o upinacie zahnuté diely
smeruji na protilahld wvnitorni stranu pripeviiovacieho
elementu a su zalomené. Integrdéciou spojovacieho
elementu do pripeviiovacieho elementu sa dosiahne to, Ze
pouZitie matice na vytvorenie spojenia so skrutkou je
nadbytoéné. Tym sa vytvorenie spojenia, respektive
montdz, ulahéi. Dalej sa zmensSi pripustny odstup medzi
profilom a suéastou, pretoZe nemusi byt zaisteny Ziadny
volny priestor na maticu. Po nasadeni pripeviiovacieho
elementu na profilovi kolajnicu je moZné pripeviiovaci
element postvat v smere pozdiZnej osi profilovej kolaj-
nice po jej povrchu a umiestnit v potrebnej polohe. Po-
tom sa pomocou pripeviiovacieho telesa vytvori pevné
spojenie so suéastou, pridom pred koneénym dotiahnutim
pripeviiovacieho telesa je moZné uskutoénit esSte presné
nastavenie.

Pripeviiovacie teleso mbize byt miesto zmienenej
skrutky vytvorené v ramci vynalezu ako svornik s
radidlnym ¢apom alebo vystupkom, s ktorym koresSponduje
spojovaci element pripeviiovacieho elementu, pricom



spojovaci element je vytvoreny najma ako bajonetova
objimka. Spojovaci  element, respektive bajonetova
objimka, mbé3e byt teda vybaveny vV principe Strbinou
tvaru L s pozdiZnou éastou a prieénou Gastou. Pri tomto
uskutoéneni sa na vytvorenie spojenia so suéastou vlozZi
pripeviiovacie teleso do spojovacieho elementu,respektive
objimky, pripeviiovacieho elementu tak, 2Ze radidlny cap
alebo vystupok sa najprv zasunie do pozdiZnej éasti
Strbiny a potom po prislusnom natoceni svornika zaskoc&i
do priecnej casti sStrbiny, pricom suUcasne sa vytvori
axidlna pozdiZna sila na axidlne upnutie pripeviiovacieho
elementu, najma vhodnym sklonom prieé¢nej casti Strbiny.
Tymto axidlnym upnutim pripevinovacieho elementu sa jeho
upinacie zahnuté diely zatladia do pozdizZnych dréazZok
profilu a na profilovej kolajnici pripevnia pod
predpatim.

Siéast urcend na spojenie s pripeviiovacim elementom
pomocou uvedenej skrutky obsahuje vybranie, ktorym
skrutka prechadza. Sirka alebo priemer tohto vybrania je
podla vyndlezu vaési ako vonkajsi priemer nastavca,
ktory preto méZe do tohto vybrania zasahovat. 8irka,
pripadne priemer, sa dalej 2zvoli taky velky, 2Ze pri
dotiahnuti skrutky podla vyndlezu sa dosiahne upnutie
zviddSenim odstupu volnych koncov upinacich zahnutych
dielov od stredného dielu a/alebo zosilnenim, proti sebe
smerujicim, bocnym zatladenim vzajomne protilahlych
upinacich zahnutych dielov do obidvoch pozdlZnych drazok
profilovej kolajnice.

Podla zvlast vyhodného uskutoénenia obsahuje
pripeviiovaci element dalej aspon dva diametralne
umiestnené jazycky, ktoré su rovnako umiestnené vyhnuto



smerom na vonkajSiu stranu, a ktoré sliZia najma na
vycentrovanie na profilovej kolajnici. Jazyéky s vyhodou
presahuji rovnobeZné vonkajSie okraje povrchovej plochy
profilu, na ktorej sa na obidvoch stranach nachadzaiju
pozdiZne draZky a do nich zasahujice upinacie zahnuté
diely pripeviiovacieho elementu. Jazycky, a sice predo-
vSetkym uhol ich sklonu, ako aj upinacie zahnuté diely,
a sice najmd ich volné konce, s vzajomne upravené tak,
Ze po nasadeni, pripadne so zaklapnutim, pripeviiovacieho
elementu na profilovi kolajnicu je pripeviiovaci element
vo¢i profilovej kolajnici vycentrovany a/alebo pozdizZna
rovina pripeviiovacieho elementu je v podstate kolmd na
povrch profilovej kolajnice. 1Inak existuje nebezpecdie,
Ze pri Sikmom nasadeni pripeviiovacieho elementu zasahuju
upinacie zahnuté diely do jednej z pozdlZnych drazok len
na okraji a neliplne, ¢im by =za urcitych okolnosti
nedoslo na nalezité pripevnenie pripeviiovacieho elementu
na profilovi kolajnicu. Na zaklade asponi dvoch jazyckov,
umiestnenych diametrdlne voéi pozdiZnej rovine, sa
vyrovnaju vyrobné tolerancie, takZe vyrobné néklady aj
na profilovi kolajnicu sa 2z hladiska dodrZania
tolerancii zniZia na minimum. Jazydky dosadni pri
spojeni s profilom na vonkaj$ie okraje jeho povrchu,
zatial &o upinacie zahnuté diely zasahuju do boé&nych
pozdlznych dréaZok profilu. Jazyéky a upinacie zahnuté
diely su vzajomne upravené tak, 2Ze Jje dosiahnuté
dostatocné pripevnenie pripeviiovacieho elementu na
profil. S vyhodou s umiestnené celkom $tyri jazyéky v
paroch na obidvoch koncoch pripeviiovacieho elementu.

Podla dalSieho vyhodného uskutoénenia obsahuje
pripeviiovaci element distanéné elementy, ktoré zaistuju
definovatelny odstup pripeviiovacieho elementu, a najmi



jeho stredného dielu, od protilahlého povrchu
pripojovanej stiéasti. Tieto distanéné elementy méZu byt
s vyhodou vytvorené ako Zahnuté diely, najma v tvare
pazirikov, ktoré rovnako ako nastavec opatreny zavitom
vystupuji 2zo stredného dielu rovnakym smerom, opacénym
vo¢i pripinacim zahnutym dielom. S vyhodou si umiestnené
asponi dva distanéné elementy, diametrdlne voé&i pozdizZnej
rovine pripeviiovacieho elementu. Distanc¢né elementy si s,
vyhodou vyrobené lisovanim a ohybanim napred stanovenych
¢asti pripeviiovacieho elementu a rovnako ako uzZ zmienené
jazyéky tvoria s pripeviiovacim elementom jeden diel.
Distancéné elementy dosadaji s vyhodou svojimi Spic¢kami
alebo koncovymi éastami na priradeny povrch pripojovanej
sucasti, pricom Jje zarudéeny vysoky ploSny pritlak
a/alebo funkcéne bezpeéné pripevnenie.

Zvlastne uskutoénenia a dal$ie vyhodné uskutoénenia
vyndlezu si uvedené vo vedlajs$ich patentovych narokoch,
ako aj Vv nasledujicom opise 2zvlastneho prikladného
uskutoénenia. Aj ked je dalej 2z dbévodov zrejmosti
objasnené zvlastne vytvorenie spojovacieho elementu ako
ndstavca s vnitornym zavitom a zodpovedajuce
pripeviiovacie teleso vo forme skrutky, nie je tym dané
Ziadne obmedzenie vyndlezu.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude bliZsie objasneny na prikladoch
uskutoénenia podla priloZenych vykresov, na ktorych

obr.1l zndzoriuje pripeviiovaci element &iastoéne v
naryse a ¢iastocéne v reze,



- obr. 2 pohlad v smere $ipky II na obr. 1,

- obr. 3 v perspektivnom pohlade modifikovany
pripeviiovaci element a

- obr. 4 v perspektivhom pohlade pripeviiovaci
element s pripojenou st¢astou vo forme pripojovacieho
uholnika.

Priklady uskutoénenia vynélezu

Na obr. 1 Jje znazorneny pripeviiovaci element,
vyrobeny ako jeden diel z plechu, a sice 2z pruZinovej
ocele, opatreny dvoma upinacimi zahnutymi dielmi 4,
6, zalomenymi smerom na vnitorni stranu 2, medzi ktorymi
sa nachddza stredny diel 8. Na vonkaj$ej strane 9,
protilahlej na vnitornt stranu 2, je upraveny spojovaci
element 10 vo forme prstencového nastavca s vnutornym
zavitom 12 urceného pre nezniazorneni skrutku. Vnitorny
zavit 12 je vyrobeny valéekovanim.

Obidva upinacie zahnuté diely 4, 6, vytvorené na

pozdiznych okrajoch 14, 16 pripeviiovacieho elementu a
zalomené smerom na vnitorni stranu 2 do tvaru pismena C,
si vytvorené tak, ze zodpovedaju obrysu profilu, ako aj
jeho pozdiZnych draZok, a svojimi zahnutymi volnymi
koncami 18, 20 vy&nievajui dovnitra smerom na pozdiZnu
rovinu 22. Volné konce 18, 20 maji od seba odstup 24,
ktory je podstatne mensi ako odstup 26 pozdiznych
okrajov 14, 16. Upinacie zahnuté diely 4, 6 s podla
vyndlezu vytvorené tak, 2Ze ich voIlné konce 18, 20
zahnuté alebo =zalomené smerom na pozdliZnu rovinu 22

zasahuji do pozdliinych dréZok zmieneného profilu. Pritom



je podstatné, Ze odstup 24 volnych koncov 18, 20 je
men$i ako sSirka povrchu priradeného profilu.

Pri spojovani sa volné konce 18, 20 rozopri Vv smere
Sipok 28, 30, aby potom zasko¢ili do pozdlinych drazok
profilu. Tym sa dosiahne predbeZné nastavenie polohy
pripeviovacieho elementu voéi profilu alebo naopak,
pri¢om vzadjomnym posivanim je umoZnené dodatoéné presné
nastavenie polohy. Manipulacia pri montazi sa tym
podstatne ulah&i.

Upinacie zahnuté diely 4, 6 dalej obsahuji stredné
pasy 34, 36 smerujlice dole a opatrené otvormi 38, 40. Do
tychto otvorov 38, 40 mbéZe byt podla potreby vloZeny
nastroj, napriklad skrutkovag, aby bolo mozZné
pripeviiovaci element ©po nasadeni, pripadne SO
zaklapnutim, na profil v smere Sipky 42 opat uvolnit.

Podla 2zvlast vyhodného dalsSieho uskutoénenia
obsahuje pripevriovaci element v ¢&astiach upinacich
zahnutych dieloch 4, 6 nadvazujuicich na stredny diel 8
dalSie otvory 44, 46, sliZiace na redukciu materiélu.
Tieto otvory 44, 46 si umiestnené s vyhodou symetricky
na obidvoch strandch pozdiZnej roviny 22 a spdsobuju v
tejto ¢&asti 2zniZenie tuhosti pruZného materidlu. V
désledku takto napred stanoveného zniZenia tuhosti sa
ulahé¢i rozovretie upinacich zahnutych dielov 4, 6 pri
nasadzovani na profil.

Pripeviiovaci element dalej obsahuje aspon dva
jazycky 48, 50, umiestnené diametralne voci pozdlznej
rovine 22 a smerujice, respektive vyhnuté, na vnitornu

stranu 2. Tieto jazyéky 48, 50 s vyhodou pruZne dosadnu



po nasadeni pripeviiovacieho elementu na c¢iarkovane
naznac¢ené pozdiZne okraje 52, 53 povrchu 54 profilu.

Preto je po nasadeni pripeviiovacieho elementu na profil

zaistené jeho  vycentrovanie. Tymto vycentrovanim
dosiahnemne, Ze pozdizna rovina 22 pripevinovacieho
elementu je v podstate kolmd na povrch 54. Dalej sa
tymito diametralne umiestnenymi jazyckami 48, 50
dosiahne nalezitého osovo rovnobeZného nastavenia
pripeviiovacieho elementu voc¢i profilu tak, 2e pozdizna
os profilu leZi aspoii pribliZne v pozdiZnej rovine 22.

Za pomoci zmienenych jazyckov 48, 50 je kone¢ne zarucené
predbeZné upevnenie pripeviiovacieho elementu na profil,

ale aj tak Jje mozZné s vynaloZenim malej napred
stanovenej sily pripeveviiovaci element posunovat po
povrchu profilu a tak ho presne nastavit. Po nasadeni

pripeviiovacieho elementu na profilovi kolajnicu sa
utiahnutim uvedenej skrutky vo vnitornom zavite 12
spojovacieho elementu 10 zvaési odstup 55 medzi volnymi’
koncami 18, 20 upinacich zahnutych dielov 4, 6 a
strednym dielom 8 a tak dosiahne pevného upnutia
pripeviiovacieho elementu na profilovej kolajnici. Pri

dotahovani skrutky sa upinacie zahnuté diely 4, 6, a
sice najmid ich volné konce 18, 20, so zvacésSujlcou sa
silou boéne zatladuju v podstate proti smere Sipok 28,

30 do pozdiZnych drazZok profilovej kolajnice. Jazycky 48
aZ 51 s umiestnené voéi pozdiZnej rovine 22 so sklonom
pod uhlom 43, ktory je podstatne mensSi ako 90°, a

ktorého vrchol sa nachddza na vonkajSej strane 2. Uhol
43 ma hodnotu najmi medzi 30° a 60°, zvlast medzi 40° a
50°.

Na obr. 2 je =znazorneny pripeviiovaci element v
pédoryse, pricom je moZné rozpoznat v prostriedku



pozdiZneho rozloZenia, ako aj rozloZenia po Sirke,
pripevnovacieho elementu spojovaci element 10 vo forme
nastavca opatreného vnitornym zAvitom 12. Rez pozdiz
¢iary I je 2znazorneny na obr. 1. Na obr. 2 je dalej
mozné rozoznat celkom Styri dalSie otvory 44 az 47,
umiestnené symetricky po obidvoch strandch pozdlZnej
roviny 22. Na obidvoch koncoch pripeviiovacieho elementu
si dalej upravené diametrdlne vidy dva hore zmienené
jazyCky 48 az 51, ktoré si umiestnené symetricky po
obidvoch strandch pozdlZnej roviny 22. Volné konce 56,
57 jazyckov 48, 51 a 49, 50 majui odstup 58. Tento odstup
58 je vacési ako sSirka povrchu medzi pozdIiZnymi okrajmi
52, 53 profilu 60. Ako uZ bolo uvedené, je naproti tomu
odstup 24 medzi volnymi koncami 18, 20 upinacich zahnu-
tych dielov 4, 6 mensi ako Sirka 59 povrchu 54 profilu.

BodkoCiarkovane je naznaceny otvor 62 uskutoéneny v
su¢asti urcenej na pripojenie pomocou pripeviiovacieho
elementu so zmienenou skrutkou. Tento otvor 62 je
napriklad vytvoreny ako pozdizZny otvor a podla vynalezu
mad Sirku 64, ktord je viadsia ako vonkajs$i priemer 66
spojovacieho elementu 10 vo forme nastavca. Preto sa pri
dotahovani skrutky pohybuje spojovaci element 10 vo
forme nastavca, a teda aj stredny diel 8, relativne vodi
upinacim zahnutym dielom 4, 6, a sice najmad vod&i ich
volnym koncom 18, 20, takZe tieto volné konce 18, 20 sa
potrebnym spdsobom vykyvnu a zatladia do pozdiZnych
drazok profilovej kolajnice.

Podla alternativneho uskutoénenia obsahuje
pripeviiovaci element distancéné elementy 68 aZz 71, ktoré
rovnako ako spojovaci element 10 vo forme nastavca
vyénievaji 2z pripeviiovacieho elementu v smere pred
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rovinou zobrazenia. V ramci vyndlezu sui upravené asporn
dva distancé elementy 68 aZz 71 vo forme vystupkov,
umiestnené diametrdlne voéi pozdlZnej rovine 22. Konce
alebo - Spiéky tychto distanénych elementov 68 az
71 ,nachadzajice sa pred rovinou zobrazenia, dosadni na
povrch pripojovanej stGéasti. Pri dotiahnuti skrutky je
pomocou distanénych elementov 68 aZz 71, vytvorenych
podla vyndlezu ako vystupky a s vyhodou opatrenych
Spickami alebo zubami, dosiahnuté zaistenie pri otacani.
Pretoze distancné elementy 68 az 71 maju vocli
spojovaciemu elementu 10 vo forme nastavca napred
stanoveny odstup, dochddza pri dotahovani zmienenej
skrutky na poZadovany relativny pohyb medzi strednym
dielom 8 a upinacimi zahnutymi dielmi 4, 6, pric¢om na
pevné upnutie na profilova kolajnicu slaZia komponety
sil pbdsobiace prostrednictvom upinacich zahnutych dielov
4, 6 proti sebe smerom na pozdiZnu rovinu 22, priéom
vzdy dva distanéné elementy 68, 71 a 69, 170 su
umiestnené v paroch proti sebe. Distancéné elementy 68 az
71 si s vyhodou uskutoc¢nené ako zahnuté alebo zalomené
diely na vonkajsich okrajoch otvorov 44 az 47. Tieto
otvory 44 aZ 47 sa vytvoria vylisovanim, pricom ale na
vonkajsich okrajoch nedéjde na Ziadne oddelenie a
vyhnutim do vnitra vylisovanej ¢asti tychto otvorov 44
az 47 sa vytvoria distan¢né elementy 68 aZ 71 vo forme
vystupkov. S vyhodou suU distanéné elementy 68 az 71
umiestnené v podstate rovnobezne s pozdlizZnou rovinou 22.

Na obr. 3 je znadzornené v perspektivnom pohlade
zvlastne uskutoénenie pripeviiovacieho elementu so Styrmi
vyhnutymi distanc¢nymi elementami 68 azZz 71 v tvare
vystupkov, pricom v strednom péase 34 upinacieho
zahnutého dielu 6 je urobeny otvor 38. V tomto zobrazeni
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su rovnako dobre vidiet smerom dole, respektive
dovnitra, =zalomené pruzZné jazycky 48, 51. Spojovaci
element 10 vo forme nastavca vystupuje zo stredného
dielu 8 do vysSky 74. Vyska 74 Jje napred stanovena v
zdvislosti na priemere spojovacieho dielu 10 vo forme
nastavca, ktory tvori integrdlnu suéast pripeviiovacieho
elementu vytvoreného z jedného kusa.

Distanc¢éné elementy 68 aZz 71 vystupuji zo stredného
dielu 8 pripeviiovacieho elementu v rovnakom smere ako
spojovaci element 10 vo forme nastavca a dosadaju na
povrch pripojovanej sucasti, privrateny na profil.
Distanéné elementy 68 aZz 71 su vybavené vidy aspon
jednym zubom alebo Spickou 76, uréenou na zaber s
povrchom pripojovane’ sicasti a zaistujicej po
dotiahnuti zmienenej skrutky definované nastavenie
suicasti voc¢i pripeviovaciemu elementu a profilovej.
kolajnici. Distanéné elementy gg_ az 71 obsahuji s
vyhodou viac, najma tri také zuby alebo Spi¢ky 76, aby
sa pri montdzi =zaistilo bezpecné pripevnenie bez
otadcania, a aby sa vyli¢ili relativne pohyby ako
pripeviiovacieho elementu, tak aj profilovej kolajnice,
voci suUcasti poc¢as dlhej doby Zivotnosti. Zuby alebo
Spic¢ky 76 spdsobia v dbdsledku vysokého plosSného pritlaku
deformaciu povrchu sicéasti, ¢&éim sa dosiahne stabilné
spojenie.

Podla obr. 3 bude dalej objasnend zvlast vyhodna
alternativa uskutoénenia. Spojovaci element 10 vytvoreny
ako valcova objimka je vybaveny Strbinou 75 tvaru L na
spbsob bajonetového uzaveru. Strbina 75 obsahuje
pozdiZnu ¢&ast rovnobeZni s osou, ktorou sa prestréi
zhora radidlny Cap alebo vystupok pripevriovacieho telesa
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vytvoreného ako svornik. Ak sa 2zastréi upeviiovacie
teleso, pripadne svornik, tak daleko, Ze jeho &ap
dosiahne prieénu éast Strbiny 75, pootodi sa svornik na
vytvorenie bajonetového spojenia tak, Ze c¢ap alebo
vystupok sa v prieénej c¢casti Strbiny 75 zaaretuje.
Zmienend prieéna d&ast Strbiny 75 sa s vyhodou rovnako
umiestni s takym sklonom, Ze sa dosiahne axidlne upnutie
pripeviiovacieho elementu a upinacie zahnuté diely 4, 6
sa zatlac¢ia a/alebo upevnia v prisluénych bocénych
drazkach profilu vaéS$ou silou. Zmieneny svornik mézZe byt
podla potreby podla vyobrazenia vybaveny na hornom konci
rovnako zavitom pre maticu, aby tak bolo mozZné spojit
siéast s pripeviiovacim elementom, priéom s vyhodou so
Sikmymi plochami, respektive plochami zavitu svornika, a
zodpovedajica matica dosiahne axialne upnutie.

' Na obr. 4 je v perspektivnom pohlade 2znazorneny
pripeviiovaci element uréeny na spojenie profilovej
kolajnice alebo profilu 60 so sudastou 78, ktora je
vytvorend ako pripojovaci uholnik, urc¢eny na pripevnenie
profilovej kolajnice alebo profilu 60 na stene alebo
podlahe. Tato sudast 78 je vybavend otvorom 62, Kktory
méZe byt uskutoéneny ako kruhovy otvor alebo pozdlzny
otvor. Otvorom 62 prechddza pripevriovacie teleso 80 vo
forme skrutky zaskrutkovanej do vysSsie objasneného
vnitorného zavitu pripeviiovacieho elementu. DisStanéné
elementy 68, 71 vystupujlice z pripeviiovacieho elementu
dosadaji na povrch 82 sudasti 78. Profilova kolajnica
alebo profil 60 obsahuje vo svojich Styroch vrcholovych
oblastiach vizdy jednu pozdlZnu drazku 84 az 87.
Pripevriovaci element zasahuje svojimi upinacimi
zahnutymi dielmi 4, 6 do dvoch susednych pozdiZnych
dazok 86, 87 a je na profilovej kolajnici alebo profilu
60 vySSie objasnenym spésobom pevne upnuty.
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7V 17~ 76

PATENTOVE NAROKY

1. Pripeviiovaci element s dvomi upinacimi zahnutymi
dielmi, ktoré mdZu byt uvedené do zdberu s pozdlizZnymi
drazkami profilu , vyznacéuijuci s a tymn,
Ze upinacie zahnuté diely (4, 6) si umiestnené zalomene
na strednom dieli (8) pripeviiovacieho elementu, pricom
je dalej upraveny spojovaci element (10, 12) na
pripojenie sucasti pomocou pripeviiovacieho telesa (80).

2. Pripeviiovaci element podla ndroku 1 , vy z -
nacujuci s a tym, Ze spojovaci element
(10, 12) je vytvoreny jednodielne s pripeviovacim
elementom a/alebo spojovaci element (10) Jje tvoreny
prstencovou objimkou a/alebo nastavcom a/alebo spojovaci
element (10) Jje umiestneny najmd na strednom dieli (8)
celého pripeviiovacieho elementu, s vyhodou v strede.

3. Pripeviiovaci element podla nidroku 1 alebo 2 ,
vyznac¢ujuci sa tym, Ze pripevinovacie
teleso (80) je vytvorené ako svornik alebo skrutka (80)
a/alebo pomocou pripeviiovacieho telesa (80) a
zodpovedajiceho spojovacieho elementu (10, 12) méZe byt
odovzddvané axialne napdtie najma na stredny diel (8)
tak, Ze upinacie zahnuté diely (4, 6) mdézZu byt zatlacené
do pozdliZnych draZok (84 aZ 87) profilu (60).

4. Pripeviiovaci element, najma podla jedného z
narokov 1l az 3, vyznacujuci s a tym,
Ze upinacie zahnuté diely (4, 6) sU zalomené smerom na
vnitorni stranu (2) a/alebo na pozdiZnu rovinu (22),
najmid do tvaru pismena C, pridom voIné konce (18, 20)
upinacich zahnutych dielov (4, 6) smeruji na pozdliinu

14



[ 3}

rovinu (22) a/alebo upinacie =zahnuté diely (4, 6)
obsahuji stredny pas (34, 36), smerujuici na vnitornui
stranu (2) a/alebo stredny pas (34, 36) je vybaveny
asponn jednym otvorom (38, 40).

5. Pripeviiovaci element podla jedného 2z narokov 1
az 4 , vyznacdédujici sa tym, 2Ze volné
konce (18, 20) upinacich zahnutych dielov (4, 6) maji od
seba odstup (24), ktory je menSi ako odstup (26) medzi
pozdiZnymi okrajmi (14, 16) a/alebo stredné pasy (34,
36) sU zalomené na vnitornej strane (2) a/alebo zmieneny
odstup (24) je mensSi ako Sirka (59) povrchu (54) profilu
(60) medzi jeho pozdiznymi okrajmi (52, 53).

6. Pripeviiovaci element podla jedného 2z nérokov 1
az 5, vyznacujuci s a tym, Ze sa
skladd 2z plechu, najma =z pruZinovej ocele, a/alebo

vnitorny zavit (12) je vytvoreny ako valcekovany zavit.

7. Pripeviiovaci element podla jedného 2z narokov 1
az 6, vyznac¢ujuci s a tym, 2Ze stred-
ny diel (8) md& v prechodovej oblasti do upinacich
zahnutych dielov (4, 6) aspoii jednu redukciu materidlu
alebo otvor (44 aZ 47) a/alebo na obidvoch stranach
pozdiZnej roviny (22) sG umiestnené dva také otvory
a/alebo si umiestnené celkom Styri také otvory (44 az
47), pricom s vyhodou je vV strede medzi tymito Styrmi
otvormi umiestneny nastavec (10).

8. Pripeviiovaci element, najmd podla jedného z
nidxokovl az2 7, vyznacujuiuci s a tym ,
Ze s\ upravené aspon dva JjazyCcky (48 aZ 51) nasmerované

a/alebo zalomené smerom na vnitornid stranu (2), ktoré si
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umiestnené diametralne a najmi symetricky vodi pozdliznej
rovine (22), a/alebo volné konce (56, 57) jazyckov (48
az 51) maji od seba odstup (58) a/alebo tento odstup
(58) je vaési ako odstup (24) medzi volnymi koncami (18,
20) upinacich zahnutych dielov (4, 6) a/alebo zmieneny
odstup (54) 3je mensi ako odstup (26) medzi pozdIlznymi
okrajmi (14, 16).

9. Pripeviiovaci element podla ndroku 8 , vy z -
nacujuci s a tym, 2Ze jazycky (48 az 51)
dosadaji na pozdiZne okraje (52, 53) profilu (60)
a/alebo presahuji pozdIizne okraje (52, 53) a/alebo su
umiestnené voéi pozdiZnej rovine (22) pod uhlom (43)
podstatne mensim ako 90°, najma Vv rozsahu medzi 30° a
60°, najma medzi 40° a 50°.

10. Pripeviiovaci element podla jedného 2z narokov 1
az 9, vyznadédujuci s a tym, Ze na von-
kajsej strane (9) odvratenej od upinacich zahnutych
dielov (4, 6) su upravené asponn dva diametrdlne
umiestnené distanéné elementy (68 az 71) a/alebo
distanéné elementy (68 aZz 71) su umiestnené symetricky
na pozdiZnu rovinu (22) a/alebo distanéné elementy (68
aZz 71) sU upravené na vonkajSich okrajoch otvorov (44 aZ
47).
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