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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 10月 12日 (2005.10.12)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 化 学 機 械 平 坦 化 （ Ｃ Ｍ Ｐ ） 工 程 中 に ウ エ ハ を 研 磨 面 に 当 接 さ せ る 装 置 で あ っ て 、
　 上 端 部 と 下 端 部 と を 有 す る ス ピ ン ド ル と 、
　 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 下 端 部 に 結 合 さ れ た ウ エ ハ キ ャ リ ヤ と 、
　 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 配 設 さ れ た 直 線 力 生 成 部 と 、
　 前 記 直 線 力 生 成 部 と 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 と の 間 に 位 置 す る ロ ー ド セ ル と 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル に 結 合 さ れ 、 前 記 直 線 力 生 成 部 に よ っ て 印 加 さ れ る 力 を 制 御 す る コ ン ト
ロ ー ラ と 、
を 備 え る 、 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 工 程 中 に ウ エ ハ を 研 磨 面 に 当 接 さ せ る 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 直 線 力 生 成 部 は 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル 上 に 配 設 さ れ た 下 板 と 、
　 前 記 下 板 の 上 方 に 配 設 さ れ た 上 板 と 、
　 前 記 下 板 と 前 記 上 板 と の 間 に 位 置 す る ブ ラ ダ と 、
を 含 む 、 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 ２ 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 工 程 中 に ウ エ ハ を 研 磨 面 に 当 接 さ せ る 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 コ ン ト ロ ー ラ は 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル か ら の 信 号 を モ ニ タ す る サ ー ボ 増 幅 比 較 器 と 、
　 前 記 空 気 ブ ラ ダ に 空 気 を 送 給 し 、 前 記 空 気 ブ ラ ダ か ら 空 気 を 放 出 す る サ ー ボ バ ル ブ と 、
を 含 む 、 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 工 程 中 に ウ エ ハ を 研 磨 面 に 当 接 さ せ る 装 置 で あ っ て 、



　 ロ ー ド セ ル 板 は 、 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 位 置 し 、 前 記 ロ ー ド セ ル は 、 前 記 ロ ー
ド セ ル 板 上 に 実 装 さ れ る 、 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 化 学 機 械 平 坦 化 （ Ｃ Ｍ Ｐ ） 工 程 中 に ウ エ ハ を 研 磨 面 に 当 接 さ せ る 装 置 で あ っ て 、
　 上 端 部 と 下 端 部 と を 有 す る ス ピ ン ド ル と 、
　 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 下 端 部 に 結 合 さ れ た ウ エ ハ キ ャ リ ヤ と 、
　 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 結 合 さ れ た ロ ー ド セ ル 板 と 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル 板 上 に 配 設 さ れ た ロ ー ド セ ル と 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル 上 に 配 設 さ れ た 下 板 と 、
　 前 記 下 板 の 上 方 で 支 持 さ れ た 上 板 と 、
　 前 記 下 板 と 前 記 上 板 と の 間 に 位 置 す る ブ ラ ダ と 、
を 備 え る 、 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ５ 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 工 程 中 に ウ エ ハ を 研 磨 面 に 当 接 さ せ る 装 置 で あ っ て 、 さ ら に 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル か ら の 信 号 を モ ニ タ す る サ ー ボ 増 幅 比 較 器 を 備 え る 、 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 工 程 中 に ウ エ ハ を 研 磨 面 に 当 接 さ せ る 装 置 で あ っ て 、 さ ら に 、
　 前 記 空 気 ブ ラ ダ に 空 気 を 送 給 し 、 前 記 空 気 ブ ラ ダ か ら 空 気 を 放 出 す る サ ー ボ バ ル ブ を 備
え る 、 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ７ 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 工 程 中 に ウ エ ハ を 研 磨 面 に 当 接 さ せ る 装 置 で あ っ て 、
　 前 記 サ ー ボ 増 幅 比 較 器 と 前 記 サ ー ボ バ ル ブ と は 、 前 記 ブ ラ ダ に よ り 印 加 さ れ る 力 を 制 御
す る 、 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 化 学 機 械 平 坦 化 （ Ｃ Ｍ Ｐ ） 中 に ウ エ ハ に 下 降 力 を 印 加 す る 方 法 で あ っ て 、
　 ス ピ ン ド ル の 上 端 部 に 直 線 下 降 力 を 印 加 す る 工 程 で あ っ て 、 前 記 ス ピ ン ド ル は 、 そ の 下
端 部 に 結 合 さ れ た ウ エ ハ キ ャ リ ヤ を 有 す る 、 前 記 工 程 と 、
　 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 印 加 さ れ る 前 記 直 線 下 降 力 を モ ニ タ す る 工 程 と 、
を 備

方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 中 に ウ エ ハ に 下 降 力 を 印 加 す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 直 線 下 降 力 は 、 空 気 ブ ラ ダ を 用 い て 印 加 さ れ 、
　 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 印 加 さ れ る 前 記 直 線 下 降 力 を モ ニ タ す る 工 程 は 、
　 前 記 空 気 ブ ラ ダ が 所 望 量 の 前 記 直 線 下 降 力 を 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 印 加 す る よ
う に 、 前 記 空 気 ブ ラ ダ 内 の 空 気 圧 を 調 整 す る 工 程 を 含 む 、 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 中 に ウ エ ハ に 下 降 力 を 印 加 す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 空 気 ブ ラ ダ 内 の 前 記 空 気 圧 を 調 整 す る 工 程 は 、
　 前 記 空 気 ブ ラ ダ に 制 御 可 能 に 空 気 を 加 え る 工 程 を 含 む 、 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 請 求 項 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 中 に ウ エ ハ に 下 降 力 を 印 加 す る 方 法 で あ っ て 、
　 前 記 空 気 ブ ラ ダ 内 の 前 記 空 気 圧 を 調 整 す る 工 程 は 、
　 前 記 空 気 ブ ラ ダ か ら 制 御 可 能 に 空 気 を 放 出 す る 工 程 を 含 む 、 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 中 に ウ エ ハ に 下 降 力 を 印 加 す る 方 法 で あ っ て 、
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え 、
　 前 記 モ ニ タ す る 工 程 は 、
　 前 記 ス ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 印 加 さ れ る 直 線 下 降 力 を ロ ー ド セ ル を 用 い て 測 定 す る 工
程 と 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル に よ っ て 測 定 さ れ た 前 記 力 を 所 望 の 力 の 設 定 値 と 比 較 す る 工 程 と 、
を 含 む 、
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　 前 記 比 較 工 程 は 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル に よ っ て 測 定 さ れ た 力 が 、 前 記 所 望 の 力 の 設 定 値 よ り 高 い か 低 い か を 判
断 す る 工 程 を 含 む 、 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 請 求 項 記 載 の Ｃ Ｍ Ｐ 中 に ウ エ ハ に 下 降 力 を 印 加 す る 方 法 で あ っ て 、 さ ら に 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル に よ っ て 測 定 さ れ た 力 が 前 記 所 望 の 力 の 設 定 値 よ り 高 い 場 合 に 、 前 記 ス
ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 印 加 さ れ る 直 線 下 降 力 を 減 少 さ せ る 工 程 と 、
　 前 記 ロ ー ド セ ル に よ っ て 測 定 さ れ た 力 が 前 記 所 望 の 力 の 設 定 値 よ り 低 い 場 合 に 、 前 記 ス
ピ ン ド ル の 前 記 上 端 部 に 印 加 さ れ る 直 線 下 降 力 を 増 加 さ せ る 工 程 と 、
を 含 む 、 方 法 。
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