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69 2Zweiphasendruckverfahren zur Herstellung von Konversions- und Atzreserveartikeln.

6) Nach Zweiphasendruckverfahren kénnen einerseits
Konversionsartikel mit Reaktiv- und Kapfenfarbstoffen und
andererseits Atzreserveartikel mit Reaktiv- und gegebenen-
falls Kiipenfarbstoffen auf cellulosehaltigen Fasermateria-
lien erhalten werden, wenn man zunéchst im schwachsau-
ren Medium den Reaktivfarbstoff bzw. eine Mischung aus
Reaktiv- und Kiipenfarbstoffen auf das Material aufdruckt
oder aufklotzt, dann das Material mit einer neutralen Paste
iberdruckt, die ein stabiles Reduktionsmittel auf Basis einer
Sulfinsdure und gegebenenfalls — zur Herstellung von Bunt-
reserven — einen Kipfenfarbstoff enthélt, worauf man nach
einer Zwischentrocknung den Druck mit einer waBrigen,
stark alkalischen Flotte in Kontakt bringt und abschlieBend
dampft und wie Ublich fertigstelit. Man erhélt so mit gerin-
gem Aufwand hochfarbige Druckartikel.
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HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT HOE 79/F 166K Dr.¥L

Zweiphasendruckverfahren zur Herstellung von Xonver-

sions— und Atzreserveartikeln

Gegenstand der Erfindung sind Zweiphasendruckverfahren
zur Herstellung von Konversionsartikeln mit Reaktiv-~
und Kiipenfarbstoffen und von Atzreserveartikehmit
Reaktiv- und gegebenenfalls Kipenfarbstoffen auf cellu-
losehaltigen Fasermaterialien, wobei man im schwach
sauren Medium den Reaktivfarbstoff bzw. eine Mischung
aus Reaktiv- und Kipenfarbstoff aufdruckt oder -klotzt,
mit einer neutralen, ein stabiles Reduktionsmittel auf
Basis einer Sulfinsdure und gegebenenfalls einen Kiipen-
farbstoff enthaltenden Paste iberdruckt, nach einer
Zwischentrocknung den Druck mit einer wdBrigen, stark
alkalischen Flotte in Kontakt bringt und d&mpft.

In der Textildruckpraxis ist - im Gegensatz zu der im
Papierdruck vorherrschenden Autotypie-Rastertechnik =

die Herstellung hochfarbiger Artikel auBerordentlich
kostenintensiv, weil flir jede einzelne Farbnuance, abge-
sehen von Uberdruckstellen, eine separate Walze oder
Schabione erforderlich ist. Es ist deshalb von grofem
Vorteil, wenn die Zahl der in einem Druckmuster enthalten-
en Farbtbne auf anderem Wege vergrdBert werden kann, beif

spielsweise durch Konversionsdruck.

Hierzu werden die zu colorierenden Fasermaterialien mit
schwach sauer eingestellten Mischungen aus Reaktiv-

und Kipenfarbstoffen bedruckt und diese Drucke nach einer
Zwischentrocknung cder vorteilhaft im gleichen Arbeits-
gang naf-in-naB mit Druckfarben iiberdruckt, welche im
neutralen Medium auch unter iiblichen Trocknungsbedingungen
stabile Reduktionsmittel, z.B. Natrium-Formaldehydsulfoxy-
lat, in Mengen von 100 bis 200 g pro kg Druckpaste ent-
halten. Nach der Trocknung wird die bedruckte Ware durch

ein stark alkalisches Klotzbad mit etwa 100 bis 200 g
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32,5 %$iger Natronlauge pro Liter Flotte oder &dquivalenter
Mengen an Natrium- oder Kaliumcarbonat oder Wasserglas
geflihrt und anschlieBend etwa 5 bis 30 Sekunden, vorzugs-
weise 10 bis 20 Sekunden, mit Sattdampf oder {iberhitztem
Dampf behandelt.

Die Farbstoffe kOnnen auch in anderer Weise, z.B. durch
‘Klotzen oder Pflatschen, aufgebracht werden. Ebenso
kann das Alkali nach anderen Methoden, z.B. durch
Pflatschen oder Aufspriihen, mit der Farbung in Kontakt
gebracht werden.

Bei diesem Verfahren wird an den Stellen, die mit der
Farbstoffmischung bedruckt und nicht mit dem Reduktions-
mittel iberdruckt wurden, nur der Reaktivfarbstoff fixiert,
wadhrend dort, wo das Reduktionsmittel auftraf, der Reak-
tivfarbstoff gedtzt und der Kipenfarbstoff entwickelt
wird.

Diese an sich bekannten Vorgdnge erhalten dadurch eine
besondere Bedeutung, daB einerseits zundchst ein trock-
nungsstabiles Reduktionsmittel eingesetzt werden musB,
das andererseits wiederum so rasch reagieren soll, daB
die Kﬁpenfarbstoffe in der kurzen Ddmpfzeit,die wegen
der Reaktivfarbstoffe nicht ohne Schaden {iberschritten
werden darf - die hohe Alkalimenge im Klotzbad wilirde
bei l&dngerer Dampfzeit eine Spaltung der Bindung der

Parbstoffe an die Faser bewirken ~ fixiert werden.

Als Reduktionsmittel kommen in erster Linie Alkali- oder
Erdalkalisalze von Sulfinsduren, die aus einer Reaktion
mit Aldehyden oder Aminen hervorgingen und dadurch

stabilisiert wurden, in Betracht, insbesondere Natrium-

Formaldehydsulfoxylat. Besonders vorteilhaft ist auch die

Formamidinsulfinsdure (Thioharnstoffdioxid).
In diesem Zusammenhang ist bemerkenswert, daB der Zer-

fall stabiler Reduktionsmittel, wie z.B. des Natrium-
Formaldehydsulfoxylats, durch hohe Alkalimengen forciert
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werden kann. Eine weitere Steigerung der Zerfallsge-
schwindigkeit wird mit Hilfe von Katalysatoren erzielt,
wie sie in der DE-PS 12 20 825 und in Melliand Textil-
berichte, 1967, 1341-1345, als 7usatz zu Druckpasten nit
5 Kiipenfarbstoffen beschrieben sind. Es handelt sich dabeil

um Cyano- bzw. Diacetyldioxim~Komplexe der Schwermetalle
Fe, Cu, Cr, Mn, Co oder Ni, wobei sich der Co-komplex des
Diacetyldioxims am besten bewdhrt hat. Bevorzugt werden

den alkalischen Klotzbddern pro Liter Flotte 0,1 bis
10 10 g dieser Metallkompexe zugesetzt.
Wenn Formamidinsulfinsdure als Reduktionsmittel dient,

kann auf den Zusatz dieser Metallkomplexe verzichtet wer-

den.
s

Als Verdickung verwendet man vorteilhafterweise Mischungen
15 aus Alginaten und St&drkederivaten, gegebenenfalls sind
auch Johannisbrotkernmehl&ther oder Cellulosedther ein-
setzbar.
Wegen der schwach sauren Reaktion von Formamidinsulfinsdure
(PH ca. 3) ist es zweckmdBig, beim Ansatz der Druckfarben
20 statt der iiblicherweise im Verbund mit St&drked&thern verwen-
deten Alginate Johannisbrotkernmehlderivate heranzuziehen
oder durch Zugabe von Alkali eine Verschiebung des pH-Wertes

in Richtung zum Neutralpunkt zu bewirken.

25
ErfindungsgeniB kann nun die beschriebene Technik auf

den Atzartikel i{ibertragen werden, indem der urspring-
liche Farbstoffauftrag in zwei Schritte zerlegt wird,
d.h. das cellulosische Fasergebilde wird mit einer

30 den oder die Reaktivfarbstoffe enthaltenden Druckpaste
bedruckt oder Flotte geklotzt (bzw. gepflatscht), an-
schlieBend getrocknet und dann, wie beim Konversions-—
artikel beschrieben, mit einer Druckpaste bedruckt,
der ein stabiles Reduktionsmittel und gegebenenfalls

35 noch einen oder mehrere Xipenfarbstoff (e) einverleibt wur-
den. Der Proze8 verliuft dann weiter wie oben darge-
stellt. Fond- und gegebenenfalls Buntdtzfarben werden
nach der Alkalipassage wihrend der kurzen Dé&mpfoperation

fixiert.
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Da es sich bei der geschilderten Arbeitsweise um eine

Atzreserve handelt, f&llt die Fertigstellung der Reak-

-4 -

tivfdrbung weg, was zur Verbilligung des Verfahrens bei-
trégt.

Wdhrend den bisher gebr&uchlichen Atzdruckpasten wie
beim klassischen Sulfoxylat-Verfahren in ausreichender
Menge hygroskopische Substanzen, wie z.B. Glyzerin, zu-
gegeben werden muBiten, kann bei dem erfindungsgemiBen
Verfahren wegen der geniligenden Feuchtigkeitsaufnahme im
Zuge der alkalischen Klotzpassage vor dem D &mpfen auf
solche Produkte verzichtet werden.

Beachtenswert ist bei dem erfindungsgem&Ben Verfahren
auch die Tatsache, daB die Atzdrucke nach dem Dimpfen
nicht abgelegt und gegebenenfalls abgekiihlt zu werden
brauchen, was bei dem traditionellen einstufigen Atz-

druckverfahren aus Sicherheitsgriinden nicht zu umgehen
ist, sondern vollkontinuierlich weiterbehandelt werden

kSnnen.

Nicht zuletzt ist auch die Haltbarkeit der Druckfarben
und der Drucke vor dem Dampfen bei einer Reihe von
Kiipenfarbstoffen deutlich besser als bei den alten
Atzdruckverfahren mit alkali- und reduktionsmittel-
haltigen Druckfarben.

Die neue Methode der Herstellung des Atzartikels wird

somit durch drei Faktoren geprégt:

1. die Atzreservetechnik,

2. die Aktivierung eines trocknungsstabilen Reduktions-
mittels und

3. die dadurch ermdglichte Anwendung der Zweiphasen-

technik mit Kurzzeitdd&mpfung.

Die bei dem erfindungsgemdBen Verfahren sowohl beim
Konversions— als auch beim Atzartikel einsetzbaren
Reaktivfarbstoffe kdnnen aus verschiedenen organischen

GrundkSrpern, wie z.B. Azo-, Anthrachinon- oder
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Phthalocyanin-Verbindungen, aufgebaut sein und sollen
mindestens eine B-Hydroxydthylsulfonschwefelsdure-
estergruppe, Vinylsulfonylgruppe, Monochlortriazin-
gruppe, Dichlortriazingruppe, 2,2,3,3-Tetrafluorcyclo-
butan-1-acryloylaminogruppe, Vinylsulfonylaminogruppe,
B-Hydroxydthylsulfonylaminoschwefelsdureestergruppe,
B-Phenylsulfonylpropionylaminogruppe oder einen
2,3-Dichlorchinoxalin~, Monofluortriazin-, 2,4-Dichlor-
chinazolin-, 1,4-Dichlorphthalazin~-, Alkylsulfonyl-
pyrimidin-, Tri— oder Tetrachlorpyrimidin-, 2,4-Difluor-
5-chlorpyrimidin- oder einen 1-Aryl-4,5-dichlor-pyrida-
zon-Rest aufweisen. Bevorzugt sind Farbstoffe, die eine

vinylsulfongruppe oder eine entsprechende Vorstufe ent-
halten.

Unter den geeigneten Kiipenfarbstoffen finden sich so-
wohl Vertreter mit anthrachinoider, indigoider und

naphthochinocider Struktur als auch Naphthalintetracarbon-
sdurederivate.

Flir das erfindungsgemdBe Verfahren eignen sich alle
Substrate cellulosischer Herkunft, also sowohl native
Produkte wie Baumwolle oder Leinen, als auch Regenerat-

cellulose wie Zellwolle oder Viskose und deren hochnaB-
feste Varianten.

In den folgenden Beispielen beziehen sich die Prozent-
angaben auf das Gewicht. Die angegebenen Colour-Index-
Nummern wurden dessen 2. Auflage (1956) sowie dem Er-

ganzungsband (1963) entnommen.
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Beispiel 1

Ein Baumwollgewebe wird in einem bestimmten Dessin mit

einer Druckfarbe folgender Zusammensetzung bedruckt:

5 40 g der handelsiiblichen Pulvereinstellung des Farb-
stoffes C.I. 14824 und
60 g der handelsiiblichen Teigform des Farbstoffes
C.I. 59100
werden in )
10 200 g heiBem Wasser gel&st bzw. dispergiert und in
500 g einer Verdicker-Mischung aus
2 Teilen einer 4 %igen wdBrigen Natrium-alginat-
L6sung und '
1 Teil einer 10 %igen wdBrigen Natrium-Stidrke-
5 glykolat-Ldsung eingetragen.
Hierzu werden
7 g Natrium-meta-nitrobenzolsulfonat und
2 g Natriumdihydrogenphosphat zugegeben.
Mit
20 (191 g) Wasser oder der genannten Verdickung wird auf

1000 g aufgefiillt.

Das bedruckte Gewebe wird im gleichen Arbeitsgang naB-in-
naB in einem anderen Dessin mit einer Druckfarbe lber-
druckt, die in der gleichen Verdickung 200 g/kg Natrium-
Formaléehydsulfoxylat enthdlt. Die anschlieB8end ge-
trocknete Ware passiert in der Folge ein Tauchbad mit

100 g/1 32,5 %iger Natronlauge und 100 g/1 Natriumcarbonat

~und wird unmittelbar danach 20 Sekunden im Sattdampf

gedédmpft. Im AnschluB8 an den DdmpfprozeB8 wird der Druck

griindlich mit kaltem Wasser gesplilt, bei 40-50°C mit 2 g/1
Wasserstoffperoxid und 5 ml/1 Essigsdure behandelt, erneut
gespiilt und abschlieBend mit 0,5 g/l eines Natrium-Olsdure-

N-methyltaurids.bei 90°C gewaschen, gespiilt und getrocknet.

Man erhdlt ein Druckmuster in rotem und goldgelbem Farbton
mit guten Echtheiten.
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Beispiel 2

Ein Zellwollgewirk wird wie in Beispiel 1 mit einer Druck-
farbe gleicher sonstiger Zusammensetzung bedruckt, die
nachstehende Farbstoffe enthdlt:

50 g der handelsiiblichen Pulvereinstellung des Farb-
stoffes C.I. 17756 und

60 g derhandelsiiblichen Teigform des Farbstoffes
C.I. 73065.

Die bedruckte Ware wird wie in Beispiel 1 weiterbe-
handelt und fertiggestellt.

Man erhdlt ein Druckmuster in blauem und orangefarbenem
Ton mit guten Echtheiten.

Beispiel 3

Ein Gewebe aus hochnaBfesten Regenerat-Cellulosefasern
wird wie in Beispiel 1 mit einer Druckfarbe bedruckt,

die in der gleichen Zusammensetzung wie dort folgende
Farbstoffe enthdlt:

50 g der handelsiiblichen Pulvereinstellung des Farb-
. stoffes C.I. 18097 und
90 g der handelsiiblichen Teigform des Farbsgoffes
C.I. 59825.

Die bedruckte Ware wird wie in Beispiel 1 weiterbe-
handelt und fertiggestellt. '

Man erhdlt einen violett und griin gemusterten Druck mit
guten Echtheiten.

Beispiel 4

Ein Baumwollgewebe wird auf einem Foulard mit einer
Fdrbeflotte bei einem Abquetscheffekt von 100 % ge-
klotzt, die pro Liter
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der handelsiiblichen Einstellung des Farbstoffes
C.I. 61200, dazu
Natrium-meta-nitrobenzolsulfonat,
Natrium—dihydrogénphosphat und

einer 6 %igen wdBrigen Natriumalginatl&sung
enth&dlt.

Das geklotzte und getrocknete Gewebe wird mit einer Druck-

farbe folgender Zusammensetzung bedruckt:

150 g
72
28
150 g
500 g
100 g

einer Mischung aus

Teilen der handelsiiblichen Teigeinstellung des
Farbstoffes C.I. 73335
und

Teilen einer analogen Teigform des Farbstoffes
C.I. 73360

werden in

Wasser dispergiert und in

einer Verdickungsmischung wie in Beispiel 1

eingetragen.

Zu der Mischung werden

Natrium~Formaldehydsulfoxylat zugegeben. Mit

(100 g) Wasser oder der genannten Verdickung wird auf

1000

g

aufgefiillt.

Das bedruckte und getrocknete Gewebe wird bei einer

Flottenaufnahme von 100 % mit einer alkalischen Flotte
geklotzt, die pro Liter

150
100
200

5

g
g
g

9

32,5 %$ige Natronlauge,

Natriumcarbonat,

Wasserglas (Molverhdltnis Na20:8i02 = 1:1,7)
und

Dikalium-tetracyano-nickelat

enth&lt und gleich anschlieBend 20 Sekunden im Sattdampf

geddmpft. Dann wird die Ware grindlich mit kaltem Wasser
gespiilt, bei 40 -50°C mit 2 g/1 Wasserstoffperoxid und
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5 ml/1 Essigsdure behandelt, erneut gesplilt und zuletzt

mit

0,5 g/1 eines Natrium-Olsiure-N-methyltaurids bei

90°C gewaschen, gesplilt und getrocknet.

Es entsteht ein scharlachfarbener Druck auf brillantem

blauen Fond mit guten Echtheiten.

Beispiel 5

Ein

Zellwollgewebe, das mit 4,5 %$iger Natronlauge

spannungslos laugiert worden war, wird wie in Beispiel 4

mit

30

120

einer Flotte, die pro Liter

g der handelsiiblichen Einstellung des Farb-
stoffes C.I. 18105 enthdlt, geklotzt, und an-
schlieBend mit einer Druckfarbe bedruckt, die
pro kg

g der handelsiliblichen Teigform des Farbstoffes
C.I. 69810 und

im ibrigen die gleichen Ingredienzen wie in Beispiel 4
enthdlt.

Die

Man

Weiterbehandlung erfolgt wie in Beispiel 4 .

erhdlt einen tiefen blauen Druck auf brillantem

roten Fond mit guten Echtheiten.

Beispiel 6

Ein
die

60

wie

Die
die

120

Baumwollgewirk wird mit einer Farbeflotte gepflatscht,

mit

g der handelsiiblichen Einstellung des Farbstoffes
C.I. 20505

in Beispiel 4 angesetzt worden war.

getrocknete Ware wird mit einer Druckfarbe bedruckt,

pro kg

g der handelsiliblichen Teigform des Farbstoffes
C.I. 68420 enthdlt,
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und nach dem Trocknen mit einer alkalischen Flotte ge-

klotzt (Flottenaufnahme 100 %), der pro Liter

150 g 32,5 %ige Natronlauge,
100 g Natriumcarbonat und
4 g eines Kobalt(III)-Komplexes von
Diacetyldioxim zugegeben worden waren.

Nach' dem Klotzen wird die Ware 15 Sekunden im Sattdampf
geddmpft und dann wie in Beispiel 4 weiterbehandelt
und fertiggestellt.

Es resultiert ein gelber Druck auf schwarzem Fond mit
guten Echtheiten.

Beispiel 7

Ein Baumwollgewebe wird wie in Beispiel 4 mit einer
Fdarbeflotte geklotzt, die pro Liter

40 g der handelsiiblichen Einstellung eines Farbstoff-

gemischs der Formel

/ [SOZ—NH-Q —502 -CH2--CH2 ~OSO3§/ n
Cu-Pc

N SO, H/
L 3'/4—n
(CuPc= Rupferphthalocyanin, n= 1-3)

zugesetzt worden waren.

Das geklotzte und getrocknete Gewebe wird mit einer

Druckfarbe bedruckt, die sich aus

80 g der handelsiiblichen Teigeinstellung des Farb-
stoffes C.I. 73365 und den gleichen Zusdtzen

wie in Beispiel 4 zusammensetzt.

Die Druckware wird nach dem Trocknen durch eine alkalische
Flotte (AZbquetscheffekt 90 %) gefiihrt, die pro Liter
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200 g 32,5 %ige Natronlauge und
150 g Natriumcarbonat enthilt,

und dann 20 Sekunden im Sattdampf geddmpft.

Die Weiterbehandlung erfolgt wie in Beispiel 4.

Man erhdlt einen blaustichig-roten Druck auf tiirkis-
farbenem Fond mit guten Echtheiten.

Beispiel 8

a) Bekanntes Verfahren (Aufbringen einer alkalischen,
Reaktiviarbstoff enthaltenden Flotte):
Ein Gewebe aus hochnaBfesten Regeneratcellulosefasern

wird, wie in Beispiel 4, mit einer Fdrbeflotte ge-
klotzt, die pro Liter

30 g der handelsiiblichen Einstellung des Farb-
stoffs mit der Formel (in der S3Eureform)

@"C0—NH oH SO, H
O T U
so_H
3

HO3S CH,~NH —

ferner
100 g Harnstoff,
i0 g Natrium-meta-nitrobenzolsulfonat,
3 g eines Netzmittels und
12 g Natriumcarbonat enthdlt.

a 1) Ein Teil der getrockneten Klotzung wird mit einer
Druckfarbe bedruckt, die sich folgendermalBen zu-
sammensetzt:

120 g der handelsiiblichen Teigform des Farbstoffs
der Formel
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werden in

100 g Wasser dispergiert und in
500 g der in Beispiel 1 beschriebenen Verdickung
eingeriihrt.

Hirzu werden

50 g Glycerin,
100 g Kaliumcarbonat,
30 g 32,5 %$ige Natronlauge und
80 g Natrium-Formaldehydsulfoxylat
und zur Auffiillung
20 g Wasser oder Verdickung zugegeben.
1000

.Das bedruckte Gewebe wird 8 Minuten im Sattdampf ge-
dé&mpft und dann, wie in Beispiel 4 beschrieben, gespiilt,
reoxidiert und gewaschen.

Es resultiert ein farbtiefer grauer Druck auf brillantem

roten Fond mit guten Echtheiten.
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Ein zweiter Teil des geklotzten und getrockneten
Gewebes wird mit der gleichen Druckfarbe wie zuvor,
die 3 Tage lang aufbewahrt wurde, bedruckt und, wie
oben beschrieben, behandelt. Der grade Druck auf dem

roten Fond weist weniger als die halkeFarbstédrke des
ersten Druckes auf.

ErfindungsgemdB:

Ein gleiches Gewebe, wie oben beschrieben, wird mit
einer analogen Fdrbeflotte geklotzt, die aber ledig-
lich den Farbstoff und die in Beispiel 4 wiederge-
gebenen Ingredienzien enthdlt (also statt Harnstoff,
Netzmittel und Natriumcarbonat hier Natrium-di-
hydrogenphosphat und Alginat).

Ein Teil des geklotzten und getrockneten Gewebes wird
mit einer Druckfarbe mit demselben Farbstoff, wie
oben beschrieben, aber lediglich mit dem Zusatz

von Verdickung und Natrium-Formaldehydsulfoxylat,
bedruckt und dann wie in Beispiel 4 dargestellt,
weiterbehandelt und fertiggestellt.

Es- entsteht wie zuvor ein farbtiefer grauer Druck
auf brillantem roten Fond.

Die Wiederholung des Druckvorganges mit derselben
Druckfarbe, die 3 Tage gelagert wurde, ergibt den

gleichen Druckausfall ohne erkennbaren Farbstdrke-
abfall.
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Beispiel 9
Ein Baumwollgewebe wird mit einer Druckfarbe folgender Zusammen-

setzung bedruckt:

18 g der handelstiblichen Pulvereinstellung des Reaktivfarb-
5 stoffs der Formel

HO3SO—CH2CH2-802—<§:>>—NH-CO-{<::>P-N::N—-ﬁ-—— ﬁ-——COOH

C N
SO3H
30 g der handelsiiblichen Pulvereinstellung des Reaktivfarb-
15 stoffs der C.I. Nr. 17 757 und

12 g der handelsiiblichen Pulvereinstellung des Reaktivfarb-
stoffs der Formel

O0—Cu— 0 NH-CO-CH

3
;ﬂ .
HO3SO—CH2CH2~SO2 N=N <::>
20
HéOD HO3S SO3H

sowie
25 120 é der handelsiiblichen Teigeinstellung des Kiipenfarb.stoffs
der Formel

30
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200 g heiBem Wasser geldst bzw. dispergiert und in
500 g einer Mischung aus
2 Teilen einer 4%igen wiaBrigen Natriumalginat-L&sung
und
1 Teil einer 10%igen w&Brigen Natrium-Stdrkeglykolat-Losung
eingetragen.
Hierzu werden
7 g Natrium-meta-nitrobenzolsulfonat und
10 3 g Natrium-dihydrogenphosphat zugegeben.
' Mit
110 g Wasser oder Verdickung wird auf

1000 g aufgefiillt.

15Das bedruckte Gewebe wird im gleichen Arbeitsgang naB-in-naBl mit ei-
ner Druckfarbe Uberdruckt, die in 600 g einer 5%igen wdBrigen
Losung eines Johannisbrotkernmehlglykolats 160 g Formamidinsulfin-
sdure enthdlt. Die milde getrocknete Ware passiert anschlieBend
ein Tauchbad mit 100 g/1 32,5%iger Natronlauge und unmittelbar
darauf einen Dampfer, in welchem sie 10 Sekunden im Sattdampf
2Ogedémpft wird. Der Druck wird dann griindlich mit kaltem Wasser
gespiilt, bei 40-50 °C mit 2 g/1 Wasserstoffperoxid und 5 cm3/1
Essigsdure behandelt, erneut gespiilt und abschlieBend mit 0,5 g/1
eines Natriumblsiure-N-methyltaurids bei 90 °C gewaschen, gespilt
und getrocknet. '
25Es entsteht ein Druckmuster mit dunkelbraunen und gelbgriinen

Farbtonen und guten Echtheiten.
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Beispiel 10

Ein Zellwollgewirk wird , wie in Beispiel 92, mit einer Druckfarbe
gleicher sonstiger Zusammensetzung bedruckt, die nachstehende
Far/bstoffe enthdlt:

40 g der handelsiiblichen Pulvereinstellung des Reaktivfarb-
stoffs der C.I. Nr. 18 105 und

130 g der handelsiliblichen Teigform des Kiipenfarbstoffs der
C.I. Nr. 69 840

10 pie bedruckte Ware wird wie in Beispiel S weiterbehandelt und
fertiggestellt.

Es resultiert ein Druckmuster mit roten und blauen FarbtGnen und
guten Echtheiten.
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Beispiel 11
Ein Baumwoll-Kretonne wird bei einem Abquetscheffekt von 100 %

auf einem Foulard mit einer Farbeflotte geklotzt, die pro Liter

50 g der handelsiiblichen Pulvereinstellung des Reaktivfarb-
stoffs der C.I. Nr. 20 505, dazu
7 g Natrium-meta-nitrobenzolsulfonat,
3 g Natrium-dihydrogenphosphat und
100 g einer 6%igen wdBrigen Natriumalginatldsung enthilt.
Das geklotzte und getrocknete Gewebe wird mit einmer Druckfarbe

folgender Zusammensetzung bedruckt, die einen pH-Wert von 6-7

aufweist:

100 g der handelsiiblichen Teigeinstellung des Kipenfarbstoffs
der C.I. Nr. 59 105
werden in

150 g Wasser dispergiert, mit

20 g 32,5%iger Natronlauge versetzt und in

500 g einer Verdickungsmischung, wie in Beispiel 9 beschrie ben,
eingetragen.
Zu der Mischung werden

120 g Formamidinsulfinsdure zugegeben. Mit

110 g Wasser oder Verdickung wird auf

1000 g ausgeglichen.

Die bedruckte und mild getrocknete Ware wird bei einer Flottenauf-
nahme von 100 % mit einer Flotte geklotzt, die pro Liter 100 g
32,5%ige Natronlauge enthdlt, und unmittelbar danach 10 Sekunden
im Sattdampf gedampft.

Die Ware wird mit kaltem Wasser gespiilt, bei 40-50 °C mit 2 g/l
Wasserstoffperoxid und 5 em>/1 Essigsdure behandelt, erneut ge-
spiilt und abschlieBend mit 0,5 g/1 eines Natrium-Olsdure-N-methyltau-
rids bei 90 °C gewaschen, gespiilt und getrocknet.

Es entsteht ein goldgelber Druck auf schwarzem Fond mit guten
Echtheiten.
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Beispiel 12
Ein Gewebe aus hochnaBfesten Celluloseregeneratfasern wird, wie

in Beispiel 11, mit einer Flotte geklotzt, die pro Liter

40 g

10

15

120 g

150 ¢
20
500 g

25
100 g
130 g

1000 g

der handelsiiblichen Pulvereinstellung des Reaktivfarb-

stoffs der Formel

OCH3
HO3SO—CH2CH2-SOZ-< N==N -ﬁ -—ﬁ-CH3
C N
H3CO BHO” Ny
0. H

neben den dort beschriebenen anderen Zutaten enthilt,

und nach der anschlieBenden Trocknung mit einer Druckfar-be

nachstehender Zusammensetzung bedruckt:

der handelsiliblichen Teigform des Kipenfar-bstoffs der

C.I. Nr. 73 360

werden in

Wasser dispergiert und in

einer Mischung aus

2 Teilen einer 5%igen waBrigen L&sung eines Johannisbrot-
kernmehlglykolats und

1 Teil einer 10%igen w#Brigen Natrium-Stirkeglykolat-L&sung
eingerihrt.

Hierzu werden

Formamidinsulfonsdure zugegeben. Mit

Wasser oder Verdickung wird auf

komplettiert.

30Die Weiterbehandlung des Gewebes erfolgt wie in Beispielll,

Man erhdlt einen rosafarbenen Druck auf goldgelbem Fond mit guten
Echtheiten.
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Beispiel 13

Ein Zellwollgewebe wird, entsprechend Beispiel 11, mit einer
Flotte gepflatscht, die pro Liter

30 g der handelsiliblichen Pulvereinstellung des Reak-
5 tivfarbstoffs der Formel

10 iilnllii

Cl F

neben den in Beispiel 11 beschriebenen sonstigen
15 Ingredienzien enthé&lt.

Das getrocknete Gewebe wird mit einer Druckfarbe bedruckt,

die wie in Beispiel 11 aufgebaut ist, aber statt des dort
genannten Farbstoffes

20 150 g der handelsiblichen Teigform des Kiipenfarbstoffs
der C.I. Nr. 68 420 enthdlt.

Das bedruckte und mild getrocknete Zellwollgewebe wird
bei einer Flottenaufnahme von 90 % mit einer Flotte ge-
klotzt, die pro Liter 100 g 32,5 %$ige Natronlauge und

150 g Natriumcarbonat enthdlt, und anschlieBend 10 Sekun-
den im Sattdampf geddmpft.

25

Die Weiterbehandlung erfolgt wie in Beispiel 1%

Es resultiert ein gelber Druck auf brillantem roten Fond
3omit guten Echtheiten.
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Patentanspriiche

1.

Zweiphasendruckverfahren zur Herstellung von Konver-
sionsartikeln mit Reaktiv- und Kﬁpenfarbstoffen und
von Atzreserveartikeln mit Reaktiv- und gegebenen-
falls Kipenfarbstoffen auf cellulosehaltigen Faser-
materialien, dadurch gekennzeichnet, daB man im
schwach sauren Medium den Reaktivfarbstoff bzw. eine-
Mischung aus Reaktiv—- und Kilipenfarbstoff aufdruckt
oder -klotzt, mit einer neutralen, ein stabiles
Reduktionsmittel auf Basis einer Sulfinsdure und
gegebenenfalls einen Kipenfarbstoff enthaltenden
Paste Uberdruckt, nach einer Zwischentrocknung den
Druck mit einer wéBrigen, stark alkalischen Flotte
in Kontakt bringt und démpft.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 das Reduktionsmittel Natrium-Formaldehydsulf-

oxylat ist.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die alkalische Flotte einen Cyano-
bzw. Diacetyldioxim-Komplex des Eisens, Kupfers,

Chroms, Mangans, Kobalts oder Nickels enthdlt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB das Reduktionsmittel Pormamidinsulfinsdure ist.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man 5 - 30 Sekunden mit Sattdampf
démpft.
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