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Urzgdzenie do kondycjonowania wstegowego materialu
tekstylnego

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie dd kon-
dycjonowania wstégowego materiatu tekstylnego w
przebiegu cigglym, zaopatrzone w beben, ktoéry
przenosi material tekstylny na swojej powierzchni
w kierunku jego obwodu, z urzgdzeniem uklada-
jécym, za pomocg ktérego material tekstylny u-
klada sie¢ na goérnej powierzchni bebna w postaci
fald, réwnoleglych do osi bebna, w mnawarstwie-
niu, wielowarstwowym, 2 urzgdzeniem odbiorczym,
umieszczonym pod bebnem, oraz z urzgdzeniem od-
prowadzajgcym, za pomocg ktérego odprowadza sie
.material tekstylny w miejscu, znajdujagcym sie za
dolnym punktem bebna] w kierunku przenoszenia,
z likwidowaniem warstw fald.

Urzgdzenia o takiej konstrukcji sg znane
ze szwajcarskiego opisu patentowego nr 421.653 oraz
z opisu patentowego RFN nr 1460 496. W obu zna-
nych przykladach wykonania urzadzenie sklada sie
z prowadnikéw tasmy materialu i z obrotowego
bebna, na powierzchnj, ktérego tasma materialu
jest od géry ukiladana przez wahliwe prowadniki
w stosunkowo krétkie faldy, przy czym sfatdowa-
na tasma materialu jest na okreflonym odcinku
kolowej drogi przemieszczana réwnolegle do obwo-
du obrotowego bebna tak iz odprowadzajqce urzg-
dzenie moze odbieraé tasme materialu zawsze od
gérnej strony stosu fald.

Aby jednakie sfaldowana tasma materialu za-
chowala w pewnym stopniu swé6j uklad i nie spa-
dala ku dolowi z powierzchni bebna niezbedne sg
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w obu znanych przykladach wykonania dodatko-
we Srodki. W przypadku szwajcarskiego opisu pa-
tentowego nr 421.653 réwnolegle do obwodu bebna
wspélbiegnie tasma sitowa, za$ pakiet fald jest
przytrzymywany podczas swego obiegu pomiedzy
obwodem bebna, a t3 tasmg sitowg. W przypadku
opisu patentowego RFN nr. 1460496 przewidziana
jest roéwniez | tego rodzaju dodatkowa tasma,
wspblpracujgca na cze$ci obwodu, jednakze utrzy-
mywanie ukladu porzagdkowego pakietu fald osig-
ga sie¢ gléwnie w ten spos6b, ize beben ma postaé
bebna sitowego i jest poddany w swym wnetrzu
podci$nieniu, stad material jest przysysany do ob-
wodu bebna i w ten sposéb jest tam przytrzymy-
wany.

Idea przewodnia wszystkich urzadzen omawiane-
go rodzaju polega na tym, aby méc poddaé mate-
riat tekstylny w przebiegu, cigglym obrébce kondy-
cjonujacej o pewnym czasie trwania. W tym celu
tworzy sie z materialu pakiet, ktéory jest prowa-
dzony stosunkowo powoli poprzez urzgdzenie kon-
dycjonujgce. Potem nalezy jednak przeprowadzié
material bez komplikacji od postaci pakietu z pow-
rotem do postaci cigglej wstegi.

W znanych postaciach wykonania wymaga to
znacznego nakladu, poniewaz same bebny nie sg
w staniq utrzymaé ukladu porzadkowego warstw
fald.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego urza-
dzenia, w rodzaju, jak podano na wstepie, pozwa-
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lajgcego jednak na kondycjonowanie tasmy mate-
rialu z zachowaniem uporzadkowanego polozenia
pakietu fald przy malej liczbie dodatkowych urzg-
dzen.

Zgodnie z wynalazkiem cel ten zostal osiggniety

dzieki temu, ze w wannie pod begbnem urzadze- .

nie ma osadzone wychylnie wokét osi obrotu réw-
noleglych do osi bebna plywaki wychylajace sie
w kierunku obwodu bebna.

W wannie pod bebnem jest umieszczona na ca-
lej szerokosSci bebna tasma sitowa zamocowana jed-
nym koficem na stalym walku z usytuowanym
réwnolegle do osi bebna, a drugim koricem jest
prowadzona na obrotowym walku réwnoleglym do
osi bebna, przy czym na swobodnym koncu tasmy
sitowej zamocowane s obcigzajace ciezarki.

Plaszcz bebna jest utworzony z pretéw obraca-
jacych sie wokét ich wlasnej osi osadzonych na
obwodzie bebna r()wnodegle do jego osi, przy czym
przekréj poprzeczny pretéow ma ksztalt wielokat-
uy, wzglednie s3 one zaopatrzone na swoim obwo-
dzie we wzdluzne zebra.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-

kladach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1

przedstawia schematycznie urzadzenie do obrébki
kondycjonuja_cej wstegowego materialu - tekstylne-
go w pionowym- przekroju podluinym; fig. 2 —

. urzgdzenie z fig. 1 z przeno$nikiem tasmowym bez
korfica w' pionowym przekroju podluiznym; fig. 3 —
urzadzenie z fig. 2 zawierajace na powierzchni
bebna ksztaltowe prety w przekroju podiuinym;
fig. 4 — urzadzenie z fig. 2 z tasmgy silowg usytu-
owang swobodnie.

Urzadzenie zawiera obudowe 1, w ktérej osadzo-
ny jest obrotowo dokola osi 3 beben sitowy 2. Be-
ben ten ma na obwodzie listwy 4, biegngce réwno-
legle do osi 3. Pod bebnem sitowym 2 umieszczo-
na jest z pewnym odstepem od jego obwodu zam-
knieta wanna 5, w ktérej znajduje sie ciecz 6. Na
dnie wanny 5 osadzone s3 wychylnie dokola osi
obrotu 9 lub 11 plywaki 7, 8, ktére dgzg do wy-
pltywania ku gérze w cieczy 6, a przy tym wy-
chylaja sie dokola osi obrotu 9, 11. Na fig. 1 osie
obrotu 9, 11 przechodza przez pierwsze korice ply-
wakéw 7, 8 patrzac w kierunku zgodnym z kie-
runkiem obrotu bebma 2, choé¢ nie musi to byé re-
gula.

Pod bLebnem sitowym 2 wmieszczone jest urza-
dzenie ukiadajace 13, ktére uklada doprowadzong

. wstege 100 materialu 'w postaci fald na gémej po-
wierzechmi bebna 2. Urzadzenie ukladajgce 13 ma
taki skok, iz dlugos¢ 14 warstwy pofaldowamej 15
pomiedzy faldq poprzedzajaca 16, a fadda nastepu-
jaca 17 wynosi od jednej czwartej do polowy ob-
wodu bebna 2. Warstwy pofalddowane 15 s3 zatem
stosunkowo dlugie w poréwmaniu z przecietnymi
dilugosciami fald. Ponadto urzadzenie ukladajace
jest tak umiesaczone, i¢ kazda warstwa faldowa
ciagnie sie co najmniej do jednej trzeciej Bwej
dlugosci po obu stronach gérnego punktu 18 be-
bna 2. Wreszcie ta warstwa faldowa 15 powinna
pokrywaé¢ poprzedzajaca warstwe falddowa 15° na
co najmmiej dwéch trzecich jej diugoéci. Dzieki
femu uzyskuje siq okreflong minimalng liczbe le-
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23cych jedna ma drugiej warstw tald., ti. pakiet 19
warstw fald.
Pakiet 19 warstw fald jest zabierany podczas
obrotu bebna 2 w kierunku przenoszenia 12 i do-
ciera az poza dolny punkt 20 bebna, przy czym

" zostaje on obrocony tak, iz znajdujace sie jedna

pod druga kolejne faldy wyprowadzane sq w tej
samej kolejnosci jako pierwsze na wierzch stosu
fald i moga byé ciagle odprowadzane przez urza-
dzenie odprowadzajace 21. Predkos¢ odprowadzania
jest regulowana badz przez walek naprezajacy 22
badZz tez przez plywaki 7, ktére w zaleznosci od
spoczywajacego ma nich ciezaru sg naciskane w
doél na réozng glebokosé, ktéry to ruch mozna wy-
korzystaé¢ do sterowania.

Aby uzyskaé¢ opisane wiasciwosci warstw pofal-
dowanych 15, nalezy wyregulowaé predkosé¢ obro-
towg bebna 2 oraz predkoéé robocza urzadzenia
ukladajacego 13 w zaleznoéci od predkodci dopro-
wadzania wstegi 100 matterial-u tekstylnego.

Na fig. 2 przedstawiona jest posta¢ wykonania
30 urzadzemia, w ktérym begben 2 jest zastapiony
bebnem 32, ktérego obwdd jest utworzony przez
réwnolegle do osi prety 33, osadzone z odstepem
wzajemnym w kierunku obwodowym na tfarczach
Tub pierécieniach kraficowych 34. Prety 33 mie mo-
g3 sie obracaé¢ dokola swych wiasnych osi, moga
natomiast obracaé¢ sie wraz z calym bebnem 32
dokota osi 3.

Urzadzenie odbxorcze 10 nie jest utworzone przez
wanne 5, wypelniong ciecza, lecz przez przenosénik
35 tasmowy, obiegajacy bez kotica, na ktérym ukla.
dane s3 swymi dolnymi kofcami zwisajace przy
powierzchni bocznej bebna warstwy pofaldowa-
ne 15, prowadzone przez tasme przenoénika 35 na
prawo, jak uwidoczniono na fig. 2, stad pakiet
warstw pofaldowanych zostaje przeniesiony w epo-
s6b uwidoczniony schematycznie ma fig 2, pod dol-
nym punktem 20 bebna 32 w zasadzie poziomo pod
urzadzenie odprowadzajgce 21. Wekutek zachodza-
cego przy tym obréceniu pakietu warstw pofaldo-
wanych te warstwy, ktoére zostaly ulozone naj-

- wezesniej i znajdujq sie 'w bezpoérednim sgsiedz-

twie obwodu bebma, przechodza na goére i moga
byé z tatwoécia odprowadzone.

Pod wzgledem tworzenhia warstw pofaldowanych
15 urzgdzenie 30 odpowiada urzadzeniu 10.

Na fig. 3 przedstawione jest urzgdzenie 40, w
ktérym bebnowe urzadzenie przenoszace 42 skia-
da sie z napedzanych pretoéw 41, ktére osadzane
s3 stacjonarnie, ale obracaja si¢ dokola ich wla-
snej osi. Prety te s3 osadzone na obwodzie bebna
réwnolegle do osi 3 i stanowia urzadzenie przeno-
szace, ktdre przemieszcza pakiet 19 warstw pofal-
dowanych w kierunku przenoszenia 12 w podobny
sposéb, jak to ma miejece w przypadku bembéw
2, 32

W celu uzyskania dobrej przyczepnoéci pakietu
warstw pofaldowanych do pretéw 41, ktére moga
mie¢ wielokatny zarys 41’ w przekroju poprzecz-
nym, lub tez zawieraé¢ zwiekszajacg tarcie powlo-
ke 41”7, zawierajaca zeberka réwmolegle do osi.
Tego rodzaju prety, sprzyjajace zabieraniu pakie-
tu, mozna przewidzie¢ takie w urzadzeniu 30.

Réwniez w urzadzeniu 40 warstwy pofaldowane
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15 odpowiadaja pod wzgledem ich tworzenia i ich
przenoszenia dokola obwodu urzadzenia przenoszgy-
cego 42 i na tasme przenoénikowa 35 urzadze-
niu 10.

W urzadzeniu 50 dla warstw pofaldowanych 15
(fig. 4) przewidzany jest bgben 32 wedlug fig. 2,
zaopatrzony w prety 33. Beben 32 jest zanurzony
swa dolng czescia w wannie 51, wypetnionej do
swego poziomu 58 ciecza. Pod beben 32 przewi-
dziana jest ciggnaca sie na calg jego szerokosé ta-
S§ma sitowa 52, pokryta policzterofluoroetylenem,
ktéora na swym prawym koncu 53 jest zamocowa-
na nieruchomo na watku 54 rurowym, ciggnacym
si¢ w poprzek obudowy 1 na calq szeroko$é ukla-
du réwnolegle do osi 3 i na osadzonej w pewnej
odleglosci od begbna 32 na prawo poza nim, tj. w
strone urzadzenia odprowadzajacego 21. Tasma si-
towa 52 opasuje u dolu swobodnie beben 32, a po
stronie doprowadzenia jest prowadzona wysoko na
walku obrotowym 56, biegngcym poprzecznie na-
szerokos$¢ wstegi réwnolegle do osi 3. Na swobod-
nym koticu tasmy sitowej 52, zwisajacym z drugiej
strony walka 56 zamocowane s3 obcigzajgce cie-
zarki 57, ktére dzialaja na tasme sitowa 52 silg
rozciggajaca w jej kierunku podiuznym.

Pakiet 19 warstw pofaldowanych zabierany przez
beben 32 zanurza sie w cieczy, gdzie dziala na nie-
go sila wyporu taka, ze mie tonie. Tasma sitowa
52 przylega od zewnatrz do pakietu warstw pofal-
dowanych unoszacego sie w cieczy i zabieranego
przez beben 32 oraz dociska dp bebna 32. Niezbe-
dne s3 do tego celu jedynie stosunkowo niewiel-
kie sity, ktéore sa wytwarzane przez ciezarki 57.
Nie ma przy tym rowniez wiekszego znaczenia, czy
pakiet 19 warstw pofalddowanych ma wiekszg lub
mniejsza -grubodé, poniewaz ciezar warstw pofal-
dowanych jest kazdorazowo kompensowany w
praktyce przez sile wyporu, a taséma sitowa 52
moze dopasowaé sie do rozmaitych grubosci pa-
kietu 19 warstw pofaldowanych dzieki swemu po-
datnemu osadzeniu na wadku 55. Tasma sitowa 52
przylega stycznie do pakietu 19 warstw pofaldo-
wanych w przyblizeniu na wyeokoéci . zwierciadia
cieczy. ‘

To, Zze w przykladzie wykonania prowadzony po-
datnie na watku 55 koniec tas$my przy kierunku
przenoszenia 12 jest przewidziany po stronie do-
prowadzenia, natomiast polgczony na stale z obu-
dowa koniec 53 taémy — po stronie odprowadza-
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nia, jest uwarunkowane jedynie wzgledami kon-
strukcyjnymi. Mozna roéwniez przyja¢é odwrotny
uktad. Ta posta¢ wykonania nie ‘jest takze zwia-
zana z rozwigzaniem konstrukcyjnym bebna 32,
lecz moze byé rowniez stosowana np. w przypad-
ku bebna 2 albo 42. :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do kondycjonowania wstegowego
materialu tekstylnego, zawierajace beben przeno-
szacy ma swojej powierzchni material, urzgdzenie
ukladajace material w postaci fald na goérnej po-
wierzchni bebna, urzadzenie odbierajace w posta-
ci wanny lub przeno$nika tasmowego oraz urzg-
dzenie odprowadzajace, znamienne tym, ze w wan-
nie (5) pod bebnem (2) ma osadzone wychylnie wo-
kot osi obrotu (9), (11) réwnoleglych do osi (3) be-
bna (2) plywaki (7), (8) wychylajace sie w kierun-
ku obwodu bebna (2).

2. Urzadzenie do kondycjonowania wstegowego
materiatu tekstylnego, zawierajgce beben przeno-
szacy na swojej powierzchni material, urzadzenie
ukladajace materiat w postaci fald na gérnej po-

‘wierzchni bebna, urzadzenie odbierajgce w postaci

wanny lub przenosnika tasmowego oraz urzadze-
nie odprowadzajace, mnamienne tym, e w wan-
nie (51) pod bebnem (32) jest umieszczona na ca-
lej szerokosci bebna (32) taSéma sitowa (52) zamo-
cowana jednym konicem na stalym walku (54) usy-
tuowanym rdéwnolegle do osi (3) bebna (32) a dru-
gim koncem prowadzona na obrotowym watku (56)
réownoleglym do osi (3), przy czym na swobodnym
konicu tasmy sitowej (52) zamocowane sg obcigza-
jace ciezarki (57).

3. Urzadzenie do kondycjonowania wstegowego
materialu tekstylnego, zawierajgce beben przeno-
szacy na swojej powierzchni material, urzgdzenie
ukladajace material w postaci fald na goérnej po-
wierzchni bebna, urnzadzenie odbierajace w posta-
ci wanny lub przenoénika tasmowego oraz urzgy-
dzenie doprowadzajace, znamienne tym, ze plaszcz
bebna (42) jest utworzony z pretow (41), (41°), (41”)
obracajacych sie wok6t ich wlasnej osi, osadzo-
nych na obwodzie -bebna (42) réwnolegle do jego.
osi (3), przy czym przekr6j poprzeczny pretow (41°)
ma ksztalt wielokatny, za$ prety (41”) s3 na swoim
obwodzie zaopatrzone w wadluine ¢ebra.
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FIG. 3

LN N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N N



126 567

FIG. &

\\\;\\\\ A TR AR



	PL126567B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


