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Znane sa elektryczne kable wspoélosio-
we, w ktorych zyla wewnetrzna jest pod-
trzymywana wspoélosiowo wzgledem zyly
zewnetrznej za pomoca krazkéw, zaopa-
trzonych w wyciecia, a wykonanych z ma-
teriatu izolacyjnego o malej stratnosci die-
lektrycznej i o matej statej dielektrycznej,
np. z ebonitu. Wynalazek dotyczy urzadze-
nia do osadzania w sposéb ciggly krazkow
izolacyjnych, zaopatrzonych w wyciecia,
na przewcdzie, przeznaczonym na zyte we-
wnetrzna kabla wspoétosiowego, z zachowa-
niem okreslonych odstepéw pomiedzy po-
szczeg6lnymi krazkami oraz bez znieksztal-

cania przewodu, przy czym podluzne prze-
suwanie si¢ przewodu wzgledem krazkow
jest calkowicie usuniete podczas zabiegu o-
sadzania krazkéw na ten przewoéd lub tez
podczas nakladania ich na przewséd zostaje
nadana im szybkosé, réwna szybkosci prze-
suwu tego przewodu.

Na rysunku fig. 1 przedstawia odcinek
kabla o zylach wspétosiowych, fig. 2 —
schematycznie widok urzadzenia do nakla-
dania krazkéw izolacyjnych, zaopatrzo-
nych w wyciecia na przewdd, fig. 3 — czesé
tego urzadzenia w widoku bocznym, fig.
4 — przekré6j wzdluz linii A — A na fig. 2,



czyli- przekréj urzadzenia, dostarczajacego
krazki izolacyjne, zaopatrzone w wycigcia,
wreszcie fig. 5 — czgéciowo w przekroju,
czesciowo za$§ w widoku z zewnatrz od-
mienna konstrukcje tarczy trzymakowej do
przenoszenia krazkow.

Izolacyjne krazki 2 sa zaopatrzone w
wyciecia 2‘ o takich wymiarach, ze po wci-
$nieciu ich na zyle wewnetrzna I obchwy-
tuja ja dostatecznie silnie, aby méc oprzeé
si¢ sitom, jakie wystepuja w normalnych
warunkach podczas dalszych zabiegow fa-
brykacyjnych. Jak przedstawiono na fig. 1,
sasiadujace ze soba krazki sa ustawione w
ten sposob, ze wyciecia ich sg skierowane
w strony przeciwne. Wazne jest przy tym,
by po wykonaniu kabla zyla wewnetrzna 1
byla $cisle wspélosiowa wzgledem zyly ze-
wnetrznej 1° oraz by nie ulegala zgigciu
podczas nakladania nan krazkéw 2. Poza-
dane jest tez ze wzgledéw oszczednoscio-
wych oraz ze wzgledu na jako$é gotowego
kabla, aby krazki byly rozmieszczone réw-
nomiernie wzdluz Zyly wewngtrznej oraz
aby umieszczanie ich na tej zyle odbywalo
si¢ bez powodowania przerw w przeciaga-
niu tej zyly przez cale urzadzenie. Wedtug
wynalazku przewidziane jest urzadzenie,
spelniajace powyzsze w sposéb bardzo
praktyczny i umozliwiajace nakladanie
krazkow z duza szybkoscia, odpowiadajaca
normalnej szybkosci wyrobu kabli wspéto-
siowych.

W urzadzeniu, przedstawionym na fig.
2, przew6d ! przechodzi pomiedzy dwiema
obracajacymi si¢ tarczami trzymakowymi
3, stluzacymi do przenoszenia krazkéw i za-
opatrzonymi w wyciecia 4, umieszczone na
obwodzie tarcz w réwnych odstepach od
siebie. Pozadane jest, aby kazda z tarcz 3
posiadala takie rozmiary, aby na obwodzie
jej mozna bylo umiesci¢ parzysta liczbe
wycieé 4, jednakowo odleglych od siebie,
przy czym odstepy miedzy wycieciami sa
réwne odstepom z jakimi krazki sa nakla-
dane na zyle wewnetrzna. Wyciecia 4 po-

siadaja taki wymiar, ze do kazdego wycie-
cia moze wej$é jeden krazek 2. Na fig. 5
przedstawiono odmiane konstrukcji tarcz,
w ktérej wycigcia na obwodzie tarcz sa u-
mieszczone w takich odleglosciach od sie-
bie, ze odpowiadaja one kazdemu drugiemu
krazkowi, nakladanemu przez dana tarczg
na przewod, przy czym brzegi tarcz wyka-
zuja w potowie odcinkéw 4° pomiedzy wy-
cigciami miejsca ciefisze o takich wymia-
rach, Ze moga one wej$é w wyciecia, w kto-
re zaopatrzone sa krazki 2.

Obie tarcze 3 sa obracane wspélnie np.
za pomocy kél zgbatych 9, jak to przedsta-
wiono na fig. 3, i to w ten sposéb, ze wy-
cigcia na obwodzie kazdej tarczy spotykaja
si¢ podczas obrotu z wycigciami wzglednie
z ciefiszymi miejscami drugiej tarczy.

Krazki 2 sa doprowadzane do tarcz
przez magazynki zasilajace 5 w postaci ru-
rek, skad wychodza one pod dzialaniem
wlasnego cigzaru lub tez pod dzialaniem
sprezyny, nie przedstawionej na rysunku,
przy czym wyciecia w krazkach obejmuja
wewnetrzny wystep prowadniczy 6 w rur-
ce kazdego magazynku 5. Do magazynkéw
5 krazki sa wprowadzane przy pomocy od-
powiedniego urzadzenia wstrzasowego, sto-
sowanego do zasilania automatéow. U kori-
ca kazdej rurki magazynku 5, zwréconego
ku odpowiadajacej jej tarczy 3, krazki 2
znajduja oparcie na odsadce 8 plyty pro-
wadniczej 14, przy czym w poblizu odsadki
8 wystep prowadniczy 6 spotyka sie z plyta
prowadnicza 14.

Zapadka 10, osadzona przesuwnie w
prowadnicy 15, posiada wystep 11 (fig. 4),
zahaczajacy o najblizej polozony krazek.
Zapadka 10 pod wplywem dzialajacej na
nig sprezyny 12 dazy do tego, aby wspom-
nianym wystepem krazek ten popchnaé ku
tarczy trzymakowej 3. Ruch ten jest umo-
zliwiany periodycznie pod wplywem roz-
rzadu ze strony tarczy kciukowej 13, obra-
cajacej si¢ wraz z tarcza trzymakowa 3.
Nastepuje on mianowicie wowczas, gdy na-



przeciwko krazka 2 znajdzie sie wyciecie w
tarczy 3. W tym polozeniu zapadka jest
zwalniana przez tarcze kciukowa 13 i wtla-
cza krazek 2 w wyciecie tarczy 3. Podczas
dalszego obrotu tarcz 3 krazek wtloczony
jest przenoszony ku przewodowi I, przy
czym jest on utrzymywany we wlasciwym
polozeniu przez plyte prowadnicza, 14 dzig-
ki temu, ze nasunigty jest na nig swym wy-
cigciem. Dalszy obrét tarcz wprowadza za-
padke 10 z powrotem w polozenie wyczeki-
wania, dzigki czemu nastepny krazek 2 mo-
Ze oprzeé sie o odsadke 8, gdzie oczekuje
na powtorzenie opisanego zabiegu. W mia-
re, jak krazek zbliza sie ku miejscu zetknie-
cia danej tarczy 3 z przewodem 1, jest on
stopniowo wciskany na ten przewod i w
chwili, gdy znajdzie si¢ na prostej, taczacej
srodki obu tarcz 3, zostaje catkowicie wci-
$nigty na przewéd 1. Podczas dalszego ob-
rotu tarcz i przesuwu przewodu I poprzez
urzadzenie krazek ten pozostaje osadzony
na przewodzie, jak to przedstawiono na
fig. 2.

Podczas wtlaczania krazkéw z tarczy
na przewdd przewdd ten znajduje oparcie
o brzeg przeciwleglej tarczy, co zabezpie-
cza go przed odksztalceniem si¢. Ponadto
caly proces nakladania krazkow na prze-
wod odbywa si¢ w sposéb ciagly podczas
przeciagania tego przewodu przez urza-
dzenie, przy czym nie wystepuje zaden
wzajemny ruch podiuzny pomigdzy krazka-
mi a przewodem, tak iz kazdy krazek jest
wprowadzany w swe ostateczne polozenie
bez powodowania wygiecia przewodu.

Krazki naktada si¢ na przewdéd prze-
waznie w ten sposob, ze wycigcia sgsiadu-
jacych ze soba krazkéw sa skierowane w
strony przeciwne. Mozna to osiagnaé¢ w
opisanym wyzej urzadzeniu, w ktérym
znajdujg zastosowanie dwie wspolpracuja-
ce ze soba tarcze trzymakowe, przy czym
kazda tarcza trzymakowa stuzy jako opar-
cie dla drugiej tarczy trzymakowej, tak iz
kazda z tarcz trzymakowych naklada ko-

lejno krazki na przewéd. Mozna rowniez
zastosowaé druga, podobnie dzialajaca pa-
r¢ tarcz trzymakowych, ktéra nakladaé
moze na przewdd drugi zesp6t krazkow,
przedzielajacych krazki, uprzednio nalozo-
ne, w polowie ich odleglosci wzajemnych.
Druga para tarcz trzymakowych moze przy
tym byé¢ ustawiona tak, ze wycigcia w kraz-
kach sa przekrecone wzgledem wycigé w
pierwszych krazkach np. o kat 90°,

Zastrzezenia patentowe,

1. Urzadzenie do osadzania w sposéb
ciagly krazkéw izolacyjnych, zaopatrzo-
nych w wycigcia, na przewodzie, przezna-
czonym na zyle wewnetrzng kabla wspoél-
osiowego, z zachowaniem okreslonych od-
stepéw pomiedzy poszczegolnymi krazka-
mi, znamienne tym, ze posiada obrotowy
narzad trzymakowy w postaci okraglej tar-
czy (3), stuzacej do przenoszenia krazkow
(2) i wciskania ich na przewod wewnetrzny
(1), przeciagany stycznie do tarczy, nieru-
chomy magazynek (5), stuzacy do umie-
szczania w nim pewnego zasobu krazkéow
(2), samoczynne narzady do przenoszenia
krazkow (2) z nieruchomego magazynku
(5) do obrotowej tarczy trzymakowej (3)
oraz narzady do podpierania wewnetrzne-
go przewodu podczas nakladania nan kraz-
kow.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze tarcza (3), stanowiaca obro-
towy narzad trzymakowy, jest zaopatrzona
w pewng liczbe wycieé (4), skierowanych
wzdluz promieni i rozmieszczonych na jej
obwodzie, a przeznaczonych do osadzania
w nich krazkéw (2), pobieranych z nieru-
chomego magazynku (5), przy czym wza-
jemna odleglos¢ sasiednich wycigé (4) jest
rowna odstepom, w ktérych krazki te maja
by¢ osadzone na przewodzie (1), gdyz bez-
posrednio z wycigé (4) krazki (2) sa weci-
skane na ten przewod.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-



mienne  tym,; ze posiada dwie tarcze trzy-
makowe (3, 3), ustawione w odleglosci wza-
jemnej dobranej tak, aby przewod (1) mégt
byé¢ przeciagany pomiedzy nimi i posiada-
jace promieniowo skierowane, rozmieszczo-
ne wzdluz obwodu wyciecia, ktérych wza-
jemna odleglosé¢ jest rowna podwéjnemu
odstepowi, w jakim sasiednie krazki maja
byé osadzone na przewodzie (1), tak iz
krazki moga by¢ wciskane na przewod (1)
na przemian to przez jedng, to przez druga
tarcze trzymakowsq (3), przy czym kazda z
tych tarcz (3) stuzy na przemian jako opar-
cie dla przewodu (1) podczas wciskania
nan krazka (2) przez druga z tych tarcz
(3).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 3, zna-
mienne tym, ze tarcza wzglednie kazda z
tarcz trzymakowych (3) jest zaopatrzona
w nieruchoma plyte prowadnicza (14).
przylegajaca do obwodu tarczy trzymako-
wej (3) od strony umieszczenia magazynku
(5) i stuzaca do utrzymywania krazkéw (2)
we wlasciwym potozeniu w wycieciach (4)
tarczy trzymakowej (3), podczas ich prze-

suwania ku przewodowi (1), co jest osia-
gane dzigki temu, ze krazki (2) zostaja
nasunigte swym wycieciem (2°) na ptyte
prowadnicza (14).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 4, zna-
mienne tym, ze samoczynne narzady do
przenoszenia krazkow (2) z nieruchomego
magazynku (5) do tarczy trzymakowej (3)
zawierajg tarcze kciukowa, (13), obracajaca
sie wraz z tarcza trzymakows (3] i wspol-
dziatajaca z zapadka (10), stuzaca do po-
pychania krazkéw (2) ku tarczy trzymako-
wej (3).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
mienne tym, ze zapadka (10) znajduje sie
pod dzialaniem sprezyny srubowej (12} i
posiada wystep (11}, ktéry moze zahaczaé
o krazki (2), umieszczone w nieruchomym
magazynku (5).
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