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(54) ABSCHEID- UND DOSIERTECHNIK

(57) Es wird eine Abscheid- und Dosiertechnik beschrie-
ben, die dazu dient, einzelne Holzstlicke von den im
Behaltnis (21) lagernden Holzstlicke abzuscheiden
und der Brickenbildung der Holzstlicke entgegen-
zuwirken. Dies wird dadurch erreicht, dass Uber die
Motorwelle (1) eine Scheibe (2) angetrieben wird,
auf der sich eine Adjustiervorrichtung (4) befindet,
die eine Platte (3) halt, an der ein Hebelarm (5)
montiert ist, der Uber eine Welle (12), die in das
Rohr (11) vom beweglichen Schlitten (9) mindet,
wobei dieser bewegliche Schlitten (9) auf Rollen (8)
lauft, die sich auf einem schragen Blech befinden
(10), mit diesem verbunden ist. Durch diese vertikale
und horizontale Bewegung des beweglichen Schlit-
ten (9), werden die Holzstlicke bewegt. Auf diesem
laufen Rollen (13), die die vertikale Bewegung des
beweglichen Schlitten (9) Uber den Schieber (15) an
das Gesténge zur Auflockerung (18) und an den
quer verlaufenden Stab (20) im Behaltnis (21) wei-
tergeben. Der bewegliche Abgrenzungskeil (23)
dosiert und hemmt die Briickenbildung.
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Zusammenfassung

Es wird eine Abscheid- und Dosiertechnik beschrieben,
die dazu dient, einzelne Holzsticke von den im
Behaltnis (21) lagernden Holzsticke abzuscheiden und
der Brickenbildung der Holzstlicke entgegenzuwirken.
Dies wird dadurch erreicht, dass ilber die Motorwelle
(1) eine Scheibe (2) angetrieben wird, auf der sich
eine Adjustiervorrichtung (4) befindet, die eine
Platte (3) halt, an der ein Hebelarm (5) montiert ist,
der iUber eine Welle (12), die in das Rohr (11) wvom
beweglichen Schlitten (9) mindet, wobei dieser
bewegliche Schlitten (92) auf Rollen (8) lauft, die
sich auf einem schrédgen Blech befinden (10), mit
diesem verbunden ist. Durch diese vertikale und
horizontale Bewegung des beweglichen Schlitten (9},
werden die Holzstiucke bewegt. Auf diesem laufen Rollen
(13), die die vertikale Bewegung des beweglichen
Schlitten (9) liber den Schieber (15) an das Gestdnge
zur Auflockerung (18) und an den quer verlaufenden
Stab (20) im Behaltnis (21) weitergeben. Der
bewegliche Abgrenzungskeil (23) dosiert und hemmt die
Briickenbildung.

Fig. 3



Die Erfindung betrifft eine Abscheid- und
Dosiertechnik zum Abscheiden und Dosieren einzelner
Holzstiicke aus einem mit Holzstiicken gefiillten

Rehdlter.

Unter der Patentnummer AT 506 229 Bl ist ein
Holzgasofen zur Verbrennung von Holzwirfeln und
-sticken registriert. Wenn man nun diesen Holzgasofen
automatisch mit dem Brenngut bestilicken mochte, ergibt
sich folgende Problematik. Fir die automatische
Bestlickung bedarf es einem ausreichend grofem
Lagerbehdltnis, welches durch hineinschiitten des
Brennmaterials befillt wird. Da die Holzwiirfel- und
-sticke unterschiedliche geometrische Abmessungen
aufweisen und unsortiert im Beh&ltnis liegen, tritt
das Problem der Briickenbildung auf. Das Brennmaterial

verkeilt sich ineinander wodurch sich einzelne

Holzwirfel und -stiicke - ohne entsprechenden hohen
technischen Aufwand zu betreiben - nicht mehr von der

Gesamtheit des Brenngutes abscheiden lassen.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zu Grunde,
eine entsprechende Abscheid- und Dosiertechnik zu
entwickeln, die es unter geringem technischem Aufwand
ermdglicht, aus einem mit Brenngut gefillten Behaltnis

einzelne Holzwirfel und -stiicke dosiert abzusondern.
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Dies wird erfindungsgemall durch die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruchs 1 erreicht. Weitere
vorteilhafte Ausgestaltungen werden gemall den

Unteranspriichen vorgeschlagen.

Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf ein
Ausfiihrungsbeispiel, welches in der Zeichnung

schematisch dargestellt ist, weiter erlautert.

Fig.l zeigt den Aufriss im vertikalen Schnitt entlang

der Schnittlinie A-A.

Fig.2 zeigt den Aufriss im vertikalen Schnitt entlang

der Schnittlinie B-B.

Fig.3 zeigt den Grundriss.



Uber einen Motor wird die Motorwelle 1 angetrieben,
die wiederum die Scheibe 2 antreibt. Uber die Platte
3, die sich in der Adjustiervorrichtung 4 befindet,
wird die Bewegung an den Hebelarm 5 weiter ibertragen.
Dieser Hebelarm 5 iibertrdagt nun eine vorwiegend
horizontale Bewegung Uber die Welle 12, die in das
Rohr 11 vom beweglichen Schlitten 9 miindet. Der
bewegliche Schlitten 9 ist in seinem schmalen Bereich
auf Rollen 8 gelagert. Da diese Rollen auf einer
Schrdgen 10 laufen, kann sich der gesamte bewegliche
Schlitten 9 nicht nur horizontal, sondern auch
vertikal bewegen. Der sich bewegende Hebelarm 5 bewegt
somit den beweglichen Schlitten 9 horizontal und
vertikal, wodurch das im Behaltnis 21 lagernde
Brenngut vom beweglichen Schlitten 9 im eher massiv
ausgefiihrten Bereich angehoben wird und dadurch eine
Auflockerung des Brenngutes geschieht. Da der
bewegliche Schlitten 9 zum Begrenzungskeil 23 hin
abfallend ausgestaltet ist, wird den Holzsticken, die
sich auf dem beweglichem Schlitten 9 befinden, die
horizontale Verteilung erleichtert. Durch Verschieben
der Platte 3 in der Adjustiervorrichtung 4 zum
Drehpunkt der Scheibe 2 hin, kann die maximale
vertikale und horizontale Bewegung des beweglichen
Schiitten 9 eingestellt werden. Dies dient auch der
Dosierung wie viele Holzstiicke, den vertikal

beweglichen Abgrenzungskeil 23 passieren sollen.

Der bewegliche Abgrenzungskeil 23 dient dazu, dass

sich auf dem beweglichem Schlitten 9 befindende



Brenngut zurickzuhalten. Entsprechend der
eingestellten H6he des beweglichen Abgrenzungskeil 23
konnen Holzstiicke, die die entsprechende Abmessung
aufweisen, den Abgrenzungskeil 23 im Zuge der
horizontalen Bewegung des beweglichen Schlitten 9
passieren. Da aber nicht alle Holzstilicke liber die
gleiche Abmessung verfigen und sie sich auch
Uberlagern koénnen, ist der bewegliche Abgrenzungskeil
23 in vertikaler Richtung beweglich ausgestaltet.
Diese geforderte Beweglichkeit um ein eventuelles
Verkeilen auszuschlielBen, wird dadurch erreicht, dass
der bewegliche Abgrenzungskeil 23, der von der
Halterung 24 aufgenommen wird, liber eine Feder 25 bis
zur eingestellten HOhe nieder gespannt wird. Auf dem
schrdgen Bereich des beweglichen Schlitten 9 befinden
sich Rollen 13. Die Achse 14 dieser Rollen 13 wird vom
Schieber 15 aufgenommen. Wenn der bewegliche Schlitten
9 eine Bewegung vollzieht, beginnen sich die Rollen 13
dementsprechend zu drehen und UlUbertragen die vertikale
Bewegung des beweglichen Schlitten 9 auf den Schieber
15. Dieser Schieber 15 wird iUber eine Halterung 17 mit
dem Gestange zur Auflockerung 18 verbunden und
ibertragt auf dieses Gestdnge 18 die vertikale
Bewegung des beweglichen Schlitten 9. Das Gestdnge zur
Buflockerung 18, welches lUber eine Feder 16 nieder
gespannt wird und in das Beh&ltnis 21 iber ein
Langloch 19 Eingang findet, iibertr&gt seine vertikale
Bewegung, hervorgerufen durch den Schieber 15, auf den
guer verlaufenden Stab 20, der Uber das Langloch 22

aus dem Behidltnis 21 austritt. Durch diese vertikale



Bewegung des Gestédnges zur Auflockerung 18 und des
Stabes 20 wird einer Brickenbildung der lagernden

Holzsticke entgegengewirkt.

Der Hebelarm 5 ibertragt iiber die Welle 6 die
vorwiegend horizontale Bewegung an den StoBdampfer 26.
Der Stobdampfer 26 iibertradgt diese Bewegung iiber eine
weitere Welle 27 auf eine zwischen zwel Aussparungen
29 gefihrte, horizontal bewegliche Platte 28. Dadurch
verschlieflt die Platte 28 eine darunter liegende
Offnung 30. Im Falle, dass sich ein Holzstiick in
dieser Offnung 30 verkeilt und dadurch die Bewegung
der Platte 28 wverhindert wird, driickt der sich
welterbewegende Hebelarm 5 den Stofldampfer 26
zusammen, wodurch der restliche Bewegungsablauf nicht

blockiert wird.
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Abscheid~ und Dosiertechnik zum Abscheiden und
Dosieren einzelner Holzstiicke aus einem mit
Holzsticken gefilillten Beh&lter, dadurch
gekennzeichnet, dass iiber die Motorwelle (1) eine
Scheibe (2) angetrieben wird, auf der sich eine
Adjustiervorrichtung (4) befindet, die eine Platte
{(3) halt, an der ein Hebelarm (5) montiert ist,
der {iber eine Welle (12), die in das Rohr (11) vom
beweglichen Schlitten (9) miindet, wobei dieser
bewegliche Schlitten (9) auf Rollen (8) lauft, die
sich auf einem schrdgen Blech befinden (10), mit

diesem verbunden ist.

Abscheid- und Dosiertechnik nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der bewegliche
Schlitten (9) im Bereich der Verbindung (7} mit
den Rollen (8) schmal dimensioniert ist und mit
dem eher waagrecht ausgerichteten Abschnitt des
beweglichen Schlitten (9), abfallend zum
beweglichem Abgrenzungskeil (23) ausgestaltet ist.

Abscheid- und Dosiertechnik nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass auf dem schréag
verlaufenden Teil des beweglichen Schlitten (9)
Rollen (13) laufen, deren Achsen (14) frei drehbar
mit dem Schieber (15) verbunden sind, wobei dieser
Schieber (15) tUber die aufnehmende Halterung (17)
mit dem Gestdnge zur Auflockerung (18), dass iber

das Langloch (19) in das Behdltnis (21) gefihrt
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wird und dort mit dem quer verlaufenden Stab (20),
der durch das andere Langloch (22} wieder

austritt, verbunden ist.

4. Abscheid- und Dosiertechnik nach Anspruch 1 und 2
und 3, dadurch gekennzeichnet, dass am Gestange
zur Auflockerung (18) eine Feder (16) =zur

aufnehmenden Halterung (17) gespannt ist.

5. Abscheid- und Dosiertechnik nach Anspruch 1 und 2
und 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, dass iiber dem
beweglichen Schlitten (9) eine Halterung (24)
angeordnet ist, die den beweglichen
Abgrenzungskeil (23) aufnimmt, wobei der
bewegliche Abgrenzungskeil (23) von einer Feder

{(25) nieder gespannt wird.

6. Abscheid- und Dosiertechnik nach Anspruch 1 und 2
und 3 und 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, dass
der Hebelarm (5) Uber eine Welle (6) mit einem
Stobdampfer (26) wvereinigt ist, der Uber eine
weitere Welle (27), auf eine zwischen zwei
Aussparungen (29) vertikal gefihrte Platte (28),

hin wverbunden ist.

7. Abscheid- und Dosiertechnik nach Anspruch 1 und 2
3 und 4 und 5 und 6, dadurch gekennzeichnet, dass
sich iiber dem beweglichen Schlitten (9), das nach

unten und oben getffnete Behdltnis (21) befindet.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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