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La présente invention a trait aux vétements
et, plus particuliérement, elle concerne des perfec-
tionnements aux éléments métalliques de renforcement
utilisés dans les soutiens~gorge.

L'emploi de fils métalliques comme raidig=
seurs ou comme armatures dans la fabrication des sou-
tiens-gorge est bien connu dans la technique. En géné
ral, ces fils métalliques, recourbés en forme 4'U,

s'étendent le long des parties périphériques latéra—
les et inférieures des bonnets du soutien-gorge et

ils ont généralement une section sensiblement rectan-
gulaire, la grande dimension étant orientée radiale-
ment par rapport & la courbure du fil. On les fixe au
soutien-gorge en les enfermant dans le tissu le long
du périmétre des bonnets ; ils sont maintenus au moyen
de coutures qui les entourent, et dans certains cas,
par couture & travers des éléments plastiques qui en
sont solidaires.

Un des inconvénient que 1l'on rencontre, en
particulier quand le soutien-gorge 2 été lavé un cer-
tain nombre de fois, est que le rétrécissement du tissu
a pour effet que les fils déchirent le tissu ou rom-
pent les coutures du soutien~gorge et deviennent une
source d'inconfort pour celle qui le porte.

Pour éviter cet inconvénient, on a proposé
de disposer des embouts ou capuchons en matieére plas-
tique aux extrémités des armatures. Bien que de tels
éléments d'extrémité plastique aient une tendance moin=-

" gre & déchirer le tissu que, par exemple, un fil mé-

tallique classique, les extrénités des fils restent
relativement raides et peuvent 8tre une source afin-
confort pbur 1'utilisatrice.

Une autre solution proposée pour les embouts
ou capuchons d'extrémité consiste & prolonger la ma-
tiére plastique formant le capuchon sur une distance
sensible au-deld de 1l'extrémité du fil, le capuchon
atextrémité étant réalisé en matiére flexible. Ceci
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rend 1'extrémité du f£il plus souple que ce ne seraitb
autrement le cas. Dans une forme de réalisation fré-
quemment utilisée de ces capuchons d'extrémité, le ca-
puchon est en matiére plastique souple et comporte un
trou ou cavité analogue coopérant avec un élément en
saillie sur le fil permettant de le retenir. Bien
qutune telle structure apporte des avantages sensibles
par rapport & un organe métallique en fil nu, on cons-
tate que ces organes enfilés sur le fil peuvent s'en
dégager aprés plusieurs lavages du sous~-v8tement, En
outre, ces capuchons d'extrémité sont fréquemment fi-
xés ‘au fil aprés que celui-ci a été introduit dans le
sous~-v&tement et l'opération manuelle de mise en place
est cofiteuse.

La présente invention a pour objectif, no-
temment, de créer un élément en fil destiné 3 &tre
utilisé dans un soutien-gorge ou autre v8tement, et
qui posséde au moins une extrémité flexible qui puisse
cependant &tre retenue avec séecurité sur ledit élément.

Selon un aspect de la présente invention,
1'é1ément en fil présente au moins une extrémité fle-
xible, autour de laguelle est d@isposé un fourreau en
matériau flexible, une partie de 1'élément en fil
étant détachée de la partie principale et enfermée
dans le fourreau. '

Selon un autre aspect de la présente inven-
tion, pour fabriquer un élément en fil perfectionné
utilisable dans un sous~vEtement, on part d'un élément
en fil allongé, on crée au moins une ligne d'affai-
blissement dans ledit élément en fil au voisinage d*une
extrémité de celui-ci, on enveloppe cebtte extrémité
dans un fourreau de matériau flexible adhérant & la-
dite extrémité, le fourreau s'étendant autour de 1'ex~
trémité et de la ligne d'affaiblissement, et ensuite
on brise le fil le long de la ligne d'affaiblissement.

Plus précisément, l'organe en fil décrit
ici est particuliérement destiné & 8tre utilisé dans
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un sous-vétement tel qu'un soutien-gorge, bien que les
enseignements de la présente invention puissent éga-
lement &tre appliqués & d'autres v8tements dans les-
quels des organes de renforcement en f£il métallique
sont employés et dans lesquels on désire conférer de
la souplesse 4 une extrémité d'un tel élément. Daus
la présente demande, il restera entendu que le bterme
fil comprend des éléments en matériaux divers. Ainsi,
dans la fabrication des soutiens-gorge, les fils les
plus largement utilisés sont en métal et 1l'on se ré-
férera ici en général aux fils en métal. Cependant,

la présente invention s'étend aux fils constitués
d'autres matériaux connus et pour lesquels on souhaite
créer une extrémité flexible. _

Comme indiqué ci-dessus, les fils employés
dans les soutiens-gorge ont en général la forme d'un
arc, c'est-a-dire la forme d%un C ou d*un U et une
section fréquemment rectangulaire, la grande dimen-—
sion du fil étant orientée radialement par rapport a
la courbure de l'armature. On pourra se référer aux
brevets des Etats-Unis Nos 2,705,800, 2,746,062,
3,702,614 et 3,799,175. Conformément & la présente
invention, un tel élément'classiqge en fil métallique
est muni d'une ligne d'affaiblissement au moins & une .
de ses extrémités. Cette ligne d'affaiblissement peut'
8tre réalisée suivant de nombreuses fagons connues :
par exemple des encoches ou des lignes creuses peu-
vent &tre formées dans 1'élément en fil au voisinage
de son extrémité pour créer un endroit ou le fil est
affaibli en vue d'une rupture ultérieure. Il est bien
entendu que d'autres moyens peuvent &tre également
employés et en fait la ligne d'affaiblissement peut
&tre réalisée lors de la fabrication de 1l'élément en
£il, ,

Comme indigué ci-dessus, au moins une ex-
trémité du fil est munie de ladite ligne d'affaiblis-
sement. Dans de nombreux exemples il est souhaitable
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de prévoir des embouts flexibles aux deux extrémités
du fil et, par conséquent, les enseignements de la
présente invention peuvent €tre utilisés pour réali-
ser ces extrémités flexibles. '

Aprés la formation d'une ligne diaffaiblis—
sement au voisinage de 1l'extrémité du fil, un fourreau
en matériau flexible est mis en place aubtour de 1l'ex-
trémité, ce fourreau s'étendant, le long du fil, au-
deld de la ligne d'affaiblissement. Dans les formes
de réalisation préférées de l'invention, on forme le

fourreau en trempant 1'extrémité du fil dans une ma-
tidre liquide ou en appliquant un tel revétement

"d'une autre fagon, la matiére liquide pouvant &tre

chauffée ou traitée de maniére convenable pour former
un fourreau solide flexible. De nombreuses matiéres
peuvent 8tre utilisées et les matiéres préférées sont
par exemple des matiéres polymérisables suscepbibles
d'&tre ap@liquées sous forme liquide et traitées de
fagon & former un fourreau solide. I1 est naturelle-
ment entendu que des moyems tels que la projection de
matériaux liquidés peuvent aussi bien &tre employés.
De méme, la fabrication dfun capuchon d'extrémité et
sa fixation sur 1l'extrémité du fil peuvent également
&tre utilisées., '

Aprés que le fourreau a été formé sur l'ex-
trémité du fil, le fil est brisé le long de la ligne
d'affaiblissement. La rupture de 1'extrémité peut &tre
réalisée par de nombreux moyens de telle sorte que le
fil présente, & son extrémité, un fourreau qui assure
une protection contre les bords pointus tout en assu-
rant de la flexibilité puisqulil se plie le long de
la ligne d'affaiblissement quand 1'extrémité a été bri-
sée et séparée de la partie principale du fil.

La description qui va suivre, en regard du

‘dessin annexé, donnée & titre d'exemple non limitabif,

fera bien comprendre comment 1'invention peut &tre

réalisée.
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La figure 1 est une vue en perspective dtun
soubien~-gorge qui comporte des éléments de fil métal-
lique conformément & la présente invention ;

la figure 2 est une vue en coupe prise sul-
vant la ligne 2-2 de la figure 1 ; '

la figure 3 est une vue en élévation de
face d'un élément en fil tel que celui qui est utili-
sé dans le soutien-gorge de la figure 1 ;

la figure 4 est une vue de face & plus
grande échelle de l'extrémité d'un élément de fil avant
la formation du fourreau j

la figure 5 est une vue analogue & la fi-
gure 4 représentént la formation du fourreau sur 1l'ex-
trémité 3

la figure 6 est une vue analogue aux figu-
res 4 et 5 représentant la forme finale de 1'extré-
nité ; '

la figure 7 est une vue en coupe suivant
la ligne 7-7 de la figure 5 j

la figure 8 est une vue de face & plus
grande échelle d%une extrémité 4'un élément en fil
et des moyens pour former une ligne dtaffaiblissement
sur ce fil, e®

la figure 9 est une vue en élévation laté—
rale de l'extrémité du fil représentée sur la figure 8.

La figure 1 représente un soutien-gorge dé-
signé dans son ensemble par la référence B et qui '
comprend deux bonnets 5 et 7 dans lesquels sont en—
robés des fils métalliques 10 de forme générale en Uo
On comprendra que les fils 10 pourraient aussi 8tre
incorporés avec des profils appropriés, dans d'autres
genres de v8tements tels que des corsets, ceintures,
etc, afin de les raidir ou de les renforcer.

Chaque fil 10 est, comme représenté sur la
figure 2, enveloppé ou enfermé dans une gaine ou un
tube de tissu au moyen de coutures 22 et 24. La sec-

tion du fil 10 représenté & titre d'exemple est rec-
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tangulaire, mais il est bien entendu que d'autres formes
de sections telles que des sections ovales ou circulaires
entre autres, pourraient &tre utilisées., Il est également
bien entendu que le f£il 10 peut &tre réalisé en toute ma-
tidre appropriée connue présentant les caractéristiques
nécessaires de flexibilité et d'élasticité en sens trans-
versal et résistance dans 1l'autre sens.,

Chaque fil 10 posséde deux extrémités 12 et 14,
garnies de fourreaux ou capuchons 16 et 18 respective~
ment, par exemple en polymére flexible,

Les figures 4 & 7 illustrent la formation
d'une partie flexible & l'extrémité 12. I1 est bien
entendu qu'un mode de formation analogue pourrait &tre
utilisé pour l'extrémité 14.

Comme représenté sur la figure 4, on pratique
d'abord une ligne d'affaiblissement & l'extrémité 12 au
moyen de deux entailles 32 et 34 par exemple en V, une
sur chaque face. Aprés la formation des entailles 32
et 34, un fourreau 16 est formé autour de l'extrémité 12.
Comme on peut le voit sur la figure 5, le fourreau 16
recouvre complétement 1l'extrémité 12 et les entailles 32
et 34. Comme indiqué ci-dessus, le fourreau 16 est réali-
sé en matériau flexiblebt on le forme de préférence en
appliquant la matidre & 1'état liquide, par exemple par
trempage dans une matiére polymérisable, et en effectuant
ensuite une cuisson ou vulcanisation. '

Comme le montre la figure 6, apres la formation
du fourreau 16, qui recouvre les lignes d'affaiblissement
sur 1l'extrémité 12, le bout 26 est séparé de la partie
principale du f£il 10 par rupture le long de la ligne
d'affaiblissement formée par les encoches 32 et 34. Ainsi,

by

-1'extrémité comporte une portion 26 formée & partir du

£il 10 initial et enrobée dans le fourreau flexible 16.
Ainsi, 1'extrémité peut &tre plide le long des anciennes
lignes d'affaiblissement du fait de la flexibilité du
fourreau 16.

Comme mentionné ci-dessus, différents mo-



10

15

20

24%9883

7

yens peuvent &tre ubilisés pour former une ligne dtaf-
faiblissement 2 1'extrémité du fil. Par exemple, comme
représenté sur les figures 8 et 9, une rainure recti-

ligne 38 peut &tre creusée dans 1'une des faces du

£il 10, . '

On comprendra que le mode de réalisation
que l%'on vient de décrire donne une structure dans la-
guelle les extrémités des fils sont relativement sou-
ples du fait de la nature de la matiére constituant
le fourreau et en méme temps sont flexibles grace a
la rupture du bout 26. En outre, le fourreau formé au-
tour de 1'extrémité adhére & celle~ci, ce gui suppri-
me les 1nconvenients'des capuchons connus qui s‘échap~'
pent des extrémités des fils.

T1 va de soi que le mode de reallsatlon dé—
crit n'est qu'un exemple et qu?il serait possible de
le modifier, noteamment par substitution d'équivalents
techniques, sans sortir pour cela du cadre de 1l'in-
vention. En particulier, au lieu dtutiliser une seule
ligne d'affaiblissement, on pourrait en prévoir plu-
sieurs déterminant plusieurs segments & l'intérieur
du fourreau.
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R E VENDICATIONS
l. Elément de forme allongée en fil, utili-

sable comme armature de v&tement, caractérisé en ce
qutil comporte au moins une extrémité flexible enve-
loppée par un fourreau en matiére flexible qui ren-
ferme une partie de 1l'extrémité du fil qui a été dé-
tachée de la partie principale de ce dernier.

2. Elément selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qu'il est en métal. _

3. Soutien-gorge comprenant au moins un é1lé-
ment en fil constituant une armature enrobée par du
tissu, caractérisé en ce que 1l'élément en fil présente
au moins une extrémité flexible comportant un bout de
cette extrémité détachée d'une partie principale du
fil, ce bout et une partie du fil principal étant en~
robés dans un fourreau en matiére flexible.

4. Soutien~-gorge selon la revendicatiom 3,
comportant deux éléments en fil. '

5. Soutien-gorge selon la revendication 3,
caractérisé en ce que le fourreau est formé par un
polymére flexible. '

6. Procédé de- fabrlcatlon dfune extrémité
flexible dans un élément en fil utilisable dans un
v8tement, caractérisé en ce que l'on prépare un é1lé-
ment allongé en fil, on prabique une ligne d'affai-
blissement au voisinage d'une extrémité de cet é1lé-
ment, on forme un fourreau en matiére flexible autour
de cette extrémité et on brise l'extrémité du fil
suivant la ligne d'affaiblissement.

7. Procédé sélon»la revendication 6, carac-
térisé en ce gu'on forme le fourresu autour de 1l'ex-

trémité par trempage de ladite extrémité dans une ma-
tlere polymérisable, ,

8. Procédé selon la revendlcatlon 5, carac-
térisé en ce qu'on pratique une ligne d'affaiblisse-
ment a4 l'autre extrémité de 1'élément en fil, on for-
me un fourreau en matidre flexible autour de cette
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autre extrémité et on brise 1'autre extrémité le long
de la ligne d'affaiblissement.

' 9. Procédé selon 1l'une quelconque des reven-—
dications 6 & 8, caractérisé en ce que l'on forme la
ou les lignes d'affaiblissement par le creusement
d'au moins une encoche dans 1l'élément. ‘

10, Soutien-gorge selon l'une guelconque des
revendications 3 & 5, caractérisé en ce que 1l'élément
en fil est métallique

11. Soutien-gorge selon l'une gquelconque des
revendications % & 5 et 10, caractérisé en ce gque
1'é1ément en fil a une section droite de forme rectan—
gulaire.

12. Soutien-gorge selon la revendication 11,
caractérisé en ce que deux encoches & section en V
sont pratiquées & l'endroit ou 1llextrémité est déta-

"chée de la partie principale du fil.
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