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Zabiérak do szlifowania kléw obrotowych
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Przedmiotem wynalazku jest zabierak do szlifowania
kiow obrotowych.

Znany sposob szlifowania kléw realizowany jest za
pomoca celowo skonstruowanego urzadzenia zamocowa-
nego na szlifierce. Urzadzenie przekazuje naped od sil-
nika poprzez przekladni¢ zebata na walek na ktoérym
znajduja si¢ wymienne tarcze cierne nadajace obroty dla
szlifowanego kla. Tarcze cierne dostosowane sa do réz-
nych wymiaréw czeéci cylindrycznej szlifowanego kia.
Kierunek obrotéw kla jest przeciwny do obrotéw tarczy
szlifierskiej. Szlifowany kiet mocowany jest w uchwycie
wrzeciennika szlifierki, przy czym uchwyt nie otrzymuje
obrotéw od wrzeciona szlifierki. Stosowanie tego roz-
wiazania jest utrudnione poniewaz wymaga kazdorazo-
wego zalozenia urzadzenia na szlifierce i przystosowania
do nowej partii szlifowanych kiéw. Ponadto wysoki
koszt wykonania urzadzenia ogranicza stosowanie w
szerokim zakresie.

Drugi sposéb powszechnie stosowany przy szlifowa-
niu regenerowanych kléw obrotowych polega na tym, ze
obstugujacy obrabiarke pracownik za pomoca elastycz-
nego ciegla zalozonego jednym zwojem na czeéé cylin-
dryczna nadaje dwukierunkowe obroty dla szlifowanego
kla. Sposéb ten jest uciazliwy, wymaga znacznego wy-
sitku pracownika, a takze nie zapewnia bezpiecznych
warunkéw pracy.

Celem wynalazku jest uniknigcie podanych niedogod-
nosci wystepujacych w dotychczas stosowanych sposo-
bach i urzadzeniach szlifowania kléw obrotowych.

Zgodnie z wynalazkiem zagadnienie zostato rozwiaza-
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ne w ten sposdb, Ze zaprojektowany zostal zabierak do
unieruchomienia obrotu szlifowanego kla. Szlifowanie
realizuje si¢ analogicznie jak przedmiotu jednolitego
przy wykorzystaniu obroté6w wrzeciona szlifierki do te-
go celu przewidzianych. Zabierak ten posiada dzwignie
zaopatrzong w koncowki gwintowane. Do dzwigni przy-
twierdzona jest obejma z wygieta nagwintowana konfi-
cowka. Na szlifowany kiet naklada si¢ zacisk i jedno-
cze$nie przykreca do nagwintowanej koncowki dzwigni
i nagwintowanej koficowki obejmy. Unieruchomienie
obrotu kla realizowane jest sila tarcia zacisku o budo-
wie z charakterystyka sprezyny.

Wynalazek zostal dokladniej objasniony na podstawie
rysunku na ktéorym fig. 1 przedstawia przykladowo za-
bierak w widoku z boku, fig. 2 — ten sam zabierak w
widoku z przodu.

Jak przedstawiono na rysunku zabierak posiada
dzwigni¢ 1 zaopatrzona w koncowki gwintowane 2 i 3.

Koncowka 2 dzwigni 1 wkrecona jest do uchwytu 4
i zabezpieczona przed wykreceniem nakretka 5. Do
dzwigni 1 przytwierdzona jest obejma 6 z koficowka
gwintowana 7. Do koficowki gwintowanej 3 i koficowki
gwintowanej 7 przykrecany jest nakretkami 8 zacisk
9 naktadany na cze$¢ cylindryczna szlifowanego kia 10.
Srednica d zacisku 9 jest zawsze mniejsza od $rednicy
czgéci cylindrycznej szlifowanego kla 10. Zacisk 9 sta-
nowi element wymienny dostosowany na $rednicy d do
réznych wielkoéci szlifowanych kléw. Zabezpieczenie
przed obrotem kla 10 realizuje si¢ poprzez budowe za-
cisku 9 z charakterystyka sprezyny.



67606

3 4
Zastrzezenie patentowe koncowki gwintowanej (3) dzwigni (1) i koncowki gwin-
towanej (7) obejmy (6) przytwierdzonej do dzwigni (1),
Zabierak do szlifowania ktéw obrotowych, znamienny przy czym zacisk (9) posiada budowe z charakterysty-
tym, Ze zaopatrzony jest w zacisk (9) zamocowany do ka sprezyny.
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