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(57)Die Erfindung betrifft eine Rollenrostanlage (10)
zum Sieben und/oder Befordern von Schiittgut mit
einem sich in einer Langsrichtung (v) erstreckenden
Rahmen (11) und mehreren in dem Rahmen (11)
angeordneten Segmentwellen (12) zum Befordern
des Schittgutes, die jeweils durch wenigstens zwei
Lagerbdcke (13) drehbar gelagert sind und quer zu
deren Langsachsen (a) derart voneinander
beabstandet sind, dass jeweils zwischen zwei der
Segmentwellen (12) ein Spalt (s) gebildet ist. Die
Rollenrostanlage weist wenigstens eine
Einstelleinrichtung (14) zur variablen Spalteinstellung
auf, die wenigstens ein in Langsrichtung (v)
verlaufendes Fihrungselement (15) umfasst, an dem
jeweils einer der beiden Lagerbdcke (13) der
Segmentwellen (12) verschiebbar gefiihrt ist, und die
Einstelleinrichtung (14) je Segmentwelle (12)
wenigstens ein erstes Festsetzelement (16) aufweist,
das den Lagerbock (13) an wenigstens einer
Langsposition des Fihrungselements (15),
insbesondere |6sbar, fixiert.
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Rollenrostanlage und Verfahren zum Einstellen von Spaltabstianden einer
Rollenrostanlage

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Rollenrostanlage und ein Verfahren zum Einstellen von
Spaltabstanden einer Rollenrostanlage. Eine Rollenrostanlage nach dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 ist beispielsweise aus der EP 2 511 014 Al
bekannt.

Rollenrostanlagen werden generell zum Sieben und Reinigen von grobem,
verschmutztem Materialien im Bergbau verwendet. Die Rollenrostanlagen kommen
als Siebmaschinen zum Einsatz, die mehrere angetriebene Siebwellen mit
Transport- bzw. Forderscheiben aufweisen. Die Transportscheiben sind oftmals
mit einer speziellen, bspw. polygonférmigen, AuBenkontur ausgebildet oder
exzentrisch gelagert. Dadurch werden im Betrieb die zu siebenden Materialien
schonend in eine rollende Bewegung versetzt. Dabei werden beispielsweise
lehmige oder erdige Bestandteile, die an dem groben Material anhaften, geldst
und abgesiebt. Die Rollenrostanlagen eignen sich besonders gut fiir die
Klassierung von grobstilickigen, feuchten, klebrigen oder tonhaltigen Materialien.

Die Rollenrostanlagen kénnen zum Beispiel in Bekohlungsanlagen zur
Vorabsiebung, zur Entlastung von Brechern sowie zur Klassierung nach der
Brecherzerkleinerung eingesetzt werden. Um unterschiedliche Siebungen
durchzufiihren, sind Rollenrostanlagen oftmals verstellbar ausgebildet.

Beispielsweise ist aus der eingangs genannten EP 2 511 014 Al eine
Rollenrostanlage mit mehreren Siebwellen bekannt, zwischen denen eine
Spaltbreite variabel einstellbar ist. Die Siebwellen weisen einem Langsende
jeweils eine Exzenterscheibe auf, die miteinander Uber eine Stange mechanisch
gekoppelt sind. Die Stange ist mit einem Hydraulikzylinder verbunden, durch den
die Stange verschiebbar und damit die Exzenterscheiben drehbar sind. Durch
Betatigung des Hydraulikzylinders sind die Spalte zwischen den Siebwellen
verstellbar.

Die Rollenrostanlage gemaB EP 2 511 014 A1l umfasst durch die hydraulische
Verstelleinrichtung einen komplexen konstruktiven Aufbau, der wartungs- und
kostenintensiv ist.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, eine Rollenrostanlage
anzugeben, bei der durch einen vereinfachten konstruktiven Aufbau ein
Wartungsaufwand und Kosten reduziert sind. Des Weiteren liegt der Erfindung die
Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren zum Einstellen von Spaltabsténden einer
Rollenrostanlage anzugeben.

ErfindungsgemaB wird die vorstehend genannte Aufgabe mit Blick auf
Rollenrostanlage durch den Gegenstand des Anspruchs 1 geldst. Hinsichtlich des
Verfahrens wird die vorstehend genannte Aufgabe durch den Gegenstand des
Anspruchs 11 geldst.

Konkret wird die Aufgabe durch eine Rollenrostanlage zum Sieben und/oder
Beférdern von Schittgut mit einem sich in einer Langsrichtung erstreckenden
Rahmen und mehreren in dem Rahmen angeordneten Segmentwellen zum
Befordern des Schittgutes geldst, die jeweils durch wenigstens zwei Lagerbdcke
drehbar gelagert sind und quer zu deren Langsachsen derart voneinander
beabstandet sind, dass jeweils zwischen zwei der Segmentwellen ein Spalt
gebildet ist. ErfindungsgemaB weist die Rollenrostanlage wenigstens eine
Einstelleinrichtung zur variablen Spalteinstellung auf, die wenigstens ein in
Langsrichtung verlaufendes Flihrungselement umfasst, an dem jeweils einer der
beiden Lagerbdcke der Segmentwellen verschiebbar geflihrt ist. Zusatzlich weist
die Einstelleinrichtung je Segmentwelle wenigstens ein erstes Festsetzelement
auf, das den Lagerbock an wenigstens einer Langsposition des Fihrungselements,
insbesondere I6sbar, fixiert.

Die Erfindung hat den groBen Vorteil, dass die Einstelleinrichtung durch ihren
vereinfachten konstruktiven Aufbau schnell und einfach eine variable
Spalteinstellung bzw. variable Spaltanpassung zwischen benachbarten
Segmentwellen ermdglicht. Die einzelnen Segmentwellen sind durch die Fihrung
an dem langsverlaufenden Flihrungselement lber die Lagerbdcke an dem Rahmen
entlang verschiebbar. Mit anderen Worten ist je einer der Lagerbécke der
jeweiligen Segmentwellen an dem langsverlaufenden Fihrungselement derart
angeordnet, dass die Segmentwellen entlang dem Fihrungselement verschiebbar
sind. Erst durch das erste Festsetzelement ist der eine Lagerbock der jeweiligen
Segmentwelle an dem Flhrungselement fixierbar oder fixiert und zwar derart,
dass ein Losen der Fixierung mdéglich ist. Bei der erfindungsgemaBen
Rollenrostanlage sind daher die Aufgabe des Fixierens der einzelnen
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Segmentwellen an einer bestimmten Léangsposition des Flihrungselements und die
Aufgabe des Verschiebens der Segmentwellen zur Spaltanpassung getrennt. Die
Rollenrostanlage weist somit durch Funktionstrennung einen vereinfachten
konstruktiven Aufbau auf, der einerseits eine Handhabung zur Spaltanpassung
erleichtert und andererseits einen verringerten Wartungsaufwand als die aus dem
Stand der Technik bekannten hydraulischen Verstellsysteme aufweist. Dadurch
sind die Betriebskosten der erfindungsgeméaBen Rollenrostanlage reduziert.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, dass jede der Segmentwellen
unabhangig entlang dem Flhrungselement verschiebbar und an einer
Langsposition auf dem Flhrungselement festsetzbar ist. Dadurch sind bei der
Rollenrostanlage auf einfache Weise unterschiedliche Spaltbreiten zwischen den
Segmentwellen realisierbar. Beispielsweise kann eine Rollenrostanlage mit mehr
als zwei Segmentwellen so konfiguriert sein oder werden, dass sie
unterschiedliche Spaltbreiten umfasst. Dies erhdht die Funktionalitat sowie die
Konfigurationsvielfalt der Rollenrostanlage.

Der Rahmen der Rollenrostanlage weist eine Langserstreckung auf, wobei die
Segmentwellen in dem Rahmen nacheinander angeordnet sind. Dabei weisen die
jeweils benachbarten Segmentwellen einen Abstand derart voneinander auf, dass
ein Spalt mit einer bestimmten Spaltbreite zwischen den Segmentwellen gebildet
ist. Der Abstand ist vorzugsweise zwischen den Langsachsen von jeweils zwei
benachbarten Segmentwelle bemessen. Der Spalt zwischen zwei benachbarten
Segmentwellen ist bevorzugt durch wenigstens eine AuBenkontur der
Segmentwellen quer zu deren Langsachsen begrenzt. Die AuBenkontur kann Teil
von ein oder mehreren Transportscheiben, insbesondere Forderscheiben,
und/oder Teil von ein oder mehreren Abstandselementen, insbesondere
Abstandshaltern, sein. Wesentlich ist, dass je nach Anforderung an die
Rollenrostanlage die Spaltbreite zwischen den Segmentwellen so wahlbar ist, dass
eine bestimmte KorngréBe des zu siebenden Materials abgesiebt werden kann.

Die Segmentwellen sind jeweils durch zwei Lagerbdcke an dem Rahmen drehbar
gelagert. Die Lagerbdcke sind die Lagerstellen der Segmentwellen an dem
Rahmen. Bevorzugt sind die Segmentwellen in einer gemeinsamen Ebene
angeordnet. Das Flhrungselement erstreckt sich vorzugsweise durch einen Teil
der Lagerbdcke der Segmentwellen. Um die Lagerbdcke an unterschiedlichen
Langspositionen zu fixieren, wirkt das erste Festsetzelement mit dem
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Fihrungselement vorzugsweise kraftschllissig und/oder formschlissig,
insbesondere drehfest, zusammen. Bevorzugt sind die Lagerbdcke zu deren
Fixierung durch zumindest das erste Festsetzelement auf dem Flhrungselement
verklemmt.

Besonders bevorzugt kommt die erfindungsgemaBe Rollenrostanlage zum Sieben
und/oder Beférdern von grobem, verschmutztem Materialien bspw. im Bergbau
zum Einsatz. Die Rollenrostanlage ist dazu geeignet, jede Art von
Gesteinsmaterial, Erdmaterial oder dergleichen zu sieben und/oder zu klassieren.
Der Einsatz der Rollenrostanlagen ist nicht auf den Bergbau eingeschrankt.
Andere Anwendungsgebiete sind mdglich.

Bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung sind in den abhangigen Anspriichen
angegeben.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform umfasst die Einstelleinrichtung
wenigstens ein zweites Festsetzelement, das dem ersten Festsetzelement
gegenliber angeordnet ist und den Lagerblock durch Klemmen fixiert. Mit anderen
Worten ist der Lagerbock der zugehdrigen Segmentwelle zumindest
abschnittsweise zwischen dem ersten und zweiten Festsetzelement angeordnet.
Die beiden Festsetzelemente bringen in deren Fixierstellung eine Spannkraft auf
den Lagerbock derart auf, dass der Lagerbock zwischen den beiden
Festsetzelementen verspannt ist. Oder anders gesagt, ist der Lagerbock in der
Fixierstellung der Festsetzelemente zwischen diesen eingeklemmt. Die
Spannkrafte der Festsetzelemente wirken vorzugsweise in entgegengesetzten
Richtungen. Diese Ausfiihrungsform hat den Vorteil, dass ein Verspannen des
Lagerbocks an der gewlinschten Langsposition des Fihrungselements erfolgt.
Eine solche Fixierung ist einerseits ausfallssicher und andererseits bei Bedarf mit
entsprechenden Mittel, insbesondere Werkzeug, einfach und schnell zu |ésen.

Beim Fixieren des Lagerbocks liegen die Festsetzelemente vorzugsweise an dem
Lagerbock an. Es ist mdglich, dass wenigstens ein Auflagestlick zwischen dem
jeweiligen Festsetzelement und dem Lagerbock angeordnet ist. Die
Festsetzelemente kdnnen daher auch an dem Lagerbock indirekt anliegen.

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfliihrungsform weist das Fiihrungselement
wenigstens einen Gewindeabschnitt auf, wobei das erste Festsetzelement
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und/oder das zweite Festsetzelement in den Gewindeabschnitt eingreift, um den
Lagerbock zu fixieren. Der Gewindeabschnitt ist vorzugsweise Uber die gesamte
Lange des Fihrungselements gebildet. Es ist alternativ mdglich, dass der
Gewindeabschnitt abschnittsweise liber die Lange des Fihrungselements gebildet
ist. Es kann bspw. vorteilhaft sein, wenn je Langsposition der Segmentwellen ein
separater Gewindeabschnitt gebildet ist. Bevorzugt ist das erste und/oder das
zweite Festsetzelement in dem Gewindeabschnitt auf dem Flhrungselement
angeordnet. Es ist vorteilhaft, wenn das erste und/oder das zweite
Festsetzelement an und/oder auf dem Flhrungselement gefliihrt sind. Bei dieser
Ausflhrungsform ist von Vorteil, dass durch das Zusammenwirken des
Gewindeabschnitts des Flihrungselements mit einem oder beiden
Festsetzelementen eine feste und sichere Positionsfixierung des einen Lagerbocks
der zugehdrigen Segmentwelle realisierbar ist.

Vorzugsweise ist das Fliihrungselement eine Gewindestange und/oder das erste
Festsetzelement eine erste Gewindemutter und/oder das zweite Festsetzelement
eine zweite Gewindemutter. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform stehen die
beiden Gewindemuttern mit der Gewindestange in Gewindeeingriff. Hier ist
vorteilhaft, dass die Kosten durch standardisierte Komponenten gering sind und
eine Anpassung schnell und einfach erfolgen kann. Des Weiteren ist durch den
sehr einfachen konstruktiven Aufbau die Spaltanpassung manuell, das heif3t per
Hand mdoglich.

Um den jeweiligen Lagerbock und somit die Segmentwelle zur Spaltanpassung zu
verschieben, werden die Gewindemuttern von dem Lagerbock derart geldst, dass
der Lagerbock mit der Segmentwelle entlang der Gewindestange verschiebbar ist.
AnschlieBend wird die Segmentwelle verschoben und an einer bestimmten
Langsposition an der Gewindestange positioniert. Befindet sich die Segmentwelle
an der gewlnschten Langsposition werden die beiden Gewindemuttern an den
Lagerbock herangefiihrt und an den Lagerbock derart angepresst, dass diese
jeweils eine Spannkraft auf den Lagerbock ausliben. Der Lagerbock ist in dieser
Fixierstellung zwischen den beiden Gewindemuttern eingeklemmt und somit an er
Gewindestange fixiert.

Die Lagerbdcke umfassen vorzugsweise jeweils wenigstens einen
Flihrungsabschnitt, der zwischen dem ersten und zweiten Festsetzelement
angeordnet ist, wobei das Fihrungselement sich durch den Flhrungsabschnitt
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erstreckt. Der Fihrungsabschnitt kann eine Flihrungshiilse sein. Mit anderen
Worten kénnen die Lagerbdcke, die an dem Flihrungselement verschiebbar
gefihrt sind, wenigstens eine Flihrungshiilse aufweisen, durch die sich das
Fihrungselement erstreckt. Dies hat den Vorteil, dass die Lagerbdcke der
Segmentwellen auf einfache Weise entlang dem Flihrungselement verschiebbar
sind. Vorteilhaft ist, wenn der Flihrungsabschnitt je Festsetzelement wenigstens
eine Anpressflache aufweist, die dem Festsetzelement zugewandt ist. Dadurch ist
die Spannkraft des jeweiligen Festsetzelements optimal in den Flihrungsabschnitt
einleitbar, woraus eine feste Verspannung und somit sichere Positionsfixierung
des Lagerbocks resultiert.

Bevorzugt weist wenigstens eine der Segmentwellen wenigstens einen
Endanschlag auf, der einen Verschiebeweg der Segmentwelle begrenzt. Mit
anderen Worten umfasst wenigstens eine der Segmentwellen wenigstens ein
Verschiebewegbegrenzungselement auf. Besonders bevorzugt umfasst jene
Segmentwelle den Endanschlag, die nur eine benachbarte Segmentwelle aufweist.
Es ist moglich, dass jede der Segmentwellen einen Endanschlag zur Begrenzung
des Verschiebeweges umfasst. Hier ist von Vorteil, dass durch den Endanschlag
die Segmentwellen nicht Uber eine unerwiinschte Langsposition hinaus
verschiebbar sind. Dies erleichtert die Handhabung der Segmentwellen bei der
Anpassung der Spaltbreite.

Weiter bevorzugt weist wenigstens eine der Segmentwellen wenigstens ein
Distanzelement, insbesondere einen Abstandhalter, auf, das einen Verschiebeweg
zu wenigstens einer benachbarten Segmentwelle begrenzt. Bevorzugt ist das
Distanzelement an wenigstens einem der beiden Lagerbdcke der Segmentwelle
angeordnet. Das Distanzelement erstreckt sich vorzugsweise zur benachbarten
Segmentwelle hin und ist so ausgebildet, dass bei Kontakt mit der benachbarten
Segmentwelle, insbesondere dem Lagerbock der benachbarten Segmentwelle,
(stets) ein Spalt gebildet ist. Dies hat den Vorteil, dass einer Beschadigung der
Segmentwellen vorgebeugt ist. Das Distanzelement kann eine Minimalspaltbreite
des Spalts zwischen den beiden benachbarten Segmentwellen definieren, was
wiederum die Spalteinstellung erleichtert.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn die Segmentwellen jeweils wenigstens einen
elektrischen, insbesondere separaten, Antrieb aufweisen, der die jeweilige
Segmentwelle im Betrieb rotatorisch antreibt. Die Segmentwellen sind dadurch
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unabhangig voneinander betreibbar. Dies erhéht die Funktionalitat der
Rollenrostanlage.

Die Rollenrostanlage kann einen elektrischen, insbesondere libergeordneten,
Antrieb zum Antreiben aller Segmentwellen aufweisen. Hier ist der elektrische
Antrieb mit den einzelnen Segmentwellen durch wenigstens ein
Kraftlibertragungsmittel gekoppelt. Das Kraftlbertragungsmittel kann wenigstens
einen Riemen und/oder wenigstens eine Kette umfassen. Zusatzlich kann die
Rollenrostanlage wenigstens eine Spannvorrichtung aufweisen, die das
wenigstens eine Kraftibertragungsmittel, bspw. beim Verstellen der
Wellenabstédnde bzw. Wellenpositionen, auf Spannung halt. Das Antreiben der
Segmentwellen mit lediglich einem einzigen elektrischen Antrieb reduziert die
Kosten zumindest in Bezug auf die Antriebskomponenten der Rollenrostanlage.

Der Rahmen kann wenigstens zwei erste Rahmenschienen aufweisen, die quer zur
Langsrichtung voneinander beabstandet sind, wobei die Segmentwellen zwischen
den Rahmenschienen verlaufen. Vorzugsweise weist der Rahmen je erste
Rahmenschiene wenigstens eine zweite Rahmenschiene auf, die in Einbaulage
oberhalb der ersten Rahmenschiene verlauft, wobei zwischen der ersten und
zweiten Rahmenschiene einer der Lagerbdcke der jeweiligen Segmentwelle
angeordnet, insbesondere geflhrt sind. Dies hat den Vorteil, dass die
Segmentwellen in dem Rahmen stabil gefiihrt sind. Der Rahmen ist so
ausgebildet, dass dieser im Betrieb die auftretenden Krafte von den
Segmentwellen aufnimmt und somit die Einstelleinrichtung entlastet. Dies erhdht
unter anderem die Lebensdauer der Rollenrostanlage.

Nach einem nebengeordneten Aspekt betrifft die Erfindung ein Verfahren zum
Einstellen von Spaltabstédnden einer Rollenrostanlage, insbesondere einer
erfindungsgemaBen Rollenrostanlage, die einen sich in einer Langsrichtung
erstreckenden Rahmen und mehreren in dem Rahmen angeordneten
Segmentwellen zum Befdrdern des Schittgutes aufweist, die jeweils durch
wenigstens zwei Lagerbdcke drehbar gelagert sind, in Langsrichtung des
Rahmens an unterschiedlichen Positionen fixiert und quer zu deren Langsachsen
derart voneinander beabstandet sind, dass jeweils zwischen zwei benachbarten
Segmentwellen ein Spalt gebildet ist, wobei die Rollenrostanlage zur variablen
Spalteinstellung wenigstens eine Einstelleinrichtung aufweist.

Folgende Schritte umfasst das Verfahren:
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- Ldsen eines ersten und/oder zweiten Festsetzelements, insbesondere einer
ersten und/oder zweiten Gewindemutter, der Einstelleinrichtung derart,
dass der Lagerbock wenigstens einer der Segmentwellen verschiebbar ist;

- Verschieben der Segmentwelle in Langsrichtung des Rahmens solange, bis
ein bestimmter Spalt zwischen der Segmentwelle und einer benachbarten
Segmentwelle eingestellt wird, wobei der Lagerbock an einem in
Langsrichtung verlaufenden Flihrungselement, insbesondere einer
Gewindestange, geflihrt wird.

Hinsichtlich des Verfahrens wird auf die im Zusammenhang mit der
Rollenrostanlage erlauterten Vorteile verwiesen. Dariiber hinaus kann das
Verfahren alternativ oder zusatzlich einzelne oder eine Kombination mehrerer
zuvor in Bezug auf die Rollenrostanlage genannter Merkmale aufweisen.

Die Erfindung wird nachstehend mit weiteren Einzelheiten unter Bezug auf die
beigefligten Zeichnungen naher erlautert. Die dargestellten Ausfiihrungsformen
stellen Beispiele dar, wie die erfindungsgemafe Rollenrostanlage ausgestaltet
sein kann.

In diesen zeigen

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Rollenrostanlage nach einem bevorzugten
erfindungsgemaBen Ausfuhrungsbeispiel, wobei zwischen jeweils
zwei benachbarten Segmentwellen ein bestimmter Spalt eingestellt
ist;

Fig. 2 eine Seitenansicht der Rollenrostanlage nach Fig. 1, bei der der
Spalt zwischen den benachbarten Segmentwellen angepasst ist; und

Fig. 3 eine Draufsicht der Rollenrostanlage nach Fig. 1.

In der folgenden Beschreibung werden flr gleiche und gleichwirkende Teile
dieselben Bezugsziffern verwendet.

Fig. 1 zeigt eine Rollenrostanlage 10 zum Sieben und Beférdern von grobem,
verschmutztem Materialien im Bergbau verwendet. Die Rollenrostanlage 10 18st
beispielsweise lehmige oder erdige Bestandteile, die an dem groben Material

BE2023/5037
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anhaften und flhrt dabei eine Absiebung aus. Die Rollenrostanlage 10 eignet sich
besonders flir die Klassierung von grobstilickigen, feuchten, klebrigen oder
tonhaltigen Materialien. Dazu gehdren insbesondere Gesteine in jeglicher Form
und Art. Der Einsatz der Rollenrostanlage 10 nicht auf den Bergbau
eingeschrankt. Andere Anwendungsgebiete sind méglich. Nachfolgend wird das
durch die Rollenrostanlage 10 zu siebende und zu férdernde Material allgemein
als Schiittgut bezeichnet.

Die Rollenrostanlage 10 umfasst, wie in Fig. 1 bis 3 gut zu erkennen ist, einen
Rahmen 11 und mehrere Segmentwellen 12, die in dem Rahmen 11 angeordnet
sind. Der Rahmen 11 weist eine Langsrichtung v auf. Konkret umfasst der
Rahmen 11 zwei erste Rahmenschienen 24, die quer zur Langsrichtung v
voneinander beabstandet sind. Des Weiteren weist der Rahmen 11 zwei zweite
Rahmenschienen 25. Dabei ist jeweils eine der beiden zweiten Rahmenschienen
25 einer der beiden ersten Rahmenschienen 24 zugeordnet. Der Rahmen 11 weist
also eine erste Langsseite 27 und eine zweite Langsseite 28 auf, die jeweils ein
Paar aus einer ersten und zweiten Rahmenschiene 24, 25 umfasst.

Wie in Fig. 1 und 2 gezeigt ist, ist je eine der beiden zweiten Rahmenschienen 25
in Einbaulage oberhalb einer der ersten Rahmenschienen 24 angeordnet. Die
zweiten Rahmenschienen 25 sind von den ersten Rahmenschienen 24 nach oben
versetzt und grenzen daher in vertikaler Richtung einen Freiraum 26 ein. Die
ersten Rahmenschienen 24 weisen vorzugsweise ein Tragerprofil, insbesondere
ein U-Profil, I-Profil, Doppel-T-Profil oder dergleichen auf. Diese sind als
entsprechend stabil ausgestaltet. Die zweiten Rahmenschienen 25 weisen
vorzugsweise ein geschlossenes Profil, insbesondere ein Rechteckprofil, auf. Die
zweiten Rahmenschienen 25 sind beispielsweise als Profilrohr ausgestaltet.
Andere Querschnittsprofile der ersten und zweiten Rahmenschienen 24, 25 sind
maglich.

Wie in den Fig. 1 bis 3 gezeigt ist, umfasst die Rollenrostanlage 10 insgesamt vier
Segmentwellen 12 zum Sieben und Befdrdern von Schiittgut. Die Rollenrostanlage
10 kann alternativ weniger als vier, insbesondere wenigstens zwei,
Segmentwellen 12 aufweisen. Alternativ kann die Rollenrostanlage 10 mehr als
vier Segmentwellen 12 aufweisen. Die Segmentwellen 12 erstrecken sich
zwischen den beiden Langsseiten 27, 28 des Rahmens 11. Die Segmentwellen 12
sind jeweils in Segmentbauweise aufgebaut. Mit anderen Worten sind die
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Segmentwellen 12 jeweils modular aufgebaut. Konkret sind die Segmentwellen 12
gebaute Wellen.

Die Segmentwellen 12 weisen jeweils eine Grundwelle 29, mehrere
Transportscheiben 31 und mehrere Abstandselemente 32 auf. Die
Tarnsportscheiben 31 und Abstandselemente 32 sind Segmente der Segmentwelle
12. Wie in Fig. 1 und 2 gut ersichtlich ist, weisen die Transportscheiben 31 einen
polygonférmigen AuBenumfang 33 auf. Mit anderen Worten weisen die
Transportscheiben 31 einen AuBenumfang 33 in Dreibogenform auf. Die
Transportscheiben 31 sind nicht auf die Ausgestaltung mit polygonférmigen
AuBenumfang 33 eingeschrankt. Beispielsweise kdénnen eine oder mehrere der
Transportscheiben 31 einen elliptischen oder sternférmigen AuBenumfang
aufweisen. Rotationssymmetrische AuBenumfange 33 sind ebenfalls méglich. Die
Abstandselemente 32 sind Abstandshalter, welche die Transportscheiben 31 auf
einer vorbestimmten Langsachsposition auf der Grundwelle 29 halten. Die
Abstandselemente 32 sind hilsenférmig. Die Grundwelle 29 ist als Hohlwelle
ausgebildet, wobei deren Langsenden 34 jeweils durch einen Wellenzapfen 35
verschlossen ist.

Die Transportscheiben 31 und die Abstandselemente 32 sind auf der Grundwelle
29 drehfest angeordnet. Die Grundwelle 29 weist eine Mittellangsachse a auf, auf
der die Transportscheiben 31 und die Abstandselemente 32 koaxial angeordnet
sind. Die Transportscheiben 31 und die Abstandselemente 32 sind mit der
Grundwelle 29 formschlissig, insbesondere drehfest, verbunden. Zusatzlich oder
alternativ kénnen die Transportscheiben 31 und/oder die Abstandselemente 32
mit der Grundwelle 29, insbesondere zumindest teilweise, kraftschlissig
verbunden sein.

Konkret sind die Transportscheiben 31 und die Abstandselemente 32 auf einen
AuBenumfang der Grundwelle 29 formschlissig aufgeschoben. Dazu weist die
Grundwelle 29 mehrere parallel zur Mittelldngsachse a verlaufende Nuten (nicht
dargestellt), die auBenumfanglich ausgebildet sind. Konkret weist die Grundwelle
29 drei Nuten auf, die in einem AuBenumfang der Grundwelle 29 ausgebildet
sind. Alternativ kann die Grundwelle 29 weniger oder mehr als drei Nuten
aufweisen, die in dem AuBenumfang der Grundwelle 29 ausgebildet sind. Generell
ist die Grundwelle 29 nicht auf die Anzahl von drei Nuten beschrankt. Die Nuten
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sind Uber die gesamte Lange des AuBenumfangs der Grundwelle 29 parallel zur
Mittelldngsachse a ausgebildet und in Umfangsrichtung gleichmaBig verteilt.

Es ist mdglich, dass die Abstandselemente 32 lediglich auf die Grundwelle 29
aufgeschoben sind, ohne mit der Grundwelle 29 formschllssig verbunden zu sein.

Die Transportscheiben 31 und die Abstandselemente 32 weisen je Nut der
Grundwelle 29 einen radial nach innen verlaufenden Steg auf (nicht dargestelit),
der in die Nut eingreift. Die Transportscheiben 31 und die Abstandselemente 32
und die Grundwelle 29 sind somit durch ein Nut/Feder-System formschlissig
miteinander verbunden. Die Transportscheiben 31 und die Abstandselemente 32
sind l6sbar mit der Grundwelle 29 verbunden. Die Segmentwelle 10 umfasst eine
Spanneinheit, durch die die Transportscheiben 31 und die Abstandselemente 32
auf der Grundwelle 11 miteinander I6sbar verspannt sind. Die Transportscheiben
31 und die Abstandselemente 32 kénnen auf der Grundwelle 11 mechanisch,
elektromechanisch, hydraulisch und/oder pneumatisch verspannt sein.

Die Rollenrostanlage 10 weist ferner je Segmentwelle 12 zwei Lagerbdcke 13 auf,
die die Segmentwelle 12 um ihre Langsachse a drehbar lagert. Dabei ist jeweils
einer der Lagerbdcke 13 an einem der beiden Langsenden 34 angeordnet.
Konkret ist die Segmentwelle 12 Uber die Wellenzapfen 35 mit den Lagerbdcken
13 verbunden. Als Lagerbdcke 13 sind allgemein die Lagerstellen der
Segmentwelle 12 zu verstehen, Uber die die Segmentwelle 12 an dem Rahmen 11
drehbar gelagert ist. Wie in Fig. 1 und 2 gezeigt, liegen die Lagerbdcke 13 der
Segmentwellen 12 auf der ersten Rahmenschiene 24 auf. Die erste
Rahmenschiene 24 kann Teil des Rahmens 11 selbst sein oder eine auf den
Rahmen 11 aufgetragene Zusatzkonstruktion sein.

Die Segmentwellen 12 weisen jeweils einen elektrischen, insbesondere separaten,
Antrieb 23 auf, der die jeweilige Segmentwelle 12 im Betrieb rotatorisch antreibt.
Die Segmentwellen 12 sind dadurch unabhangig voneinander betreibbar.

Alternativ kann die Rollenrostanlage 10 einen elektrischen, insbesondere
Ubergeordneten, Antrieb zum Antreiben aller Segmentwellen 12 aufweisen. Hier
ist der elektrische Antrieb mit den einzelnen Segmentwellen 12 durch wenigstens
ein Kraftibertragungsmittel gekoppelt. Das Kraftlibertragungsmittel kann
wenigstens einen Riemen und/oder wenigstens eine Kette umfassen. Zusatzlich
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kann die Rollenrostanlage 10 wenigstens eine Spannvorrichtung aufweisen, die
das wenigstens eine Kraftlibertragungsmittel, bspw. beim Verstellen der
Wellenabstande bzw. Wellenpositionen, auf Spannung halt. Durch den einzigen
elektrischen Antrieb sind vorzugsweise alle Segmentwellen 12 betreibbar.

Wie in den Fig. 1 und 2 gut erkennbar ist, weist die Rollenrostanlage 10 eine
Einstelleinrichtung 14 zur variablen Spalteinstellung bzw. Spaltanpassung
zwischen jeweils zwei benachbarten Segmentwellen 12 auf. Die
Einstelleinrichtung 14 kann auf jeder Langsseite 27, 28 des Rahmens 11
angeordnet sein. Mit anderen Worten kann die Rollenrostanlage 10 zwei solche
Einstelleinrichtungen 14 aufweisen. Es ist alternativ mdéglich, dass die
Rollenrostanlage 10 (nur) auf einer der Langsseiten 27, 28 die Einstelleinrichtung
14 aufweist. Der Einfachheit halber wird im Folgenden die Anordnung der
Einstelleinrichtung 14 auf der erste Langsseite 27 des Rahmens 11 beschrieben.
Dies schlieBt nicht aus, dass auch auf der zweiten Langsseite 28 des Rahmens 11
eine solche Einstelleinrichtung 14 angeordnet sein kann.

Die Einstelleinrichtung 14 umfasst ein in Langsrichtung v verlaufendes
Fihrungselement 15, an dem ein erster 13" der beiden Lagerbdcke 13 jeder
Segmentwelle 12 verschiebbar geflihrt ist. Diese sind, wie in Fig. 1 und 2
exemplarisch zu sehen, auf der erste Langsseite 27 des Rahmens 11 angeordnet.
Zusatzlich weist die Einstelleinrichtung 14 je Segmentwelle 12 ein erstes
Festsetzelement 16 und ein zweites Festsetzelement 17 auf. Konkret weist die
Einstelleinrichtung 14 je ersten Lagerbock 13' der Segmentwellen 12 ein erstes
Festsetzelement 16 und ein zweites Festsetzelement 17 auf. Das erste und zweite
Festsetzelement 16, 17 sind auf dem Flihrungselement 15 angeordnet und dienen
zum Losen und Fixieren des entsprechenden ersten Lagerbocks 13' an einer
Langsposition auf dem Fihrungselement 15.

Der jeweilige erste Lagerbock 13" umfasst einen Fihrungsabschnitt 22, der
hilsenfédrmig ausgebildet ist. Mit anderen Worten umfassen die ersten
Lagerbdcke 13" jeweils eine Fihrungshiilse 22. Die Fihrungshilse 22 der ersten
Lagerbdcke 13" ist jeweils zwischen den beiden Festsetzelementen 16, 17
angeordnet. Das Flihrungselement 15 erstreckt sich dabei durch die
Festsetzelemente 16, 17 und die Flihrungshiilse 22 des ersten Lagerbocks 13.
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Das langsverlaufende Fihrungselement 15 weist einen Gewindeabschnitt 18 auf,
in den das erste und zweite Festsetzelement 16, 17 eingreifen. Konkret handelt
es sich bei dem Fihrungsabschnitt 15 um eine Gewindestange 19, die sich durch
die Fihrungshiilsen 22 der ersten Lagerbdcke 13' erstreckt. Das erste
Festsetzelement 16 ist eine erste Gewindemutter 21 und das zweite
Festsetzelement 17 eine zweite Gewindemutter 21. Die erste und zweite
Gewindemutter 21 sind in einer Fixierstellung an der jeweiligen Flihrungshiilse 22
einander gegeniber angeordnet. Die Flihrungshilse 22 des ersten Lagerbocks 13*
ist dabei zwischen den beiden Gewindemuttern 21 verspannt bzw. eingeklemmt
und somit fixiert. Die ersten Lagerbdcke 13" sind somit liber die Gewindemuttern
21 auf der Gewindestange 19 mechanisch verklemmt.

In Fig. 1 und 2 ist zu sehen, dass je Langsseite 27, 28 des Rahmens 11 in
Einbaulage vertikale Gewindestangen 36 angeordnet sind, die sich zwischen der
ersten und der zweiten Rahmenschiene 24, 25 erstrecken. Uber die vertikalen
Gewindestangen 36 kann beispielsweise die zweite Rahmenschiene 25 angehoben
bzw. abgesenkt werden. Es ist moglich, dadurch die Lagerbécke 13 gegen die
erste, insbesondere untere, Rahmenschiene 24 zu verspannen und somit
zusatzlich mechanisch zu fixieren.

Die Segmentwellen 12 der Rollenrostanlage 10 sind mit einem nicht dargestellten
Endanschlag ausgestattet. Konkret weisen zumindest die in Langsrichtung v
auBenliegenden Segmentwellen 12 einen Endanschlag auf, der einen
Verschiebeweg der Segmentwellen 12 begrenzt. Die erste und/oder die zweite
Rahmenschiene 24, 25 kann dazu einen Gegenanschlag aufweisen, der mit dem
Endanschlag zur Verschiebewegbegrenzung zusammenwirkt. Diese beiden
Segmentwellen 12 weisen jeweils nur eine benachbarte Segmentwelle 12 auf.
Alternativ ist denkbar, dass jede der Segmentwellen 12 einen deren
Verschiebeweg begrenzenden Anschlag aufweist.

Des Weiteren weisen die Segmentwellen 12 jeweils ein Distanzelement (nicht
dargestellt), insbesondere einen Abstandhalter, auf, das einen Verschiebeweg zu
wenigstens einer benachbarten Segmentwelle 12 begrenzt. Bevorzugt ist das
Distanzelement an einem der beiden Lagerbécke 13 der Segmentwellen 12
angeordnet. Das Distanzelement erstreckt sich zur benachbarten Segmentwelle
12 hin und ist so ausgebildet, dass bei Kontakt mit der benachbarten
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Segmentwelle 12, insbesondere dem Lagerbock 13 der benachbarten
Segmentwelle 12, ein Spalt s gebildet ist.

Im Folgenden wird die Einstellung bzw. Anpassung der Spaltbreiten zwischen den
Segmentwellen 12 beschrieben. Exemplarisch wird die Spaltanpassung zwischen
zwei benachbarten Segmentwellen 12 erlautert.

Um die Spaltbreite eines Spaltes s zwischen zwei benachbarten Segmentwellen 12
anzupassen, werden die beiden Gewindemuttern 21 von der Fihrungshilse 22
des Lagerbocks 13" einer oder beider Segmentwellen 12 derart geldst, dass der
Lagerbock 13' mit der Segmentwelle 12 entlang der Gewindestange 21
verschiebbar ist. AnschlieBend wird die geldste Segmentwelle 12 entlang der
Gewindestange 21 verschoben und an einer bestimmten Langsposition an der
Gewindestange 21 positioniert. Befindet sich die geldste Segmentwelle 12 an der
gewiinschten Langsposition werden die beiden Gewindemuttern 21 an die
Flihrungshiilse 22 des Lagerbocks 13' herangeftihrt und an die Fihrungshiilse 22
derart angepresst, dass diese Gewindemuttern 21 jeweils eine Spannkraft auf
Fihrungshiilse 22 ausiiben. Die Fiuhrungshiilse 22 ist dann zwischen den beiden
Gewindemuttern 21 eingeklemmt und somit an der Gewindestange positionsfest
fixiert.

Durch diesen Vorgang ist die Spaltbreite des Spalts s zwischen den beiden
benachbarten Segmentwellen 12 angepasst. Der Lagerbock 13' und somit die
Segmentwelle 12 befindet sich in diesem Zustand in einer Fixierstellung. Es ist
mdglich, lediglich eine der beiden Segmentwellen 12 zu I8sen und zu fixieren, um
die Spaltbreite des Spalts s anzupassen. Méglich ist es auch, beide
Segmentwellen 12 zu I6sen und zu fixieren, um die Spaltbreite des Spalts s
anzupassen. Der vorstehend beschriebene Vorgang zu Spaltanpassung ist auch
auf die weiteren benachbarten Segmentwellen 12 der Rollenrostanlage
Ubertragbar. In den Fig. 1 und 2 sind beispielsweise die Rollenrostanlage 10 mit
unterschiedlichen Spaltbreiten der Spalte s gezeigt. In Fig. 1 sind die Spalte s
zwischen den benachbarten Segmentwellen 12 kleiner als die Spalte s in Fig. 2.
Weitere Spaltbreiten des Spaltes s zwischen den benachbarten Segmentwellen 12
sind mdglich.
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Bezugszeichenliste

Rollenrostanlage

Rahmen

Segmentwellen

Lagerbocke

erster Lagerbock
Einstelleinrichtung
Fihrungselement

erstes Festsetzelement

zweites Festsetzelement
Gewindeabschnitt
Gewindestange

Gewindemutter
Fihrungsabschnitt

elektrischer Antrieb

erste Rahmenschienen

zweite Rahmenschienen
Freiraum

erste Langsseite

zweite Langsseite

Grundwelle

mehrere Transportscheiben
mehrere Abstandselemente
AuBenumfang der Transportscheiben
Langsenden der Segmentwellen
Wellenzapfen

vertikale Gewindestangen
Langsrichtung

Langsachse der Segmentwellen
Spalt
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Anspriiche

Rollenrostanlage (10) zum Sieben und/oder Beférdern von Schittgut mit
einem sich in einer Langsrichtung (v) erstreckenden Rahmen (11) und
mehreren in dem Rahmen (11) angeordneten Segmentwellen (12) zum
Befdrdern des Schiittgutes, die jeweils durch wenigstens zwei Lagerbdcke
(13) drehbar gelagert und quer zu deren Langsachsen (a) derart
voneinander beabstandet sind, dass jeweils zwischen zwei der
Segmentwellen (12) ein Spalt (s) gebildet ist,

gekennzeichnet durch,

wenigstens eine Einstelleinrichtung (14) zur variablen Spalteinstellung,
die wenigstens ein in Langsrichtung (v) verlaufendes Fihrungselement
(15) umfasst, an dem jeweils einer der beiden Lagerbdcke (13) der
Segmentwellen (12) verschiebbar geflihrt ist, und die Einstelleinrichtung
(14) je Segmentwelle (12) wenigstens ein erstes Festsetzelement (16)
aufweist, das den Lagerbock (13) an wenigstens einer Langsposition des
Fihrungselements (15), insbesondere I8sbar, fixiert.

Rollenrostanlage (10) nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Einstelleinrichtung (14) wenigstens ein zweites Festsetzelement (17)
umfasst, das dem ersten Festsetzelement (16) gegeniiber angeordnet ist
und den Lagerblock durch Klemmen fixiert.

Rollenrostanlage (10) nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fuhrungselement (15) wenigstens einen Gewindeabschnitt (18)
aufweist, wobei das erste Festsetzelement (16) und/oder das zweite
Festsetzelement (17) in den Gewindeabschnitt (18) eingreift, um den
Lagerbock (13) zu fixieren.

Rollenrostanlage (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
insbesondere nach Anspruch 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fuhrungselement (15) eine Gewindestange (19) ist und/oder das
erste und/oder das zweite Festsetzelement (16, 17) eine Gewindemutter
(21) sind/ist.
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Rollenrostanlage (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Lagerbdcke (13) jeweils wenigstens einen Fihrungsabschnitt (22),
insbesondere Fiihrungshilsen, umfasst, der zwischen dem ersten und
zweiten Festsetzelement (17) angeordnet ist, wobei das Flihrungselement
(15) sich durch den Fihrungsabschnitt (22) erstreckt.

Rollenrostanlage (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens eine der Segmentwellen (12) wenigstens einen Endanschlag
aufweist, der einen Verschiebeweg der Segmentwelle (12) begrenzt.

Rollenrostanlage (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens eine der Segmentwellen (12) wenigstens ein Distanzelement,
insbesondere einen Abstandhalter, aufweist, das einen Verschiebeweg zu
wenigstens einer benachbarten Segmentwelle (12) begrenzt.

Rollenrostanlage (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Segmentwellen (12) jeweils wenigstens einen elektrischen Antrieb
(23) aufweisen, der die jeweilige Segmentwelle (12) im Betrieb
rotatorisch antreibt.

Rollenrostanlage (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Rahmen (11) wenigstens zwei erste Rahmenschienen (24) aufweist,
die quer zur Langsrichtung (v) voneinander beabstandet sind, wobei die
Segmentwellen (12) zwischen den ersten Rahmenschienen (24) verlaufen.

Rollenrostanlage (10) nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Rahmen (11) je erste Rahmenschiene (24) wenigstens eine zweite
Rahmenschiene (25) aufweist, die in Einbaulage oberhalb der ersten
Rahmenschiene (24) verlauft, wobei zwischen der ersten und zweiten
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Rahmenschiene (24, 25) einer der Lagerbdcke (13) der jeweiligen
Segmentwelle (12) angeordnet, insbesondere gefiihrt sind.

Verfahren zum Einstellen von Spaltabstanden einer Rollenrostanlage (10),
insbesondere nach einem der vorhergehenden Anspriiche, die einen sich
in einer Langsrichtung (v) erstreckenden Rahmen (11) und mehreren in
dem Rahmen (11) angeordneten Segmentwellen (12) zum Befdrdern des
Schittgutes aufweist, die jeweils durch wenigstens zwei Lagerbdcke (13)
drehbar gelagert sind, in Langsrichtung (v) des Rahmens (11) an
unterschiedlichen Positionen fixiert und quer zu deren Langsachsen (a)
derart voneinander beabstandet sind, dass jeweils zwischen zwei
benachbarten Segmentwellen (12) ein Spalt (s) gebildet ist, wobei die
Rollenrostanlage (10) zur variablen Spalteinstellung wenigstens eine
Einstelleinrichtung (14) aufweist, wobei das Verfahren folgende Schritte
umfasst:

- Lo&sen eines ersten und/oder zweiten Festsetzelements (16, 17),
insbesondere einer ersten und/oder zweiten Gewindemutter (21), der
Einstelleinrichtung (14) derart, dass der Lagerbock (13) wenigstens
einer der Segmentwellen (12) verschiebbar ist;

- Verschieben der Segmentwelle (12) in Langsrichtung (v) des Rahmens
(11) solange, bis ein bestimmter Spalt (s) zwischen der Segmentwelle
(12) und einer benachbarten Segmentwelle (12) eingestellt wird,
wobei der Lagerbock (13) an einem in Langsrichtung (v) verlaufenden
Fihrungselement (15), insbesondere einer Gewindestange (19),
gefuhrt wird.
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internationaler Art internationaler Art

10. August 2023

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevoliméchtigter Bediensteter
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, A . A
Fax: (+31-70) 340-3016 Wiedenhoft, Lisa
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BERICHT UBER DIE RECHERCHE INTERNATIONALER ART

Nr. des Antrags auf Recherche

BE 202305037

C.(Fortsetzung). ALS WESENTLICH ANGESEHENE VEROFFENTLICHUNGEN

Kategorie® | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X CN 113 083 653 A (SID MACHINERY BEIJING CO 1,9-11
LTD) 9. Juli 2021 (2021-07-09)

* Abbildungen 1, 5, 6 *

* Absatz [0012] - Absatz [0013] *
* Absatz [0044] - Absatz [0046] *
* Absatz [0051] - Absatz [0052] *
A US 2015/151331 Al (PETERSON ALLEN [US] ET 1-11
AL) 4. Juni 2015 (2015-06-04)

* Absatz [0024] - Absatz [0038] *
* Abbildungen 1-3 *

Formblatt PCT/ISA/201 (Fortsetzung von Blatt 2) (Januar 2004)
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BERICHT UBER DIE RECHERCHE INTERNATIONALER ART

Angaben zu Verdffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehdren

Nr. des Antrags auf Recherche

BE 202305037

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
CA 2316625 Al 04-02-2001 CA 2316625 Al 04-02-2001
us 6305553 B1 23-10-2001
CN 114833057 A 02-08-2022 KEINE
CN 113083653 A 09-07-2021 KEINE
US 2015151331 Al 04-06-2015 KEINE

Formblatt PCT/ISA/201 (Anhang Patentfamilie) (Januar 2004)



SCHRIFTLICHER BESCHEID

Dossier Nr.

SN83621

Anmeldedatum (TagMonatilahr) Prioritatsdatum (TagMonatiJahr) Anmeldung Nr.
23.01.2023 BE202305037

Internationale Patentklassifikation (IPK)

INV. B0O7B1/15

Anmelder

FLSmidth A/S

Dieser Bescheid enthalt Angaben und entsprechende Seiten zu folgenden Punkten:

Feld Nr
Feld Nr
Feld Nr

RO OOK

K KXO

Feld Nr

Feld Nr.
Feld Nr.

Feld Nr.
Feld Nr.

v
\

\
\il
. VI

Grundlage des Bescheids
Prioritat

Keine Erstellung eines Gutachtens Gber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche
Anwendbarkeit

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung

Begrindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stitzung
dieser Feststellung

Bestimmte angefihrte Unterlagen
Bestimmte Mangel der Anmeldung
Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

Formblatt BE237A (Deckblatt) (Juli 2022)

Priifer

Wiedenhoft, Lisa




Anmeldung Nr.

SCHRIFTLICHER BESCHEID BE202305037

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

. Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des vor dem Beginn der Recherche eingereichten Satzes von
Ansprichen erstellt.

. Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosduresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist dieser
Bescheid auf der Grundlage eines Sequenzprotokolls erstellt worden, das

a. O im Anmeldezeitpunkt Bestandteil der Anmeldung war.
b. L nach dem Anmeldedatum fir die Zwecke der Recherche eingereicht wurde
U begleitet von einer Erklarung, wonach das Sequenzprotokoll nicht Uber den Offenbarungsgehalt

der Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht.

. 0 Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist dieser
Bescheid insoweit erstellt worden, dass ein sinnvolles Gutachten ohne ein dem WIPO-Standard ST.26
entsprechendes Sequenzprotokoll erstellt werden konnte.

. Zusatzliche Bemerkungen:

Feld Nr. V  Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkldrungen zur Stiitzung dieser Feststellung

. Feststellung

Neuheit Ja:  Anspriche 3,
1!

8
Nein: Anspriche 2,4-7, 9-11

Erfinderische Tétigkeit Ja:  Anspriche
Nein: Anspriche 1-11

Gewerbliche Anwendbarkeit Ja:  Anspriche: 1-11
Nein: Anspriche:

. Unterlagen und Erkl&rungen:

siehe Beiblatt

Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der Anmeldung

Es wurde festgestellt, dass die Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist:

siehe Beiblatt

Feld Nr. VIl Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

siehe Beiblatt

Formblatt BE237B (Juli 2022)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE202305037

1 Zu Punkt V

Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und
Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung

1.1 Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:
D1 CA 2 316 625 A1 (TIRSCHLER EHRENFRIED A [CA]) 4. Februar
2001 (2001-02-04)
D2 CN 114 833 057 A (ANHUI HUAXING BENEFICIATION TECH CO
LTD) 2. August 2022 (2022-08-02)
D3 CN 113 083 653 A (SID MACHINERY BEIJING CO LTD) 9. Juli

2021 (2021-07-09)

1.2 Die vorliegende Anmeldung erflllt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit,
weil der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht neu ist.

D1 offenbart (Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument):

Rollenrostanlage ("roller screen) zum Sieben und/oder Beférdern von
Schittgut mit einem sich in einer Langsrichtung erstreckenden Rahmen (22)
und mehreren in dem Rahmen (22) angeordneten Segmentwellen (12, 14) zum
Beférdern des Schuttgutes, die jeweils durch wenigstens zwei Lagerbdcke (16)
drehbar gelagert und quer zu deren Langsachsen derart voneinander
beabstandet sind, dass jeweils zwischen zwei der Segmentwellen (12, 14) ein
Spalt gebildet ist, wobei,wenigstens eine Einstelleinrichtung (16, 17, 18, 20) zur
variablen Spalteinstellung, die wenigstens ein in Langsrichtung verlaufendes
FUhrungselement (20) umfasst, an dem jeweils einer der beiden Lagerbdcke
(16) der Segmentwellen (12, 14) verschiebbar geflihrt ist (siehe Seite 8, Zeilen
1-4), und die Einstelleinrichtung je Segmentwelle (12, 14) wenigstens ein erstes
Festsetzelement (30, 32, 34) aufweist, das den Lagerbock (16) an wenigstens
einer Langsposition des Fuhrungselements (20), insbesondere I0sbar, fixiert.

Weiterhin werden die Merkmale des Anspruchs 1 auch von den Dokumenten
D2 und D3, siehe jeweils die im Recherchebericht genannten Passagen,
offenbart.

1.3 Die vorliegende Anmeldung erflllt nicht die Erfordernisse der Patentierbarkeit,
weil der Gegenstand des Anspruchs 11 nicht neu ist.

D1 offenbart (Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument):

Formblatt BE237-3 (Beiblatt) (Januar 2007) (Blatt 1)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE202305037

Verfahren zum Einstellen von Spaltabstédnden (siehe Seite 9, Zeilen 11-13)
einer Rollenrostanlage ("'roller screen"), insbesondere nach einem der
vorhergehenden Ansprlche, die einen sich in einer Langsrichtung
erstreckenden Rahmen (22) und mehreren in dem Rahmen (22) angeordneten
Segmentwellen (12, 14) zum Beférdern des Schittgutes aufweist, die jeweils
durch wenigstens zwei LagerbOcke (16) drehbar gelagert sind, in Langsrichtung
des Rahmens (22) an unterschiedlichen Positionen fixiert und quer zu deren
Langsachsen derart voneinander beabstandet sind, dass jeweils zwischen zwei
benachbarten Segmentwellen (12, 14) ein Spalt gebildet ist, wobei die
Rollenrostanlage zur variablen Spalteinstellung wenigstens eine
Einstelleinrichtung (16, 17, 18, 20) aufweist, wobei das Verfahren folgende
Schritte umfasst:

- Lésen eines ersten und/oder zweiten Festsetzelements (30, 32, 34),
insbesondere einer ersten und/oder zweiten Gewindemutter (siehe auch den
Klarheitseinwand unten in Absatz 3.1), der Einstelleinrichtung (16, 17, 18, 20)
derart, dass der Lagerbock (16) wenigstens einer der Segmentwellen (12, 14)
verschiebbar ist (siehe Seite 9, Zeilen 14-17: "unclamping the cylinders...");
- Verschieben der Segmentwelle (12, 14) in Langsrichtung des Rahmens (22)
solange, bis ein bestimmter Spalt zwischen der Segmentwelle (12, 14) und
einer benachbarten Segmentwelle (12, 14) eingestellt wird, wobei der
Lagerbock (16) an einem in Langsrichtung verlaufenden FUhrungselement (20),
insbesondere einer Gewindestange, geflhrt wird (siehe Seite 9, Zeilen 18-24,
daneben wird erneut auf den untenstehenden Klarheitseinwand in Absatz
3.1 verwiesen).

Weiterhin werden die Merkmale des Anspruchs 11 auch von den Dokumenten
D2 und D3, siehe die jeweils im Recherchebericht genannten Passagen,
offenbart.

1.4 Die abhangigen Anspriche 2-10 enthalten keine Merkmale, die in Kombination
mit den Merkmalen eines Anspruchs, auf den sie rlickbezogen sind, die
Erfordernisse in Bezug auf Neuheit bzw. erfinderische Tatigkeit erfullen.

1.5 Die zusatzlichen Merkmale der Anspriche 2, 6 und 7 sind im Dokument D1
offenbart. In Figur 3 sind eindeutig zwei Bolzen als Festsetzelemente pro
Lagerbock erkennbar (Anspruch 2), die in D1 offenbarte Rollenrostanlage
beinhaltet weiterhin einen Endanschlag (gapping cylinder 42, Anspruch 6)
sowie Abstandhalter (contact bolt 44, Anspruch 7). Der Gegenstand der
Anspriche 2, 6 und 7 ist somit nicht neu.

Formblatt BE237-3 (Beiblatt) (Januar 2007) (Blatt 2)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
(BEIBLATT) BE202305037

1.6 Die zusatzlichen Merkmale des Anspruchs 8 werden von der Rollenrostanlage
aus D1 nahe gelegt, diese beinhaltet (siehe Seite 8, Zeilen 4-6) einen
hydraulischen Motor (24) je Segmentwelle (12, 14), eingerichtet diese
rotatorisch anzutreiben. Der Gegenstand des Anspruchs 8 unterscheidet sich
von dieser bekannten Rollenrostanlage darin, dass die Antriebe als elekirische
Antriebe ausgestaltet sind. Es ist dem Fachmann jedoch allgemein bekannt,
dass das Merkmal des elektrischer Antriebs dem aus D1 bekannten Merkmal
des hydraulischen Motors gleichwertig ist und im Bedarfsfall gegen dieses
ausgetauscht werden kann. Demnach beruht der Gegenstand des Anspruchs 8
nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit.

1.7 Die zusatzlichen Merkmale der Ansprlche 4 und 5 sind bereits in D2 (Verweise
in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument) offenbart. Das dort offenbarte
FOhrungselement ist als Gewindestange (34) ausgebildet, siehe Figur 3
(Anspruch 4). Weiterhin umfasst der Lagerbock (31) eine FUhrungshuilse (33),
durch welche sich das FUhrungselement (34) erstreckt, siehe ebenfalls Figur 3
(Anspruch 5). Der Gegenstand der Anspriiche 4 und 5 ist somit nicht neu.

1.8 Die zusatzlichen Merkmale des Anspruchs 3 werden von der in D2 offenbarten
Rollenrostanlage nahe gelegt. Das in D2 offenbarte FUhrungselement (34) weist
einen Gewindeabschnitt auf (siehe Figur 3). Der Gegenstand des Anspruchs 3
unterscheidet sich von der in D2 offenbarten Rollenrostanlage darin, dass das
erste und/oder zweite Festsetzelement in diese Gewindestange eingreift.
Dieses Merkmal bedingt den technischen Effekt der sicheren und festen
Positionsfixierung bei Verwendung von standardisierten Komponenten (s. 5,
Zeilen 8-22 der Beschreibung der vorliegenden Anmeldung). Es ist dem
Fachmann jedoch allgemein bekannt, dass das Merkmal des Eingreifen des
Festsetzelements in einen Gewindeabschnitt dem aus D2 bekannten Merkmal
der Ausfuhrung des Festsetzelements als in ein Loch (12) eingreifende
Verschraubung gleichwertig ist und im Bedarfsfall gegen dieses ausgetauscht
werden kann. Demnach beruht der Gegenstand des Anspruchs 3 nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit.

1.9 Die zusatzlichen Merkmale der Anspriiche 9 und 10 sind bereits in D3
(Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument) offenbart. Der
Rahmen (10) der dort offenbarten Rollenrostanlage beinhaltet eine erste, untere
Rahmenschiene (15 - Anspruch 9) sowie eine dariber angeordnete zweite,
obere Rahmenschiene (14), wobei die Lagerbdcke zwischen diesen
Rahmenschienen angeordnet beziehungsweise geflhrt sind (siehe Absétze
[0051] und [0052] - Anspruch 10). . Der Gegenstand der Anspriche 9 und 10
ist somit nicht neu.

Formblatt BE237-3 (Beiblatt) (Januar 2007) (Blatt 3)



SCHRIFTLICHE STELLUNGNAHME ANMELDENUMMER
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2 Zu Punkt VIl

Bestimmte Mangel in der Anmeldung

2.1 In der Beschreibung werden weder der in D1-D3 offenbarte einschlagige Stand
der Technik noch die Dokumente selbst angegeben.
3 Zu Punkt VI

Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

3.1 Hinsichtlich der Ansprlche 1, 4, 7, 10 und 11 ist zu bemerken, dass Ausdriicke
wie "insbesondere” keine Beschrankung des Schutzumfangs des
Patentanspruchs bewirken. Deshalb wird der Gegenstand dieser Ansprliche
ohne die diesen Ausdricken folgenden Merkmale betrachtet .

Formblatt BE237-3 (Beiblatt) (Januar 2007) (Blatt 4)
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