{
J
l

POLSKA PIS PATENTOWY {129 408
BZEGZPUSPOLI]A
LUDOWA

| czYTE\.N‘A

!
Patent dodatkowy
do patentu

owego

t
U edv Po*e““ Lvawn)

N o nt

Zgtoszono: 82 02 17 /P. 235120/

Int. CI3 /00
n BEOT 17/0
Pierwszenstwo: 81 02 19 Francja B60T 13/46

" BZAD ) F15B 15/08
PA T E H ] 0 WY Zgloszenie ogloszono: ©2 10 25

P R l' Opis patentowy opublikowano: 1985.10.31

Twérca wynalazku:
Uprawniony z patentu: Societe Anonyme D,B.A., Seint-Cenis /Francja/

SPOSOB MONTAZU I KSZTALTOWANIA ELEMENTU OBUDOWY SItOWNIKA
wS POMAGAJACEGU

Przedmiotem wynalazku jest sposob monta2u i ksztsitowanis elementu obudowy silownika
wspomagajpcego hamowanie, polegajgcy na osadzeniu tego elementu w korpusie obudowy, przy
czym element posiada obwodows odsadzenie laczace 1 plaskie, pierscieniowe dno mocujace
potaczone ze soba tarcze o profilu narastajacym, oraz co najmniej jeden piersciert wzmac=
niajecy 1 czlony wzmacniajace.

Silowniki do wspomagania hsmowania sg znane i1 posiadaje zazwyczaj] obudowe, skladajgca
si¢ z dwéch elementéw, wewngtrz ktérej znajduje sie tiok, uruchemiajacy pompe hamulcowa.
Jednym z elementdéw jest ksztaltka okrggles, nasadzana na obrzeze cylindrycznego korpusu.
Ta ksztaltka okregla stanowigc niejako czolowe zamknigcie cylindrycznego korpusu, steno=-
wi element obudowy ktéry, bedec stosowany w znanych silownikach, wykonywany jest na dro=
dze ksztaltowania przez wytlaczanie miedzy dwoma matrycami, po czym na wewnetrznym dnie
tego elementu obudowy umieszcza sie pierdcien wzmacniajpcy. Tym samym wiec elementowi
zostaje nadany ksztait ostateczny niezaleznie od innych elementéw obudowy, na przyklad
cylindrycznego korpusu, jeszcze przed montazem, po czym dopiero zostaje on ossdzony na
obrzezu tego korpusu, Okazalo sig jednak, 2e taki sposéb montazu jest niedoskonaly, gdyz2
po zmontowaniu element nie przylegal swoim odpowiednio uksztaltowanym obwodem do obrzeza
cylindrycznego korpusu, @& osadzenie pierdcienia wzmacniajgcego takze bylo z reguly nie-~
prawidiowe. Powodowalo to czgsto niepozedane napregzenia i odksztalcenia obudowy, co nie
pozostawalo bez wpiywu na prace sitownika hamowania, ktéry ma decydujace znsczenie w
sprawnosci technicznej pojazdu. Taki sposéb montazu jest zneny na przyklad ze zgloszenia
francuskiego nr 79 = 15413,

Celem wynalazku jest wiec opracowanie sposobu montazu i ksztaltowanie elementu obu-
dowy silownika w ten sposéb, azeby w wyniku montaZu zepobiec niepozgdanemu odksztelce-
niu obudowy, ktére moze nastgpic¢ przez niedokiadne umieszczenie pierscienia wzmacniaje-~
cego, a jednoczesnie zapewnic¢ jak najdokiedniejsze 1 szczelne osadzenie samego elementu na
cylindrycznym korpusie.

Cel ten zostal osiggniety dzigki opracowsniu sposobu montazu i ksztaltowania elementu
oﬁudowy sitownika wspomagajacego hamowanie wedlug niniejszego wynalazku, przy czym istote



2 129 408

tego sposobu polega na tym, 2e uksztaltowany watgpnie element obudowy umieszcza sie tak,
azeby opieral sie swoim obwodowym odsadzeniem na nieruchomym korpusie pierécieniowym, po
czym na wewnetrzne] powierzchni pierécieniowego dna tego elementu osadza sie¢ pierscien
wzmacniajgcy, @ nast¢pnie na ten piersdcien wywiera sig kontrolowany nacisk w postaci sity,
skiercwanej prostopadle do dna oraz na zewngtrz obudowy. Tak wigc, w przeciwieristwie do
znanych sposobéw montazu, element obudowy gotowy do montazu jest tylko uformowany wstep-
nie, przy czym jego wymiary promieniowe se wymiarami elementu gotowego, natomiast jego
wymiary osiowe nie s ostateczne i zosiajq one ustalone poprzez pierscier wzmacniajacy

w wyniku rozciggnigcia elementu, Azeby jednak rozciggniecie nie nastgpilo zbyt duze, co
mogtoby spowodowa¢ uszkodzenie elemanxu, na drodze osiowego przemieszczanie dna, spowodo-
wanego wywarciem nacisku w wyniku dzietania sily, umieszcza si@ mocowany w sposéb przesta-
wny ogrenicznik, ustalajecy to przemieszczenie osiowe.

Azeby nacisk wywarty na piersécioh wzmacniajecy byl jednakowo rozilozony, przed wywar-
ciem tego nacisku na pierscien wzmacniajicy; umieszczony na wewngtrzne] powierzchni dna
elementu obudowy, naklada si¢ popychacz, na ktoéry wywiera sie nacisk w postaci sity, przy
czym popychacz ten uprzednio ksztaltuje sig w celu dokladnego osadzenia go na obwodzie
tego pierécienia wzmacnisjgcego. W przypadku, gdy element obudowy jest wyposazony w s$ruby
mocujace, ktérych iby opieraja sie na pierécieniu wzmacniajacym, nacisk wywiera sie¢ na te
$ruby mocujace. :

W wyniku wywarcia nacisku na popychacz, obwodowe odsadzenie elementu obudowy przesuwa
si¢ do wnetrza pierdcieniowego korpusu az do momentu, gdy utworzone tak wglebienie w tym
obwddowym odsadzeniu zostanie odsadzone w sposéb trwaty na odpowiednio uksztaltowanej kra=-
wedzi obrzeza korpusu, tworzec w ten sposéb stale polaczenie dwéch elementdéw obudowy silo-~
wnika. ) _
Opisany sposéb montazu i ksztaltowania jest szczegélnie korzystny wtedy, gdy element

obudowy ma profil narastajpcy 8 drodkowa Jego czesc¢ w postaci tarczy ma w przekroju profil
wyraznie paraboliczny, ktéry to witasnie ksztelt zostaje ostatecznie nadany elementowi po
' wykonaniu operacji rozciagania.

Sposéb montezu wedlug wynalazku zobrazowany jest w przykiadach wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie przebieg sposobu montazu, a fig. 2 1 3 - inny
przyklad przebiegu tego sposobu. :

. Na fig. 1 pokazany jest w przekroju element obudowy 11 silownika w pozycji gotowej do
przeprowadzenia sposobu. Element 11 obudowy zewiera wglgbienie obwodows tworzace cylindry-
cznp nasadke 1gczaca 12 dla pdiniejszego osadzania tego elementu na innym elemencie obudo~
wy oraz zawiera czeéc¢ érodkowp w postaci tarczy 14 laczaecej obwodowe odsadzenie 12 z pia-
skim dnem 13, W opisanym przykladzie wykonania sposobu, wywarcie nacisku powoduje, 2e oste~
teczny koficowy profil tarczy 14 jest paraboliczny, Zalety takiej tarczy-przepony sa oczy-
wiste, chocby z uwagl . na jej sztywnos¢ i wytrzymalosd.

Na wewnetrznej stronie 16 dna 13 osadzone jest pierécieniowe wzmocnienie 15 w celu
uniknigcia odksztalcenia dna w pobli2u $rub mocujacych 17. W znanych wykonaniach odksztal-
cenia doprowadzily do wyrywania érub pod dzialaniem reakcji, powstajacych przy hamowaniu.

Zgodnie z wynalezkiem obwodowe odsadzenie 12 opiera si¢ na cylindrycznym korpusie 18,
@ na pierscieniowe wzmocnienie 15 umieszczone na wewn@trznej stronie 16, zgodnie z wyna-
lazkiem, wywiera sie nacisk o okreslonej ustalonej uprzednio wielkosci, skierowany prosto~
padle do ptaskiej strony 16 1 zarazem w kierunku na zewnatrz elementu obudowy 11, przy
czym strona zewng¢trzna elementu obudowy jest réwnoczeénie strona zewnetrzng samej obudowy,
wykonanej przez zlgczenie tych dwu elementéw. PrzyloZona sita skierowane jest w kierunku
strzalki F, pokazanej na fig. 1 za posrednictwem popychacza 19 w ksztalcie krgzka uksztal~
towanego z jednej strony w czesdci érodkowej w taki sposéb, 2e wspélpracuje swoim obwodem
z obrzezem pierdcienia wzmacniajacego 15,

Zastosowanie sily F ma na celu zapewnienie prawidiowego wspéidziatania pomiedzy styka—
jacymi sie czeéciemi piersdcienia wzmacnisjecego 15 1 dnem 13, co doprowadza do statego od- !
ksztalcenia elementu obudowy w kierunku osiowym o kilke dziesiptych milimetra. Deformacja ‘ i
ta zachodzgce w tym stadium monta2zu obudowy pozwala na uzyskanie péZniejszego elastycznego
odksztalcenia tej obudowy podczas hamowania, odpowiadejpcego aktualnie obowigzujecym nor-
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mom. Obwodowe odsadzenie taczpce 12 elementu obudowy 11 jest oparte na obrzezu cylindrycz=-
nego korpusu 18 za po$rednictwem wykonansgo wgiebienie 20, wykorzystanego nastepnie do pé6i~
niejszego polaczenia obu elementéw obudowy. Przeprowadzenie sposobu jest wigc niezwykle
proste, poniewaz wykorzystuje si¢ wlasnodci struktur juz istniejacej obudowy, aby ja wlad~
ciwie umiejscowi¢ w sposéb wyzej opisany.

v/ sposobie przedstawionym na fig. 2 i 3 elementy skladowe sg takie szme jak na fig. 1
z tym, 2e cylindryczny korpus 18 jest uzupeiniony przez ogranicznik 21 o wstepnym ustawie-
niu, to znaczy, ze powierzchnia ogranicznika 21 znajduje sig¢ w uslalonej z géry odleglodci
d od strefy stanowigcej oparcie okreslone przez obrzeze cylindrycznego korpusu 18, na kté-
rym dno 13 mo2e sie oprzec pod dzialtaniem sily F° wywierane] przez pierécieniowe wzmocnie-
nie 15 w tych samych warunkach co poprzednio, to znaczy za posrednictwem popychacza 11,
Viartodc¢ sity F° jest mniejsza niz w sposobie pokazanym przyktadowo na fig. 1, musi by¢ je~
dnak dostateczna, aby doprowadzic¢ dno 13 do efektywnego zetknigcis sie z ogronicznikiem
21. Ta odmiana jest korzystna w przypadkach gdy element obudowy 11 jest wykonany wstepnie
przez tioczenie w poZedanym ksztaicie przed zastosowaniem sposobu wediug wynalazku, co po-
zwala na nadanie tarczy je] ostatecznego ksztaitu i wymiardw przez operacj¢ polegajaca na
doprowadzeniu dna 13 do styku z ogranicznikiem 21, Stwierdzono, 2e w takich okolicznodciach
przesunigcie osiowe elementu obudowy 11 po zaniku sily F*, to zpaczy odleglodc¢ x /fig. 3/
Jest wyrainie zachowana w czasie procasu montowania,

Wynalazek nie jest ograniczony do dwu opisanych przykladéw wykonania sposobu. W szcze-
gblnosci korzystne jest usuniecie popychacza 19 1 wywieranie sily F° za posrednictwem $ru-
by mocujgcej 17, to jest badZ naciskajac na giéwke Sruby, bgdZ wywierajgc dziatanie na jej
cz¢s$¢ gwintowg. W tym ostatnim przypadku mozna nawst zapewnic¢ lepszg wspélprace pomiegdzy
gidéwka sruby 1 pierscieniem wzmacniajgcym 15,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazu 1 ksztaltowania elementu obudowy silownika wspomagajacego hamowanie,
polegajecy na osadzeniu tego elementu w korpusie obudowy, przy czym element posiada obwodo=-
we odsadzenie laczace i plaskie, plerscieniowe dno mocujace polgczone ze sobg tarcza o pro-~
filu narastajgcym, oraz co najmniej jeden piersdciern wzmacniajecy 1 czlony mocujace, 2z n a-
mienny t ym, 26 uksztaltowany wst¢pnie element /11/ obudowy umieszcza sig¢ tak,
azeby opierat sie swoim obwodowym odsadzeniem /12/ ne nieruchomym korpusie pierscieniowym
/18/, po czym na wewngtrznej powierzchni /16/ pierécieniowego dna /13/ osadze si¢ pier-
dcieh wzmacniajgcy /15/ a nastgpnie na ten pierdcien wzmacniajpcy /15/ wywiera sie kontro:
lowany nacisk w postaci sity /F, F°/ skierowanej prostopadle do dna /13/ oraz na zewn@trz
elementu obudowy /11/, ktéry to nacisk utrzymuje sig@ ez do momentu uformowania sig terczy
taczacej /14/ do ostatecznego kszteltu.

2. Sposéb wedlug zastrzezenia 1, znamienny t y m, 2e na drodze osiowego
przemieszczania dna /13/, spowodowanego wywarciem nacisku w wyniku dzielenis sily /F, F'/
umieszcza si¢ mocowany w sposéb przestawny ogranicznik /21/, ustalajgcy to przemieszczenie
osiows, )

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny t ym, 2e przed wywarciem nacisku n&
pierscien wzmacniajecy /15/, umieszczony na wewngtrznej powierzchni /16/ dna /12/ elementu
bbudowy /11/, naklada sie popychacz /19/, na ktéry wywiera sig nacisk w postaci sily /F;
F°/, przy czym popychacz /19/ uprzednio ksztaltuje sig¢ w celu doktadnego osadzenia go na
obwodzie pierécienia wzmacniajgcego /15/. .

4, Sposéb wedtug zastrz, 1 albo 2 albo 3, znamienny tym, 28w przypadku,
gdy element obudowy /11/ jest wyposazony w $ruby mocujece /17/, ktérych iby opieraje sie
na pierscieniu wzmacniajecym /15/, nacisk w postaci si} /F, F’/ wywieres sie na te sruby
mocujace /17/. :
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5. Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 2 albo 3, znamienny t ym, 2e pod dziala-
niem sit /F, F’/ na popychacz /19/, obwodowe odsadzenie /12/ przesuwa si¢ do wnetrza pier-
scieniowego korpusu /18/ aZ do momentu, gdy utworzone fak wglebienie /20/ w tym obwodowym
odsadzeniu /12/ zostanie osadzone w spos6b trwaly na odpowiednio uksztaltowanej krowedzi
obrzi:za korpusu /18/, tworzac w ten sposéb state polgczenie dwéch elementéw obudowy silo-
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