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(54) Zariadenie na farbenie dyh

Vynalez sa tyka zariadenia na rovnomerné far-

benie tenkych listovych materidlov, najma dyh,

u ktorého sa rie$i pohyblivé uloZenie palety na
dyhy vo farbiacej nadrii.

Farbenie dyh sa v siéasnosti povidcSine vyko-
nava vo farbiacich nadrZiach naplnenych hori-
cim farbiacim roztokom, do ktorého sa na potreb-
na dobu ponori paleta naplnena dyhami. Zaria-
denie ‘byva doplnené tepelnym vymennikom pre
ohrev farbiaceho roztoku, obehovym Cerpadlom
zabezpefujlicim transport farbiaceho roztokuy,
ovladacimi elementami a reguldciou. Samotné
dyhy s v néadrZi uloZené staticky oby&ajne vo
zvislej polohe, rovnobeZne vedl'a seba. MnoiZstvo
dyh v nédriZi je u tohoto typu farbiacich zariadeni
pomerne malé. Spravidla pri dodrZani poZiadav-
ky rovnomerného zafarbenia dyh, pripadd na
1 mm hribky dyhy 3 aZ 6 mm vol'ného priestoru.
Casto sa stava, Ze i pri tomto nizkom stupni za-
pinenia sa objavuji na dyhach 8kvrny spdsobené
nerovnomernym prefarbenim, Pre vyli&enie vza-
jomného styku dyh sa v niektorych zariadeniach
pouzivaja distanéné materialy, rdzne siet'oviny,
drdty z nehrdzavejlicich materidlov, hrubé synte-
tické tkaniny a vldkna. PouZitie tychto materia-
lov zlepdi zafarbenie dyh i zaplnenie nadrZe
dyhami, av8ak neodstrdni GOplne vznik nepre-
farbenych $kvin. Ziskany' efekt nie je Gimerny
vynaloZenej pracnosti pri manipuldcii a ukla-
dani didtanénych materidlov a dyh do palety, Co
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mé nepriaznivy vplyv na Kkapacitu zariadenia. -
PoZiadavky na spotrebu vody, farbiaceho roztoku
i samotnych farbiv st zna&né, nakol'ko v nadrii
je vela volného priestoru nevyplneného dyhami.
Vel'ké mnozstvo farbiaceho roztoku kladie zvySe-
né naroky na &istenie odpadovych vdd i na zasta-
van( plochu.

Nedostatky zndmeho stavu v znaénej miere
odstrafiuje zariadenie na farbenie dyh podla
vynalezu, ktorého podstata spociva v tom, Ze vo
farbiacej nadrzi je na ramendch pomocou prevo-
du pohyblivo uloZend paleta s dyhami, napojend
na pohonni jednotku, pri¢om paleta s dyhami vy-
kondva kmitavy pohyb. Frekvenciu a amplitadu .
je mozné predom nastavit.

Vyhodou nového typu zariadenia na farbenie
dyh, tym, Ze paleta na dyhy vykondva kmitavy
pohyb, je moZné dosiahnut' vysoky stupeil zapine-
nia farbiacej nadrZe dyhami, teda podstatné zvy-
Senie kapacity zariadenia. Dosiahnuté turbulentné
pradenie medzi dyhami a vznikly hydrodynamic-
ky efekt zaruluje dokonaly styk povrchu dyh
s farbiacim roztokom, ¢im sa dosahuje vysoka
kvalita farbenia dyh. V nadrZi sa udrZiavaji kon-
Stantné podmienky farbiaceho reZimu (koncen-
tracia roztoku, teplota) pocas celého farbiaceho -
cyklu. Na zafarbenie rovnakého mnoZstva dyh,
v porovnani s doposial' pouZivanymi typmi farbia-
cich zariadeni, je potrebné mensie mnoZstvo far-
biaceho roztoku t. z. menej vody a menej synte-



tickych farbiv. Na 1 mm hrabky dyh\ vychédza
medzera 1 a¥ 3 mm, ¢o.je podstatne lepsi stupeii
zalepenia ako u doposial' pouZivanych zariaden.

- Uvedené &initele prindSaja podstatny ekonomic-

ky efekt pri zniZeni pracnosti operdcii ukladania
a vykladania dyh z paliet a d’aliej manipulacie.

Na pripojenych vykresoch s znazornené pri-
klady prevedenia zariadenia na farbenie” dyh
podl'a vynalezu, kde na obr. 1 Je zndzornené

- farbiace zariadenie, ktorého paleta vykonava
kruhovy cyklicky pohyb, na obr. 2 je uvedeny -

priklad farbiaceho zariadenia s paletou vykona-
vajlicou kruhovy kyvavy pohyb a na obr. 3 je

.znéazornené riefenie dvoch farbiacich nadrii

pracujicich siiéasne, priCom palety vykondvaja
vertikdlny priamodiary vratny pohyb.

Zariadenie na farbenie dyh znazornené na
obr. 1 pozostiva z farbiacej nadrZe 1, prikrytej
vekom 2, kde vo vnitri je na zdvesoch 3 pohyblivo
uloZend paleta 4 naplnenid dyhami § vo zvislej
polohe. Vratny cyklicky pohyb palety 4 je zabez-
peteny ramenom 6 prevodom 7 od pohonnej
jednotky 8 (variator s elektromotorom). V spod-
nej Casti farbiacej nadrie 1 je tepelny vymennik 9
sliziaci k ohrevu farbiaceho roztoku. Zavesenie
palety 4 s dyhami 5 zabezpetuje antomatické stre-
denie shstavy.

Na obr, 2 je obdobné riefenie zariadenia na
farbenie dyh, u ktorého je paleta na dyhy uloZena
v.zavese tak, Ze vykonava kruhovy kyvavy pohyb
okclo jednej osi."Vo farbiacej nddrii 1 uzatvo-
reie] vekorn 2 je paleta 4 s dyhamx 5 zavesend
na zévese 3 ulo¥enom otocne a spojenou ramena-
wi 6 cez prevod 7 s pohonnou jednotkou 8 (varid-
tor s elektr. motorom). V spodnej Casti farbiace;j
nadrze 1 sa nachadza tepelny vymenmk 9 pre
ohrev farbiacztio roztoku.

Na obr. 3 je zndzornené riefenie dvoch farbia-
cich nadrif pracujicich sfiiasne, pricom palety

s dyhami vykonavaji vértikdlny priamociary -

vratny pohyb. Farbiace nadrie 1 a 1‘ st prikryté
vekami 2 a 2‘. Vo vnutri farbiacich nadrzi 1 a 1
na zdvesoch 3 a 3 st uchytené palety 4 a 4
naplnené dyhami 5 a 5¢ vo zvislej polohe. Zavesy
3 a 3‘ si pripojené na konci ramena 6 vykona-
vajtceho kyvavy vratny pohyb. VyvdZend ststava
jé pohafiand cez prevod (hydraulicky valec) 1
pohionnou jednotkou 8 (hydraulickou). V spod-
nej ¢asti farbiacich nadrii 1 a 1* je tepelny.vy-
mennik 9 a 9 pre ohrev farbiaceho roztoku.

Farbiaci roztok sa pripravi v mieSacej nadr#i

alebo priamo vo farbiacej nadr#i 1. Po naplneni
farbiacej naddrie na- potrebnii vySku sa roztok
vyhreje na predom stanoveni teplotu. Dyhy sa
poukladaJu do palety 4 tak, aby boli zo stran za-
rovnané. Naplnena paleta 4 s dyhami 5 sa vlo2i
do farbiacej nddrZe 1, pri€om dyhy musia byt'
ponorené vo farbiacom roztoku. Paleta 4 dosadne
na zavesy 3, ktoré umoZiiujii potrebny pohyb dyh
v roztoku a spoji sa ramenom 6 prevodom 7 s po-
honnou jednotkou 8. Potom sa n4dr% 1 uzatvori
vekom 2, zapne sa pohonna Jednotka 8, na re-
gulacnych prvkoch sa nastavi doba pre farbiaci
cyklus a skontroluji sa ostatné nastavené para-
metre (teplota apod.). Teplota farbiaceho rozto-
ku je udrZiavana termostaticky v rozsahu 20 a%
99 °C. Doba farbenia dyh zdvisi od druhu drevi-
ny, hrabky dyhy, od poZadovanej hibky prefar-
benia a od farbiva samotného. Spravidla sa po- -

"hybuje v intervaloch 3—24 hod. Frekvenciu

cyklov ako i amplitddu pohybu palety 4 moZno
u farbiaceho zariadenia regulovat’, Pri farbiacom
procese pohyb dyh ponorenych ve farbiacom
roztoku spdsobuje vzdjomny posuv. pléch dyh
oproti ¢asticiam farbiaceho roztoku, &im sa z tes-

- nych priestorov medzi dyhami vyplavia tuhé

Castice farbiv, resp. do prézdnych miest sa dosta-

-ne farbiaci roztok. Medzi styénymi plochami dyh

sa vytvori siet kandlkov, ktoré zabezpeduji

- transport farbiaceho roztoku. Nakol'ko pradenie

v kandlkoch je turbulentne, vznikly hydrodyna-.
micky efekt vel'mi ti¢inne vplyva na rovnomerné
zafarbenie dyh. Pohyb dyh v palete sposobuje
premlesanle farbiaceho roztoku, ¢imz sa dosiahne
rovnomernad koncentricia a teplotny . gradient
ndplne. Po skonleni farbiaceho cyklu sa paleta 4
s dyhami 5 vyberie von z farbiacej nadrie 1,
povrch dyh sa oplachne vodou, dyhy 5 sa z palety
4 vyberli-a vysudia na vihkost 4—12 9%. Takto
zafarbené a vysufené dghy st pripravené pre
d’al§ie spracovanie. Farbiaci Toztok sa z nddrie
vypusti do zbernej nddrie a po umyti farbiaceho
zariadenia je toto pripravené pre d'aldie poutzitie.
Zariadenie na farbenie dyh je moZné pouZit
pre rovnomerné farbehie dyh a podobnych ma-
teridlov, priCom efekt zafarbenia mdZe byt povr-
chovy alebo hibkovy UloZenie dyh v paletdch -
umoZiiuje vymennym spdsobom uskutoltiovaf

" farbenie dyh i vo viacerych farbiacich roztokoch

premiestiiovanim paliet z nadrie do nddrze.
Tymto spdsobom mozZno dosiahnut' tiefiovanie
dyh a rozne farebné efekty.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na farbenie dyh pozostdvajice z pa-
lety na dyhy zavesenej na zdvese vo farbiacej
nadrzi v jbamuej tepelnym vymerm'kom, vyzna-
Cujine £a tfm, fe paleta (4) s dyhami je pohybhvo

uloZend na ramendch (6) pomocou prevodu (7)
a pohonnej jednotky (8) vo farbiacej nadrzi (1)
uzavretej vekom (2).

3 vykresy

Tlat JCT 1 — Ké&s 2,40
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Obr. 3
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